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Die Bedeutung des Technischen Passes
fiir die Giite des Erzeugnisses

Yon Ing.

Die sich auf dem Lande immer stirker entfaltende Bewcgung
einer Kollektivarbeit fordert von der Landmaschinenindustrie die
schnelle Losung ciner Reihe wichtiger Aufgaben. Imumer sechr
leistungsfahige Gerdte und Maschinen benétigt die Landwirtschaft
zur Erfilllung iheer Pline. Konstrukteure, Technologen und Ferti-
gungsingenieure bemiihen sich gemeinsam mit ihren Kollegen in
den Produktionsabteilungen, die Forderungen der Landwirtschaft
termingerecht zu erfilllen. Neben der Erzielung ciner wirtschaftlichen
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Bild 1. Typisierung des Landmaschinenprogramms 1953

Produktion gilt es vor allem, die Gate der Geritte und Maschinen
planmidBig zu verbessern. Aus der Erkenntnis, daB die Gite der
Geriite und Maschinen Tiv die Landwirtschaft nur dann entscheidend

verbesscrt werden kann, wenn die Bedingungen fiir ihre Produk-
tion unter Beachtung ciner modernen Betriebsorganisationn und

Arbeitstechnil verbessert wevden, hat das Aktivistenkollektiv der
HV Landmaschinen: DBernicke, Leiter dev HV, Rentsch, Vechnischer
Leitev der HV, Dr.-Ing. Foltin, Leiter des ZKB Landmaschinen,
Nowatzky, Konstrukteur im ZKB Landmaschinen, Dudek, Haupt-
technologe im ZKDB Landmaschinen, einen Plan zur Umgestaltunyg
der Landmaschinenindustrie ausgcarbeitet, Dieser Plan wurde amn
4. Dezember 1953 anldBlich eincr Konfevenz der Landmaschinen-
industrie vor Vertretern des Landmaschinenbaues, der Schwer-
industrie, dev Produktionsgenosseuschaften und MTS, dev landwivt-
schaftlichen Institute usw. dev Offentlichkeit zur Kenntnis gegeben,
diskuticrt und zur Durchfithrung angenommen.

Eine der vielen Aufgaben dicses Plancs ist dic Ausarbeitung dev
Technischen Diisse fur alle im Landmaschinenbau  herzustellenden
Gerite und Maschinen.

Es ist notwendig, alle schipferischen lidhigkeiten unsercv Land-
maschinenbauer und Ingenicure planmiiig auf dic Aufgaben zu
konzentrieren, die fiir die Gescllschaft als Schwerpunkt gelten,

Die von der Hauptverwaltung Landmaschinenbau im Ministerium
fur Maschinenbau im Juni 1933 an ihre Betriebe hevausgegebene An-
weisung ubev ie cinhcitliche Erarbeitung der Technischen Pisse fir
alle in der Produktion befindlichen Erzeugnisse ist cin Mittel, cdie
schopferischen  Qualitiiten der cinzelnen Mitarbeiter auf die dring-
lichsten Aufgaben zu konzentricren.

1 Die Entstehung und der Weg des Technischen Passes

Das Zentrale IKonstruktionsbivo (ZKB) fur Landmaschinen in
Leipzig kann fur sich in Anspruch nehmen, das crste Bavo dicser Art
in der Deutschen Demokratischen Republik zu sein, das ab 1954 fir
jede Neukonstruktion mit der Anfertigung der Zeichnungen und
Stiicklisten dic gleichzeitige Geburt dev Technischen Pidsse fordert.

Damit beginnt der Anfbau des Technischen Passes stets dort, wo
die Neukonstruktion entsteht,

H. DUDEK, Haupttechnologe im Z

KB Landmaschinen, Leipzig

Mit der Ubergabe der Originalzeichnungen und Stiicklisten an
den jeweiligen Produltionsbetrich wandert auch der begonnene

Technische Pal vom Konstruktionsbiiro in die Praxis. Dort wird
er in seincen Unterlagen ergdnzt, vervollstiandigt und von Planjahr zu
Planjahr berichtigt.
Der Weg ist im Landmaschincnbau folgender:
7.7 Geburt des Vechnischen Passcs:
im  Konstruktionsburo,
7.2 Erweiterung des “lechuischen Passes: bei der
Mustermaschine durch den Produlktionsbetrieb,
bei der Null-Scrienfertigung

gleichzeitig mit der Konstrulktion
Fertigung der

7.3 Erginzung des Technischen Passes:
durch den Produktionsbetrieb,

7.4 Vervollstandigung des Technischen Passes:
durch den Produktionsbetricb.

bei der Scrienfertigung

Dic Unterlagen zunt Technischen Pafl werden dreifach angefertigt,
die entstehenden Kosten mit den Entwicklungsgeldern geplant. Von
den drei Ausfertigungen erhalten je ein Exemplar die Hauptverwal-
tung, das zentrale Konstvuktionsbiiro und der jeweilige Produktions-
betricbh,
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Bild 1a. Ergebnis der Typisierung

2 Inhalt des Technischen Passes

Die Tafel 1 (S. 244) gibt cine ausfithrliche Ubersicht und Erliuterung
libev dic vevschicdencn Arbeitsstationen, die Pall und Konstruktion
gemeinsam durchlaufen,

3 Die anl die Giite des Erzeugnisses und anf dessen wirtschaft-
liche Produktion ennvnrkendcn Unterlagen des Technischen
Passes

3.1 Die IEntwicklung des Lrzeugnisses

Hier befaBt sich dev LTechnische Paf in kurzgefaBter Form mit den
Grunden und dev Durchfithrung dev Neukonstruktion. Das ZKB
Landmaschinen in Leipzig hat im Planjahr 1953 unter Leitung von
Dr.-Ing. Foltin eine Lypisierung der in der Produktion befindlichen
Geriite und Maschinen durchgefiihrt (Bild 1). Gemeinsam mit den
Kollegen der LPG, dev MTS und Vertretern der landwirtschaftlichen
Institute sowic des Min. Land und Forst wurden von den Kon-
strukteurcn und Landmaschinenbauern Ausstellungen im jeweiligen
Fertigungsbetrich dev entsprechenden Gerdtegruppe organisiert und
dic geeignetsten Typen bestinmt. Damit ist ¢s gelungen, nach einem
sorgfiltig ausgearbeiteten Plan folgende Reduzicvrungen in den cinzel-
nen Gerdtegruppen vovzunchmen (Bild 1a).

Es ist einleuchtend, daB sich cine solche Typenbercinigung nicht
allein auf die Produktion, sondern auch auf Nculkonstruktionen
richtungweisend auswirkt, Dic im Technischen PaB geforderte Be-
grundung einer Ncukonstruktion gestattet also die Aufnahme einer
neucn Lype nur dann, wenn sic volkswirtschaftlich vertretbav ist.
Von Bedeutung ist auch die gleichzeitige Aufzeichnung der in den
niichsten Zeitrivnen geplanten Weiterentwicklung am Erzeugnis. Mit
diesen Angaben werden die schipferischen IMihighkeiten aller Kollegen

auf die dringlichsten Punkte hingewiesen. (Schlub im nichsten Heft)
A 1679
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Zur Entwicklung neuer Kniipferkonstruktionen
DK 631.354.023

Iin Aufsatz: Neue Konstruktion des Kniipfers!) erklart der Autor
daB
1. die vorhandenen Kniipfer nicht den an sie gestellten Forderungen

entsprechen, weil sie Garben von geringem Durchmesser nicht

mit groBer Festigkeit binden kénnen;

2. die Schaffung einer normalen Festigkeit der Garben und die
weitestgehende Verminderung des Bindegarnverbrauchs, der fir
eine Garbe und zur Bildung des Knotens notwendig ist, nur bei
einer Verringerung des Querschnittes des Kniipfermaules erreicht
werden konne, — ferner durch eine Verminderung des Abstandes
zwischen dem Maul und der Stelle der Knotenbildung und der
Garbe und der Anderung der Bewegungscharakteristik der Faden-
scheiben.

Diese Feststellungen sind insofern richtig, als es bisher nicht ge-
lungen ist, den Ballen beim Mahbinder oder bei der Strohpresse so
fest umschniirt zu binden, wie dies mit der Hand méglich ist. Dieser
Nachteil ist besonders im Strohpressenbetrieb kostspielig, denn hier
will man ja moglichst feste Ballen erhalten. Durch die lockere Um-
schniirung und Bindung geht aber der geprefite Ballen wieder eiunen
gewissen Prozentsatz auseinander. Man muf} also den Strohballen
unnétig fester zusammenpressen, als er nach der Verschniirung
vorhandenist. Dies erfordert aber einen hoheren Kraftaufwand und
damit zusammenhingend eine erhdhte Stabilitat der Strohpresse.

Dieser beschriebene Nachteil ist — bis auf wenige Spezialfalle —
beim Méihbinder nicht so ausschlaggebend wie bei der Strohpresse.
Die im normalen Fall gewiinschte Festigkeit der Mahbindergarbe
wird ohne weiteres erzielt; sie wird meistens durch die jetzt vorhandene
Garnqualitit begrenzt. Das erforderliche, etwas stirkere Zusammen-
driicken der Garbe im Bindemoment ist im Kraftaufwand gegenitiber
der Strohpresse verhaltnismiBig gering.

Der Mehraufwand an Bindegarn fiir die Umschniirung bei der
mechanischen Kniipfung gegenuber der Handbindung ist, wie bereits
von Ragimow erwidhnt, durch den Abstand des eigentlichen Knoters
vom Garbenumfang (bzw. Strohballen) begriindet; je naher der
Knoter also am Garbenumfang sitzt, desto geringer der Garnverbrauch
~ aber desto hoher die Fehlbindungsgefahr durch Umwickeln von
Strohteilen.

Um bei den jetzt allgemein blichen Kniipferkonstruktionen eine
sichere Bindung zu erreichen, bringt man also den Knoter in eine
gewisse notgedrungene Entfernung vom Garben- oder Ballenumfang.
Der hierdurch verursachte Garnverlust ist derjenige, der bei der
Strohpresse am schmerzlichsten empfunden wird. )

Die weiter erwihnte Verminderung des Garnverbrauchs durch Ver-
ringerung des Querschnittes des Kniipfermaules ist nur sehr bedingt
méglich und wiirde bei Verwendung verschiedenartig dicker Garne
verschiedengeformte Knoter erforderlich machen.

Bei Verwendung nur dinner haltbarer Fiden koénnten die Quer-
schnitte der Knoter wohl wesentlich kleiner sein. Normale Ernte-
bindegarne kénnten dann aber nicht verwendet werden, geschweige
denn die etwas dickeren und steifen Papiergarne.

In diesem Punkt ist also fiir normale Verhiltnisse nichts herauszu-
holen.

Der dritte Einsparungspunkt liegt in der Entfernung des Faden-
halters zum Knoter. Die geringstmdgliche Entfernung wird aber bei
den meisten Kniipfer-Konstruktionen ausgeniitzt. Die erwiinschte
Verringerung wird durch die KnotergréBe begrenzt und koénnte nur
enger gestaltet werden, wenn ein im ganzen kleiner gehaltener Knoter
fiir besonders diinne Fidden verwendet wird.

Bei Betrachtung dieser grundlegenden Punkte gibt die von Ragi-
mow beschriebene Neukonstruktion des Knoters keine besonderen
neuen Vorteile. Der Wegfall der sogenannten Fihrungskappe (Druck-
daumen), die die Zunge durch Andriicken an die Rolle zum SchlieBen
bringt, ergibt keine Momente, durch die eine Garnersparnis erzielt
werden kann (hier etwa durch Niiherbringen des Fadenhalters zum
Knoter). Ganz zu verwerfen ist das SchlieSen der Zunge durch den
unter Federdruck stehenden Schiebebolzen, denn
1. ist die Entfernung zwischen Druck- und Drehpunkt fiir die prak-

tische Bewdhrung duberst klein,

2. sind Schiebeelemente keine guten Bauteile, vor allem da, wo man
eine Wartung schlecht durchfithren kann (klemmen sich zusatzlich
fest),

3. gibt die dargelegte Konstruktion keine Moglichkeit zur Ver-
inderung des Zungendruckes. Diese Verstellmoglichkeit des Zun-
gendruckes ist aber fiir die Verwendung der verschiedenartigen

'} ,,Deutsche Agrartechnik‘ (1954) H. 5, S. 139.

Garne, wie diinne Kunstfasergarne, dickere und steife Papiergarne
oder bei Strohpressen fiir schwere Pressung, extra starke Sisal-
garne, unerliBlich, Fir den praktischen Betrieb scheidet also eine
derartige Konstruktion vollstandig aus.

Die weiter behandelte Verdrehung des Knoters von der Normal-
stellung in die sogcnannte Abzugsstellung durch die Ausbildung einer
» Fiihrungsrinne in der Kniipferscheibe hat einen besonderen Vorteil
fur das sichere, gleichmaBige Abziehen der Schleife (hzw. des Knotens)
vom Knoter bei all den Kniipferkonstruktionen nach dem System
Cormick. Diese Ausfiihrungsart ist bereits seit Jahrzehnten mit
bestem Erfolg bei den fritheren Wagner-Strohpressen angewendet.

K-S

Bild 1. Der Fortschritl in der Knolerkonstigiktion
a—c der neue ,,GR-Allesknoter:
@ geringe Anspannung des Garnes beim Offnen der Zunge,
b leichter Abzug der Schlaufe auch bei ungleichmaBig dickem Garn; gleich-
mifiger Ahzugskonus durch Wulstausbildung,
¢ leichtes Uberschiirzen der Schlaufe, da breile Unterlippe;
d—f Nachteile bisheriger Knoter:
d Garn wird beim Offnen der Zunge straff angespanni,
¢ schlechter Abzugskonus bei dickem Garn,
/ schlechtes Uberschiirzen der Schlaufe.

Die ferner beschriebcne Fadenhaltung geht auf das Grundprinzip
,,Deering** zuriick. Diese Konstruktion hat einen mit dem Messer
verbundenen Abzugshebel, der die beschriebene Verdrehungsmoglich-
keit des Knoters nicht erfordert. Die bildliche Darstellung und Be-
schreibung der abgeinderten Fadenfithrung und Messerausfithrung
ist nicht so deutlich, daB man irgendeinen Vorteil aus dieser Abiande-
rung erkennt, der zu einer Garnersparnis fithren kénnte.

Richtig ist trotzdem, daB viele Ausfithrungen der Fadenhaltungen
nach System ,,Deering‘* verbesserungsbediirftig sind und nicht immer
die Forderung in idealer Weise erfiillen, die zu knotenden Garnenden
geniigend fest und gleichzeitig geniligend nachgiebig zu halten.

Der erforderliche, bereits erwihnte Knoterquerschnitt bedingt bei
seiner Umdrehung einen gewissen Nachzug der Fadenenden aus dem
Halter. Dieser Forderung entspricht die voll nachgiebige Klemmscheibe
bei den Kniipferapparaten des Systems ,,Cormick‘ wohl am besten;
vor allen Dingen, wenn es sich um verschieden dicke Garne handelt.
Dies diirfte auch der hauptsichlichste Grund (neben der insgesamt
etwas einfacheren Ausfithrung) sein, da man allgemein im Mih-
binderbau stirker zu der Ausfiihrung nach System Cormick iiber-
gegangen ist. In diesem Grundprinzip sind auch die meisten Stroh-
pressen-Kniipfapparate gehalten.

Neben diesem geschilderten Vorteil besitzt der Kniipfapparat nach
System Cormick jedoch einen Nachteil in der festen Brustplatte. Bei
verschiedenartigem Getreidestand wird die auszuwerfende Garbe das
eine Mal mehr nach rechts, das andere Mal mehr nach links gedréngt,
d. h., der Abzug wird das eine Mal erschwert und das andere Mal
ungiinstig beschleunigt. Beides kann zu Fehlbindungen fithren. Diese
Nachteile behob eindeutig die Wagnersche Ausfithrung mit der in der
Abhandlung erwahnten Verdrebung des Knoters in der Abzugs-
stellung durch die ,,spezielle Fithrungsrinne der Kniipferscheibe*.
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An Stelle der festen Brustplatte ist hier cin beweglicher Hebelarm
vorhanden. Dies bedeutete wohl ein zusdtzliches Yeil, war aber
geringfiigig in bezug auf die Vermeidung der erwihntcn Fehlbindungs-
moglichkeit. Es ist bedauerlich, daB diescr in der Praxis bestens be-
wihrte Vorteil bei dem Kniipfcrapparat fiir den Zella-Mehlis-Binder
nicht angewendet wurde, wie dies vom Werk Kirschau der VEB
Fortschritt-Werke zu Beginn angeregt worden war.

Wie die groBe Verbreitung, die der ,,GR-Allesknoter* in den letzten
Jahren gefunden hat, zeigt, kann man bei den Knotern nicht allein auf
geringste Querschnitte Wert Icgen. Die Form muB vielmehr so sein,
daB sie nicht nur bei diinnen, sondarn vor allen Dingen auch bei dicken
und steifen Papiergarnen einen sicheren Schleifenabzug gewihrleistet.
Einen ganz besonderen Vorteil hat aber der ,,GR-Allesknoter durch
scine eigenartige einscitige Wulstausbildung in Verbindung mit der
Einkerbung der Zunge (Bild 1). Dcr bei der Umdrehung des Knoters
iibliche Fadennachzug aus dem Halter — wescntlich erhéht durch das
Offnen der Zunge —, wird hier vermieden, so daB der elastische Faden-
nachzug aus dem Halter ganz betrichtlich verringert wird. Dicse bei-
den Punkte, leichte Uberschniirung der Schlaufe und Verringerung
des Fadennachzuges aus dem Halter, sind die Ursachen dafiir, daB
Erntebindegarne von betrichtlich geringerer Qualitit einwandirci
verarbeitet werden, d. h., Garnqualititen, die bei den bisherigcn
normalen Knoterausfiihrungen unvcrwertbar waren.

AK 1711 G. Raufendorf

Was tun die Schlepperwerke
zur Verbesserung der Verkaufskultur?

Zur Erreichung einer besseren Verkaufskultur bei den GroBhandels-
organisationen hatte die zentrale Leitung der DHZ-MF Berlin die
verantwortlichen Kollegen der einzelnen DHZ-Niederlassungen, HO-
Spezialverkaufsstellen Fahrzeuge und die Kollegen der Bezirkskontore
zu einer dreitigigen Fachschulung mit anschlieBender Werkbesichti-
gung zusammengerufen.

Dieser Lehrgang hatte die Aufgabe, die zusammengerufenen
Kollegen mit den von ihnen gehandelten Ersatzteilen und Geraten der
Fahrzeugelektrik vertraut zu machen. Die Schulung selbst wurdc
durch erstklassige Fachkrifte der IKA-Werke geleitet. Die Vertreter
dieser Werke haben den Schulungsteilnechmern ein umfassendes Bild
der zur Zeit laufenden Fabrikationsprograinme vermittelt und ihnen

die einzelnen Typenbezeichnungen, elektrischen Wertc usw. erliutert. .

Besonders behandelt wurden auftretende Fehlerquellen, die zu Rekla-
mationen fithren und MaBnahmen zu ihrer Beseitigung bzw. die Schu-
lung der Teilnehmer in der Richtung, daB sie von Anfang an auch
in dieser Hinsicht auf den Kundcn beratend einwirken kénnen.

Eine wertvolle Hilfe fiir das Verkaufsgesprich und die fachliche
Ausbildung der Verkaufskrifte boten die anschlieBenden Werk-
besichtigungen, die jeden einzelnen auch mit den Schwierigkeiten, die
sich in fertigungstechnischer Hinsicht ergeben, vertraut mnachten.

Es kann kein Zweifel dariiber bestehen, dall diese Schulung ganz
wesentlich dazu beigetragen hat, eine engere Verbindung der Handels-
organe mit der Industrie herzustellen und gleichzeitig den Vertretern
der Bezirkskontore eine wertvolle Hilfe fir die Ersatzteilplanung zu
geben. Es wurde von allen Teilnehmern zum Ausdruck gebracht, daB
derartige Fachschulungen zur Forderung der Verkaufskultur und zur
Erweiterung der fachlichen Kenntnisse dringend notwendig sind.

Imm Gegensatz hierzu haben es die Schlepperwerke Nordhausen,
Brandenburg und Schonebeck bisher nicht verstanden, die Bezirks-
kontore, dic die Lrsatzteile fiir die Schlepper dieser Werke uinzu-
schlagen haben, in gleicher Weise zu unterstiitzen. .

Alle Versuche, etwas Gleichartiges zu organisieren, sind bisher au
der -Haltung dieser Werke gescheitert, die nicht gewillt sind, Werk-
besichtigungen bzw. Verkaufsfachschulungen in Verbindung mit den
Bezirkskontoren durchzufiihten.

DaB solche Schulungen sich gerade fur die Bezirkskontore als not-
wendig erweisen, erhellt die ‘atsache, daB sic von technischen Andc-
rungen erst dann Mitteilungen erhalten, wenn derartige Teile seitens
der Bedarfstriger angefordert werden. Die TFolge dieser schlechten
Verbindung der Werke it den Bezirkskontoren ist, daB diese Ersatz-
teile in entsprechender Stiickzahl weder geplant noch vorritig sind
und die Schleppzr fiir den weiteren Einsatz zunichst ausfallen. Auf
der anderen Seite werden nicht unerhebliche Mittel in Teilen gebunden,
die nach derartigenUmstellungen nicht mehr gebraucht und gegebenen-
falls verschrottet werden miissen.

DaB die genannten Werke bis heute noch nicht in der Lage waren,
fiir die bereits seit einem Jahr entwickelten neuen Typen RS 15 und
RS 30 den in Frage kominenden Stellen, wie MTS, VEG, Staatl.
Forstwirtschaftsbetriebe und Bezirkskontoren, das dringend erforder-
liche Katalogmaterial zur Verfiigung zu stellen, muB besonders be-
anstandet werden. Obwohl laut gesetzlicher Anordnung die Bezirks-
kontore verpflichtct sind, die Versorgung der genannten Bedarfstriger

mit Ersatzteilen sicherzustellen, ist es unter diesen Umstinden nicht
moglich, dieser Verpflichtung nachzukommen, da weder dic Bedarfs-
trager noch die Bezirkskontore in der Lage sind, festzustellen, um
welche Teile es sich im einzelncn handelt. Nach unserer Meinung darf
kein Schlepper das Werk verlassen, wenn nicht der erforderliche
Ersatztcil-Katalog mitgegeben werden kann.

Wic lange noch wollen die Schlepperwerke diesen Zustand weiter
beibehalten ? Den Bezirkskontoren ist es unverstandlich, daB von
seiten der Ministerien fur Land- und Forstwirtschaft sowie fiir Maschi-
nenbau, die laufend unterrichtet wurden, nicht entsprechend auf die
Schlepperwerke eingewirkt wurde, um hier eine grundlegende Andc-
rung zu schaffen. Was gedenken die angesprochenen Dienststellen
zu tun, damit die Schlepperwerke in Zukunft einen Kundendienst
dieser Art unterhalten? Wie stellen sich die Kollegen Technischen
Leiter der MTS und VEG sowie die Fachreferenten der anderen Be-
zirkskontore zu diesen Fragcn ?

Die Kollegen der Referate , Traktorenersatzteile' der Be-
zirkskontore Dresden, Erfurt, Gera, Karl-Marx-Stadt,
Wurzen AK 1694

Der ,,Maulwurf* braucht Ersatzteile

Seit dem Frithjahr 1952 erhielten wir insgesamt vier Gerite-
trager ,,Maulwurf“ RS 08/15 vom Schlepperwerk Brandenburg. Auch
andere MTS haben eine Anzahl RS 08/15 in Betrieb. Es ist wohl jedem
Laien klar, daB an einer Maschine hin und wieder Reparaturen durch-
zufiihren sind, zu denen man Ersatzteile braucht. Die verantwort-
lichen Kollegen in der Industrie wissen das anscheinend nicht. Wie
konnte es sonst der Fall sein, daB solche Ersatzteile nicht gefertigt
werden. Vielleicht werden auch deshalb keine Ersatzteile gefertigt,
weil man keinen Ersatzteilkatalog hat. Unsere Bestellungen an die
Bezirksersatzteilkontore koénnen wir bis heute nicht aufgeben, weil
weder wir noch das Ersatzteilkontor Wurzen iiber einen Ersatzteil-
katalog verfiigen. Eine Bestellung tber cinige Getriebeteile ging kiirz-
lich so vor sich, daB im Getriebewerk Liebertwolkwitz ein Kollege
der MTS —1nit den nétigen Musterteilen versehen —, ein Sachbearbeiter
des Bezirksersatzteillagers Wurzen und der Produktionsleiter des
Getriebewerkes sich dariiber einigen muBten, unter welcher Posi-
tionsnumuner diese Teile gefertigt werden sollen. Obwohl die Teile
selbst nicht vorhanden waren, konnten die Vertreter von Wurzen
und Ehrenberg doch einen Erfolg fiir sich verbuchen, nimlich vier
Ersatzteilnummern vom RS 08/15 in ihrem Notizbuch zu besitzen.

Dicsemn Zustand muB} sofort ein Ende gesetzt werden. Wir haben
niit unseren Gerdtetrigern die Hackarbeiten auf den Feldern der
LPG durchzufithren. Wenn von seiten der Industrie jedoch die Frage
der Ersatzteile nicht schnellstens gekliart wird, werden wir auch weiter
die gleichen Schwierigkeiten bei der Unkrautbekimpfung haben wie
bisher. AK 1660 K. Werner, MTS Ehrenberg

Die KdT aul der Leipziger Besse 1954

Im zentralen Beratungsdienst der Kaininer der Technik werden
den Werktitigen Unterstiitzung und Anregungen fiir eine breite Ar-
wendung neuer Arbeitsiethoden und einer fortgeschrittenen Technik
gegeben. Im Beratungspavillon der KdT (in Verlingerung der Halle
,,G* an der Westseite des Ausstellungspavillons der Sowjetunion)
werden durch haupt- und ehrenamtliche Mitarbeiter Auskiinfte auf
den verschiedenen Fach- und Querschnittsgebieten sowie tiber I'ragen
der Mitarbeit innerhalb der Kd1 und der Qualifizierungsméglich-
keiten durch Vortragsreihen und Lehrgéinge der KdT erteilt.

Fiir die Fachgebiete Bauwesen, Fahrzeugbau und Agrartechnik
findet der Beratungsdienst wihrend der ganzen Messe von 13 bis
18 Uhr statt. Fir die Querschnittsgebiete: Fragen der Rationalisa-
toren- und Erfinderbeweguny, Fragen der Betriebsorganisation, Fra-
gen der Ingenieurkonten, die Arbeit in den Technischen Kabinetten,
Auskiinfte iiber Fachliteratur und technische Filme ist dicser Dienst
taglich von 8 bis 18 Uhr vorgesehen.

Uber Fragen der SchweiBtechnik, des Metallspritzeus u. a. wird
innerhalb eines Kollektivstandes des ZIS und der DHZ Chemic in
Halle 6 eine gesonderte Fachberatung durch Kollegen der KdT durch-
gefiihrt.

Aber auch die Fragen der fachlichen Weiterbildung und Qualifizic-
rung werden behandelt. Unter der Uberschrift: ,,Vom Facharbeiter
zum Konstrukteur** finden interessicrte Besucher Hinweise tiber die
Konstrukteur-Lehrginge der Kd7. .

In weiteren Schwerpunkten der Technischeu Messe werden Zicl-
setzung und Erfolge aus der freiwilligen Gemeinschaftsarbeit im Rah-
men der KdT gezeigt, z. B. die Mitarbeit der FA Agrartechnik zur
Mechanisierung der Landwirtschaft. AK 1736
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Dureh Fernstudium zum Landmasehineningenieur

Die verstirkte Mechanisierung unserer Landwirtschaft stellt an die
Technischen Leiter der MTS und der VEG besonders hohe Anforde-
rungen. Sie miissen also neben ihren praktischen Kenntnissen iber
ein gutes technisches Grundwissen verfiigen.

Diese Forderung kommt verbindlich in einem Regierungsbeschluf
zum Ausdruck, nach dem alle Divektoren, Technischen Leiter und Agro-
nomen bis zum Jahresende 1960 eine abgeschlossene Fach- oder
Hochschulausbildung haben miissen. Um die Erreichung dieses Zieles
zu erleichtern, wurde in den Fachschulen des Ministeriums fir Land-
und Forstwirtschaft fiir die verschiedenen Beruiszweige eine Fern-
studienabteilung eingerichtet. Fiir die Fachrichtung Landtechnik hat
die Fachschule fiir Landtechnik in Berlin-Wartenberg die Leitung
des Fernstudiums iibernommen. Die Dozenten der Fachschule, die
im Direktstudium unterrichten, werden die Lehrbriefe schreiben bzw.
die Literatur fiir das Fernstudium auswihlen. Damit ist die Gewahr
gegeben, daf die Ternschiiler wihrend des fiinfjihrigen Studiums den-
selben Stoff vermittelt bekommen wie die Schiiler im Direktstudium.

Ziel des Studiums

Die Ausbildung schlieBt mit einem Ingenieurexamen ab und be-
fihigt den Absolventen, als Ingenieur fiir Landinaschinentechnik
tatig zu sein.

Lehrplan

Im Fernstudium werden wie iin Direktstudium unter anderem
folgende Facher gelehrt: Gesellschaftswissenschaften, Deutsch, Mathe-
matilk, technisches Zeichnen, Landmaschinenkunde, Motoren- und
Schlepperkunde, Transport- und Fordertechnik.

Ablawf des Studiums

Die Teilnahme am Fachschul-lfernstudium far Landmaschinen-
technik besteht in der Hauptsache aus dem selbstindigen Durch-
arbeiten der Lehrbriefe und der angegebenen Pflichtliteratur, der
Anfertigung der geforderten schriftlichen Arbeitcn sowie der regel-
maiaBigen Teilnahme an den Konsultationen. Jeder Fernschiiler erhalt
etwa monatlich drei Lehrbricfc mit rund 60 Seiten. Durchschnittlich

werden im Monat 70 Stunden zum Selbststudium benétigt. In den
einzelnen Bezirken der Deutschen Demokratischen Republik werden
Konsultationspunkte eingerichtet, soweit sie nicht schon bestehen. An
den Konsultationspunkten helfen die Lehrkrifte den Fernschiilern
durch schriftliche sowie miindliche Konsultationen und kliren alle
schwierigen Fragen an Hand von Anschauungsmaterial. Die Kon-
trolle iiber den fortschreitenden Studiengang erfolgt ebenfalls in den
Konsultationen und durch die Auswertuug der schriftlichen Arbeiten.
Am Ende des Studienjahres folgt in cinemn Jahresendlehrgang die
Durchfibrung der Zwischen- und AbschluBpriifung.

Studiengebithren

Die Studiengebiihten betragen vierteljihrlich 20.— DM. Die Lehr-
briefe werden den Fernschiilern kostenlos zur Verfiigung gestellt.
Fur die Reise zum Konsultationspunkt und zuriick werden dem Fern-
schiller FahrpreisermaBigungen gewaihrt.

Voraussetzung fiir die Teilnahme

Zur Teilnahme am Fernstudium werden nur Bewerber zugelassen,
die eine LehrabschluBpriifung oder eine entsprechend ausreichende
Berufspraxis in einem metallverarbeitenden Beruf bzw. als land-
wirtschaftlicher Traktorist und mindestens eine zweijahrige Téatig-
keit als Facharbeiter durch Zeugnisse nachweisen konnen. AuBerdem
missen die Bewerber das 21. Lebensjahr vollendct haben.

Bewerbung und Unterlagen

Es werden fir die Zulassung zum Fachschul-Fernstudium folgende
Unterlagen ben&tigt:

1. Ein Personalbogen mit drei Lichtbildern,

2. Lebenslauf,

3. Zeugnisabschriften,

4. Delegierungsschreiben des Betriebes.

Diese Unterlagen sind bis spatestens zum 37. August 71954 an die
Fachschule fiir Landtechnik, Abt. Fernstudium, Berlin-Wartenberg,
cinzusenden.

AK 1731 G. Buche, Fachschule fur
Landtechnik, Berlin-Wartenberg

Der Fachverband Ggrartedhnik der KXdT beridhtet

»Dureh weitere Mechanisierung und Technisierung zur Leistungssteigerung in der Forstwirtschaft¢

Unter dieser Losung trafen sich rund 450 Vertreter der Wissenschaft,
Hoch- und Fachschulen, Verwaltungen und der Forstwirtschafts-
betriebe in der Fachtagung fiir die Tforstwirtschaft am 1. Juli 1954
in Markkleeberg. Sie alle sind an der weiteren Mechanisierung und
Technisierung der Forstwirtschaft interessiert, denn sie wissen, da8
dies der einzige Weg zur Arbeitersleichterung und Leistungssteige-
rung ist.

Eingangs sprach Koll. Werner, HV Forstwirtschaft im Ministerium
fur Land- und Forstwirtschaft, aber ,,Perspektiven der Technisierung
und Mechanisierung der Forstwirtschaft in der Deutschen Demo-
kratischen Republik., Seine fachlichen Ausfithrungen galten der
technischen Entwicklung der Staatlichen Forstwirtschaftsbetriebe
(STFB), ausgehend von dem gegenwirtigen Stand der Mechanisierung
und Technisierung der einzelnen forstlichen Arbeiten. Kritisch wurden
hierbei die bisherige Arbeit einiger STFB in bezug auf die technische
Entwicklung analysiert und Beispiele guter Arbeit anderer STFB
auf diesem Gebiet gegeniibergestellt.

Gleichzeitig ubermitteite Koll. Werner einigen Wissenschaftlern,
Technikern und Praktikern fiir ihre hervorragenden Leistungen in det
Technisierung der Forstwirtschaft den besonderen Dank des Ministc-
riums.

Prof. Dr. Stentzel, TH Dresden, Forstliches Institut Tharandt,
referierte iiber ,, Technisierung der Bodenbearbeitung und Bestandes-
pflege‘‘. Er behandelte dieses Problem sehr kritisch und zeigte wei-
tere Moglichkeiten der Elektrifizierung bei der Wald- und Jungwuchs-
pilege. Aber auch die Mechanisierung der Bodenbearbeitung wurde
von ihm eingehend besprochen.

Seine Aunsfuhrungen gaben nicht nur die Perspektive auf diesem
Gebiet an, sondern waren gleichzeitig auch Erlauterungen zu den
vom Institut Tharandt in kollektiver Zusammenarbeit mit der Praxis
entwickelten Geriten, die nach SchluB der Tagung im Arbeitsversuch
vorgefithrt wurden.

Zu dem Thema ,,Problene der Arbeitsorganisation in der Holz-
nutzung'’ sprach Koll. Robel vom STFB Kamenz.

Die Arbeitsorganisation ist ein entscheidender Faktor fir den
richtigen Einsatz der technischen Kapazititen, in ihr liegt die maxi-
male Auslastung der Maschinen und Gerite begrindet.

Im einzelnen behandelte der Referent die drei Hauptarten der
Arbeitsorganisation in der Holznutzung, d. h. die FlieBbandmethode
der stindigen Produktionsbrigade mit Holzausformung sowohl auf
stationarem Ausformungsplatz als auch auf Kleinausformungsplatz
und Kleinstausformungsplatz.

Das Referat bewies, daB nur mit Hilfe einer neuen Arbeitsorganisa-
tion der erfolgreichste Einsatz der Technik in der Holznutzung in
den STFB gewihrleistet ist.

Prof. Zieger, TH Dresden, Institut fur Forstnutzung, ‘Tharandt,
befafite sich mit ,,Fragen der Entrindungstechnik®. Dieses Thema
fand die besondere Aufmerksamnkeit der Versammlung, denn 809%
aller im Wald anfallenden Sortimente miissen entrindet werden. Die
Schwere der Arbeit und der hohe Zeitaufwand machen dieses Thema
besonders aktuell. Deshalb war es interessant, iiber den Stand der
Entwicklung in der chemischen Entrindung Neues zu erfahren. Die
Praktiker verwiesen in der Diskussion darauf, daB sofortige Hilfe
hier notwendig ist.

Koll. Mekl brachte in der Diskussion einen Vorschlag zur Ent-
wicklung einer Lohrindenschilmaschine und rief die Iollegen auf,
ebenfalls an der Losung dieser Aufgabe zu arbeiten. Der FachausschuB
wird diesen Punkt demnichst zum Gegenstand einer Beratung
machen, um auf diesem Gebiet einen Erfahrungsaustausch zu organi-
sieren. Der angeregten nnd fruchtbaren Diskussion folgte eine kultu-
relle Darbietung der Singgruppe des STFB Sonneberg, die kiinstle-
risch wertvoll war und verdienten Beifall erhielt.

Den AbschluB der Veranstaltung bildete eine praktische Vor-
fiihrung neu entwickelter Gerite fiir die Forstwirtschaft.

AK 1723 K. Robel, Kamenz

Zur Beachtung!

Vom Sckretariat des Fachverbandes wird erginzend zum Beitray ,,Kollege
Diinnebeil gibt ein Beispiel’ (H. 7, S. 223) mitgeteilt, dap der Vorstand des FA
,,Technik in der Schadlingsbekirmpfung aus den Kollegen Ing. Dunnebeil, Dr.
Miiller, Ing. Seifert, Schlicder, Krause, Heuschmidt und Renger besteht. AZ 1734





