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Kiinstliche Trocknung der Maiskolben
Yon G. HOFFMANN, Wutha (Thiiringen) DK 631.362.7

Der Anbau von Kérnermais wird durch die unzuverldssige natirliche Trocknung der Kolben in unserem Klima
erschwert. Mazis ist jedoch fir die Viehwirtschaft ein kostbaves Kraftfutter. Daraus ergibt sich fiir uns die Notlwen-
digkeit, praktisch einwandfrei arbeitende Trocknungseinrichtungen zu schaffen, die auch unseven VEG und L PG
den Maisanbau in groferem Mafstab ermdiglichen.

Zur Begriindung der kiinstlichen Trocknung von Mais muB angefiihrt
werden, daB vollig gleichmiBige und tiefe Trockenheit von Saatmais
eine Grundforderung ist, und zwar nicht allein im Hinblick auf die
Gefahr der Friihfroste, sondern auch in bezug auf die sichere Lager-
fahigkeit in Sdcken ohne Gefahr von Schimmelbildung oder irgend-
welchen Giiteminderungen. Sicherheit hiergegen gewidhrt die richtig
geleitete kiinstliche Trocknung. Wir erreichen eine planmaBige Ernte
und Einlagerung, einen gefahrlosen Versand und damit eine Sicherung
der Ablieferungsmenge und der Termine.

Saatmais sollte nur in Kolben kiinstlich getrocknet werden. Fir
Futtermais sieht man auf Grund der bisher durchgefithrten Versuche
die Moglichkeit, den Kolben schon im nassen Zustand zu rebbeln
und die Kérner zu trocknen. Jedoch verfiigen wir vorlaufig iber keine
geeignete Rebbelmaschine, die ohne Verluste an Kornern die nassen
weichen Korner von der Spindel 16st. Deshalb beschiftigen wir uns
nachstehend mit der kiinstlichen Trocknung der Maiskolben. Die
Spindel mit den Kérnern besitzt einen hohen Wassergehalt, dessen
Entzug ohne Gefahr fiir die Kérner ein langwieriger ArbeitsprozeB
ist. Die Technik muB daher eine Einrichtung schaffen, die in wirt-
schaftlicher und praktischer Weise allen Forderungen gerecht wird.

Man hat anfangs vorhandene kiinstliche Wirmequellen und Trock-
nungsanlagen benutzt. Sie erwiesen sich aber samtlich als unwirt-
schaftlich. Am geeiguetsten erschien die bekannte Darre. Man paBte
die Anordnung den Eigenarten der Maiskolben an (in bezug auf hohere
Abluftsattigung, 1% m Schiitthéhe, daher hohere Winde usw.). Auch
die fir Getreide bekannte Bodenbeliftungsanlage mit Warmluft
wurde fir Maiskolben verwendet. Diese Verfahren erreicbten jedoch
nicht die geforderte Wirtschaftlichkeit. Deshalb muBten neue Wege
gesucht werden.

Saat-, Industrie- und Futtermais fordern jeder fiir sich eine andere
Trocknungstemperatur, die wihrend des gesamten Entfeuchtungs-
prozesses nicht iiberschritten werden darf. Saatmais vertragt 50° C,
Industriemais etwa 70° C und Futtermais bis 100° C. Es ist daher
natiirlich, daB die Leistung der kinstlichen Trocknung von der Ein-
haltung dieser Temperaturen .abhingt.

Bei der Projektierung des Maiskolben-Trockners ist also bereits
an die kiinftige Verwendung des Mais zu denken.

Es empfiehlt sich, die entlieschten Maiskolben vor der kiinstlichen
Trocknung zu brechen, weil die Trocknung dann schneller vor sich
geht und billiger ist.

Das verlustlose Brechen der Kolben unmittelbar vor der Trock-
nung geschiecht mit der Hickselmaschine oder dem Brecher. Dieser
Arbeitsaufwand macht sich durch die Verbilligung der Trocknung
bezahlt, vor allem wird die Leistungsfihigkeit der Trocknungsanlage
gesteigert,

Die wirtschaftliche Trocknung der gebrochenen oder ganzen Mais-
kolben (Saatmais) erfolgt im FlieBbetrieb im Schachttrockner mit
entsprechenden Forderelementen. Der wesentliche Vorzug des Trock-
nungsablaufs ist die dauernde und bessere Wirmeausnutzung und
ein gleichmaBiger Feuchtigkeitsentzug.

FlieBend betriebene Schachttrockner, bei denen in einfacher Weise
die Trockengase das Trockengut im Gegenstrom von unten nach oben
durchstreichen und das Trockengut auf verschiedene Weise von oben
nach unten im Gefille im Trockner herabliauft, sind z. B. im Hopfen-
bau bekannt. Es ist also lediglich notwendig, den sperrigen Mais-
kolben mit ihrem hohen Feuchtigkeitsgehalt und der langen Trocken-
zeit von vielen Stunden eine dhnliche Trocknung zu geben, die in
wirtschraftlicher Weise den Hauptforderungen gerecht wird:

gleichmiBiger Durchgang des Gutes,
gleichmiBiger Durchtritt der Luft,
bequemes Abnehmen der trockenen Kolben,
dauernd hohe Abluftsittigung.

Es kann sich auf die Dauer nur ein Schachttrockner (Bild 1 und 2)
als wirtschraftlich tragbar erweisen, der leicht und billig herzustellen ist
und sich #duBerst einfach bedienen 14Bt. Dieser Schachttrockner
besteht aus einem Schacht von 2 m2? Grundfliche und 3 m Héhe.
Die Winde bestehen aus gut getrocknetem: Holz, das mit Nut und
Feder verarbeitet ist und auBen mit einem Packfurnier benagelt wird.
Die Ecken des Schachtes sind durch Blechbeschlige zu verdichten.
Der gesamte Schacht ist ohne Einbauten und verjingt sich. Die
Ausschleusung der Kolben erfolgt direkt in Kipplcarren durch eine
bzsondere Zusammenfassung von Abfillvorrichtung und Einfiihrung
der Trockengase.

Bei der Trocknung von Saatmais in Kolben diirfen 50° C im Schacht
nicht tbearschritten werden. Bei Futtermais wird die Temperatur
bis 100° C gesteigert. Bei dieser Temperatur leidet der Trocknungs-
prozeB unter der entstehenden Undichtigkeit des Holzschachtes. Es
wird deshalb notwendig, den unteren Teil des Schachtes (heiBe Zone)
durch Mauerwerk zu ersetzen.

Als Warmequelle ist ein Ofen mit Rost und Feuergeschrink ge-
eignet. Dieser gemauerte Ofen hat eine kriftig gebaute und gegen
Strahlung geschiitzte Feuertiir zum Fiillen und Entschlacken sowie
eine leichtere Aschentiir. Der Ofen wird vom &rtlichen Fachmann
nach einer gelieferten Zeichnung gebaut. Er hat die normale Plan-
rostfeuerung mit Sturzzug und Abscheidekammer fiir den groben
Flugkoks und einen Notschornstein fiir unfreiwillige Betriebsunter-
brechungen. Gebaudemauern diirfen niemals als Ofcnwinde benutzt
werden. Dar Ofen muB frei stehen und in sich verankert sein. Das An-
heizen erfolgt durch den Notschornstein. Koks ist wegen seiner Rauch-
und RuBfrciheit der geeignetste Brennstoff fir dic Maiskolbentrock-
nung.

or Entwurf einer solchen Anlage sollte durch einen Spezial-
batrieb erfolgen, wenn der Bau auch zum groBen Teil vom ortlichen
Handwerk nach gelieferten Zeichnungen durchgefiihrt werden kann.

Die wirtschaftliche praktische Arbeit der kunstlichen Trocknung
erfordert eine Arbeitsmethode und gewisse Vorbereitungen. Fir
das NaBgut der Maiskolben soll eine Zwischenlagerung vorgesehen sein,
die entsprechend gro8 und regengeschiitzt ist und bei lingerer Lager-
z2it unter Umstinden beliiftet werden kann. Auch fir die Zwischen-
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Bild 1. Schachttrockner

Bild 2. Schnitt, a Kaltluft, 5 Ofengase

lagerung der getrockneten Kolben, Kérner oder Spindeln muB geniigend
Platz vorhanden scin, da der Abtransport nicht immer flieBend vor
sich geht (Bild 3).

Zur Linbringung der Maiskolben in den Schacht cignet sich der
Becherelevator mit 300 mm breiten Blechbechern.

Unmittelbar vor dem Schachttrockner werden die geernteten
Kolben entliescht und Futterinais gebrochen. Die Entkdrnung (Reb-
beln) erfolgt nach dem Trocknen. Da hierbei starke Staubentwicklung
entsteht, ist fir intensive Absaugung zu sorgen.

Die Luftausnutzung beim Schachttrockner ist sehr hoch; dic Luft
entweicht aus dem oberen Teil des Schachtes nahezu vollkommen
gesittigt. Diese feuchten Ablaufschwaden miissen ungehindert ent-
weichen konnen, ohne daB Gebiude oder Bedienungspersonal Schaden
leiden, Es ist dahcer notwendig, den Schacht nach oben zu verlidngern,
durch das Dach hindurchzufithren und mit einer Regenschutzhaube
zu versehen. Diese Schachtverldngerung ist doppelwandig auszufiihren,
der Zwischenraum ist mit einer Isoliermasse auszufiillen, damit kein
Schwitzwasser niederschldgt, das auf das Trockengut heruntertropfen
konnte. Die Rohrleitung fiir HeiBluft vom Ofen zum Sauggeblise
und zum Trockner ist zu isolieren. Ferner erhilt der Maiskolben-
trockner einen selbsttatigen Temperaturregler. Er sichert die gleich-
méBige Einhaltung der gewiinschten Trockentemperatur und ent-
lastet den Bedienungsmann, der nebenbei andere Arbeiten verrichten
kann, wie NaBgut nachfiillen, Feuerung bediencn usw.

Zur Vermeidung der Feuersgefalir werden verschiedene vorbeugende
MaBnahmen ergriffen. Das HeiBluftrohr vom Ofen zum Trockner
erhalt eine Funkenfangvorrichtung. Bei Trocknungsanlagen mit
direkter Behcizung hat die Praxis gezeigt, daB neben Koks auch
Briketts verwendet werden kénnen. Eine Mischung von Koks und
Briketts ist zuldssig, wenn eine wirksame Funkenfangvorrichtung
eingcbaut wird.

Dor untere Tceil des Schachtes mit der heiBen Lufteintrittszone
wird gemauert. Das Siebdach der Luftzufiihrung wird nach unten
durch eine Wanne abgeschlossen, in der sich leicht entziindbare Teil-
chen sammeln. Eine verschlieBbare Offnung im Schacht gibt die
Moglichkeit, den Staub durch den Uberdruck im Trockner von Zeit
zu Zeit herauszublasen. Diese Offnung erlaubt, einen Kohlensiure-
feuerloscher anzusetzen. An geeigneten Stellen im Schacht lassen sich
Schmelzpfropfensicherungen anordnen, die bei Temperaturiiber-
schreitungen die Warmluftzufuhr unterbrechen und eine Alarm-
vorrichtung betatigen. Die Leistungen des Maiskolben-Schachttrock-
ners sind folgende:

Saatmais:

Trockentemperatur 45 bis 30° C, NaBkolben 160 bis 180 kg/h.
Futtermais:

Trockentemperatur 100° C, NaBkolben 215 bis 250 kg/h.
Futtermais-Bruchkolben :

Trockentemperatur 100° C, NaBkolben 260 bis 300 kg/h.

Alle Sorten in einem Arbcitsgang von 419 auf 159% Feuchtigkeit
racktrocknend.

Brennstoffverbrauch: Koks 5 bis 10 kg/h (je nach Bauart des Ofens
und der Rohrlange).
Kraftbedarf: 2 kW, Bedienung: 1 Mann.

Dieser Trockner fiir die Maiskolben kann wegen seiner einfachen
Ausfithrung mit geringen Mitteln und ohne besondere bauliche
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Voraussetzungen gebaut werden. Er gibt den VEG und LPG die
Sicherheit, risikolos gréBeren Maisanbau zu betreiben, wobei dic
klimatischen Verhiitnisse in den Hintergrund treten. Es wire daher
wiinschenswert, wenn ein in trocknungstechnischen Fragen erfahrencr
Betrieb unscrer Landwirtschaft diesen Trockner bauen wiirde.
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Bild 3. Maiskolbenspeicher
a Rebhelmaschine, b Entlieschmaschine, ¢ Maiskolbenvorrat, 4 Ofen

Dieses Problem der kiinstlichen Maiskolbentrccknung zcigt uns
noch einen anderen Weg, der wegen seiner scheinbar einfachen Losung
nicht unerwihnt bleiben soll. Wenn man einen Maisrebbler kon-
struiert, der die bis zu 40% Teuchtigkeit enthaltenden Korncr vom
Kolben 18st, ohne nennenswerten Bruch- oder Keimschaden zu ver-
ursachen, konnten die Maiskérner in den bekannten Getreidetrocknern
kiinstlich getrocknet werden. Gegenuber der Getreidetrocknung
erreicht die Maiskérnertrocknung nur 309% der Stundenleistung,
allerdings bei ebenfalls einmaligem Durchlauf eine Rucktrocknung
auf 159% Feuchtigkeitsgehalt.

Durch die Entwicklung und Fertigung eincr geeigneten kiinstlichen
Trocknungsmaoglichkeit von Maiskolben oder Koérnermais schaffen
wir die Voraussetzung fiir den Maisanbau in gréBerem Umfange und
damit den Gewinn wertvollen Kraftfutters [iir unsere Viehwirtschaft.

A 1467

Landmaschinen auf der Leipziger Messe 1954
DK 6313

Im Gegensatz zur Landmaschinenschau auf der groBen landwirt-
schaftlichen Ausstellung in Markkleeberg - die neben den schon in
der Produktion befindlichen Landmaschinen vor allem die in dcr
Entwicklung stehenden Neukonstruktionen zeigte — wird die volks-
eigene Landmaschinenindustrie unserer Republik auf dem Freigelande
der Technischen Messe ein umfassendes Sortiment bereits bewidhrter
Landmaschinen und Gerdte zur Schau stellen. Die Ausstellung in
Markklecberg erbrachte den Beweis dafiir, daB unsere Tndustrie mit
den von ihr hergestellten Landmaschinen wieder Anschlul an den
Weltmarkt gefunden hat. Das Interesse vor allem der ausliandischen
Besucher fiir unsere Landmaschinen wird deshalb auch wihrend der
Leipziger Messe sehr stark sein. Es dirlte sich vornehmljch auf die
grofle Auswahl der verschiedenen Pflugarten und -gréBen konzen-
trieren, weil die langjihrige Erfahrung unseres groBten Landmaschi-
nenwerkes (BBG) im Pflugbau die beste Gewahr fiir ausgereifte Kon-
struktionen bietet. Aber auch die vielen anderen Gerite fiir die Boden-
bearbeitung — Doppelscheibeneggen, Grubber, Kriimelwalzen, Saat-
und Ackereggen, Ackerschleppen und Walzen — haben sich tausend-
fach bewihrt.

Neben der weltbekannten Saxonia-Drillmaschine stehen [ir die
Aussaat und Pflanzenpflege Kartoffellegemaschinen, Vielfachgerate,
Unkrautstriegel, Diingerstreuer u.a.m. zur Verfiigung. Bei der
Schidlingsbekdmpfung leisten die neuen Sprith-, Stdube- und Nebel-
gerite ausgezeichnete Dienste. Wie schnell wir seit Aufnahme von
Miahmaschinen in unser Produktionsprogramm auf diesem wichtigen
Zweig der Landmaschinenindustrie vorangekommen sind, 1aBt sich
an unseren Grasmihern, Anbaumihbalken und Zapfwellenbindern
deutlich erkennen. Hier verdienen die Graszetter, kombinierte Schwa-
denrechen sowie die Raum- und Sammelpressen ebenfalls Beachtung.
Die Erntebergung und -gewinnung unterstiitzen auch die Kombinus-
Stahlbau-Dreschsidtze mit Ferneinleger, Sackheber usw. Die Hack-
fruchternte wird erleichtert durch die verschiedenen Maschinen und
Zusatzgerdte zum Roden der Kartoffeln und Riben. Die fahrbaren
Dampfkolonnen und viele andere Maschinen und Gerdte fiir die
Innenwirtschaft entlasten vor allem die Biuerin.

Unsere kurze Aufzdhlung kann nur andeuten, wie umfangreich und
interessant die Schau der Landmaschinen auf der Messe ist. Sie soll
unsere Leser anregen, die Ausstellung zu besuchen und in allen Ein-
zclheiten zu besichtigen. AK 1754 Kneuse





