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Schweiligerechtes Konstruieren im Landmaschinenbau. Teil 1

Von H. ’I‘HOMKE, ZKB Landmaschinen, Leipzig DK 624.014.25

Die grofen Aufgaben dey Landmaschinenindusivie erfordern, daf3 auch die Konstrukieuve sich duvch pevsonliche
Weiterbildung auf dem Gebiel der SchweifStechnik gute Evfahvungen in schweifigerechten Konstruklionen aneignen.
Hierzu evschienen in dieser Zeilschvift') beveils Awusfithrungen, die die Grundlagen des schweifgevechien Kon-
struievens behandelten, doch ist damit das T hema noch wicht evschopft.

In der Zeit vom 17. bis 29. Mai 19564 fand tm Zentralinstitut [y SchweifStechnik (Z1S), Halle ( Saale) ein Sonder-
lehvgang tiber das schweifigevechte Konstruieven im Landmaschinenbau stall. Dieser Lehvgang wurde au| Anvegung
des Aktivisten-Kollektivs dev HV Landmaschinen durchgefiihvi. Hiev bekamen Landmaschinenkonstyukieuve die
Grundlagen der Schweifftechnik veymiltell. Diese gilt es nun zu evweilern und zu [estigen. Bei dey Abschlufbe-
sprechung dieses Lehvganges wurde — ebenfalls wiedey auf Anvegung des Aktivisten-Kollektivs der HV Land-
maschinen — beschlossen, die Landmaschinenbetriebe dev Deutschen Demokrvatischen Republik in kollektiver Av-
beit zu tiberpriifen und zu bevaten.

Eine Uberpriijung aller volkseigenen Landmaschinenbetriebe zeigle, dafs unseve Konstvukieuve noch nichl alle
Miglichkeiten einer schweifigevechlen Konstruktion ausnutzen, um den Matevialverbrauch und die Fertigungs-
kosten zu senkcn. Vovausselzung [ir die wivischaftliche Fevtigung ist stets die schweifigevechte Durchbildung der
betve[lenden Konstvukiion. Hievbei kann ein Bauleil in seinen Grundziigen oftmals Wandlungen wunterworfen

sein, da durch die schnelle Entwicklung der gesamien Schweifliechnik newe Evkenninisse auftvelen kinnen.

Bedingt durch die schnelle technische Entwicklung und die
damit verbundene Technisierung der Produktionsbetriebe so-
wie die schnelle Mechanisierung aller landwirtschaftlichen Ar-
beitsgdnge fallen besonders den Landmaschinen-Konstruk-
teuren bedeutende und vielseitige Aufgaben zu. Die Arbeiten
unserer Landmaschinen-Konstrukteure werden durch die ver-
dnderten Verhiltnisse in unserer Wirtschaft von véllig neuen
Gesichtspunkten bestimmt. Fiir sie heit es heute wirtschaft-
lich, rationell und normgerecht zu konstruieren. Natiirlich sind
diese Faktoren fiir unsere technischen Fachkrifte der Land-
maschinenindustrie keine fremden Begriffe mehr, doch beein-
flussen sie gegenwirtig die Tétigkeit der I.andmaschinen-
Konstrukteure stirker, als es in den vergangenen Jahren der
Fall war.

Heute kommt es darauf an, mit den wirtschaftlichsten
Fertigungsmethoden bei sparsamstemy ‘Werkstoffverbrauch

Bild 1. Geschweilte Rahmenkonstruktion, Knoten-
bleche {ibergelappt aufgelegt und verschweift;
hier ist eine erhebliche Materialersparnis
moglich

Ausfiihrung

formschéne und qualitativ gute Landmaschinen und ,Gerite
zu produzieren. Hierbei muf3 mit dem vorhandenen, giitemaBig
wertvollen Material sehr rationell umgegangen werden, was
besonders bei der konstruktiven Gestaltung der Erzeugnisse
zu beachten ist und den Konstrukteur oftmals vor nicht leicht
zu losende Aufgaben stellt. Die Arbeit unserer Konstrukteure
wird auch durch die ausgedehnte Normung auf allen Gebieten
der Technik stark beeinflu3t. Nicht zuletzt aber ibt der tech-
nische Fortschritt selbst den groBten Einflul auf die veranderte
Arbeitsweise in den Konstruktionsbiiros aus. Besonders die er-
freulich ansteigende Zahl wertvoller Neuerermethoden bzw. die
weiterentwickelten Fertigungsverfahren wirken sich darauf aus.
Auf dem Gebiet der Schwei3technik z. B. wurden die einzelnen
Verfahren und Arbeitstechniken so weit entwickelt, daB sie in
breitestem Rahmen in der Landmaschinenproduktion einge-
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Bild 2. Rahmenkonstruktion in schweiligerechler

fiihrt werden konnten und andere bisher tbliche Arbeitsver-
fahren verdriangten.

Aber auch die verianderten technischen und wirtschaftlichen
Verhiltnisse der Landwirtschaft selbst wirkten sich fordernd
auf die Arbeit unserer Landmaschinen-Konstrukteure aus. Die
weiteren Maflnahmen zur Vollmechanisierung der landwirt-
schaftlichen Betriebe verlangen vollig neue Konstruktionen der
Maschinen und Gerdate nach den modernsten Gesichtspunkten
der Wissenschaft und Technik, um den groen Anforderungen
der Landwirtschaft gerecht werden zu kénnen.

Aus diesen Beispielen ist klar zu ersehen, daBl diec Land-
maschinen-Konstrukteure ihre Arbeitsweise, entsprechend den
verinderten wirtschaftlichen und technischen Verhiltnissen
umstellen miissen. Leider muf3 festgestellt werden, daf3 unsere
Landmaschinen und Gerate noch nicht immer nach dem modern-
sten Stand der Technik gefertigt sind. Daher muB in Zukunft
unser Augenmerk in verstirktem Ma(le
auf die weitere Qualifizierung der Kon-
struktions-Ingenieure gelenkt werden.
Was niitzt es, wenn unsere Werktatigen
in den Landmaschinenbetrieben Arbeits-
methoden entwickeln, um gro3e Mengen
an Materialien einzusparen und um die
Selbstkosten zu senken, unsere Kon-
strukteure diese greifbaren Moglich-
keiten einer rationell und technisch
hochentwickelten Arbeitsweise und Ge-
staltung aber nicht ausnutzen. Beson-
ders bei der Realisierung des groflen
Planes zur Verbesserung der Land-
maschinen des Aktivisten-Kollektivs
der HV Landmaschinen diirfen diese
Reserven nicht ungenutzt bleiben. Des-
halb wurde von seiten der HV Land-
maschinen der Heranbildung von Spezialkriften auf schwei3-
technisch-konstruktivem Gebiet besondere Beachtung ge-
schenkt. GroBer Wert ist jetzt auf eine stindige Anleitung
des Konstrukteur-Nachwuchscs durch die Betriebsleitungen
zu legen, um ihn laufend mit den technischen Neuerungen
vertraut zu machen und auf die Bedeutung der Anwendung
in der eigenen Fertigung hinzuweisen.

Der Landmaschinen-Konstrukteur mu8 zukiinftig in der
Lage sein, die durch den schnellen technischen Fortschritt be-
dingte allgemeine Entwicklung auch in seinen Arbeiten zuin
Ausdruck zu bringen. Die sich stindig weiterentwickelnde
Technik erfordert, daB die Landmaschinen-Konstrukteure
nicht nur verstehen miissen, wirtschaftlich rationell und norm-
gerecht zu konstruieren, sondern auch die erforderlichen Xon-
struktionsunterlagen, wie technische Berechnungen, Zeich-
nungen und Stiicklisten entsprechend klar und verstindlich
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Bild 4. Unabhingig vom InnenmafB der
U-Profite wird durch eingesetzte
Ecken ein guter AnschluB erreicht

Bild 3. U-Profile haben unter-
schiedliche Toleranz, da-
durch unzulissig groBe
Luftspalte am Schweil-
anschiul

zu gestalten, denn dieses sind die Arbeitsunterlagen unserer
Landmaschinenbetriebe. Aber nicht nur die Konstrukteure,
sondern auch die Fertigungs-Ingenieure miissen die Sprache
der Technik beherrschen; sie miissen genaue Kenntnisse iiber
die genormten, sinnbildlichen Darstellungen und sonstigen
DIN-Vorschriften besitzen, um nicht durch eine falsche Deu-
tung von sinnbildlichen Darstellungen schwerwiegende tech-
nische Fehler zu begehen.
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Bild 5. Eckaussteifung: a falsch, b schweiBgerecht

Die immer mehr zunehmende Einfithrung der Schweikou-
struktionen im Landmaschinenbau erfordert eine schweif3-
gerechte Gestaltung der einzelnen Bauteile und somit der Land-
maschinen und Gerite. Daher seien hier die einzelnen Beispiele
angefithrt, wie sie bei der Uberpriifung der l.andmaschinen-
betriebe angetroffen worden sind und in welcher Weise sie
schweilBgerechter gestaltet werden konnen.

Bild 1 zeigt eine geschweifite Rahmenkonstruktion, bei der
die Knotenbleche berlappt aufgelegt und verschweilt wurden.
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Bild 6. Kastentrigerkonstruktion,
alte Ausfihrung

Bild 7. Kastentrigerkonstruktion,
neue, schweiBgerechte Aus-
fGhrung

Hier ist eine erhebliche Matcrial- und Zusatzmaterial-Einspa-
rung moglich, wenn die Rahmenkonstruktion in schweil3-
gerechter Ausfiihrung (Bild 2) gefertigt wird. Eine &dhnliche
Konstruktion zeigt das Bild 3. Hier kommt aber noch hinzu,
daB die angelieferten U-Profile eine unterschiedliche Toleranz
aufweisen und dadurch teilweise unzuldssig groBe Luftspalte
am SchweiBanschluB entstehen konnen. Um hier unabhingig
vom InnenmaB der U-Profile einen guten, passenden Anschluf}

Bild 8 Anschweilen von
Griffen oder He-
beln, a alte Aus-
fiihrung, bschweiB-
gerechte Ausfith-
rung a) b)
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zu erreichen, werden die Anschlisse durch eingesetzte Ecken
verstarkt, wobei im Hinblick auf die Festigkeit die gleichen
Werte erreicht werden (Bild 4).

Diese immer wiederkehrenden - schweilltechnischen Fehler
wurden an verschiedenen Landmaschinen wiederholt ange-
troffen. Eine aufgelegte Eckaussteifung zeigt das Bild 5a. Da-
gegen ist die geiche Eckaussteifung in Bild 5b in schweil-
gerechter Ausfiilhrung zu sehen. Dic Bilder 6 und 7 zeigen eine

Bild 9. Festigkeitsversuch an einem aufgeschweiBten Hebel

Ikastentragerkonstruktion, bei der ein zweites Stegblech auf
die Schenkel des U-Profils aufgelegt und mit Ecknidhten ver-
schweillt ist. Bei diescr Konstruktion werden in jedem Fall die
SchweilBnahte zum Tragen herangezogen (Bild 6). Die durch-
gefiihrte Buchse wird auf dieser Seite mit Kehlnaht angeschlos-
sen, wihrend die Befestigung am U-Profil durch PreBsitz er-

Bild 10. Abstitzung als
SchweiB- und Schraub-
konstruktion, a alte Aus-
fithrung, b§ schweilge-
rechte Ausfiihrung
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reicht werden soll. Dieses Kastenprofil kann schweillgerechter
gestaltet werden, wenn man das zweite Stegblech um etwa
5 mm gegeniiber den Schenkelkanten des U-Profils zurick-
setzt (Bild 7): dadurch kann das Stegblech nun mit Kehlndhten
angeschlossen und in Wannenlage geschweif3t werden. Diese
Ausfuhrung hat den Vorteil, dal bedeutend bessere Gitewerte
der Schweifindhte erreicht werden konnen, als es bei den Eck-
nahten m"c)glich ist. Die Buchse wird nun so bemessen, dal3 sie
mit dem Stegblech des U-Profils durch Kehlnahte angeschlossen
werden kann, wobei die PreBpassung vollkommen in Fortfall
kommt.

Bei Griffen, Schalthebeln u. dgl. trifft man es immer wieder
an, daB am Griff ein Zapfen angedreht wird, der dann in die
Bohrung des Hebels gesteckt und auf der Riickseite verschweilit
wird (Bild 8a). In solchen Fillen genigt es, wenn der Griff
stumpf auf den Hebel aufgesetzt und mit Kehlnaht verschweif3t
wird (Bild 8b). Mogliche Bedenken uber die verminderte Halt-
barkeit in solchen Fillen widerlegt der in Bild 9 gezeigte Festig-
keitsversuch. Hier sieht man, daB sich der Hebel noch vor
Eintreten des Bruches deformierte.
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