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Eine Futterzubereitungsanlage

Von S. GERASKEWITSCH, Moskau DK 631.363.3/4/7
Die Mechanisierung dev Imnenwivtschaft wivd durch den Beschiuf dev I111.LPG-Konfevensz zur werteven Mechani-
sievung dev L PG einen verstirkten Auftvieb evfahven. In unsevem Heft 1 (1955 ) brachten wir hicvzu beveits grund-
satzliche Stellungnahmen von Genossenschaftsbauernl). Die nachfolgende Awvbeit vermittelt unseven Lesern nun
Konstruktion und Arbeitsweise eimer sowjelischen Fullevzubeveitungsaniage; Sie wivd unsevem Genossenschafts-
bauern ebenso wie unseven Konstrukteuven manche gute Anvegung gebem kommen. Unseve eigenen Avbeiten auf
diesem Gebiet wevden in den Beitvigen des vorliegenden Heftes tiber dem 90-Rindey-T ypenstall®) zur Aussprache
gestelll; die spezielle Frage dev Futlevzubeverlung und -zubvingung kommt daviiber hinaus in einem Aufsatlz viber

" ein Futlerhaus zur Darstellung, den etn Arbeilskollektiy in einem unsevey nachsten Hefle veviffentlichen wivd.

Die Redaktion.

Unter den neuen Maschinen, die von der sowjetischen Indu-
strie fir die I.andwirtschaft angefertigt werden, erhielten die
Kolchosen im Jahre 1954 fiir die Tierzuchtfarmen einige tau-
send Futterzubereitungsaggregate, deren Konstruktion
von dem Institut fiir Mechanisierung und Elektrifizie-
rung der Landwirtschaft an der Waissenschaftlichen A
Akademie der  Belorussischen
SSR ausgearbeitet wurde.

Diese Anlage (Bild 1)® stellt ein
System von Maschinen dar, die zu
einer kombinierten Vorrichtung = |
verbunden sind, zur Verarbeitung T ' w
von Kartoffeln und Wurzelfriich- i |
ten dienen und vornehmlich fiir i
Schweinezuchtfarmen der Kol- |
chose bestimmt sind. it

Das Aggregat wascht, schneidet, = X7
dampft und zerquetscht die Kar- g G |
toffeln oder Wurzelfriichte und 242
mischt ihnen gemahlene konzen-
trierte Futtermittel, wie Heumehl,

zerkleinerter Wurzelfriichte mit gemahlenen Futtermitteln;
aus silierten Kartoffeln,
Heumehl

Zubereitung von Mischfutter
mahlenen Kraftfuttermitteln,

ge-
und flissigen Zu-

- -

L |

oder fliissige Zusitze (Warmwasser
oder Magermilch) in vorgeschrie-
benen Mengen mit Hilfe eines
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Dosierers automatisch bei.

Die Konstruktion des Aggregats
ermdglicht auch die Durchfiihrung® |
getrennter Arbeitsvorgénge, die = g | {
zur Zubereitung von Futtermitteln
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Bild 2. Schema des Fntterzubereitungsaggregats: @« Rahmen des Aggregats; b Wurzelirucht-
wiasche; ¢ Wurzelschneidwerk, d Foérderer; ¢ Dampfbottich; / Quetsch- und Mischapparat;
¢ Dosierer gemahlener Kraftfuttermittel, h Vorwdrmer fiir Wasser oder Magermilch;
7 Dampf{- und Wasserleitungsrohre; & Elektromotor; ! Getriebe

T

sitzen; Vermischung der Kraftfuttermittel mit heilem Wasser
zum Vermaischen; Zubereitung von Mischfutter aus verschie-
denen gemahlenen Futtermitteln und Heumehl.

Bild 1. Futterzubereitungsaggregat

Die Futterzubereitungsanlage (Bild 2) besteht aus folgenden
Hauptteilen: « Rahmen des Aggregats, & Wurzelfruchtwasche,
¢ Wurzelschneidwerk, d Forderer, ¢ Dampfbottich, / Quetsch-
und Mischapparat, g Dosierer gemahlener Kraftfuttermittel,
k Vorwirmer fiir Wasser oder Magermilch, ¢ Rohrleitungen fiir
Dampf und Wasser, & Elektromotor, ! Getriebe.

dienen, und zwar: Waschen und Zerschneiden von Wurzel-
friichten zur Verfiitterung im rohen Zustande; Vermischung
1) S. 24 und 25. %) S. 58 nnd 59.

8) Der in Bild 1 gezeigte Dampferzeuger des Futterddmpfers SIK-1,0 gehort
picht zur Garnitur des Aggregats.
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g diesem Grunde hat der Mantel des
Wurzelschneidwerks einen gréferen
i Durchmesser.
- Y Der Becherforderer (Bild 3) ist um
\ 70° zur Waagerechten geneigt. Das
£= = = \ Geriist des Forderers ist eine Schweil3-
Bild 3 (oben). Forderer: a oberer Kopf; b obere NG 3 i konstruktion aus Winkelstahl, die
Welle (Spannwélle); ¢ Antriebshakenkette;, — f SO o Seit il ind Brett fertiot
d Becher, ¢ untere Welle (Triebwelle); / unterer S = RS eitenteile sind aus Brettern gefertig
Kopf; g Kettenrad ] - , und von auBen mit Blech verkleidet.
_____ e ¥ e )

. S = _—;}/ Der untere Kopf und die Becher des
| or i mm dick -
Bild 4 (rechts). Diampfbottich: « Dampfzufuhrstrebe; | Forderers sind aus 1 'd \e.m Stahl
b Dampfleitung; ¢ Stutzen fiir Ableitung des 22 blech zusammengeschweiflt. Die untere
Kondensats; 4 Spannschrauben mit Flagel- Welle des Forderers ist die treibende,

muttern; ¢ untere Entleerungsluken; / Druck- . , i
kugellager; g Federschlo; 4 Ventil der ; / die obere die spannende. Auf jeder
Dampfleitung; ¢ obere Fiilluken P Welle ist ein Kettenrad fir die An-
triebshakenkette aufgesetzt. An den

Der Rahmen des Aggregats ist ein aus Winkelstahl zusammen-
geschweillter rechtwinkliger Trager; an ihm sind alle Bestand-
teilgruppen und Arbeitselemente des Aggregats befestigt. Der
Rahmen besteht aus je einem oberen und unteren Teil, die ab-
nehmbar sind und Transport und Montage des Aggregats er-
leichtern. Die Lange des Rahmens betragt 2300 mm, die Breite
1070 mm und die Hohe 2200 mm.

Die zweikammerige Trommelwasche vom Typ MP-2,5 unter-
scheidet sich von der gewohnlichen Waschvorrichtung dieser
Maschinenart durch das Vorhandensein eines Speisebehilters,
der 150 kg Kartoffeln faBt und ein Riihrwerk und eine Regu-
lierklappe besitzt.

Er besteht aus einem rechtwinkligen Kasten, dessen Boden
in Richtung der Waschtrommel geneigt ist. Durch den Kasten
geht die Trommelwelle mit zweifligeligem Rihrer, der die
Wurzelfriichte fortlaufend der Waschtrommel zuschiebt.

Wird fir die Zufuhr von Wurzelfrichten aus einem Keller-
raum zum Futterzubereitungsaggregat ein Elevator benutzt,
so setzt man auf das Aullenende der Welle ein Antriebsketten-
rad auf.

Die Regulierklappe, die den Durchgang aus dem Behalter
in die Trommel abdeckt, wird durch ein Lenkrad gehoben und
gesenkt. Der untere Teil der Klappe ist um 110 mm in die
Waschtrommel hineingebogen, wodurch ein intensiverer Ein-
lauf des Waschgutes in das Trommelinnere erreicht wird.

Zur Weiterleitung der gereinigten Friichte aus der Wasche
zum Schneidwerk oder in den Aufnahmekorb des Férderers
dient eine Schiittelrutsche aus Blech, die die Form eines Troges
hat. Das Oberende der Rutsche ist gelenkig an den Rahmen
befestigt. Der Mittelteil liegt auf dem StoBel, der im Getriebe-
deckel anmontiert ist. Der St6B8el wird durch einen Exzenter
angetriepen und schwingt die Schittelrutsche hin und her,
wodurch die Wurzelfrichte in der Rutsche in stindiger Be-
wegung bleiben.

Das Wurzelschneidwerk mit vertikaler Messerscheibe vom
Typ RKR-2 unterscheidet sich vom gewdhnlichen Wurzel-
schneider derselben Bauart dadurch, daf an der Scheibe zu-
satzlich vier Fligel angebracht sind, um die zerschnittenen
Wurzeln in den Aufnahmekorb des Forderers zu werfen. Aus

Kettengliedern sind im Abstand von 197 mm die Becher an-
geschraubt, die bei der Aufwirtsbewegung auf holzernen
Leitstangen gleiten.

An dem oberen Kopf des Forderers ist eine Rollrutsche aus
Stahlblech montiert. Auf dieser Rutsche werden die von den
Bechern herausgeworfenen Wurzelfriichte in den Dampfbottich
gebracht. Zum Entleeren der gewaschenen und zerschnittenen .
Waurzelfriichte in die Hange- oder Wagenférderung setzt man
den oberen Kopf des Forderers auf eine besondere Ersatz-
rutsche.

Der Dampfbottich (Bild 4) aus 2 mm dickem Stahlblech faft
etwa 500 kg Kartoffeln und hat die Form eines Zylinders, dessen
unterer Teil in einen abgestumpften Kegel ibergeht. Innen ist
der Bottich in zwei abgeschlossene Halften geteilt. Jede Halfte
hat eine obere Fiill- und eine untere Entleerungsluke. Im Boden
des Bottichs ist ein Zapfen eingeschweil3t; dieser stiitzt sich auf
ein  Druckkugellager, wodurch ein Rotieren des Dampf-
bottichs um die Vertikalachse erreicht wird. Der Dampf wird
durch ein Dampfleitungsrohr (1,5” 1. W.) zugefiihrt und dann
durch zwei Roéhren, die mit Ventilen versehen sind, in die Halb-
bottiche weitergeleitet.

Die Deckel der unteren Luken besitzen Kondensatsammler
und Stutzen zur Ableitung des Kondenswassers in die Wasche
durch Gummischlauche, die auf die Stutzen aufgesetzt sind.
Die oberen Luken werdgn durch Federschlosser geschlossen,
wihrend bei den unteren Luken das SchlieBen durch Spann-
schrauben mit Flugelmuttern erfolgt.

Der Quetsch- und Mischapparat (Bild 5) besteht aus dem
Fillbehdlter, der Zufuhrschnecke und der Quetsch- und Misch-
kammer mit Rotor, Messern und Mischfliigeln.

Der Fullbehalter ist aus Stahlblech angefertigt; unter ihm
befindet sich die Féorderschnecke, auf deren Welle das Antriebs-
kettenrad und die Sicherheitskupplung angebracht sind. Diese
Schnecke hat die Aufgabe, die gedimpfte Masse in das Stirn-
wandfenster der Quetsch- und Mischkammer zu leiten. Die
Kammer besteht ebenfalls aus Stahlblech und hat eine zylin-
drische Form. In der Seitenwand befinden sich drei Offnungen:
eine fir die Aufnahme von gemahlenen Kraftfuttermitteln, die
zweite fur die Aufnahme flussiger Zusitze und die dritte, die
sich am hinteren Teil des Zylinders befindet, fur die Beforde-
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der Wechselgetriebe. Der Behilter hat
eine Kapazitit von 180 dm3. Uber der
Dosierspule befindet sich eine Offnung.

Der Behdlter ist mit der einen Seite ge-
lenkig an dem Rahmen des Aggregats

befestigt, wahrend er an der anderen

". Seite eine Rolle besitzt, mit der er sich
auf den Exzenter stiitzt. Beim Rotieren

der Welle mit dem Exzenter wird der
Behilter geschiittelt (540 mal/min), wo-

durch die Produkte aus dem Behélter
gleichmaBig und kontinuierlich in die

Dosierspule gebracht werden.
Auf der ganzen Linge der Dosierspule

'84"’

i

Bild 5. Quetsch- und Mischapparat: a Antriebskettenrad der Zufuhrschnecke; & Sicherheitskupplung;
¢ Behalter; d Zufuhrschnecke; ¢ Messersegment; / Vorschubschnecke; g Behilter fir gemahlene
Konzentrate; h Mischstern; ¢ Mischfliigel; # Abschubschnecke; { Antriebsrad des Mischsterns; m Rinne
zum Auswerfen der fertigen Mischung; # Mechanismus des Dosierers der gemahlenen Kraftfutter-

mittel; o Blattfederpaket; p Auswurfscbaufeln

rung der fertigen Futtermischung in die Transportwagen; an
diese Offnung ist eine Rutschrinne angeschweiBt. In dem Misch-
2ylinder drehen sich ein vierteiliges Messersegment und ein
Mischstern mit zehn Mischfliigeln. Auf der Welle des Misch-
sterns ist ein Blattfederpaket angebracht, das sich auf einen
Ansatz der Nabe des Kreuzstiickes stiitzt, woran das Messer
‘montiert ist. Die Federn schiitzen die Messer vor Briichen, wenn
Steine unter die Schneiden geraten. Die Vorschubschnecke,
zehn Mischfliigel, die Abschubschnecke und die Auswurf-
schaufeln sind ebenfalls auf dieser Welle befestigt. Die gréBere
~ Leistungsfahigkeit der Abschubschnecke gegeniiber der Vor-

Bild 8. Dosierer fiar gemahlenes
Kraftfutter. a Gehduse
der  Wechselgetriebe;
b Dosierspule; ¢ Rihr-
werkwelle; 4 Einfill-
korb; ¢ Rihrwerk;
/ Handrad; g zylindri-
scher Schieber

schubschnecke dient dazu, fiir das Quetschen und fiir das Ver-
mischen der Kartoffeln mit Kraftfuttermitteln und fliissigen
Zusatzen giinstige Bedingungen zu schaffen. Der hintere Deckel
des Mischzylinders ist abnehmbar, um die Reinigung des
Quetsch- und Mischapparates durchfithren zu kénnen; auf dem
AuBenende der Sternwelle ist am Zylinder ein Antriebsketten-
rad aufgesetzt.

Die Drehgeschwindigkeit der Zufuhrschnecke betragt
19 U/min, des Mischsterns 97 U/min. Die Messer und die Misch-
fligel sind radial gebogen, um sie von Strohteilchen besser
reinigen zu konnen. Die Schneiden des Messersegments und die
Kanten der Mischfliigel sind im Winkel von 35° angeschliffen,
wodurch ein besserer Vorschub der Masse erreicht wird.

Der Dosierer der Kraftfuttermittel (Bild 6) besteht aus einem
Behilter mit Riihrwerk, der Dosierspule und dem Gehiuse

GHE

liegen Zellen, die eine Lange von 165 mm,

eine Breite von 30 mm und eine Tiefe
von 40 mm haben und die die Futter-
mittel in die Mischkammer tragen.
Durch ein Einstellrad kann die Spule
mit einem zylindrischen Schieber ab-
gedeckt werden, wodurch die Arbeitslinge
der Zellen und somit auch die Menge
an Futternditteln, die in die Mischkammer
gelangen, nach Bedarf reguliert wird.

Die Spule wird von der Riihrwelle {iber
das Zweistufengehduse der Wechselgetriebe angetrieben und
kann 15 oder 40 U/min machen.

Dank der Moéglichkeit, {iber zwei verschiedene Umdrehungs-
geschwindigkeiten zu verfiigen und diese mit der Regulierung
der Arbeitslinge der Zellen zu verbinden, lassen sich die ver-
schiedensten gemahlenen Produkte, einschlieSlich Heumehl,
dosieren. Durch einfache Verstellung von zwei Hebeln kann man,
ohne die Maschine anzuhalten, den prozentualen Gehalt an
konzentrierten Futtermitteln in der Mischung dndern und da-
durch fur die einzelnen Haustiergruppen verschiedene Futter-
qualitaten zubereiten.

Der Vorwiarmer fiir Wasser oder Magermilch besteht aus
Stahlblech, hat eine Kapazitit von 187 1 und ist am Rahmen
des Aggregats befestigt. In dem Vorwiarmer befindet sich ein
Dampfrohr zum Erwarmen der Flissigkeit.

Die Rohrleitung, durch die die Flussigkeit aus dem Vor-
warmer in die Mischkammer geleitet wird, hat ein Ventil, mit
dem die Zufuhr von Wasser oder Magermilch in die Misch-
kammer reguliert wird. Am Rohr ist ein Zweigrohr angebracht,
durch das die Fliissigkeit aus dem Vorwirmer abgelassen wer-
den kann.

Alle Arbeitsteile des Futterzubereitungsaggregats werden von
einem Elektromotor angetrieben, der auf dem Rahmen des
Aggregats aufgestellt ist und ein¢ Leistung von 2,5 kW hat.
Als Dampferzeuger fiir das Aggregat dient der Kessel des Futter-
dampfers SK-1,0.

Der Arbeitsgang der Futterzubereitungsanlage ist auf einem
technologischen Schema (Bild 7) dargestellt. Zuerst werden die
Kartoffeln oder Wurzelfriichte in den Speisebehidlter der
Wische gebracht. Erfolgt die Zufuhr aus einem Kellerraum, so
ist hierzu die Aufstellung eines besonderen Elevators vorgesehen.
Die gewaschenen Wurzelfriichté werden in den Behilter des
Dosierers gebracht, wihrend der Vorwdrmer mit Wasser oder
Magermilch gefiillt wird. Nach der Einschaltung des Wasch-
apparates gehen die Produkte automatisch in die Waschtrommel,
wobei die Einfalloffnung durch einen Schieber reguliert wird.
Beim Verlassen der Wiasche werden die Kartoffeln oder Wurzel-
friichte mit der Kippschiittelrutsche zum Wurzelschneider oder
unmittelbar in den Elevator - ohne das Wurzelschneidwerk zu
berithren - geleitet. Der Elevator fordert die Wurzelfriichte in
den Diampfbottich zum Abdimpfen oder leitet sie in roher
Form in den Transportwagen zur Beforderung in die Viehstalle.

Produkte, die zum Dampfen bestimmt sind, bringt man zu-
erst in die eine Hélfte des Dampfbottichs, Nachdem diese ge-
fullt ist, schlieBt man die Bottichluke und 1aBt Dampf ein-
stromen. Darauf dreht man den Bottich um 180° und fiillt die
zweite Halfte. Die weitere Arbeit samtlicher Mechanismen des
Apparates vollzieht sich automatisch. ‘
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Die abgedampften Kartoffeln rutschen durch die untere Luke
des Bottichs in den Einfiallkorb des Quetsch- und Mischappa-
rates. Die Schnecke, die unter dem Korb verlauft, erfaf3t die
gedampften Wurzelfrichte und schiebt sie zum Messer und in
die Mischkammer (Zylinder). In diese Kammer werden von
oben das gemahlene und dosierte Kraftfutter sowie Wasser
oder Magermilch hineingelassen. Der gesamte Inhalt der Kam-
mer wird dann von der Schnecke des Rotors erfat, von den
Mischfliigeln weitergeschoben und nach erfolgter Vermischung
von der Schnecke zur Ausgangsoffnung gebracht.

Die Zubereitung aller Arten von Futtermischungen, ohne die
Wurzelfriichte zu dampfen und zu quetschen, wird mit dem
Aggregat in der Weise ausgefiihrt, da man aus der Misch-
kammer vorher das Messer und einige Fliigel entfernt. Darauf
werden die Wurzelfrichte durch den Dampfbottich unter Aus-
schluB von Dampfzufuhr in die Mischkammer geleitet, wo sie
mit dem flussigen Kraftfutter oder mit dem aus dem Dosierer
kommenden Mischfutter vermischt werden, worauf die Be-
férderung in den bereitstehenden TransportgefiBen erfolgt.

Die Arbeitsstundenleistung der Anlage betrigt: beim Wa-
schen, Abdampfen und Quetschen von Kartoffeln (ohne das
Zumischfutter zu beriicksichtigen) 475 kg/h; beim Waschen und
Schneiden von Wurzelfriichten bis 2100 kg/h; bei Zubereitung
einer Futtermischung, bestehend aus verschiedenen Gewichts-
teilen von Rohkartoffeln, gemahlenen Futtermitteln und flissi-
gen Zusatzen, 1400 kg/h; bei der Zusammenstellung kombinierter
Mischungen und Zufuhr gemahlener konzentrierter Futter-
mittel zum Vermaischen bis 1600 kg/h.

Der Grabenpflug LKA-2

Von M. P. ALBJAKOW, Kandidat der technischen Wissenschalten, Moskau?

Bild 7. Technologisches Schema des Futterzubereitungsaggregats:

ab/r d

i

a Einfill-
trichter; b Zweifliigel-Rithrwerk; ¢ Regulierschieber; d Wurzelfrucht-
wischer; e Wurzelschoeidwerk; / Elevator; g Dampfbottich; 2 Quetsch-
und Mischapparat; ¢+ Vorwirmer fiir Wasser und Magermilch; & Behilter
fur Kraftfuttermittel;  Rithrwerk; m Dosierspule; » Welle mit Exzenter;
o Dampferzeuger

Zur Bedienung des Futterzubereitungsapparats sind bei voller
Auslastung zwei Arbeiter erforderlich; bei geringerer Auslastung
geniigt ein Arbeiter. :

Das Gesamtgewicht der Anlage (ohne Dampferzeuger) be-
tragt 1090 kg.

Dieses kompalkte Aggregat eignet sich sehr zur Aufstellung
in Futterkiichen. Auf den Schweinezuchtfarmen muB dann
lediglich die Zerkleinerung der Kraftfuttermittel und die recht- -
2eitige Anlieferung der Wurzelfrichte organisiert werden, um
eine kontinuierliche Arbeit der Anlage zu erreichen. AU 1712

Aus: Texcopert MTC (Technische Beratung der MTS) Moskau (1954) Nr. 7,
S. 1 bis 7. Ubersetzer: Dr. Linfer. .

DK 631.312.63

Zum Thema Grabenherstellung und -rdumung konnten wir schon tm vorhergehenden Heft eine Abhandlung bringen,
die diesem Problem mit newen konstruktiven Gedanken zu dienen versucht?). Als Fortsetzung in dieser Reihe bitten
wir die nachstehende sowjetische Arbeit besonders zu beachten, da das darin beschriebene Aggregat so stabil erscheint,

daf3 sein Einsalz auch unter schwierigsien Bedingungen erfolgversprechend sein diirfle.

Das Laboratorium fiir Mechanisierung im Zentralen Forschungs-
institut fur Forstwissenschaft schuf nach dem Entwurf des Ver-
fassers den leistungsfahigen Universal-Grabenpflug LKA-2, der gegen-
uber dem Grabenpflug LK-2 bedeutende Vorziige aufweist. Das Be-
sondere des neuen Grabenpfluges besteht darin, daB es mit ihm mog-
lich ist, verschieden zusammengesetzte Boden zu bearbeiten, die 2. B.
Baumwurzeln bis zu 15 cm Dicke, Baumstimpfe bis zu 18 cm Durch-
messer und Findlinge bis zu 3 t Gewicht enthalten und auf denen
nicht ausgeholzter Jungwald mit bis zu 7 m hohen und bis zu 10 cm
dicken Stimmen wichst.

Der Grabenpflug besteht aus folgenden Baugruppen (Bild 1): dem
Pflugkérper K, dem Grabenrandsduberer B, dem Fahrwerk F, dem
Tiefenregler 7 und der Aushebevorrichtung M.

Der Pflugkorper K besteht aus zwei Pflugstreichblechen des Typs f,
die unter einem spitzen Winkel zusammenlaufen und deren untere
Kanten einen Winkel von 42°40” bilden. Dieser Winkel zwischen den
Streichblechflichen wird nach oben und nach hinten zu immer groBer,
so daB die oberen Kanten am StoB einen Winkel von 55° bilden. Die
Streichbleche sind so geneigt, daB ihre seitlichen Kanten unten mit
der Horizontalen einen Winkel von 23° bilden. Sie sind an den Rumpf{
d und den Hinterkorper ¢ angeschweiBt und durch seitliche Verstei-
fungsrippen @ mit der Schleifsohle ¢ verbunden. Der Rumpf endet
vorne in einer meiflelférmigen Scharspitze b. Die Seitenflichen des
Pflugschars bilden einen Winkel von 150°, und der Boden wird mit
einer Steigung von 15° hochgeschoben.

An den Seitenkanten der Streichbleche sind abnehmbare Messer g
befestigt. Jedes dieser Messer besteht aus fiinf Teilen. Die Messer-
schneiden treten uber die Streichblechkanten um 40 mm vor. Ihr
Schnittwinkel betragt 23°, Ihre Projektion auf die senkrechte Quer-
ebene bildet gegen die Waagerechte einen Winkel von 45°. Um ihre
Arbeitsfiahigkeit zu verlidngern, sind sie auf beiden Seiten mit Schneid-
kanten versehen. Ist eine Schneidkante stumpf geworden, so wird
das Messer umgedreht und die andere Schneidkante benutzt.

') Aus: Jlecwoe xoasafictoo (Forstwirtschaft) Moskau (1953) Nr. 10, S. 51
bis 56; Ubersetzer: Dipl.-lng. W. Balkin. .
3) Wicha: Maschinelle Grabeareinigung. (1955) H 1. S. 7.

Die Redaktion.

Vor dem Pflugkdrper ist das Messersech a angebracht, das in der
Fahririchtung geneigt ist und mit der Waagerechten einen Winkel
von 57° bildet. Sein unteres Ende geht durch das Schar, den Unter-
korper und die Schleifsohle, mit der es gelenkig verbunden ist. Das
obere Sechende ist mit Spannschrauben am Grindel befestigt. Das"
Messersech ist symmetrisch ausgefiihrt und hat an beiden Seiten
Schneidkanten. Der doppelte Anschliffwinkel betrigt 42°. Das Sech
durchschneidet mit seiner unteren Hialfte den Boden und dessen Ein-
schlisse. Der obere Teil durchschneidet den Boden nicht und ver-
schleiBt daher nicht.

Der Rumpf d geht in den Grindel o iiber. Der Grindel ist aus
U-Stahlstiicken Profil 14 gefertigt. Die Stiicke sind mit Bandstahl an-
einandergeschweiBt und durch Knotenbleche versteift. An den Grin-
del sind die seitlichen Trédger p des Rahmens angeschweiBt. An die
angeschweiBten Triger und Stitzen h des Rabmens sind abnehmbare
Tréger ¢ angeschraubt, die wie die Trager p ebenfalls aus U-Stahl
Profil 14 hergestellt sind. Der Rumpf, der Unterkdrper und die Schleif-
sohle sind miteinander durch angeschweiBte Knotenbleche verbunden.

Der Grabenrandsauberer B besteht aus einem Schlitten, einer
Spindel-Hebevorrichtung, einem Schneckengetriebe, zwei Streich-
blechen und einer Verbindungsstange.

Der Schlitten  ist aus zwei Stiick U-Stahl Profil 20 gefertigt, die
miteinander durch vier Bolzen und Abstandsmuffen verbunden sind.
An die U-Stihle sind Fuhrungsstiicke aus Winkelstahl angeschweiBt.
Diese Fiithrungsstiicke umfassen die Rahmenstiitzen, an denen sich
der Schlitten bewegt.

Die Spindel-Hebevorrichtung v besteht aus einer Spindel mit einem
Durchmesser von 50 mm und Trapezgewinde von 12 mm Steigung
und aus einer sich selbsttitig einstellenden Mutter. Die Spindel wird
mit einem Handrad iiber eine dreigingige Schnecke » mit dem Uber-
setzungsverhdltnis 9:1 betdtigt.

Die Streichbleche s des Grabenrandsiauberers sind aus Stahlblech
von 5 mm Dicke gefertigt. Sie sind am Schlitten gelenkig angebracht
und werden fiir das Pfligen mit Feststellvorrichtungen und einer
Verbindungsstange fest eingestellt. Der Schlitten regelt die Hohe der
Streichblechc des Grabenrandsiduberers entsprechend der Graben-





