%\\\\\

e
el 0 8

.

R 3 &
NN \\\\\

TECHNIK

o
\\\

=
&

L

BERATENDER REDAKTIONSAUSSCHUSS
Ing. H. Achilles, Berlin, Ing. G. Bergner, Berlin, Ing. H. Béldicke, Berlin, Ing. O. Bostelmann, Berlin, Ing. G. Buche, Berlin,

Obering. E. Dageroth, Leipzig, Dr.-Ing. E. Foltin, Leipzig,

M. Klinkmiiller, Gorlsdorf, Dipl.-Landw. H. Koch, Berlin,

H. Kronenberger, Berlin, Ing. R. Kuhnert, Leipzig, Ing. A. Langendorf, Leipzig, M. Marx, Quedlinburg, Prof. Dr. S. Rosegger,
Dresden, H. Thiimler. Burgwerben, G. Wol/f, Berlin.

5. Jahrgang
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Der Plan zur modernen Entwicklung und rentablen Produktion
landwirtschaftlicher Maschinen und Gerite

Yon Ing. H. DUDEK, ZKB Landmaschinen, Leipzig

In unserer Republik befanden sich im Jahre 1945 etwa ein
Drittel der in Deutschland vorhandenen Landmaschinen-
betriebe. Hierbei handelte es sich vielfach um Betriebe, die
nur in ungenigendem MaBe landwirtschaftliche Maschinen
und Gerite fertigten, dje fir die Bearbeitung groBerer Boden-
flachen gecignet waren.

Die meisten Betriebe hatten ihre Produktion vor 1945 nicht
auf bestimmte Maschinen und Gerite konzentriert, sondern be-
schaftigten sich aus Griinden eines hohen Profits damit, die
Konstruktion und Produktion einer Vielzahl technischer Hilfs-
mittel fir die Landwirtschaft vorzunehmen. Die technischen
Ausriistungen vieler in unserer Republik vorhandenen Land-
maschinenbetriebe waren vollig unzureichend und qualitativ
auBerst schlecht. Es handelte sich hierbei meistens um Ma-
schinen und Anlagen fiir eine handwerkliche Produktionsform.
Die Ursachen dafiir waren einmal die durch die Kriegsein-
wirkungen entstandenen Zerstérungen und im besonderen die
zum Zwecke eines hoheren Profits gepflegte Vernachlissigung
in der Beschaffung moderner Produktionsinittel. Die in den
Kriegsjahren mit Energie betriebene Produktion von Erzeug-
pissen fiir die Durchfithrung des Hitlerkrieges verursachte dazu
einen weiteren Raubbau an den bereits schon uberalterten un-
modernen Einrichtungen. So besall unsere Landmaschinen-
industrie im Mai 1945 einen Maschinenpark, der zu etwa 759
den Giiteklassen 3 und 4 entsprach. Dazu kam noch, daBl diese
unmodernen und qualitativ schlechten technischen Ausristun-
gen infolge der handwerklichen Produktionsart in dufBlerst be-
grenzte Raumverhaltnisse hineingeprefit waren und meist einen
Standort besallen, der dem MaterialfluB3 direkt entgegenwirkte.

Die sich auf dem Lande in steigendem Tempo entwickelnden
neuen Okonomischen Verhiltnisse, und das sich immer enger
gestaltende Biindnis der werktitigen Bauern mit den Industrie-
arbeitern im Kampf um die Sicherstellung der Ernihrung for-
derte von der Landmaschinenindustrie die zur termingerechten
Erfillung der Landwirtschaftspline notwendigen technischen
Ausriistungen. Durch die Bildung der MTS, VEG und LPG
stellte die Landwirtschaft in Anlehnung an die groBen Er-
fahrungen der Sowjetunion und der Volksrepubliken fiir die
Konstruktion und Produktion moderner hochleistungsfihiger
landwirtschaftlicher Maschinen und Gerate immer hohere An-
forderungen. Der Ubergang zur kollektiven Bearbeitung der
landwirtschaftlichen Bodenflichen verlangte auch den Ein-
satz groBerer und starkerer Maschinen, die bisher in Deutsch-
land nicht gebaut worden waren. Dazu kam, daB sich auf Grund
der ebenfalls rasch entwickelnden Industrie ein steigender

DK 631.3:658.51

Riicklauf der in den ersten Nachkriegsjahren auf das Land ab-
gewanderten Industriearbeiter zur Stadt einsetzte. Es traten
damit in der Landwirtschaft Maingel an Arbeitskraften ein.
Zur SchlieBung dieser Liicken koénnte wirksam beigetragen
werden, wenn die Mechanisierung der landwirtschaftlichen Ar-
beiten in stirkerem MaBec als bisher erfolgen wiirde. Mit die-
ser Forderung der Landwirtschaft nach leistungsfahigeren und
besseren technischen Ausristungen, die einmal die Steigerung
der Hektarertrage und zum anderen die Mechanisierung der
Landarbeit vorantreiben sollte, trat in der Landmaschinen-
industrie eine entscheidende Wende ein. Es kam damals darauf
an, die Landwirtschaft mit technischen Einrichtungen zu ver-
sorgen, die sie in die Lage versetzte, den Boden iiberhaupt be-
stellen zu konnen. So arbeiteten auch die Landmaschinen-
betriebe, losgelost voneinander, nach eigenen Programmen und
Richtlinien. Die Reparatur vorhandener alter landwirtschaft-
licher Maschinen und Gerate stand dabei im Vordergrund, und
aus den vorhandenen Materialien wurden alle moglichen Be-
darfsartikel der Land- und Stadtbevélkerung gefertigt. Die
Produktionsprogramme besallen daher keine klare Linie und
lieBen deshalb auch kaum eine rentable Fertigung zu.

Die Zusammerfassung volkseigener Betriebe mit gleicharti-
gem Fertigungsprogramm zu Vereinigungen fithrte auch die
Landmaschinenindustrie weiter voran. Obwohl durch diese
zentrale Erfassung bereits eine bessere Anleitung der Land-
maschinenbetriebe erfolgte und der stark gepflegte Erfahrungs-
austausch erheblich dazu beitrug, die Konstruktion und Pro-
duktion landwirtschaftlicher Maschinen und Gerate zu ver-
bessern, und trotzdem die Sowjetunion mit ihrer freundschaft-
lichen Unterstitzung durch Lieferung zahlreicher Schlepper,
Bodenbearbeitungsgerate und GroBmaschinen die Wichtigkeit
einer fortschrittlichen Landtcchnik besonders betonte, erfuhr
dieser Industriezweig noch nicht die ihm zukommende aus-
reichende Unterstiitzung. Der unbedingt notwendige Aufbau
der Grundstoffindustrie und des Schwermaschinenbaues in
den Jahren 1948 bis 1952 war eine der Ursachen hierfir und
hatte daher zur Folge, da3 die Landmaschinenindustrie hinter
der schnellen Entwicklung der neuen gesellschaftlichen Ver-
haltnisse auf dem Lande zuruckblieb. Die Auffassung, die
wahrend dieser Zeit in den Landmaschinenbetrieben selbst und
in den Ministerien und Verwaltungsstellen allgemein bestand,
dal der Bau von Landmaschinen keine besonders dringliche
Angelegenheit sei, wurde verhdltnismadlig spat, namlich erst
im Jahre 1952, beseitigt. Hier war es das Zentralkomitee der
SED, das die Regierungsstellen auf die bisherige Vernach-
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Zum Iuternationalen Fraunentag

Zum Internationalen Frauenlag 687

Die Technik 1im Dienste der Landfrau

Die Beschliisse unserer Regierung iiber die verstirkte Mecha-
nisierung in den LPG unterstreichen und bejahen den Willen
und das Ziel unserer Staats- und Parteiorgane, die gesetzlich
verbriefte Gleichberechtigung der Frau in unserer Gesellschafts-
ordnung auch praktisch vollkommen zu verwirklichen. Mechani-
sierung in den LPG heilt nichts anderes als Mechanisierung der
Innenwirtschaft, also des Arbeitsbereichs in der Landwirtschaft,
in dem der Frau besonders groe Aufgaben zufallen. Aufgaben,
die threr Wesensart und ihrer Natur am néchsten liegen, deren
Erfiillung sie deshalb besonders befriedigt: Aufzucht der Jung-
tiere, Tierwartung und -pflege, Futterzubcreitung, Milchwirt-
schaft usw. Vor wenigen Jahren noch war jede Tatigkeit in
diesen Arbeitsgebieten mit so viel Handarbeit und Zeitauiwand
verkniipft, daB der B&uerin kaum gentgend Zeit fiir die Haus-
wirtschaft und die Kindererziehung verblieb, von ausreichender
Freizeit und damit moglicher Entspannung ganz zu schweigen.
Seit der Errichtung und Entwicklung unserer Produktions-
genossenschaften ist hier schon vieles verandert und gebessert
worden ; die fortschreitende Mechauisierung der Feldwirtschaft
entlastete die Lrau von manchen Arbeiten, die sie vorher, be-
sonders wahrend der Hackzeit, Getreide- und Hackfrucliternte,
stark in Anspruch nahmen.' Auch die genossenschaftliche Vieh-
haltung trigt dazu bei, der Bduerin Arbeit abzunehmen oder zu
erleichtern. Nun soll die Mechanisicrung der Innenwirtschaft
diese Entwicklung beschleunigen. Wenn auch nicht sofort eine
komplexe Mechanisierung der Innenwirtschaft, d. h. geschlos-
sene mechanisicrtc Arbeitsketten, erreichbar sein wird, so kann
doch die Mechanisierung wichtiger Arbeitsvorgange in Haus,
Hof und Stall die Erreichung dieses Zieles betrachtlich férdern.
Dabei kommt der Installation technischer Einrichtungen und
Hilfsmittel in den Stillen groBe Bedeutung zu. Die schwere und
zeitraubende Arbeit des Fiitterns und Melkens soll ebenso er-
leichtert und verbessert werden wie das Entmisten und dic
Futterzubereitung. Ganz besonders arbeitsintensiv waren bisher
die Transportarbeiten in Flof und Stall; hier werden Iérder-

wertung der Ql.l‘agung desZentralkomiteesder SED hatzunichst
einmal dic Bestitigung erbracht, dal der vom obenerwahnten
Ingenieurkollektiv erarbeitete Plan zur Verbesserung der Land-
maschinen den richtigen Weg darstellt, die Entwicklung, Kon-
struktion und Produktion der Erzeugnisse moderner und ins-
besondere auch wirtschaftlicher zu gestalten. In der HV Land-
maschinenbau, im ZKB Landmaschinen und seinen Entwick-
lungsstellen sowie in allen Produktionsbetrieben arbeiten die
Arbeiter, Techniker und Ingenieure kollektiv an der Realisie-
rung dieses Plans mit dem Ziel, die fiir die Landwirtschaft be-
nétigten Maschinen und Gerate in der Giite zu verbessern,
die Herstellungskosten zu senken und die Auslieferungstermine
genau einzuhalten. Diese Gemeinschaftsarbeit fiihrte bereits
im Planjahr 1954 u. a. zu folgenden Ergebrissen:

1.0 Entwicklung, Konstruktion und Material

1.1 Fir alle Spezialgcbicte der Landwirtschaft wurden Studicnent-
wiirfe erarbeitet, dic unte. Beachtung der zahlreichen Erfahrungen,
Wiinsche und Vorschiige der Praxis und unter stirkster Beruck-
sichtigung des Standes der Technik in der Sowjetunion, den Volks-
republiken und auch in den kapitalistischen Landern dic Richtung
zeigen, in der dic Entwicklung, Konstrulition und auch die Produk-
tion auf Grund der ncuen okonomischen Verhiltnisse auf dem Lande
im Gebiete unscrer Republik verlaufen soll. Es wurden Richtlinicn
erarbeitet, dic diec Produktion der Versuchsmaschinen und der Null-
sericn sowie deren Erprobung methodischer durchfithren lassen.

1.2 In den Jahren 1953 und 195+ wurde von den Konstrukteuren
der Landmaschinenindustriec gemeinsam  mit  Wissenschaftlern,
Agronomen, Angehdrigen der MTS und VEG sowic mit werk-
titigen Bauern einc umfangrciche Typisierung durchgefiihet. Diese
Kollektivarbeit fithrte dazu, dal bercits das Iertigungsprogramm

einrichtungen, Geblase, Hingebahnen und Elektrokarren wirk-
same Hilfe bringen. Mechanisierte Futterkiichen sollen die
Futterzubereitung schneller und leichter ermdglichen und ein
gut durchmischtes, nahrhaftes Futter liefern. Melkmaschinen,
Milchkithler und weitere technische Hilfsmittel gestatten die
Gewinnung einer gesunden keimfreien Milch mit guter Haltbar-
keit. Automatische Trdnken ersparen den beschwerlichen Was-
sertransport, Entmistungsanlagen beférdern den Stalldung
mechanisch auf die Miststapelplatte: bei der Tieraufzucht und
-pflege helfen Elektro-Glucken ebenso wie Infrarotstrahler und
elektrische Schermaschinen. Elektro-Heillwasserbereiter, *Gru-
den und mechanisierte Gemeinschaftsanlagen tragen dazu bei,
die Hausarbeit zu vereinfachen und schneller ablaufen zu lassen,
es sei hier nur an Dorfwaschereien und -bidckereien gedacht.
Alle diese Einrichtungen werden viele Handarbeitsstunden er-
ibrigen und unseren Bauerinnen manche schwere Arbeit ab-
nehmen. Damit wird far sie der Weg frei zu einem besseren
Leben; Kinder werden fiir sie ein Gliick und nicht nehr eine
Belastung sein, sie kénnen dann wirklich teilhaben an den
groBBen Werten unserer Kultur.

Wenn wir diese Beschliisse unserer Regierung unter den Ge-
danken des Internationalen Frauentages stellen, dann erkennen
wir in ihnen auch die grolen Verpflichtungen, die unseren In-
genieuren und Konstrukteuren zufallen. Es ist jetzt ihre Auf-
gabe, recht schnell und recht umfassend alle jene Maschinen und
technischen Einrichtungen zu konstruieren, zu entwickeln und
zu fertigen, die die Arbeit der Land({rau erleichtern und beschleu-
nigen konnen. Unsere Wissenschaftler und Techniker sind da-
mit aufgerufen, die Arbeit unserer Frauen auf dem Lande da-
durch zu wiirdigen und zu ehren, daf} sie ihre ganze Kraft und
ihre Fahigkeiten dafiir einsetzen, immer mehr und immer bessere
Maschinen und Gerite sowie andere technische Hilfsmittel fiir
die Mechanisierung der Arbeiten in Haus, Hof und Stall zu '
schaifen. Solche Leistungen sind der beste Dank an unsere
Béuerinnen. A 1906

der Landmaschinenindustrie im Jahre 1954 eine Typeneinschrin-
kung um etwa 60 % aufweisen konnte.

1.3 Das bisherige umfangreiche Materialptogramm im Landmaschinen-
bau wurde in den Giiten und Dimensionen erheblich eingeschrinkt
und damit fur alle Konstrukteure ein reduziertes Material- und Norm-
teileprogramm der Landmaschinenindustrie geschaffen.

1.4 In allen Entwicklungsstellen und Produktionsbetrieben wurden
Ingenieure und Techniker eingesetzt, die ausschlieBlich damit be-
schaftigt waren, Landmaschinenstandards zu schaffen mit dem
Ziel, die Produktion dieser Teile fiir den gcsamten Landmaschinen-
bau nur noch in einem oder zwei Betricben durchzufiihren.

1.5 Zur erheblichen Reduzierung der bei der Bodenbearbeitung und
Einbringung der Ernte ecingetretenen Ausfille der landwirtschaft-
lichen Maschinen und Getite infolge Fehlens von Ersatzteilen wurde
von der HV Landmaschinenbau angcordnet, daB ab 1. Januar
1954 sdmtliche zur Auslieferung gelangenden Erzeugnisse gleich-
zeitig die zur Durchfihrung der Arbeiten in der Kampagne unbedingt
bendtigten HauptverschleiBteile enthalten.

2.0 Techunologie

2.1 Um die Vorbereitung, den Ablauf und die Kontrolle der Produk-
tionsarbeit in den Landmaschinenbetrieben exakt und cinheitlich zu
gestalten, wurde eine Systematik fiic dic planmélige Vorbereitung
der Produktion geschaffen.

2.2 Samtlichen Werkleitern und Haupttechnologen wurde in einem
internatsméBigen Seminar von drei Tagen auf deni Gebiete der tech-
nologischen und der Produktionsplanung dargelegt, daBl nur eine
cxakte, sorgféltige technologische Planungsarbeit dazu fithren kann.
dic Produlktion rentabler zu gestalten und dic Voraussetzungen zur
Steigerung der Arbeitsproduktivitit und Senkung der Selbstkosten
zu schaffen. Diese Schulung hatte zum Evgebnis, dal sich alle Werk-
leiter verpflichteten, dic Produktion ihrer Erzeugnisse mach der
dargestellten Systematik ztigig durchzufiihren.
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Weitere Schulungen in dieser Form erfolgten fur die Mitarbeiter
der HV Landmaschinenbau, die Technologen und Materialversorger
der Betriebe der HV Landmaschinenbau sowie fir eine gréBere An-
zahl Jungingenieure der Landmaschinenindustrie.

2.3 In gemeinsamer Arbeit mit allen Technologen und Fertigungs-
ingenieuren erfolgte dic Erarbeitung von Richtwerten fur die Zer-
spanungsarbeit. Es wurden maximale Bearbeitungszugaben fir die
cinzelnen Betriebe festgelegt, die zum Ziel haben, den Umfang der
Zerspanungsarbeit einzuschrinken.

2.4 Fir die Erzeugnisse der Landmaschinenindustrie wurden dic
technischen Pisse erarbeitet, die die Grundlage zur Aufstellung des
Betriebsplans bilden und gleichzeitig die notwendigen Unterlagen zur
Durchfuhrung einer straffen Produktionslenkung besitzen.

2.5 Fir die einwandfreie Ermittlung der Durchlaufzeiten, der Los-
groBen und damit der Umschlagszahlen sowie des Richtsatzplans
wurde eine einheitliche Systematik erarbeitet. Mit Hilfe dieses Systems
ist es allen Betrieben des Landmaschinenbaus erméglicht, die fur
die laufende Produktion benétigten Umlaufmittel exakter zu be-
stimmen und den zur Durchfithrung der Produktion erforderlichen
Materialbedarf genauestens zp terminisieren.

3.0 Produktion

3.1 Bereits Ende 1953 begann im Landmaschinenbau eine umfassende
Bereinigung der Produktionsprogramme, so daB ab 1954 die meisten
Betriebe nur noch die Produktion von Landmaschinen und Geriten
bestimmter Kampagnen durchzufihren haben.

3.2 Fur die Aufgliederung des Produktionsplans auf die Brigaden
erfolgte die Erarbeitung einer Systematik, auf die simtliche Werk-
leiter, Haupttechnologen und ein Teil von Produktions-Ingenieuren
geschult wurden. Nach dieser Systematik arbeiteten schon im Plan-
jahr 19564 die Landmaschinenbetriebe Torgau und Dé&beln. Damit
ist es gelungen, auch im Landmaschinenbau die Aufgliederung des
Produktionsplans auf die Brigaden und Einzelarbeitsplitze nach einem
einheitlichen System durchzufiihren.

3.3 Der gesamte Plan zur Verbesserung der Landmaschinen hat am
Ende das Ziel, die Giite der Erzeugnisse zu verbessern. Es erfolgten
deshalb im Jahre 1954 laufend ausg.ebige Schulungen der Gitckon-
trolleure nach einem einheitlichen Schulungsplan und mit der Auf-
lage, daB jeder Gutekontrolleur diesen Schulungslehrgang mit Erfolg
abschlieBen muB.

Fir die Sicherung der Giite wurden Abnabmekollektive gebildet
mit der Aufgabe, in den Betrieben die giitemaBige Uberpriiffung von
aus der Serie herausgrzogenen Erzeugnissen durchzufithren. Diese
Abnahmekollektive erhielten von der Leitung der HV Landmaschinen-
bau die Berechtigung, bei schlechter Ausfithrung der Erzeugnisse die
Produktion zu stoppen. D

Zur Erreichung einer modernen Konstruktion und einer einwand-
freien Produktionsarbeit erfolgte gcmeinsam mit dem ZIS in Halle
eine schweiBtechnische Uberpriifung siamtlicher Landmaschinen-
betriebe. Die Konstruktionen und die durchgefithrten Produktions-
arbeiten auf schweiBtechnischem Gebiet wurden eingehend unter-
sucht und geeignete MaBnahmen zur Vcrbesserung eingeleitet und
durchgefithrt. Aus allen Entwicklungsstellen des Landmaschinenbaus
wurden Konstrukteure und aus allen Betrieben SchweiBer zu einem
Lebrgang an das ZIS in Halle delegiert.

Zur Erreichung ciner rentablen Fertigung wurde in samtlichen
Produktionsbetrieben das Kollektiv , Technologisch zweckmiBige
Konstruktion‘ gebildet. Es ist verpflichtet, jede Einzelzeichnung auf
technologisch zweckmiaBige Konstruktion zu uberpriifen und erst
dann fiir die Fertigung freizugcben. In Zukunft enthalten daher samt-
liche in der Produktion befindlichen Zeichnungsunterlagen die von
diesem Kollektiv geleisteten Unterschriften. Gleichzeitig hat dicses

R. Blumenthal: Unser gegenwirtiges Schlepperbauprogramm

Betriebskollektiv die Verpflichtung, die Konstrukteure des Betriebes
und der Entwicklungsstellen auf der Grundlage der neuesten technolo-
gischen Erkenntnisse zu qualifizieren.

3.4 Fur die stindige fachminnische Beratung der MTS und VEG
sowie der werktitigen Bauern und fiir die Betreuung der sich im Ein-
satz befindlichen Maschinen und Gerdte wurde der ,,Technische
Dienst‘’ geschaffen und mit den notwendigen technischen Ausriistun-
gen fur seinen praktischen Einsatz versehen. Bcreits im Jahre 1954
konnte durch den Einsatz zahlreicher Facharbeiter des Landmaschi-
nenbaus der Ausfall an Geriaten und Maschinen schnell behoben
werden. Der damit im Zusammenhang stehende Erfahrungsaustausch
der Industriearbeiter des Landmaschinenbaus mit den Kollegen der
Landwirtschaft bereits beim praktischen Einsatz der Maschinen und
Gerdte fihrte dazu, daB wesentliche Verbesserungsvorschlige den
Konstrukteuren des Landmaschinenbaus schnell zugeleitet werden
konnten.

Es ist einleuchtend, dal alle diese im Plan zur Verbesserung
der Landmaschinen enthaltenen® Punkte, wie Typisierung,
Standardisierung, Vereinfachung des Materialprogramms,
exakte technologische Planung und Einsparung an Zerspanungs-
arbeit, Aufgliederung des Produktionsplanes und Bereinigung
der Produktionsprogramme sowie technologische und gute-
maBige Schulung der Techniker und Ingenieure und schlieflich
der praktische Einsatz des Technischen Dienstes dazu fithren
missen, die auf der 21. Tagung des Zentralkomitees der SED
verlangte Rentabilitdit auch in der Landmaschinenindustrie zu
erreichen.

Das Ingenieurkollektiv der HV Landmaschinenbau hat sich
auf Grund der Beschlisse dieser Tagung verpflichtet, auch im
Jahre 1955 weiter an der Verbesserung der Landmaschinen
zu arbeiten. Mit der Realisierung der im Plan aufgezeigten Ein-
zelaufgabenwird esgelingen, dieaus der kapitalistischenZeit iiber-
nommenebandwerkliche Fertigung auf eine industrielle Basisum-
zustellen, die Gite der Erzeugnisse zu verbessern, die Herstel-
lungskosten zu senken und damit die Rentabilitat jedes einzelnen
Betriebes zu erhéhen. Durch die in allen Betrieben geschaffenen
Kollektive sind die im ,,Plan zur Verbesserung der Landma-
schinen'' enthaltenen bedeutungsvollen Aufgaben auf eine Viel-
zahl von Kollegen der Produktion und der Verwaltung gelegt,
so daf3 die Verwirklichung des Planes schnellstens erfolgen kann.
Mit der Durchfiihrung dieser Aufgaben stellen sichi die Kollegen
der Konstruktion und Produktion der Landmaschinenindustrie
geschlossen hinter die Moskauer Deklaration der Konferenz
Europaischer Lander zur Gewédhrleistung des Friedens und der
Sicherheit in Europa, vom 2. Dezember 1954. In der Erkenntnis,
dal nur die Erhaltung des Friedens die MoglichKeiten bietet,
die schwere Arbeit auf dem Lande durch eine rechtzeitige Be-
reitstellung modernster Maschinen und Geridte zu erleichtern
und die Ertrige der Landwirtschaft zur Sicherung der Ernih-
rung des gesamten Volkes zu erhéhen, sind die Kollegen des
Landmaschinenbaues durch ihre tagliche Arbeit bestrebt, zum
Scheitern der Pariser und Londouner Vertrage beizutragen und
den Beschliissen der Moskauer Konferenz zu einem vollen Erfolg
zu verhelfen. In diese Bereitschaft eingeschlossen ist unser
fester Wille, die Statten unserer Arbeit vor jedem Angnff zu
schiitzen und die Errungenschaften unserer zehnjahrigen Auf-
bauarbeit gegen alle Stérungsversuche zu verteidigen. A 1888

‘Unser gegenwirtiges Schlepperbauprogramm

Von Ing. R. BLUMENTHAL, Schénebeck

Fir die Mechanisierung der landwirtschaftlichen Arbeiten werden
gegenwirtig von der Schlepperindustrie die Typen RS 01 (Pionier),
RS 04 (RS 30), RS 08 (Geratetrager ,,Maulwurf*) und KS 07 (Ribe-
zahl) gefertigt.

A. Radschlepper RS 01 (Bild 1)

Der Radschlepper RS 01 ist als 40-PS-Schlepper fiir mittelschwere
landwirtschaftliche Arbeiten einsetzbar, und zwar vor allem fiir Um-
"bruch- und Transportarbeiten.

Technische Daten

Motor 4 Zyl. Viertakt-Diesel, wassergekiihit, 40 PS Dauerleistung bei

1250 U/min

DK 629.1 -42

Getriebe
Zapfwelle hinten

5 Gange 3,8 bis 17,5 km/h
motorgebunden, 540 U/min

vorn 6,00—20 AS, binten 12,75—28 AS (H)
3300 kg

Bereifung
Gewicht

Der Aufbau des Fahrzeuges ist wie bei jedemm normalen Rad-
schlepper ausgefithrt. Die rahmenlose Bauweise ermoglicht eine staub-
und 6ldichte und auch verwindungsfreie Lagerung aller Getriebeteile.
Motor und Triebwerksteile sind so dimensioniert, daB groBte Spitzen-
leistungen erreicht werden. Besonders der Einsatz in der Forstwirt-
schaft zeigt, daB der Schlepper starksten Beanspruchungen gewachsen
ist.
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Stange 14 gelenkig verbunden. Zum
Zweck der Einebnung der Schlepperrad-
spur sind an einem Bugel 15 zwei
Zustreicher 16 und 17 verstellbar be-
festigt. Der Biigel ist beweglich an den
Enden der Achse § angehingt.

Werden wihrend der Fahrt die Schei-
ben durch den Hebel 12 in die Erde
gedriickt, so wird aus dem von den
Schlepperradern festgewalzten Streifen
die entsprechende Menge Erde heraus-
gepfligt und gegen den inneren Zu-
streicher 17 geworfen. Von hier aus
wird die Erde in die entstandenen offe-
nen Furchen zurickbefordert. Boden- B
teile, die dabei zu weit geworfen werden,
bringt der Zustreicher 16 zuriick. L MRS

Durch diese zeitlich- lange Bearbei- N
tungsart, die im Hin- und Herwerfen
der festgefahrenen Erde besteht, wird
die erforderliche feine Krumelung er-
reicht, im Gegensatz zu der Arbeitsweise
der bisher bekannten Spurlockerer, die den festgedriickten
Erdstreifen nur durchreien und dann liegenlassen."

Nach zahlreichen Untersuchungen und Versuchen und an-
fanglich vielen MiBerfolgen wurde der in den Bildern darge-
stellte Zustreicher entwickelt, ohne den der Spurlockerer nicht
-die erforderliche Arbeit leisten wiirde. Das duflere Streichblech
soll nur die angeschnittene scharfe Xante brechen, damit diese
durch das spatere Austrocknen nicht zu einer harten Kruste
wird. Das Gerit ist in der Lage, bei Geschwindigkeiten bis zu
10 km/h die aufgefahrene Furche wieder mit fein gekriimelter
Erde zuzustreichen. Der Spurlockerer hat unter denkbar un-

2 _ Sohnitt A-8

Bild 3. (Erlauterung im Text)

A 3 7

/ iy

Btld 4. (Erlauterung im Text)

giinstigen Verhiltnissen und auf ungewdhnlich stark verun-
krauteten und feuchten Boden eine zufriedenstellende Arbeit
geliefert, so daB wir hoffen, fiir die Praxis ein Gerat geschaffen
zu haben, das bei der Motorisierung der Feldarbeiten grofBe
Unterstiitzung leisten wird.

Literatur

[1] Groth, H. J.: Untersuchungen iiber die Eindringtiefe des Schlepperraddruckes
und {iber Werkzeuge zur Bekdmpfung der nachteiligen Folgen. Diss. Rostock
1954.

[2] ». Nitzsch, W.: Bessere Bodenbearbeitung. RKTL-Heft 70, Berlin 1936.

|3] Sekera, F.: Gesunder und kranker Boden. Verlag Paul Parey, Berlin 1951.
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Standardisicrung — UNormung :

Normung der Bezeichnungen fiir Einzelteile zu Schneideapparaten

Mit Genehmigung der Normengruppe Landmaschinen und Acker-
schlepper, Frankfurt a. Main, Barckhausenstr. 2, bringen wir unseren
Lesern anschlieBend die zur Normung vorgeschlagenen Bezeichnungen
fir Einzelteile zu Schneideapparaten an Grasméahern und Mdhwerken.
Sie sind den Normblattentwiicfen DIN 11363 (Einzelteile zu Schneide-
balken), 11364 (Einz:lteile zu Mahmessern) und 11365 (Einzelteile
zu Kurbelstangen) vom Oktober 1954 entnommen. Bei der Wieder-
gabe der fremdsprachlichen Benennung haben wir an Stelle der in
den Normblattentwiirfen enthaltenen franzosischen Bezeichaungen
russische Ubersetzungen eingefiigt, die wir der Mitarbeit von Prof.

DIN 11363

20

~

J. Smirnow, Gastprofessor an der TH Dresden, und Dipl.-Ing. W. Bal-
kin, Dresden, verdanken.

Es sei noch bemerkt, daB die fremdsprachlichen Bezeichnungen
in den Herkunftslandern (Sowjetunion, England, USA) nur zum Teit
genormt sind. ’

Wir sind tberzeugt, daB diese Festlegung von Fachausdriicken
fir unsere Kollegen aus Industrie und Landwirtschaft bei der Planung
und Auftragsabgabe eine groBe Hilfe bedeuten wird und sich durch
ihre Anwendung bisher immer wieder aufgetretene MiBverstindnisse
und Schwierigkeiten kiinftig ausschalten lassen. Die Redaktion

DK 631.354.022: 001.4
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Benennung | D
Teil i |
deutsch russisch englisch | Bild |
S | — - - . =
|
1 Fingerbalken Tamnueswitt Gpye Finger Bar
| {Cutter Bar)
f N
|
= { = E S — s ~ —_— | — e
2 Innenschuh ; S Main Shoe
nens Buyrpeumuit fawwak {Tnner Shoe)
|
S —_ — - WL S
Maaeranka Tpeuus muyTpenscro | Main Shoe Wearing G
E Ianenschubplatte Gatunaia Plate (Ioner Shoe Wear Plate) ‘\
| —— | R - = i e - = — — = —
-4 3 Mepemuuii Hanpaoutent rososicn | Koife Head Front
Vorderer Messtrkopthaltet Hoika Guide (Knife Head Guide) >
= F 3 Huwkuaa naaernuka tpedns ro- | Knife Head Wearing Plate
5 Untere Messerkopffihrungsplatte | oot F B (Wear Plate, Reat) \f‘
. 7 Bajanuit  nanmpanarean  roaosiy | Knife Head Rear Guide y
6 Hinterer Messerkopfbalter Toma (Knife Head Guide) 1‘ z :i)
| Main Shoe Sli
7 | Innenschuhsohle TMomogor siyTpeunero fawvaka ilﬁ;ner sﬁie S'gl%e)r
|
|
;‘ 8 Abweiser Orsogyofi npyT BnyTpesiero Gam- | Main Shoe Divider Rod
Mana {Inner Shoe Divider Rod}
9 Messerfiihrungsplatte Ilnaer Huka TPeHMs Wearing Plate %
= - s ~ S MR -
10 Messerhalter TIpstskus nonea ﬁ(mf? Gclll4id)e
nife Clip N
s 1 BN |
18} Einzelfinger Oppunapuntii nazew, Single (Double} Finger \&
| Doppelfinger Tpofinoft maden {Single (Double) Guard) \\
I . Finger Liner
‘ 12 Fingerplatte TIpnasuy madsna [Legge, Plate)
\
. = .. ey — e |2 e = - e = -
I
|
|
‘ 13 AuBlenschun Hapysnerit Gauisai Outer Shoe
Naaerunka Tpeunsi Hapysuoro | Liner Plate for Outer Shoe l-l
14 Auflenschuhplatte Gawmaka (Ledger Plate for Outer Shoe) I _/_
Outer Shoe ‘Slipper
15 AuBenschuhsohle ; TMoaosor mapywwnora Galivaka (Outer Shoe So‘;g)
-
’ ) ~ Quter Swath Board
| 16 AuBerer Schwadriumer Hapy:snas aemnTeasHas pocica ((.?rass B‘oard)
| 17 Verstarkung zum duleren Kpenaenue napyskuoit geanrens- | Outer Swath Board %o
chwadrdumer UOH OCKH ide Plate °
' Schwadri Side Pl Q
18 Sohle zum &uBeren Schwad- | Tlosozor napy:kuoii gemreasitott | Outer Swath Board = °
o

raumer

.
{
.
|

ROCKM

Sole Plate
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- Benennung
! Teil i i
deutsch russisch | englisch |
[ : 2 Swath Stick : |
19 Schwadstock Orpopsaueit npyT (Grass Stick)
20 Schwadstocktiille iesno orsopsuiero npyra Swath Stick Socket
|
| - e ST e
|
i
21 Innerer Schwadrdumer -« Buyrtpeunsua geauteasnas gocia | Inner Swath Board
22 Verstirkung zum inneren Kpenmnenue suytpeunct geautesn- | Inner Swath Board
Schwadrdumer HOH JocKH | Side Plate
23 Anlenkstiick zum inneren Kponniretn  snytpemneit  genu- | Inner Swath Board
Schwadraumer TeJaLHof pociu Attachment Bracket
|
|
. Kpouwrteiin  suyTpeunero Gam- | Inner Swath Board
i 24 | Anlenkstiick am Innenschuh Maka Bracket for Main Shoe
Sohle zum inneren Schwad- Tlonosork puyTpennelk neantean- | [nner Swath Board l
25 raumer wold pocku Sole Plate |
.
| et ——
26 Méahmesser Hom Knife l
|
[
I = =
1 1 Messerriicken Cruuka Bowa Knife Back
. . : ' Knife Section
2 Messerklinge Ceryent Howka (Section)
Cleaning Plate
3 Raumplatte OanernTenpHan NNACTHRID (in USA nicht
gebraucht)
4 Messerkopf-Platte CerseHT rozoBKiK HOKA Knife Head Plate
Kugelmesserkopf Tonoska nowa, viaponas Ball Type
Zylhi kopf 2 :
5 ylindermesserkop Foxouka HoMa, WHAMHTPHIECKAN g“'g‘ iCylindrical Type
ea

Osenmesserkopf

Fonopra wona, yuncoobpasnas

Eye Type

Bild

siehe DIN 11364
(2. Z. noch Entwurf)

SchluB in H. 4 A 1868 |
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IlieBarbeit in der Friithjahrsbestellung

Vor den MTS stehen in der Perspektive gewaltige Aufgaben. Eine
der wichtigsten davon ist die weitere Mechanisierung der Landwirt-
schaft. Sie tragt auBerordentlich mit dazu bei, die Ertragssteigerung
auf allen Gebieten der Landwirtschaft zu boschleunigen. Der Erfolg
der Mcchanisicrung ist in entscheidendem MaBe abhingig von einer
guten Arbeitsorganisation bei der Anwendung der technischen Mittel,
dic der MTS zur Verfligung stehen. Eine gute Arb-itsorganisation
kann nur erreicht werden, wenu die technischen Hilfsmittel unter
Ausnutzung ihrer vollen Kapazitit und der hochsten Leistungsfihig-
keit zu einem organischen Ganzen verbunden werden. Hier ist be-
sonders die FlieBbandarbeit, die in dev Sowjetunion zu groften
Erfolgen gefuhrt hat, anzuwenden. In der weciteren Folge ist dann
zur Komplexmechanisierung {iberzugehen,

Im Jahre 1953 waren es zwdlf Beispiele und 1954 sind bereits
132 Beispiele vorhanden, in denen TFlieBarbeit durchgefiihrt wurde.
In diesem Jahre kommt es nun darauf an, die Erfahrungen aus den
vorhergehenden Jahren griindl chst auszuwerten und die FlieBarbeit
auf breitester Grundlage in allen MTS anzuwcnden.

Was zzigt nun eine Reihe der bereits ausgewerteten Beispiele ¢ Es
wird von FlicBarbeit gesprochen und die Stationen sind der Auf-
fassung, die FlieBarbeit ang:wandt zu haben, wenn alle Arb:iten
mechanisiert wurden. Man hat jedoch nicht in allen Fillen brachtet,
daB bei der FlieBarbeit auch cine Steigerung der Arbzitsproduktivitit
erreicht werden muB und auBerdem die Einhaltung der gunstigsten
agrotechnischen Termine Voraussetzung ist. Zum Beispiel wurden
von der MTS Oschatz, die in der LPG ,,Ernst Thilmann* in Oschatz
ein Bcispiel der FlieBbandarbzit durchfiihrte, ¢die dazugehdrigen
Geritelkopplungen und der Einsatz von Komplexbrigaden nicht
beachtet. Eine Unterschitzung trat auch bel der Ausnutzung der
vorhandenen Zugkraft ein; so wurde tcilweisc cin Schlepper vom Typ
Pionier (40 PS) mit ciner 3-m-Drillmaschine cingesctzt. Dent Boden-
druck wurde iberhaupt keine Beachtung geschenkt, da dic vor-
" handcnen Gitterrdder kaumn zur Anwendung kamen.

Welche Moglichkeiten haben wir nun, in der kommenden Trith-
jahrsbostcllung unter Beriicksichtigung des vorhandenen Maschinen-
und Geriteparks in allen MTS die Bzstellarbeiten im FlieBverfatmren
durchzufuhren. In jedem FYalle cmpfiehlt cs sich, fur die Bestellung
der Felder in den einzelnen Fruchtarten Komplexbrigaden zusammen-
zustellen, die in kurzester Frist die Saatbettbereitung und die Aus-
saat durchfithren. Fir dic Bestellung mit Halmfrichten ist diese
Komplexbrigade folgendermaBen zusammenzustelien:

Drei gekoppelte Dingerstreuer mit angehidngter Schleppe. Die
Zugkraftist nach den gegebenen Verhiltnissen und Belastungsgruppen
zu wihlen, Kommt ein Radschlepper zum Einsatz, so sind in jedem
Falle Gitterrader zu verwenden. Dem Diingerstreuer mit Schleppe
mub eine Kopplung von KKombinatoren oder Kultivatoren mit ange-
bingten mittelschweren Eggen und Schleppen folgen. Werden Kulti-
vatoren eingesetzt, so mul die Kopplung folgendermaBen aufge-

DI 63 331.875.2

stelltwerden: Kultivator, Walze, mittclschwere Egge. AnschlieBend mubs
sofort mit drei gekoppelten Drillinaschinen die Aussaat erfolgen.

Bei der Saatbettbereitung der Riiben ist folgende Komplexbrigade
aufzustellen: Scheibenegge, Schleppe, Walzen und mittlere Eggen.
Hierbet ist ¢s ohne weiteres moglich, das Feld in einem Arbeitsgang
saatfertig zu machen. Der nichste Arbzitsgang ist dann das sofortige
Ausdrillen des Saatgutes; hicrbei sind an den Drillmaschinen Druck-
rollen zu verwenden, danach folgen leichte Saatcggen, diese jedoch
nur auf schweren Béden. Die nachste Arbeitin der Frithjahrsbestellung
ist das Kartoffellegen. Hicr ist folgende Zusammenstellung der
Komplexbrigade notwendig: Gekoppelte Scheibeneggen oder Kom-
binatoren mit angchdngten Eggen und Schleppen. Es ist darauf zu
achten, dafl der Boden etwa 12 cm tief gclockert wird, Das Feld ist
im Schleppstrich liegenzulassen. Diesem Arbeitsgang bhat sofort dic
Kartoff llcgcmaschine zu folgen. Wichtig ist, daB unmittelbar nach
dem -Auslegen der Kartoffcln das Vielfachgerdt zum Anhiufeln der
Kartoffcldimme eingesetzt wird.

Eine besondere Bedeutung kommt der Feldbestellung fur Kar-
toffeln nach Winterzwischenfrucht zu. Es ist Aufgabe unserer Land-
wirtschaft, durch verstirkten Anbau von Winterzwischenfrucht die
Voraussetzung fiiv eine bessere Futtergrundlage zu schaffen und da-
durch dic Ertridge in der Viehwirtschaft zu stcigern. Die Bestellung
der Kartoffelflichen nach Winterzwischenfrucht wird sich erfahrungs-
gemalB auf einen kurzen Zeitraum zusammendringen, deshalb ist
es gerade hierbei notwendig, im FlieBverfahren zu arbeiten.

Dabei ist zundchst der Pflug mit angehidngter Walzenkriimelegge
und Schleppe anzuwendcen. Als nichster Arbeitsgang folgen Komibi-
nator und Schleppe. Die weiteren Arbeitsginge beimn Kartoffellegen
cntsprechen der bereits vorher erlauterten Folge. Bei allen Arbciten,
die im TlieBbandverfahren durchgefithrt werden, ist zu beachten,
daB cin kontinuicrlicher Arbeitsablauf errcicht wird. Wenn z. B., wie
im letzten Verfahren geschildert, Pflugarbeiten notwendig sind, dann
miissen entsprechend der Kopplung Kombinator-Schleppe, mit der
eine bedeutend groBere Flachenleistung je Stunde als bei Pflugarheiten
zu errcichen ist, mehr Schlepper mit Pfligen im gleichen Verhiltnis
zu den anderen Arbeitsarten eingesctzt werden. Bei der Aussaat der
einzclnen Fruchtartcn und beim Auslegen der Kartoffeln ist ein gut
funktionierender Zubringerdicnst besonders wichtig, damit keinc
unnoétigen Wartezeiten an den einzelnen Aggregaten cntstehen. Fir
den Zubringerdienst setzt man erfahrungsgemiB die in den LPG
vorhandenen Pferdegespanne ein, die gleichfalls als Bestandteil der
Komplexbrigade zugeteilt werden. Werden diesc hier vorgeschlagencn
MaBnahmen konsequent angewendet, so ist es in jedem Falle mdaglich,
die Irihjahrsbestellung auf einen kiirzeren Zeitraum zusammen-
zudrangen, dadurch die giinstigsten Einsaattermine einzuhalten und
die Voraussetzung fir héheve Hektarectrige zu schaffen.

AK 1883 K. Schmeier, BV-MTS Iecipzig

Sinnvolle Geritekopplung, eine Moglichkeit zur Auslastung

der Schlepper und Steigerung der Ertriige

Der Ausspruch Frida Hockaufs ,,So wic wit heute arbeiten, werden
wir morgen leben‘ besagt sinngemiB, daB es fir die gesamte gescll-
schaftliche Entwicklung entscheidend ist, mit welchem Kostenauf-
wand und in welcher Zeit eine bestimmte produktive Arbeit geleistet
wird. Das heiBt, je billiger wir produzieren, um so hoher ist die Akku-
mulation von Finanzinitteln und um so schnellcr konnen die Bediuf-
nissc aller Werktitigen besscr befriedigt werden,

Auf das Arbeitsgebiet der MTS angewendet bedcutet dies besserc
Auslastung der Schlepper und Gerdte unter Beachtung der ertrag-
steigernden oder ertragmindernden Faktoren bei der Durchftihrung
aller Feldarbeiten.

Neben verschicdencn anderen Moglichkeiten ist besonders durch
sinnvolle IKopplung mehrerer gleichartiger Maschinen oder Gerdte
(z. B. Drillmaschinen oder Dangerstreucr) oder mchrerer verschieden-
artiger Maschinen oder Gervite (z. B. Pflug-Walze-Schlepper o. d.)
nicht nur eine gutc Auslastung der Schlepper mdéglich; cs ergeben
sich gleichzeitig durch diese Gerdtekopplungen auch Ertragssteige-
rungen durch Einhaltung agrotechnischer Termine und der Ver-
ringerung der normalerweise entstehenden Bodenverdichtungen durch
den Raddruck der Schlepper.

Es ist also entscheidend, ob ein ,,Pionier** mit nur einer Drill-
maschine von 3 m Arbeitsbreite oder mit drei gekoppelten Drill-

DK 631.153.46

maschinen von je 31, das sind 9 m gesamte Arbeitsbreite, zur Drill-
arbeit cingesetzt wird. Durch die Kopplung von Drillmaschinen wird
nicht nur der Schlepper richtig ausgelastet, sondern die bodenver-
dichtenden Radspuren werden auf cin Drittel herabgesetzt.

Wenn nun von richtiger Auslastung der Schlepper und sinnvoller
Geratckopplung gesprochcn wird, dann darf nicht vergessen werden,
daB richtige Auslastung und sinnvolle Kopplung eine groBe Erfahrung
in diesen Fragen voraussetzen. Es mul schon ciniges hierbei beachtet
werden, z. B. dall 80 % der Nennleistung bereits ausgelastet und der
wirtschafts-giinstigste Leistungscffekt erreicht ist. Weiterhin muf
beriicksichtigt werden, in welchcm Gang, d. h. mit welcher TFahr
geschwindigheit die Arbeit jeweils ausgefihrt werden kann bzw. aus-
gefithrt werden miilte. Um cine sinnvolle Geritekopplung zu cr-
reichen, mulB dic Leistung bzw. Zugkraft des Schleppers bei den ver-
schiedenen Arbezitsgeschwindigkeiten sowie der Zugkraftbedarf der
einzelnen Maschinen und Gerdte bei den verschicdenen Bodenarten
und Zustinden ermittelt werden.

Dic Ermittlung der Zugkraft des Schleppers und des Zugkraft-
bedarfs der Maschinen und Geréte ist nicht nur notwendig, um sinn-
volle Gerdatckopplungen vorzunchmen, sondern auch fir die laufende
Ubcrpriifung des Schleppers auf den inneren technischen Zustand.

Zur Durchfihrung der erforderlichcn Messungen macht es sich not-
wendig, alle MTS mit Zugkraftmessern (Dynamoineter) auszuriisten.
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Die entstehenden Kosten dirften durch hohere Leistungen und
Senkung der Reparaturkosten in kurzer Zeit ausg-glichen sein.

Im folgenden sollen einige in der Praxis bawihrte Geritekopplungen
der MTS Brumby, Bez. Magdeburg, die in der Frithjahrskampagne
1954 angewandt wurden, b kanntgegeben werden.

1. Saatbettzubereitung fiir Karotlen, Mohrriiben und Zwiebeln:

KS 62 — Bodenkombinator — mittlere Egge — Walze — Schleppe.

Die Praxis zcigte, daB diese Gerdtekombination in der Lage ist,
cin gartenmaBig brarbeitctes Saatbett herzustellen. Durch den langen
Zug macht cs sich bzim Drehen erforderlich, b2sondere Auflagen fiir
die Ketten der Anhingegeriate am Bodenkombinator anzubringen.
Ist der Boden schon so weit abgetrocknet, daB bzi der Karotten-,
Mohrriib:n- und Zwiebzclbestellung eine Walze cingesetzt werden kann,
so ist die Crosskill-Walze vorzuziehen, da der Boden k-iimlicher
hinterlassen wird und die Druckwirkung der Crosskill-Walze eine
groBere ist. Beil der Saatbattzubereitung dieser Geritekombination
fir Zucker- und Futterrilben entscheidet die Tatsache, inwieweit
der Boden einer ticferen Auflockerung und somit einer gréBeren
Druckwirkung bedarf, iiber die Auswahl der Walzen. Grundsitzlich
ist bei der Arbeit mit Walzen auf langsame Fahrt des Schleppers
zu achten, da sonst die Arbeit ungeniigend erfolgt.

2. Saatbeltzubereitung fiir Sommergetreide:
KS 62 — Bodenkombinator — mittlere Egge — Schleppe
KS 62 — Kultivator — mittlcre Egge — Schleppe .
oder schwere Egge — leichte Egge - Schleppe.
Entscheidend fiir die Auswahl der Gerdtefolge ist der Boden-
zustand. Schr gut bewidhrt hat sich die erste Folge.
3. Geratekopplung bei der Sommergetreide-Aussaal:
KS 62 — mittlere Egge — Drillmaschine 9 m bzw. 7,5m. Arbeits-
breite — Saategge.

r

In der Frithjahrsbestellung wurden mit dieser Geratekopplung -
9m Arb.itsbreite — in einer Zehn-Stunden-Schicht Leistungen bis zu
23 ha errcicht. Fiir Flichen unter 5 ha hat sich die Kopplung von
zwei 2,5-m-Maschinen basser bewihrt, weil hier die unproduktive
Zeit geringer ist.

Auch b2i der Riibenaussaat hat sich die Kopplung von drei bzw,
zwei 2,5-m-Maschinen gut bewidhrt.

Die Kopplung von drei Diingerstreuern hat sich in der Praxis als
ungiinstig erwiesen, weil hier das Auffiillen der Gerite zuviel Zzit in
Anspruch nimmt bzw. eine nicht voll auslastbare zweite Arbzitskraft
eingesetzt werden muB, d. h. b:i einer Kopplung von drei Diinger-
streuern miissen auBer d:m Traktoristen mindestens zwei Personen
als H.Ifskrifte eingesetzt werden, um in kurzer Zeit das Nachfiillen
der Diingzmittel durchzufiihren. Bei einer Kopplung von zwei Diinger-
maschinen kann diese Arbrit von dein Traktoristen und nur eimer
Hulfskraft b.wiltigt werden.

Sehr gut hat sich bei uns die Kopplung der Raupe KS 62 mit
cinem Diingcrstreuer — Scheibznegge — Schleppe oder Scheibznegge —
mittlere Egge — Schleppe auf den Kartoffelschlagen bewdihrt, weil
bierdurch die bssten Voraussetzungen biologischer Art und cine gute
Bodendurchliiftung gegeben sind.

Diese Kopplung laBt sich sinngemiB ~ je nach Bodenzustand —
auch auf Riibenschlige anwenden.

Bei Geritekopplungen, die der Bodenbearbeitung dienen, ist stets
zu bericksichtigen, welches Ziel durch die Kopplung erreicht werden
soll. Zum Beispiel auf leichten Bdden Schonung des Wasservorrates
und Verhiitung der Nahrstoffauswaschung, bzi mittleren Boden wirt-
schaftlicher Wasserhaushalt und gute Kriimelung sowie auf schweren
Béden als Hauptziel Zertriimmerung der grobzn Schollen und Kluten.

AK 1881 0. Gebhardt, MTS Brumby
W. Pfennigsdorf, BV-MTS Magdeburg

Beachtet den Einsatz von Gitterrddern in der Friithjahrsbestellung

Die kommende:- Friithjahrsbestellung stellt neue groBe Aufgaben zur
Steigerung der Hc:ktarertrage. Es ist daher erforderlich, der Vor-
bereitung und Durchfiihrung dieser Arb-itsperiode schon jetzt Be-
achtung zu schenken. Da die wertvollen Hinweise hieriiber!) bei unse-
ren Praktikern b'sher leider nur wenig Beachtung fanden, sind einige
Bemerkungen dazu unbadingt notwendig.

Wihrend der Bestellarbeiten im Frihjahr muB vor allem bei
feuchten und schweren Bodenverhiltnissen der tibzraus schadliche
Bodendruck bei Radschleppern méglichst weit vermindert werden.
Durch vorhandcne Zusatzgerite der Radverbreiterung und insbeson-
dere durch Gitterrader 148t sich diese Absicht giinstig varwirklichen.
Es ist wohl einleuchtend, daB hoher Bodendruck dzn Pflanzenwuchs
und die Ertrdge stark beeintrichtigt. Bei Kopplung von mehreren
Mineraldiingerstreuern oder Simaschinen bei der Saatb>ttvorbereitung
mit Komb'nator, Scheibznegge und Kultivator wird dort, wo kein
Kettenschlepper vorhanden ist, meist ein Radschlepper von etwas
hoherem Eigengewicht verwendet, z. B. der ,,Pionier. Beim Auf-
laufen der Saat und ebznfalls bzim Pflanzenwuchs sind — ohne wissen-
schaftliche Untersuchungen — dic Auswirkungen der Schlepperspuren
oft gerade bzi schwercn Béden deutlich sichtbar. Keiner der vor-
handenen Spurlockerer ist in der Lage, die Ackarkrume so wieder-
herzustellen, daB die Veg=tationsbzdingungen in der Schlepperspur
die gleichen sind wie auf d:m ubrigen Acker. Es muB dzshalb die
Forderung erhoben werden, die z. Z. vorhandenen Hilfsmittel — ins-
besondere Gitterrader — nicht mehr nutzlos in der Ecke licgen zu
lassen, sondern im Sinne der weiteren Steigerung der H:ktarertrige
durch Verbesserung der Qualitat der Bestellarbeiten zum Einsatz zu
bringen.

Weshalb wurde nun in der Praxis von der Anwendung der Gitter-
rader bisher so wenig Gebrauch g.macht ? Die Hauptursache ist wohl
das Fehlen geeigneter Reifenfillpumpen. Bekanntlich mufB ja der
Reifendruck in den Reifen der Hinterrider auf den Acker auf 0,8 ati
herabgemindert werden, um eine hohere Auflagefliche des Reifens
zu erhalten und das Gitterrad tragen zu lassen. Um den Reifen dann
bei schnelleren Geschwindigkeiten auf der StraBe nicht zu stark
‘walken zu lassen und den angebauten Gitterradern bzi StraBcnfahrten
cine bestimmte Bodenfreiheit zu erhalten, muB der Traktorist mit
Hilfe der Reifenfillpumpe den normalen Luftdruck der Hinterrider
von etwa 2 atii wicderherstellen. Beim Schlepper RS 04/30 ist durch
die angebaute, sghr einfach zu bedienende Reifenfiillpumpe das Pro-
blem des Aufpumpens giinstig gelost. Schlechter sieht es bei den
anderen vorhandenen Radschleppertypen aus. Hicr will man das

'} Deutsche Agrartechnik (1953) H. 1, S.22; H. 4 S. 123; Sonderheft ,,Land-
technische Probleme* (1953) S. 6; (1954) H. 12, S. 345.

DX 63.62)11.012.4

Problem durch zapfwellengetriebene Anbau-Reifenfillpumpen 1&sen
Di= Kollegen der Praxis stellen dabei die Forderung, daB diese Zusatz
geridte in verhaltnism#Big kurzer Zeit leicht montierbar und demon-
tierbar sind, daB dieses Anbaugerat nicht so schwer ist wie die Pump
des ,,Pionicr, die nur mit einiger Miihe von einem Mann anzubauen
ist und nach erfolgtem Abbau auf Grund der AusmaBe sehr schlecht
auf dem Schlepper mitzufiihren ist. Da von dieser Anlage nur verhalt-
nismaBig wenig Kompressorleistung verlangt wird, muB es sich kon-
struktiv erméglichen lassen, ein handlicheres Anbaugerat zu ent-
wickeln. Die vergangene Ernte hat gezeigt, daB diese zusitzliche Rad-
verbreiterung an Schleppern nicht nur zu Bestellarbeiten erforderlich
ist, sondern auf vielen MTS der Einsatz der Mahdrescher S-4 nur mit
Gitterradern moglich war. Dabei muB man natiirlich beriicksichtigen,
daB der Druck auf die Halbachsen durch diese angebauten Gitterrider
erhdht wird; dazu kommen noch die unerwiinschten harten Schlige,
wenn das Gitterrad auf einen harten Gegenstand (Steine) trifft, die
oft zu gréBeren Getriebeschiden fithren. Da aber insbesondere der
Weimarer Mihdrescher mit Diesclmotor auf Grund des groBeren
Eigengewichts einen héheren Bodendruck aufweist als der sowjetische
S-4, miissen sich die Konstrukteure in Weimar Gedanken dariiber
machen, wie ein giinstigerer Bodendruck durch Volumendnderung
oder durch Anbau von zusatzlichen Radverb’i"eiterungen, wie Gitter-
rader, zu erreichen ist. Die Landwirtschaft in der DDR braucht
Maschinen, die erhéhte Einsatzb:reitschaft und Funktionssicherheit
unabhing’g von d=n ungiinstigen Witterungsverhiltnissen aufweisen,
nur das garantiert die Vcrtragstreue der MTS und die unbedingte
Einhaltung der agrotechnischen Termine, insbzsondere bei der Feld-
estellung und Absrntung.

Zusammenfassend sei gesagt, daB errcicht werden muB, im Verlauf
der Winterschulung in der MTS die Traktoristen und die Agronomen
durch erfahrene Bodenkundlet von der Notwendigkeit der Anwendung
der Gitterrdder zu iiberzeugen. Die dadurch verbesserte Arbeits-
qualitit wird ganz wesentlich zur Ertragssteigerung in der Landwirt-
schaft bzitragen. Den Fachleuten und Konstrukteuren im Maschinen-
bau sollte die Anregung gegeben werden, eine handliche, stcts ge-
brauchsfihige Anbau-Reifenfilllpumpe insbesondere fir die IFA-
Schlepper ,,Pionier*, , Aktivist, ,,Brockenhexe* und ,,Maulwurf*
zu entwickeln, die den vorstehenden Forderungen entspricht,

Unsere werktiatigen Bauern miissen, um die Bodenfruchtbarkeit

“zu erhdhen, auf die Verwendung von Gitterradern am Schlepper

besonders in der Frithjahrsbestcllung achten.

Hohere Ertrige und eine hohere Rentabilitat dcr landwirtschaft-
lichen Produktionsgenossenschaften und Einzelwirtschaften werden
dadurch ganz erheblich gefordert.

AK 1882 H. Fréhlick, BV-MTS Leipzig
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45a, 52 Feinsteuerung fiir eine Schlepperdrillmaschine

Patent Nr. 832355 — 24. Januar 1952 — DK 631.33.02
Inhaber: J. T¥dster, Butzbach

Dije reihenweise Aussaat von Teldfrichten erfordert cin moglichst
genaues  Steuern der Drillmaschine, vor allem, wenn die Saut
spiter maschinell gehackt werden soll. Bei Gespanndrillmaschinen
kann der Bedienungsmann durch die Vorderkarre die Steuerung ohne
Schwieriglkeiten vornehmen. Bei Schlepperdrillmaschinen ohne Vor-
derkarre besteht aber diese Moglichkeit nicht, so daf3 man dazu zweck-
milBigerweise eine Feinsteuerung verwendet.

Die Erfindung besteht aus ciner als gesonderte Baugruppe aus-
gebildeten Feinsteuerung.

In Bild 1 ist die Feinsteuerung als Ganzes mit a bezeichnet und in
Verbindung mit dem Schlepper b und der Drillmaschine ¢ dargestelit.

_./_,7\
7

Bild 1. Schlepper und Drillmaschine mit Feinsteuerung (Erlauterungen fiir alle
Bilder im Text)

Der Schlepperfahrer steitert das rechte Vorderrad des Schleppers in
die bei der vorangegangenen Fahrt durch die Markierscheibe e an-
gerissene Spurlinic d. Die darkicrscheibe ¢ sitzt mit eincm Ausleger f

Bild 2 (oben). Schaitt durch die Lingsmittelachse der Feinsteucrung
Bild 3. Draufsicht auf dic rechte Halfte der Feinsteuerung

schwenlkbar an der Drillinaschine ¢, so daB sie ausgehoben und jewcils
auf der Scite der Drillmaschine in Arbeitsstellung gebracht werden
kann, in der sie die Spurlinic {fiir dic niichste Fahrt markieren soll.
Besondcrs ist hervorzuheben, da3 die Feinsteuerung vom Schlepper
jederzeit 1dsbar ist und cine schuell auswechselbare Baugruppe bildet.

Die Steuervorrichtung besteht dabei aus einem starr an den Schlep-
per anschliefbaren Rahmen /, s und einem scitenbeweglich an diesem

N

Rahmen gefiithrten Schlitten %, o, an dem die Drillmaschine ¢ ein
schwenkbar angehingt ist (Bild 2 und 3). Der Antrieb der Lenkwelle »
der Feinsteuerung erfolgt durch Drchen der Steuerstange g iiber ein
Getriebe s, @ vomn Hinterende der Drillmaschine aus. Die Steuer-
stange g trigt das treibende Rad w cines Kegelridergetriebes, iiber
das sie mit der Lenkwelle r gekuppelt ist. An dem seitenbeweglichen
Schlitten #, o ist cine Visiereinrichtung &, ¢, k angcbracht, die bis auf
dic Breite der Drillmaschine beidseitig vorragt. Der Schlitten #, o
wird an einem Rohr m des Rahmens mittels Rollenpaare P, q gefihrt,
die mit kreisbogenférmigem Profil beidseitig am Rohr angreifen. Die
Steuerstange g ist als Rohr ausgebildet, dessen eincs Ende drehbar in
cinem mit der Lenkwelle 7 auf Drehung verbundenen Wellensturmnimel
v gelagert ist und das treibende Rad w des Kegelradgetriebes s, w
trigt, das sich frei abwilzbar auf dem auf der Lenkwelle sitzenden
Kcgclrad s abstiitzt. Die Lenkwelle 7 bewirkt tber cine Seilrolle ¢
durch ein Seil # die Schlittenverschiebung.

45b, 14 Saatrohr fiir Simaschinen
Patent Nr. 834294 — 14. Februar 1952 — DK 631.331.87
Inhaber: Hans Glas, Dingolfing

Es handelt sich bei dem Sarobr nm eine Verbesserung und weiterc
Ausb'ldung der Saatrohre fir Simaschinen.

Bei der vorgeschlagenen Lisung werden Ringe a aus elastischem
Material verwendct, Die Ringe sitzen in einer Ringnut b und klemmeco
mit ihrer inneren Offnuug das Saatrohr ¢ durch Vorspannung ein.
Statt der Ringnnt 6 kann auch ein Mctallring ¢ verwendet werden,
dessen innercr Rand in eince Nut des duBeren Randes des clastischen
Ringes a eingreift (Bild + und 5). Rierdurch wivrd cine ideale karda-
nische Aufhdngung der Saatrohre ¢ erreicht, dic eine Beweglichkeit
derselbcn nach allen Seiten zulaBt. Namentlich fiic den unteren Teil
des Suatrohrs ¢ ergibt sich cine wesentliche Vercinfachung aller Teile
s braucht nur dic Schraube e, dic als Ring-Kuncbel- oder Fliugel-
schraube ausgebildet sein kann, gelést zu werden, umi Saatrohr .
Scharschuh / und Scharkérper ¢ voneinander zu trennen (Bild 4).
Erstrmalig sind hicr Scharschuh und Scharkérper, dic bisher durch
Nictung oder SchweiBung zu ciner Einheit verbunden waren, trenn-
Dbar. Dies hat den Vorzug, dal sich die Scharkirpet leichter anschleifen
oder crsetzen lasscn.

45b, 10 Vorrichtnng zum Legen von Riibensamen mit ejner
gewohnlichen Drillinaschine

Anmeld, Nr. D 11258 — 11. Mirz

1954 — DK 631.331

,Inhaber: Karl Dorsi, Wiesbaden -

Jzrbenheim

Dic Erfindung bezieht sich aut
cine Vorrichtung, mit der cs
moglich ist, eine gewoshnliche
Drillmaschine zum Legen von
Samen in bestimmten Abstin
den, wic sic z, B, fiir Riiben not-
wendig sind, zu verwenden. Ber
den bekanntenGetrieben fur per:-
odischen Antrieb kommen ein
oder mehrere Zihne eines Trieb-
linges mit Zihnen eines getrie-
benen Teiles nur auf einem Teil
des Tricblingumlaufs in Eingriff.
Solche Vorriehtungen sind kom-
pliziert und der Tricbling hat
eine schlechte Lagerung.

Nach der Erfindung (Bild 6}
wird an einer gewdhnlichen
Drillmaschine auf der Welle a,
die die Foérderrider trigt, ein

Bild 6. Fordervor-
richtung in Sei-
tenansicht

Bild 5 (lioks oben).
Saatrohr mit Me-
tall- oder Werk-
stoffringen

Bild 4. Schnitt durch
das Saatrohr ein-

schlieBlich Sé- X .
gehiusc und Klinkenrad angeordnet, iiber
Scharschuh das cin gabclfgrmiger Trans-

portierarm e greift, der schwenk-
bar an der Achse a gclagert ist.
An dem Transporticrarm e ist cine Forderklinke f vorgesehen, dic
durch eine Feder g gegen das Klinkenrad 4 gedruckt wird. Der Trans-
porticrarm e wird dabei durch bekannte Nocken % bewegt und durch
cine Feder ¢ wieder in die Ausgangsstellung zuriickgezogen.

45b, 10 Vorrichtung zum Ein- und Ausschalten von Bewegungs-
vorginugen, z.B. von Gefrieben landwirtschaftlicher
Maschinen

Patent Nr. 911556 — 8. April 1954 -

Inhaber: Hans Glas, Dingolfing

DK 631.331
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Bild 9. Zweite und dritte Ausfihrungsform der
Steuerscheibe

Bild 8 (links). Ein- und Ausschaltvorrichtung im
eingeriickten Zustand

Bild 7. Ein- und Ausschaltvorrichtung fiir Drillmaschinen im ausgeriickten Zustand

Vorrichtungen zum Ausheben der Schare von Drillmaschinen oder
auch zum Ein- und Ausschalten von Getrieben, die durch einen Hand-
hebel, der nach bziden Seiten bewegt wird, betatigt werden, sind be-
kannt. Dabei muB die den H:bel fithrende Hand durch Betitigung
einer Klinke die Arretierung in ein- und ausgeriickter Stellung vor-
nehmen. Diese Anordnung hat jedoch hauptsichlich bei Schlepper-
drillinaschinen den Nachteil, daB der Schlepperfiihrer diesc Betatigung
nicht vornchmen konnte. .

Gegenstand der Erfindung ist cine Vorrichtung zum Ein- und Aus-
schalten von Bewegungsvorgiingen an landwirtschaftlichen Ma-

a

9.7

d, e

Tigh ) (dgA 88772 ]

Bild 10. Grundri8 des Fahrwerks

schinen. Mit dieser Vorrichtung wird durch dic Bewegung ecines
Hebels mittels Seilzugs vom Schlepper aus in nur ciner Richtung
der Ein- bzw. Ausschaltvorgang eingeleitet, und zwar dadurch, daf
an einem Hebel ¢ eine Steuerscheibe f, die sowohl die Form eines
Dreiecks, Sechsecks usw. haben kann, drehbar angeordnet ist, die
mit einem Sperrad g gekuppelt ist, das sich durch eine Sperrklinke &
nur in eciner Richtung drehen kann. Hierdurch wird die Steuer-
scheibe f derart gedrcht, daB sie entweder mit einem ihrer Vorspriinge
gegen einen auf dem Bogen ! befindlichen Anschlag m st68t oder tber
den Anschlag m hinwegliuft. Die Drehung der Steuerscheibe f erfolgt
dabei durch eine auf dem Bogen I angebrachte Sperrklinke #, die in
das Sperrad g eingreift.

Bild 7 zeigt die Vorrichtung imn ausgeriickten und Bild 8 im ein-
geriickten Zustand. In Bild 9 sind andcre Ausfiithrungsformen der
Steuerscheibe f dargestellt.

Wenn auf beiden Seiten des Hebels e Steuerscheiben f angeordnet

sind, kénnen auch die Sperriider g und dic Sperrklinken 4 doppelt

angeordnet werden, falls es die auftretenden Krifte erfordern.

450, 52 Falirwerkanordnung an landwirtschaftlichen Geriiten,
insbesondere Drillmaschinen :

Patent Nr. 903752 — 24, Dezember 1953 — DK 631.331

Inhaber: J. F. Jacobi, Hennef

/mm-\ 4

Bild 11. Teilweise Seitenansicht

Bei Drillmaschinen missen die Fahrgestelle mit Riicksicht auf das
weiche Saatbeet ein moglichst geringes Gewicht besitzen und dabei
doch ein genaues Steuern der Drillmaschine gewihrleisten, da die
moderne Anbauweise und die Art des nachtriglichen Hackens des
Saatbeetes genaue geradlinige Sireihen zwingend crfordern.

Es wurden bereits Fahrwerke solcher Maschinen mit Achsschenkel-
lenkung ausgeriistet. Dabei mufB3 aber das Fahrzeug gelindegingig
sein, d. h. die einzelnen Rider miissen sich den Unebenheiten des
Bodens anpassen kénnen, ohne da8 hierdurch die Parallelstellung der
Achsen Dbeeintrichtigt werden darf. Infolge der groBen Spurbreite,

\

Bild 12 (links). Aus- t 9
schnitt der Drehgelenke »
) 7%

Bild 13. Schareisen mit Séschar
Bild 14. Aufhingebiigel nach dem Einbau
Bild 15. Aufhingebiigel vor dem Einbau

wie sie besonders bei Drillmaschinen iiblich und notwendig ist, treter,
hierbei erhebliche Stiitzladfte an der Vorderachse auf.

GemiB der Erfindung werden diese Krifte durch zwei zueinander
liegende Dreiecksverbinde aufgenommen, die von der Vorderachse a
einer an sich bekannten Dreieckstrebe b, ¢ und zwei Stitzstreben
d, e gebildet werden. Die Stiitzstreben d, e sind durch Drehgelenke
/, g derart an der Achse a befestigt, daB bei Drehung der Gelenke.
/, g infolge von Bodenunebenheiten eine Verlingerung bzw. Ver-
kiirzung der Stiitzstreben d, ¢ im Sinne der Aufrechterhaltung der
Parallelstellung der Achsen erfolgt.

Um diese Lingeninderung der Stiitzstreben &, e in Abhidngigkeit
von der Drehung der Gelenke f, g, d. h. von der Verschwenkung der
Vorder- bzw. Hinterachse zu erreichen, werden im Ausfithrungsbei-
spiel die Drehgelenke f, g mit einem steilgingigen Gewindc aus-
geristet, das sich bei der Drehbewegurng des Gelenks bewegt und da-
mit die Lingeninderung herbeifithrt. Die Dreieckstreben b, ¢ und die
Stiitzstreben d, e liegen in verschicdenen Ebenen, wodurch sich eine
zweckmiBige Versteifung des ganzen Fahrwerks ergibt. In Bild 10
bis 12 ist der Erfindungsgedanke beispielsweise dargestellt.
45b, 14 Authiingebiigel fiir die Siischare und dhnliche Teile von.

landwirtschaftlichen Maschinen
Patent Nr. 902325 — 3. Dezember 1953 —~ DK 631.33.024
Inhaber: P. Nordsien, Hillerod (Dinemark)
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Die Erfindung betrifft einen Aufhiangebiigel fur die Sischare elner
Reihensdamaschine und dhnliche heb- und senkbare Teile von land-
wirtschaftlichen Maschinen.

Die bekannten Anordnungen dieser Art weisen noch verschiedene
Mange!l auf. Teils sind die Bugel als geschlossene Ringe ausgeb'ldet,
wobei spiter bei beschiddigten Biigeln eine eventuelle Auswechslung
erschwert wird. Bei anderen Ausfiihrungsformen sind die Biigel nur
an der einen Seite der Schareisen angeordnet, wodurch sie unerwiinsch-
ten Kippeinwirkungen ausgesetzt sind. Eine weitere Reihe vorhande-
ner Nachteile soll an dieser Stelle nicht aufgczahlt werden.

Die Erfindung vermeidet diese Nachteile indem sie vorschlagt, die
Biigel so auszubilden, daB die Arme des oben geschlossenen Biigels

an je einer Seite des Schareisens ibergreifen. Hierdurch ist jede
Kippeinwirkung der Biigel ausgeschlossen (Bild 13).

Der Biigel ist aus eincm Stick Draht gebildet, dessen einer Arm
rechtwinkl’g abgcbogen ist und durch ein quer verlaufendes Loch ¢
im Schareisen (Bild 14 und 15) oder an einem am Schareisen befestig-
ten Teil drehbar gelagert ist, wihrend der ubrige Teil des Biigels
am unteren Ende als Ose ¢ zum Einhaken des durch das Loch 7 des
Schareisens a gcfilhirten abgebogenen Teiles % des Aufhdngebiigels
ausgebildet ist. Hierdurch erhdlt man eine besonders leichte und
billige Aufbangung, bei der die Verbindung rasch und bequem
hergestellt und wieder gelost werden kann.

A 1887 Ing. A. Langendorf

Qiacher- und Zeitschriftenschan

Leichtmetallkolben. Von Ewerling — Maller — Richter. VEB Verlag
Technik, Berlin 1953. DIN A 5, 232 S., 154 Bilder, 12 Tafeln.
Ganzleinen 24,— DM.

Das Buch Leichtmetallkolben gibt dem Fachmann sowie dem, der
einer werden will, die Moglichkeit, tieferen Einblick in das Spezial-
gebiet der Kolbenfertigung zu nehmen. Auf dem Gebiet der Fahr-
zeugkolben ist wohl in der Fachliteratur kaum ein Werk zu f{inden,
das so ausfiihrlich und unter besonderer Beriicksichtigung der Kolben-
fertigung geschrieben ist.

Es gibt AufschluB iiber den technischen Stand in der Deutschen
Demokratischen Republik und tiber die Kolbenherstellung im Aus-
land in Einzel- sowie auch in Serienfertigung.

Mit diesem Werk werden dem Ingenieur, insbesondere dem For-
schungs- und Entwicklungsingenieur, duBerst wertvolle Unterlagen
uber die -technologischen Voraussetzungen, das Gefiige, die Eigen-
schaften, die verschiedencn Schmelzverfahren usw. gegeben. Weiter-
hin werden die technischen Gesichtspunkte fir die Kolbengestaltung,
die verschiedenen Kolbenkonstruktionen und das Betriebsverhalten
der Kolbenkonstruktionen eingehend bchandelt.

Ein besonderes Kapitel ist der Kolbenfertigung gewidmet; in ihm
werden alle Arbeitsginge vom Rohling bis zum einbaufertigen Kolben
unter Beriicksichtigung dcr oben schon erwdhnten Einzel- und Serien-
fertigung eingehend behandelt.

Uber das Einbauspiel beim Leichtmetallkolben wird ausfiihrlich
berichtet; besondere Tafeln und Tabellen gestalten das Kapitel
interessant.

Kolbenringe und Kolbenbolzen sowie deren Betriebsverhalten sind
in eingehender Form in bezug auf Fertigung und Montage behandelt.

Alles in allem wird das Buch durch seine zahlreichen Tabellen, bild-
lichen Darstellungen und Erfahrungswerte ein Nachschlagewerk fir
den Fahrzeug- und Motorfachmann werden, das nur zu empfehlen ist.

AB 1827 D. Splief

Planungsrahmen zur Aufstellung von Bebauungsplanen fiir Dorfer mit
landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften. Von Waller
Niemke. Schriften des Forschungsinstituts fiir die Architektur
lindlicher Bauten der Deutschen Bauakademie. Deutscher Bauern-
verlag, Berlin 1954. DIN A 5, 56 Seiten. 3,60 DM.

In den meisten Fillen, in denen fir die LPG Bauten errichtet
werden sollen, herrscht groBe Unklarheit iiber das notwendige Bau-
volumen und tber die richtige Zuordnung der Gebiude zueinander.
Diese Unkenntnis hat schon in vielen Fallen zu falschen Baumaf-
nahmen gefithrt. Der vorliegende Planungsrahmen zeigt hier einen
Weg, wie das notwendige Bauvolumen unter den jeweils herrschenden
Bedingungen zu ermitteln ist und gibt Hinweise, wie die Gebiude
zueinander gruppiert werden sollen. Dabei wird die Gesamtheit des
Dorfes betrachtet, das in einen Wohnbereich und in einen Wirtschafts-
bereich (der LPG) eingeteilt wird. Im Vordergrund der Betrachtungen
stehen Gebiete mit vorwiegend landwirtschaftlicher Struktur. Grund-
lage fiir die Planung ist die gesamte landwirtschaftliche Nutziliche
der Gemarkung. Zur Erleichterung der Planung sind einzelne Tabellen
in Form von Formularen aufgefihrt, die durch jeweils mitgeteilte
Richtzahlen verstindlich gemacht werden. Auf diese Weise lassen sich
die notwendigsten Bauten fir die landwirtschaftliche Produktion,
wie Stille, Gebidude fiir Schlepper und Gerite sowie Bauten der Vor-
ratshaltung ermittein, dariiber hinaus werden auch fiir den Umfang
der notwendigen Wohnungen, firr die GroBe des Kulturhauses, des
Ambulatoriums, des Kindergartens, der Schulen und Adhnlicher Ein-
richtungen Richtzahlen aufgefiihrt. Selbst die Verkaufsstellen und
der Wasserbedarf des Dorfes sind beriicksichtigt. Eingehende be-
volkerungsstatistische Angaben erleichtern das Verstandnis.

Dieser Schrift ist Verbreitung bei allen Instituten und Institutionen
zu wiinschen, die sich mit der Planung von Dérfern und den Wirt-
schaftsanlagen Landwirtschaftlicher Produktionsgenossenschaften be-
fassen. Das sind vor allem die Entwurfsbiiros fiir Hochbau bei den
Riten der Bezirke, die Kreisentwurfsbiiros, die Rate der Bezirke und
Kreise, landwirtschaftswissenschaftliche Institute und die Landwirt-
schaftlichen Produktionsgenossenschaften selbst.
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Neuerscheinungen
(Besprechung vorbehalten)

Getriebelehre. Von Prof. Dr.-Ing. habil. Robert Kraus. Band 1. Ein-
fihrung. 2. Aufl. VEB Verlag Techn 'k, Berlin 1954. DIN B 5,
320 Seiten, 415 Bilder. Ganzl. 15— DM.

Wiirmekraftmaschinen. Von N. W. Inosemzew. Band 1. Verbrennungs-
motoren. VEB Virlag Technik, Berlin 1954. DIN A 5, 400 Sciten,
295 Bilder. Ganzl. 22,— DM.

Ubersetzung aus dcm Russischen,

Grundlagen der Metallverformung durch Druck (aus: Theorie des
Walzcns). Von I. M. Pawlow. Band 1. VEB Verlag Technik 1954.
DIN B 5, 364 Seitcn, 208 Bilder. Ganzl. 25,— DM.
Ubersetzung aus dem Russischen.

Grundlagen der Metallverformung durch Druck (aus: Theorie des
Walzens). Von J. M. Pawlow. Band II. VEB Verlag Technik
1954, DIN B 5, 252 Seiten, 367 Bilder. Ganzl. 20,— DM.
Ubersctzung aus dem Russischen.

Walzwerks- und Schmiedemaschinen. Von Prof. Dr. 4. Geleji. VEB
Verlag Technik, Berlin 1954. DIN B 5, 720 Seiten, 781 Bilder.
Ganzl. 53,— DM.

Ubcrsetzung aus dem Ungarischen.

Infrarottechnik. Von Nationalpreistriger Dr. Rudolf Borchert und
Nationalpreistrager Werner Jubitz. Zweite erweiterte Aufl. VEB
Verlag Technik 1954. DIN A 5, 198 Seiten, 140 Bilder. Kaliko
13,60 DM.

GieBgerechtes Konstruieren. Kollektiv der KdT Zwickau, Arbeits-
ausschuB GieBerei. VEB Verlag Technik, Berlin 1954. Kon-
struktionsbiicher Band 7. DIN A 5, ¢4 Seiten, 64 Bilder. Kart.
6.— DM.

Hirtbare Kunststoffe — richtig angewendet. Von Heinz Strenge. Fach-
buchverlag Leipz'g, 1954. DIN C 5, 73 Seitcn, 29 Bilder und
13 Tafeln. Kart. 3,50 DM. -

GroBe Sowjet-Enzyklopadie. Reihe Technik Heft 30, Das Hirten.
Fachbuchverlag Leipzig, 1954. DIN A 5, 20 Seiten, 9 Bilder
Kart. -—,75 DM.

Ubersetzung aus dem Russischen.

Mathematische Formelsammiung. Von Dr. Frranz Brzoska. Fachbuch-

verlag Leipzig. DIN B 6, 343 Sciten, 70 Bilder. Kunstl. 7,80 DM.

Lehrbuch der Physik fir Techniker und Ingenleure. Von Helmut
Lindner. Band 1. Mechanik der festen Koérper, Flussigkeiten und
Gase. Fachbuchverlag Leipzig, 1954. DIN C 5, 152 Seiten,
313 Bilder. Hlw. 5,80 DM. \

Physik fiir Metallwerker. Von Dr. rer. nat. Hansgeorg Laporte. Band 1.
Fachbuchverlag Leipzig, 1954. DIN C 5, 231 Seiten, 325 Bilder
und 24 Tab. Hlw. 7,80 DM.

Werkstatt-Tabellen fiir die Metallindustrie. Von Dipl.-Ing. Thomas
Krist. Band 1. Fachbuchverlag Leipzig, 1954. DIN C 5, 737 Seiten
mit Bildern. Kunst)l. 12,— DM. AZ 1867





