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Weitere Schulungen in dieser Form erfolgten fur die Mitarbeiter
der HV Landmaschinenbau, die Technologen und Materialversorger
der Betriebe der HV Landmaschinenbau sowie fir eine gréBere An-
zahl Jungingenieure der Landmaschinenindustrie.

2.3 In gemeinsamer Arbeit mit allen Technologen und Fertigungs-
ingenieuren erfolgte dic Erarbeitung von Richtwerten fur die Zer-
spanungsarbeit. Es wurden maximale Bearbeitungszugaben fir die
cinzelnen Betriebe festgelegt, die zum Ziel haben, den Umfang der
Zerspanungsarbeit einzuschrinken.

2.4 Fir die Erzeugnisse der Landmaschinenindustrie wurden dic
technischen Pisse erarbeitet, die die Grundlage zur Aufstellung des
Betriebsplans bilden und gleichzeitig die notwendigen Unterlagen zur
Durchfuhrung einer straffen Produktionslenkung besitzen.

2.5 Fir die einwandfreie Ermittlung der Durchlaufzeiten, der Los-
groBen und damit der Umschlagszahlen sowie des Richtsatzplans
wurde eine einheitliche Systematik erarbeitet. Mit Hilfe dieses Systems
ist es allen Betrieben des Landmaschinenbaus erméglicht, die fur
die laufende Produktion benétigten Umlaufmittel exakter zu be-
stimmen und den zur Durchfithrung der Produktion erforderlichen
Materialbedarf genauestens zp terminisieren.

3.0 Produktion

3.1 Bereits Ende 1953 begann im Landmaschinenbau eine umfassende
Bereinigung der Produktionsprogramme, so daB ab 1954 die meisten
Betriebe nur noch die Produktion von Landmaschinen und Geriten
bestimmter Kampagnen durchzufihren haben.

3.2 Fur die Aufgliederung des Produktionsplans auf die Brigaden
erfolgte die Erarbeitung einer Systematik, auf die simtliche Werk-
leiter, Haupttechnologen und ein Teil von Produktions-Ingenieuren
geschult wurden. Nach dieser Systematik arbeiteten schon im Plan-
jahr 19564 die Landmaschinenbetriebe Torgau und Dé&beln. Damit
ist es gelungen, auch im Landmaschinenbau die Aufgliederung des
Produktionsplans auf die Brigaden und Einzelarbeitsplitze nach einem
einheitlichen System durchzufiihren.

3.3 Der gesamte Plan zur Verbesserung der Landmaschinen hat am
Ende das Ziel, die Giite der Erzeugnisse zu verbessern. Es erfolgten
deshalb im Jahre 1954 laufend ausg.ebige Schulungen der Gitckon-
trolleure nach einem einheitlichen Schulungsplan und mit der Auf-
lage, daB jeder Gutekontrolleur diesen Schulungslehrgang mit Erfolg
abschlieBen muB.

Fir die Sicherung der Giite wurden Abnabmekollektive gebildet
mit der Aufgabe, in den Betrieben die giitemaBige Uberpriiffung von
aus der Serie herausgrzogenen Erzeugnissen durchzufithren. Diese
Abnahmekollektive erhielten von der Leitung der HV Landmaschinen-
bau die Berechtigung, bei schlechter Ausfithrung der Erzeugnisse die
Produktion zu stoppen. D

Zur Erreichung einer modernen Konstruktion und einer einwand-
freien Produktionsarbeit erfolgte gcmeinsam mit dem ZIS in Halle
eine schweiBtechnische Uberpriifung siamtlicher Landmaschinen-
betriebe. Die Konstruktionen und die durchgefithrten Produktions-
arbeiten auf schweiBtechnischem Gebiet wurden eingehend unter-
sucht und geeignete MaBnahmen zur Vcrbesserung eingeleitet und
durchgefithrt. Aus allen Entwicklungsstellen des Landmaschinenbaus
wurden Konstrukteure und aus allen Betrieben SchweiBer zu einem
Lebrgang an das ZIS in Halle delegiert.

Zur Erreichung ciner rentablen Fertigung wurde in samtlichen
Produktionsbetrieben das Kollektiv , Technologisch zweckmiBige
Konstruktion‘ gebildet. Es ist verpflichtet, jede Einzelzeichnung auf
technologisch zweckmiaBige Konstruktion zu uberpriifen und erst
dann fiir die Fertigung freizugcben. In Zukunft enthalten daher samt-
liche in der Produktion befindlichen Zeichnungsunterlagen die von
diesem Kollektiv geleisteten Unterschriften. Gleichzeitig hat dicses
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Betriebskollektiv die Verpflichtung, die Konstrukteure des Betriebes
und der Entwicklungsstellen auf der Grundlage der neuesten technolo-
gischen Erkenntnisse zu qualifizieren.

3.4 Fur die stindige fachminnische Beratung der MTS und VEG
sowie der werktitigen Bauern und fiir die Betreuung der sich im Ein-
satz befindlichen Maschinen und Gerdte wurde der ,,Technische
Dienst‘’ geschaffen und mit den notwendigen technischen Ausriistun-
gen fur seinen praktischen Einsatz versehen. Bcreits im Jahre 1954
konnte durch den Einsatz zahlreicher Facharbeiter des Landmaschi-
nenbaus der Ausfall an Geriaten und Maschinen schnell behoben
werden. Der damit im Zusammenhang stehende Erfahrungsaustausch
der Industriearbeiter des Landmaschinenbaus mit den Kollegen der
Landwirtschaft bereits beim praktischen Einsatz der Maschinen und
Gerdte fihrte dazu, daB wesentliche Verbesserungsvorschlige den
Konstrukteuren des Landmaschinenbaus schnell zugeleitet werden
konnten.

Es ist einleuchtend, dal alle diese im Plan zur Verbesserung
der Landmaschinen enthaltenen® Punkte, wie Typisierung,
Standardisierung, Vereinfachung des Materialprogramms,
exakte technologische Planung und Einsparung an Zerspanungs-
arbeit, Aufgliederung des Produktionsplanes und Bereinigung
der Produktionsprogramme sowie technologische und gute-
maBige Schulung der Techniker und Ingenieure und schlieflich
der praktische Einsatz des Technischen Dienstes dazu fithren
missen, die auf der 21. Tagung des Zentralkomitees der SED
verlangte Rentabilitdit auch in der Landmaschinenindustrie zu
erreichen.

Das Ingenieurkollektiv der HV Landmaschinenbau hat sich
auf Grund der Beschlisse dieser Tagung verpflichtet, auch im
Jahre 1955 weiter an der Verbesserung der Landmaschinen
zu arbeiten. Mit der Realisierung der im Plan aufgezeigten Ein-
zelaufgabenwird esgelingen, dieaus der kapitalistischenZeit iiber-
nommenebandwerkliche Fertigung auf eine industrielle Basisum-
zustellen, die Gite der Erzeugnisse zu verbessern, die Herstel-
lungskosten zu senken und damit die Rentabilitat jedes einzelnen
Betriebes zu erhéhen. Durch die in allen Betrieben geschaffenen
Kollektive sind die im ,,Plan zur Verbesserung der Landma-
schinen'' enthaltenen bedeutungsvollen Aufgaben auf eine Viel-
zahl von Kollegen der Produktion und der Verwaltung gelegt,
so daf3 die Verwirklichung des Planes schnellstens erfolgen kann.
Mit der Durchfiihrung dieser Aufgaben stellen sichi die Kollegen
der Konstruktion und Produktion der Landmaschinenindustrie
geschlossen hinter die Moskauer Deklaration der Konferenz
Europaischer Lander zur Gewédhrleistung des Friedens und der
Sicherheit in Europa, vom 2. Dezember 1954. In der Erkenntnis,
dal nur die Erhaltung des Friedens die MoglichKeiten bietet,
die schwere Arbeit auf dem Lande durch eine rechtzeitige Be-
reitstellung modernster Maschinen und Geridte zu erleichtern
und die Ertrige der Landwirtschaft zur Sicherung der Ernih-
rung des gesamten Volkes zu erhéhen, sind die Kollegen des
Landmaschinenbaues durch ihre tagliche Arbeit bestrebt, zum
Scheitern der Pariser und Londouner Vertrage beizutragen und
den Beschliissen der Moskauer Konferenz zu einem vollen Erfolg
zu verhelfen. In diese Bereitschaft eingeschlossen ist unser
fester Wille, die Statten unserer Arbeit vor jedem Angnff zu
schiitzen und die Errungenschaften unserer zehnjahrigen Auf-
bauarbeit gegen alle Stérungsversuche zu verteidigen. A 1888

‘Unser gegenwirtiges Schlepperbauprogramm

Von Ing. R. BLUMENTHAL, Schénebeck

Fir die Mechanisierung der landwirtschaftlichen Arbeiten werden
gegenwirtig von der Schlepperindustrie die Typen RS 01 (Pionier),
RS 04 (RS 30), RS 08 (Geratetrager ,,Maulwurf*) und KS 07 (Ribe-
zahl) gefertigt.

A. Radschlepper RS 01 (Bild 1)

Der Radschlepper RS 01 ist als 40-PS-Schlepper fiir mittelschwere
landwirtschaftliche Arbeiten einsetzbar, und zwar vor allem fiir Um-
"bruch- und Transportarbeiten.

Technische Daten

Motor 4 Zyl. Viertakt-Diesel, wassergekiihit, 40 PS Dauerleistung bei

1250 U/min

DK 629.1 -42

Getriebe
Zapfwelle hinten

5 Gange 3,8 bis 17,5 km/h
motorgebunden, 540 U/min

vorn 6,00—20 AS, binten 12,75—28 AS (H)
3300 kg

Bereifung
Gewicht

Der Aufbau des Fahrzeuges ist wie bei jedemm normalen Rad-
schlepper ausgefithrt. Die rahmenlose Bauweise ermoglicht eine staub-
und 6ldichte und auch verwindungsfreie Lagerung aller Getriebeteile.
Motor und Triebwerksteile sind so dimensioniert, daB groBte Spitzen-
leistungen erreicht werden. Besonders der Einsatz in der Forstwirt-
schaft zeigt, daB der Schlepper starksten Beanspruchungen gewachsen
ist.
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Bild 1. Radschlepper RS 01

B. Radschlepper RS 04 (Bild 2)

Dieses Fahrzeug ist fir mehrere Zwecke cinsetzbar, vornehmlich
fur Pflegearbeiten auf GroBflichen, mittlere Saatbettvorbereitungs-
bzw. Umbrucharbeiten und Transportaufgaben.

Technische Daten

Motor 3 Zyl. Viertakt-Diesel, wassergekiihlt, 30 PS Dauer-
feistung bei 1500 U/min

Getriebe 5 Ginge 3,8 bis 18,0 km/h, zusatzlich Kriechgang
mit 1,07 km/h

Zapfwelle

vorn {motorgebunden) 1500 U/min

hinten (getriebeunabhangig) 540 U/min

Bereifung vorn 6,00—20 AS, hinten 9,00—40 AS (H)

Gewicht 2300 kg :

Als Konstruktionsforin wurde die Blockbauweise gewihlt. Fir den
Kriechgang ist dem Getriebe ein Vorgelege zugeordnet worden. Die
Kriechganggeschwindigkeit erlaubt Arbeiten wie Pflanzensetzen, Kar-
toffellegen usw. Fur die ibrigen landwirtschaftlichen Arbeiten werden
bauptsichlich Anbaugerite verwendet; sie konnen durch die vor-
handene Hydraulikanlage in die bzw. aus der Arbeitsstellung gebracht
werden. Die dadurch eintretende Arbeitserleichterung ist besonders
fiirr Traktoristinnen sehr wesentlich.

Der KraftfluB der Hydraulikanlage geht iiber Hubzylinder, Zug-
stange und zwei Holne, die mit einer Zugschiene verbunden sind,
auf das angeschlossene Gerit. Der Hub betrigt 300 mm, und zwar von
etwa 300 bis 600 mm iiber dem Erdboden.

Erwidhnenswert sind weiterhin noch die Einzelradbremsen, die eine
erhshte Wendefihigkeit bewirken. Als Anbaugerite sind verfiigbar
bzw. vorgesehen:

1. Drehpflug mit Kraftegge, 7. Frontmahbalken,
2. Grubber, 8. zwischen den Achsen aufzuhan-
3. Pflanzlochgerat, gende Hack- und Haufelgerite,
4. Drillmaschine, 9. Schilpflug,
5. kombinierter Heuwende:r und 10. Diingerstreuer,
Schwadenrechen, 11. Graszetter,
6. zweischariger Iartoffeliroder 12. Mahbalken fir seitliche Montage,
{Schatzgraber) mit vor dem Schlep- 13. Spritz- und Staubegerat,
per angebauten Krautschliger, 14. Gitterréder.

C. Geriitetriiger RS 08 ,,Maulwuri® (Bild 3)

Der Geritetriger RS 08 ist in seiner Bauform besonders auf land-
wirtschaftliche Pflegearbeiten zugeschnitten. Ausgangspunkt fir dic
Konstruktion dieses Fahrzeuges war die Tatsache, daB einmal die
bisher iblichen Schleppertypen fur die Durchfiuhrung von Boden-
Pflegearbeiten leistungsmiBig zu stark dimensioniert waren und eine
Ausnutzung der Leistung nicht erfolgen konnte. Zum anderen waren
die landwirtschaftlichen Geréte bisher als Anhidngegerite ausgefiihrt
(durch Konstrulition des Schleppers bcd ngt) und erforderten auler
dem Traktoristen eine weitere Arbeitskraft zur Bedienung des land-
wirtschaftlichen Gerats. Beide Faktoren sind bei der vorliegenden
Geritetragerkonstruktion ausgeschaltet, da die Leistung nur mit
15 PS bemessen wurde (der RS 08 ist damit unser leichtester Vier-
radschlepper), und auBerdem durch die besondere Konstruktionsart
nur eine Arbeitskraft zur Bedienung des Schleppers und des
Anbaugerits erforderlich ist.

Technische Dalen

Motor 2 Zyl. Zweitakt-Otto, 15 PS Dauerleistung bel
3000 U/min
Getriebe 8 Ginge von 1,5 bis 15,0 km/h, als Zweiwege-

Schlepper vor- und riickwarts
Vom Getriebe abhingig schaltbar in 8 verschiedenen
Drehzahlen von s = 132 bis 1270 U/min, auBerdem
vom Getriebe unabhingig schaltbar mit »n =
589 U/min
1380 kg

Im Gegensatz zu der bisher ublichen Bauweise der Schlepperfahr-
zeuge wurde fir den Geritetriger eine besondere konstrukt,ve Form
gewidhlt. Wie der Name schon sagt, ist ein wesentliches Bauteil des
Fahrzeugs der Triger, der zur Aufnahme der landwirtschaftlichen
Gerite dient und gleichzeitig Vorderachse und Hinterachse verbindet.
Die landwirtschaftlichen Gerite werden also bei diesem Fahrzeug zum
groBten Teil unmittelbar an das Fahrzeug gekoppelt.

Die Montage der Gerite kann auf verschiedene Art erfolgen:
1. Anbaugerit zwischen Vorder- und Hinterachse,

2. Anbaugerit zwischen Vorder- und Hinterachse und ein Gerit
hinter dem Fahrzeug gezogen bzw. angebaut,

Zapfwellé vorn und hinten

Gewicht

3. Anbaugerit vor dem Fahrzeug zwischen Vorder- und Hinterachse
und hinter dem Fahrzeug.

In jedem dieser Falle ist eine einwandfreie Sicht des Fahrers moglich.

Als weitere konstruktive Besonderheiten, die dem Fahrzeug eine
universelle Einsatzméglichkeit gewihrleisten, seien angefiihrt:

Vorderachse pendelnd am Kopfstiick des Lingstriagers befestigt,

Verstellbarkeit der Spurweiten zur Anpassung an verschiedene

Pflanzenarten,

Einzelradbremsung zur Erhchung der Wendefihigkeit, acht Ge-

schwindigkeiten vor- und riickwiarts fahrbar,

Als Anbaugerite werden gefertigt bzw. sind in der Entwicklung:
A) Landwirtschaft

Sericngerite:

¢} Schadlingsbekdmpfung:
5. Kartoffelkaferbekdmpfungs-
Spritz- und Staubegerat,
6. Obstbaumspritze;
d) Ernte;
7. Anbaugrasmiher mit Zetter;

a) Kartoffel-Kullurgeréte:
1. Pflanzlocheinrichtung,

% Sggiﬂgg&?' ¢) RS 08 als Zugmittel far:
8. Unkrautstriegel,
b) Hackgerite: 9. Walzen und Eggen,
4. Hackrahmen mit Parallelogramm 10. Drillmaschine 2,5 m,
und zugehdmtgen Hackwerkzeugen 11. Dingerstreuer,
{GénsefiiBe und Winkelmesser) fir 12. Anhinger 3 t,
Getreide, Riiben und Gemise; 13. Kartoffelroder,

Bild 2. Radschlepper RS 04

Bild 3. Geratetriger RS 08
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30. Anbau-Riibenkdpfschlitten, 35. Anbauwaldpflug,
31. Riibenverhackmaschine, ' 36. Erdlochbohrer;,
32. Lagerbock fiir Schwader und 37 Entgrasungsgerat.
Wender, .

33. Frontmahbinder. gg %:Ll;ﬁzli?ﬁhde' :

B) Porstwirtschaft RS 08 als Zugmiltel fir:

Enlwickelte und in Entwicklung befind- 40. Bodenliifter ,,Finnische Wald-

Bild 4, Kettenschlepper KS 07

14. Riibenroder, 21. Hublader mechanisch,
15. leichter Anhingepflug, 22, Schwenkkran,
16. Spurlockerer; 23. Forderband,
f) Entwickelte und in der F'uwrckhmg 24. vollautomatische Pflanzmaschine,
befindliche Gerdte: 25. GroBflichengrasmiher,
17. Anbauwendepflug, 26. Anbaudrillmaschine,

zapfwellengetriebener Anhanger,
StraBenbesen,
Schneepflug,

18. Ribenvollerntemaschine, 27.
19. Kartoffelvollerntemaschine, 28.
20. Hublader hydraulisch, 29.

liche Gerdte:
34. Schichtholzrahmen,

D. Kettenschlepper KS 07 (Bild 4)

Die unterschiedliche Struktur unserer Bodenverhiltnisse erlaubt
nicht iiberall und nicht zu jeder Zeit den Einsatz von Radschleppern
fir landwirtschaftliche Arbeiten.

Fir schwierige Arbeits- und Bodenvetha]tmsse wird dann der
Kettenschlepper KS 07 mit 62 PS Leistung eingesetzt.

Technische Dalen

spatenegge*’,
41. Holzrickgerat.

Motor 4 Zyl. Viertakt-Diesel, wassergekiihlt, 62 PS Dauerleistung
bei 1150 U/min

Getriebe 4 Gange von 4,0 bis 8,0 km/h

Zapfwelle hinten 540 U/mm motorgebunden

Gewicht 5200 kg

Das Fahrzeug wurde in Blockbauweise gefertigt; es ist vorn und
hinten durch querliegende Blattfedern abgefedert und durch Kurbel-
arme beweglich vefbunden. Die groBe Auflagefliche der Ketten macht
den Schlepper fiir die Arbeit auf Wiesen- und Moorkulturen besonders
geeignet. Um die hohe Zugleistung wirtschaftlich zu nutzen, werden
besondere Geritekopplungen firr dieses Fahrzeug geschaffen. .

Ein weiteres Einsatzgebiet des Kettenschleppers ist die Bau- und
Forstwirtschaft, wo in der Hauptsache mit dem Planierschild bzw.
mit der Spillwinde gearbeitet wird. A 1749

Mechanisierung der Arbeit auf der Tenne. Teiimy)

AVon R. GOMOLL, ZKB Landmaschinen, Leipzig

Nach erfolgter Reinigung und Sortierung lauft die erste
Sorte hinter dem Trieur - von der darunterliegenden Schiittel-
rinne gesammelt und von einem Zwischenelevator gehoben -
anschlieBend in die Absackwaage, um in Sicken verwogen und
auf Transportfahrzeuge verladen zu werden. Fiir das Absacken
" ist eine weitere Arbeitskraft erforderlich, so daB bei Tennen-
betrieb ohne Trocknung im ganzen zwei Arbeitskrafte notig sind.

Durch die vorherrschende Schlechtwetterperiode im letzten
Jahr war es unvermeidlich, Getreide mit hohem Feuchtigkeits-
gehalt zu verarbeiten, so daB hinter der Reinigung die vor-
handene fahrbare sowjetische Trockenanlage, Typ ,,KusbafB',
nachgeschaltet werden muBte. Leider wurde durch das Fehlen
eines geeigneten Forderaggregats der bisher beibehaltene FlieB-
betrieb unterbrochen, und das gereinigte und noch feuchte Ge-
treide muBte an der Reinigungsmaschine abgesackt werden,
um den Trockner beschicken zu kénnen. Zur Erleichterung der
Arbeit am Trockner wurde das getrockneie Getreide mittels

eines kleinen Zwischenelevators gehoben und der nachgeschal-

teten Absackwaage zugefiihrt (Bild 8).
Durch einen groen Zwischenelevator, der so hoch sein
miiBte, daB er einmal die Absackwaage bei Betrieb der Tenne

') Teil I s. H. 2 (1955), S. 45 bis 48,

Bild 8. Zwiscienelevator am fahrbaren sowjet. Trockner ,,KusbaB*

DK 631.362.2

ohne Trockner und auBerdem bei Anfall von feuchtem Getreide
den Trockner beschickt, kdnnte diese entstandene Liicke im
FlieBbetrieb beim Einsatz des Trockners iiberwunden werden. '

Diese einfache Kombination von Maschinen zeigt uns, daf3
es mit geringstem Materialeinsatz méglich ist, eine mechanisierte
Tenne aufzubauen. Bei der diesjahrigen Ernte hat sich die oben
beschriebene Anlage in Merxleben sehr gut bewihrt. Die An-
lage reinigte im Durchschnitt 1400 kg/bh Hafer, Gerste oder
Weizen. Bei Einschalten des Trockners wurde eine dritte Ar-
beitskraft vorgesehen und die Trockenleistungen beliefen sich
auf max. 1000 bis 1200 kg/h bei einem Feuchtlgkeltsentzug bis
zu 6,8%.

AbschlieBend soll noch erliutert werden, wie auf einer neu
zu errichtenden Tenne oder einer stationiren Aufbereitungs-,
Trocknungs- und Saatgutgewinnungsstation der FlieBbetrieb
gestaltet werden kann. Es ist dabei nur an die Aufarbeitung
des Getreides ohne irgendwelche Lagerung gedacht. Die An-
lage ermdoglicht es, Konsumware und auch hochwertiges Saat-
gut, evtl. gebeizt, zu bereiten. AuBerdem gestattet sie das
Zwischenschalten einer fahrbaren oder transportablen Trock-
nungsanlage, so daB besondere Investierungskosten fiir eine
stationdre Trocknungsanlage nicht entstehen und der Trockner
je nach Bedarf herangezogen werden kann. Die Ausriistung
der Anlage erlaubt es, in 10 Stunden 320 bis 350 dz Getreide
aufzunehmen, vorzureinigen und fiir Konsumware zu sortieren,
wahrend bei einer Saatgutgewinnung.mit Beizung die Ka[;azit'at
der Anlage 300 dz je Tag betrigt. Wenn eine Trocknungsanlage
zwischengeschaltet wird, dann fillt dementsprechend die Lei-
stung. Zur Bedienung der gesamten Anlage ohne Trockner
werden zwei Arbeitskrafte erforderlich sein. Mit Trockner be-
nétigt man drei Arbeitskrafte (Bild 9).

Der FlieBbetrieb lauft folgendermaBen ab: Annahme des Ge-
treides vom Transportwagen an der Rampe « in den Ein-
schittbehilter b des Annahmegeblises ¢. Das Annahmegeblise
fordert das Getreide mit einer Leistung von 10000 kg/h durch
die Rohrleitung 4 in den Auffangtrichter e. Das Getreide wird
in der Netto-Durchlaufwaage f automatisch gewogen und fallt
in den Annahmetrichter g mit einem Fassungsvermdégen von
3500 kg. Der Auslauf des Annahmebunkers miindet in den
Trichter der Vorreinigungsmaschine ,,Petkus-Gigant'* ohne




