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Far unsere Genossenschaftsbaucrn

Eine vollmechanisierte Futterkiiche fiir Schweine und Gefliigel”

Von F. K. NOWOBRANZEWS, Moskau

Das Unionsforschungsinstitut fiir Mechanisierung und Elek-
trifizierung der Landwirtschaft entwarf im Jahre 1952 eine
Futterkiiche fiir Sowchose, bei der die Futterbereitung nach
dem FlieBbandsystem vollstindig mechanisiert ist.

1953 wurde ein Versuchsmuster dieser Futterkiche gebaut
und im Versuchsgut des Instituts in Betrieb genommen. Eine
Anzahl von Maschinen und Gerdten, die von der sowjetischen
Industrie- nicht gefertigt werden, z. B. Futterabnehmer (Do-
sierer) und Futtermischer, wurden im Institut konstruiert und
hergestellt.

Versuche ergaben, dafl Maschinen und Zubehoér der Anlage
zufriedenstellend arbeiten. Das entwickelte Maschinensystem
wird als Grundlage fiir den Entwurf einer Einheitsfutterkiiche
benutzt. Eine solche Futterkiiche kann in einer Doppelschicht
fiir 7400 Schweine oder 80000 bis 100000 Stick erwachsenes
Gefliigel hochwertige Futtermischungen, Hackfruchtfutter und
andere Futterarten bereiten, Grunfutter zerkleinern und Heu
zermahlen.

Die Futterkiiche hat einen Raumbedarf von 1084 m® und
einen Nutzflichenbedarf fiir die Lagerung der Hackfriichte und
des Kesselraums fir 78 m2. Sie besteht aus sechs R&umen:
Bearbeitung des Kraftfutters, Bearbeitung der Hackfriichte,
Garen und Mélzen, Bearbeitung des Rauhfutters und Héackseln
des Griinfutters, Aufbewahrung der Wurzelfriichte, Kesselhaus.
Die rdumliche Anordnung der Maschinen ist in Bild 1 an-
gegeben. Das Futter wird nach folgendem Schema bereitet:

Bearbeitung von Kraftfuttey

Das Korn wird in den Bunker 7 (Bild 1) geschiittet, aus dem
es mit einem Becherwerk 2 in den Bunker § befordert wird.
Auf dem Wege dorthin geht es an einem Magnetabscheider 3
vorbei und wird von eisernen Fremdkérpern gereinigt. Aus dem
Bunker § flieBt das Korn in die Schrotmiihle 6. Danach wird das
geschrotete Korn mit dem Becherwerk 2 in die Bunker 7 be-
fordert.

Die einzelnen Bestandteile der Kraftfuttermischungen wer-
den mit dem Futterdosierer § iiber die Férderschnecke 9 der
Mischvorrichtung 10 zugefiihrt, in der sie sorgféltig durch-
mischt werden. Die fertige Kraftfuttermischung wird aus der
Mischvorrichtung 70 mit dem Becherwerk 77 der Verteilungs-
schnecke 13 und von diescr dem Bunker 14 zugeleitet.

Aus dem Bunker 14 kann die Kraftfuttermischung mit Hilfe
der Forderschnecke 15 den Giar- und Milzbottichen 16 zu-
gefithrt werden.

!) CoexosHoe npouspoficyso (Sowchosproduktion) Moskau (1954)] Nr. 6, S. 85
bis 90; {Gekiirzt); Ubers.: Balkin.

Bild 1. Anordnung der Maschinen in der vollmechanisierten Futterkiiche

1 Getreideaufgabebunker, 2 Becherwerk NW-4, 3 Magnetabscheider, 4 Ver-
teilungsschnecke, 5 Getreidebunker, 6 Getreideschrotmiihle, 7 Schrot-
bupker, & Futterdosierer, 9, 13, 15 und 17 Forderschnecke, 10 Futter-
mischer, 11 Becherwerk, I2 Magnetabscheider, 14 Bunker fiir Kraftfutter-
mischungen, 16 Girbottich, I8 Futterdimpfer, 19 Hangebahnmulde,
20 Wurzelschneidemaschine, 21. Wurzelwaschmaschine, 22 Hackfrucht-
elevator, 23 Heumehlbunker, 24 Wurzelbunker, 25 Elevator, 26 Separator
zur Kororeinigung, 27 Stroh- und Silohicksler, 28 Zyklon
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Zum Bereiten von geddmpftem Kraftfutter, das aus trockener
Kraftfuttermischung und Heumehl oder geschnittenen Hack-
friichten besteht, wird die Kraftfuttermischung aus dem Bun-
ker 714 durch die geneigte Forderschnecke in den Dampfer 18
befordert, aus dem es nach dem Dampfen durch eine Forder-
schnecke in die Mulden 79 einer Hingebahn geschiittet wird.
Bearbeitung von Sajtfuiter

Die Hack{riichte werden in einem 100 t fassenden Keller ge-
lagert, aus dem sie mit dem Elevator 25 der Waschmaschine 21
zugefithrt werden, von dort in die Wurzelschneidemaschine 20
kommen und nach der Zerkleinerung mit dem Elevator 22 in

T

Bild 2. Futterdosierer

den Bunker 24 beférdert werden. Aus diesem werden sie in die
Héingebahnmulden 79 geschiittet.
Bearbeitung von Rauhfuiter

Heumehl wird aus trockenem Klee oder trockener Luzerne
auf dem umgebauten Silohdcksler RKS-12 bereitet.

Durch das Geblaserohr des Stroh- und Siloh#ckslers 27 wird
das Heumehl in den Zyklon 28, danach in den Bunker 23 und
aus diesem in den Dampfer 18 befdrdert.

Im Dampfer 18 wird es sorgfaltig mit den Kraftfutter-
mischungen vermischt und als fertiges Futter zum Abtrans-
port in die Viehstélle von einer Foérderschnecke in die Hinge-
bahnmulden 79 beférdert.

Kesselhaus

Zum Dampfen des Futters, Erwarmen von Wasser und Heizen
der Raume befindet sich im Kesselhaus der Dampferzeuger
SKP-1,0.

Zum Abmessen bestimmter Futtermengen ist vom Institut
ein Futterdosierer entwickelt worden. Eine Futtermischung mu8
bekanntlich die einzelnen Bestandteile in einem genau fest-
gelegten Verhiltnis enthalten. Das Abmessen des Futters fir
das Mischen ist also ein sehr wichtiger Vorgang der Futter-
bereitung. Dazu werden Maschinen verwendet, die die Futter-
bestandteile selbsttatig und stetig genau messen und von den
vorgeschriebenen Mengen hoéchstens um 4 5 bis 109 abwei-
chen. lhre Genauigkeit darf nicht von der zu messenden Menge
abhingen, und sie missen einfach, billig und metallsparend
konstruiert und leicht bedienbar sein. Auflerdem miussen sich
die von ihnen gemessenen Mengen in weiten Grenzen regeln
lassen. )

Der vom Institut entwickelte, fir Sowchos- und Kolchos-

“Futterkiichen vorgesehene Futterdosierer (Bild 2) entspricht

diesen Anforderungen vollkommen und miBt mit einer Ge-
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nauigkeit von etwa 999 . Es ist ein volumetrisches mit Unter-
brechungen rotierendes Geriat und wird voneinem Kurbelgetriebe
angetrieben. Das im Bunker 3 (Bild 3) befindliche und den
ganzen Raum iber der Meftrommel fillende Futter wird von
den Schépfmulden der Trommel ergriffen, zur Ausschiittéffnung
hinbewegt und durch diese ausgeschittet. Die in der Zeit-
einheit abzumessende Menge 1a8t sich durch Anderung des Halb-
messers der Kurbelzapfenbahn regeln.

Der Futterdosierer mif3t 200 bis 4000 kg/h ab, verbraucht eine
Leistung von 100 Watt, nimmt einen Raum von 500 X 500
X500 mm ein und wiegt 40 kg.

Beste Ausnutzung der Nahrstoffe durch den Tierkérper setzt
nicht nur richtige Zusammensetzung der Futtermischung son-
dern auch griindliche Durchmischung des Futters voraus.

Vom Institut sind zwei Typen von Futtermischern entwickelt,
gebaut und gepriift worden. Die eine Mischmaschine ist fur das
Mischen von trockenen Kraftfuttermischungen und die andere
fur das Mischen von NaBfuttermischungen vorgesehen. Beide
mischen das Futter gut und haben eine geniigend hohe Leistung.

NaBfuttermischungen bestehen aus einer Kraftfuttermischung
mit 35 bis 459 Wassergehalt und zerkleinerten Hackfriichten

Bild 3 (links). Anordoung der Futterdosierer und der Futtermischer im Futter-
zerkleinerungsraum
1Becherwerk NW-4, 2 Forderschnecke, 3 Bunker, 4 Futterdosierer, 5 Férder-
schnecke, 6 Regler des Futterdosiererantriebs, 7 Regler des Futtermischer-
antricbs, § Futtermischer, 9 Kasten zur Probeentnahme, 10 Schieber

Bild 4 (unten). Mischaggregat SM-3 zur Bereitung von NaBfuttermischungen
1 Futtermischer SM-3, 2 Zerstiuberdiise, 3 Wasserleitung, 4 Ventil, 5 Mano-
meter, 6 Ventil, 7 Wasserableitung, 8 Kreiselpumpe, 9 Wasserbehilter,
10 Clektromotor, 11 Wurzelbunker, 12 Bunker f{iir Kraftfuttermischungen,
13 Futterdosierer,
16 Hangebahnmulde

14 Futterforderschnecke, 15 Wurzelférderschnecke,

oder Heumehl. Sie machen von den insgesamt zu verfitternden
Futtermengen mindestens 509 aus. Auch in groBen Gefligel-
farmen werden NaBf{uttermischungen immer noch von Hand
bereitet. s war daher erforderlich, eine Maschine zur Mechani-
sierung dieser Arbeit zu entwickeln. Eine solche Maschine ist
der Futtermischer SM-3 (Bild 4).

Die Kraftfuttermischung wird aus den Bunkern /2 mit Hilfe
der Futterdosierer 73 und der Forderschnecke 14 der Aufgabe-
6ffnung des Futtermischers 7 zugefithrt. Aus den Bunkern 17
werden mit Hilfe der Futterdosierer 13 die Wurzelfriichte oder
das Heumehl in den Futtermischer beférdert. Aus dem Wasser-
behilter 9 wird mit Hilfe des Elektromotors 70 und der Kreisel-
pumpe 8§ Wasser durch die Wasserleitung 3 in die Zerstduber-
dise 2 gedriuckt. Hier wird das Wasser fein zerstiubt und
feuchtet das Kraftfutter und die Wurzelfrichte oder das Heu-
mehl an.

Im Mischer werden alle Futterbestandteile griindlich durch-
einander gemischt. Danach wird das Futter gebrauchsfertig in
die Hangebahnmulde 76 geschiittet, die es in die Schweine-
oder Gefliigelstille befordert. AU 1937

Der Bau von Silo-Halbtiirmen"

Von M. KARPENKO und A. TOKMAKOW, Moskau

In den Jahren 1952 und 1953 begannen viele Kolchosen Sonnen-
blumen fiir das Silo-Griinfutter zu verwenden. Die guten Ernte-
ertrige veranlaBten dann dazu, den Anbau der Sonnenblumen mit
threm hohen Niahrwert immer starker zu betreiben. Auch der Mais-
anbau zu Silozwecken erweiterte sich von Jahr zu Jahr. So nahmen
diese beiden Futterpflanzen 1954 bereits eine Anbaufliche von
50000 ha ein. Damit wurde ein wichtiger Schritt vorwirts getan, um
ausreichende Mengen an Griinfuttervorrdten fiir die genossenschaft-
liche Viehzucht zu schaffen.

Diese bedeutende Ausweitung des Silofutteranbaues stellt uns
vor die Aufgabe, vollkommenere Anlagen fiir die Silage zu bauen.
Zu diesen Anlagen zdhlen auch die Silo-Halbtiirme.

Im Jahre 1947 erbauten die Bauern des Kolchos ,,Spartak' mit
Hilfe und Unterstiitzung von Fachleuten aus der Verwaltung und
der Gebietsversuchsstation fiur Viehzucht einen solchen Silo-Halb-
turm mit einem Fassungsvermogen von 80t. Im Laufe der Ent-
wicklung baute die Kolchose nach Vervollkommnung der Konstruk-
tion noch weitere Silo-Halbtiirme. Heute kann der Kolchos so viel
Griinfutter einlagern, daB eine ausreichende Versorgung des Milch-
viehs mit Griinfutter hoher Qualitat gesichert ist.

Diese wertvolle Initiative wurde von den Kolchosen des Minusinsker
Kreises aufgegriffen, wo man in den letzten vier Jahren ebenfalls
80 derartige Halbtirme erbaute. Vertreter anderer Kreise kamen
oft zu Besuch, um die Erfahrungen aus dem Bau solcher Anlagen zu
studieren.

1) Cennexoe Xo3ficTDO

(Die Landwirtschaft) Moskau (1954), Nr.93, S.3;
Ubers.: Brockl: :
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Auf der Grundlage der reichen Erfahrungen dieser Kolchosen
wurden die Zeichnungen, die technischen Bedingungen und die
Berechnungen sowie auch die Benutzungsvorschriften der Silo-
Halbtiirme ausgearbeitet. Diese Halbtiirme sind jetzt bereits in
vielen anderen Kreisen anzutreffen.

Der Silo-Halbturm (Bild 1) ist eine zylinderférmige Anlage mit
zeltférmigem Dach und einem Anbau in Form eines Windfanges,
der den Halbturm mit dem Viehhof verbindet. Der Innendurchmesser

Bild 1. Schema eines Silo-Halbturms
a Fenster, b Rasen, ¢ Aufschiittung, d Stiitzwand, ¢ Mauer auf Zemcnt-
mértel, / Entladeluke, g auf Zementmoértel gemauertes Fundament





