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Far unsere Genossenschaftsbaueru

Zur Mechanisierung des deckenlastigen Milchviehstalles fiir 62 Kiihe

Yon A. MEHLER, Deutsche Bauakademie - Forsehungsinstitut liir die Arechitektur lindlicher Banten
E. NOWATZKY, Institut fiir Landmaschinenban

Die stindig fortschreitende Technik in der Innenwirtschaft
erfordert in immer starkerem Mafle eine Zusammenarbeit von
Landtechnikern und Architekten,

Es sind nicht nur tierziichterische, allgemeine arbeitswirt-
schaftliche und bauliche Faktoren bei der Planung von Stall-
bauten zu beriicksichtigen, sondern auch verstarkt die Fragen
der Mechanisierung der Arbeitsvorgidnge im Stall zu behandeln.

Diese Fragen sind aber nicht nur auf Grund des jetzigen
Standes der Landtechnik zu l6sen, sondern es muf3 durch eine
vorausschauende Planung auch die zukiinftige Entwicklung
der Technik.im Stall einbezogen werden. Dadurch wird erreicht,
daf3 in jedem neu erbauten Stall auch die spatere Mechanisie-
rung 1nit einem Minimum an baulichen Veranderungen mog-
lich ist. Unter diesen Gesichtspunkten wurde der von der Deut-
schen Bauakademie zur Diskussion gestellte Typenvorschlag zu
einem deckenlastigen Milchviehstall fiir 62 Rinder!) vom Insti-
tut fiir Landmaschinenbau auf die Méglichkeiten einer Mechani-

Bild 1. Gesamtansicht des Rinderstalles mit Milchhausanbau

sierung untersucht. In enger Zusammenarbeit koordinierten
Landtechniker und Architekten die bauliche Losung mit den
technischen Einbauten und Geraten. Das Grundschema des
Stalles wurde dabei nicht gedndert. Diese Grundri3lésung wurde
durch arbeitswirtschaftliche und tierziichterische Gesichts-
punkte wie foigt bestimmt:

1. Ostwestlage des Stalles;

2. Langsreihenlaufstallung mit mittlerem Mistgang:

. Futterplatz mit Riiben- und Spreulager am Westgiebel;
. Entmistung erfolgt nach Osten;

. Auslaufe an der Sidseite;

. Milchhaus an der Nordseite des Stalles.
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Gegeniiber dem damals
gezeigten Vorschlag!) erga-
ben sich auf Grund der in
allen Einzelheiten durchge-
planten Mechanisierung eini-
ge Abanderungen in der bau-
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angeordnet. Bei giinstiger Lage des Speichers sollte von
einer Kraftfutterlagerung am Stall abgesehen werden.

Der Treppenaufgang wird aus dem Riibenlager heraus-
genommen und an die Ostseite des Futterplatzes verlegt.

Im eigentlichen Stallraum erschweren die unterbrochenen
Langsreihen den Einbau einer Schubstangenentmistung. Des-
halb wurden nur zwei Tore fir Auslaufe an den Stallenden vor-
gesehen. Die Stiitzenstellung vor der Krippe und an der Kot-
platte war noch unbefriedigend. Nach Méglichkeit sollte man
auf das mittlere Stiitzenpaar verzichten und lediglich 60 cm
vor der Krippe Stiitzen anbringen (Bild 2).

Das Milchhaus wird nicht wie iiblich in der Mitte der Nord
seite angebaut, sondern seitlich, um cine Verbindung zum west-
lichen Quergang des Stallraums zu schaffen (Bild 2).

Die Verwendung von Hackselstroh zur Einstreu und der
Einsatz einesHackselwagens erfordern den Einbau eines Hacksel -
abwurfschachtes iber dem Stallgang.

Die Heuabwurfschachte sind so bemessen, dafl der Heuwagen
unter den Abwurf geschoben werden kann.

Im Bergeraum wurde eine Querteilung vorgenommen. lm
Ostlichen Teil lagert das Rauhfutter, im anderen Teil sind die
Hickselbehalter fur Einstreu geplant. Der Einbau von Geblase-
rohren erfordert entsprechende Offnungen, Plattformen uynd
Steigleitern an den Giebeln des Stalles (Bild 3).

Wie aus den Ausfuhrungen ersichtlich, ergaben sich bei der
Mechanisierung bauliche Verdanderungen, die hier im Vor-
entwurf noch abgedndert werden konnten. Es sollte also grund-
satzlich nicht mit dem Bau begonnen werden, bevor nicht die
Mechanisierung eines Stalles in allen Einzelheiten durchgeplant
ist. Bei Typenprojekten ist diesem Punkt noch stirkere Beach-
tung zu schenken. )

Im foigenden Teil soll auf die technischen Einrichtungen
und Gerdte im einzelnen eingegangen werden.

Mechanisiernng

Die Beschickung des Bergeraums soll einmal mit Hacksel-
stroh und zum anderen mit Rauhfutter erfolgen. Fir das Zer-
kleinern des Strohs und den nachfolgenden pneumatischen
Transport wird der Einsatz eines Geblasehackslers vorgeschlagen
(Bild 3).

Geeignet dafiir ist der Alleshacksler Typ F 611, der als
Universalgerat fir Stroh, Heu und Grinfutter eingesetzt wer-
den kann. Besonders ginstig und arbeitserleichternd haben

lichen Lésung (Bild 1). S
Das Riibenlager wurde zum
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Futterplatz hin offen ausge-
bildet. Beide Rdume erhalten
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eine lichte Hoéhe von 4,00 m,
um die fahrbare Riubenauf-
bereitungsanlage  einsetzen
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zu konnen.

Das im ersten Vorschlag
vorgesehene Kraftfutterlager
wird tuber dem Futterplatz

') S. H. 4 (1955) S. 133 bis 135-

Bild 2.

{ Futtergang,

GrundriB mit Mechanisierungsschema

a Spreugeblise, b Ribenlager, ¢ Trapsportkarren fiir Riibenschnitzler und Riibenaufbereitungsanlage, ¢ Durchfahrt,
g Transportkarren fiir Hacksel, # Mistgang, ¢ Schubstange, # Einachsanhidnger mit Rollboden
und aufgeteiltem Streuapparat, ! Futtergang
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Bild 3. Anordnung des Geblisehickslers

sich fest verlegte Rohrleitungen mit
leicht ~auswechselbaren Auswurfkrim-
mern erwiesen. Bei Verwendung eines
derartigen Spezialgerites kommen Stroh-
pressen, Zangengreifer und Hohenf6rderer
in Fortfall. Auflerdem ist fir die Bedie-
nung nur eine Arbeitskraft notwendig.

Technische Daten:

DADER o u v v v v wa somw s 5 ivw 5 5 96 & 5 9% 4 4,1 m

BIBIE: . 150 o 5 2008 5 5 cwm 5 0 msmio = 0 s o o ey 1,5 m

Héhe ohne Rohre und Bogen .. ..... 2,0 m

Gewicht ohne Motor und Schalter 1050 kg

Gewicht des Motors mit Schalter .... 150 kg

Kraftbedarf mit Gebldase ........... 10 kg

Messertrommel:

Kanalbreite . ........................ 400 mm o

DreHZabl ne s s o5 #5555 85 5 Bkl n 510 § 0 Bonr s o wis 400 U/min

Messerzahl .. ... ... ... . ... ... ... .. 4

Geblas s vvvvssvis s s simnrmmiomenssd 800 mm g

Drehzahl ....... ... ... . .. 1000 U/min.

Leistung:

Riubenblatt bei 10 m Hohe 7,5 t/h, Stroh bei 50 m Forderlanze 4 t h;
Hicksellinge stufenlos regelbar 15-.-135 mm,; Fdérderhéhe 10 m,

Forderbreite 50 m.

Fur die Beschickung des Bergeraums mit Heu wird ein Alles-
blaser vorgeschlagen. Der Allesblaser wird zum Transport von
losem und gebundenem Stroh und Heu verwendet (Bild 4). Er
hat gegeniiber den mechanischen Einrichtungen den Vorteil,
daf er iiber grole Entfernungen auch in ungiinstigen Gebauden
einen hohen Fiillungsgrad erreicht. Mit einem Verteiler oder
einem eingebauten beweglichen Rohr 1afit sich das Gut an jede
Stelle des Bergeraums blasen, so dafi die Handarbeit weit-
gehend entfdllt. Das Gerit ist fahrbar.

Bild 7. Ribenreiniger und -schoeider

Bild 5. Allesférdere:

Bild 4. Fahrbarcr Allesblaser far Heu und Stioh

Bild 6. Spreugeblise

Technische Daten:

Linge 4400 mm, Breite 1800 mm, Hohe
200 mm, Gewicht 2500 kg, Rohr 630 mm &,
Stundenleistung 7500 - - - 9000 kg Wiesenheu,
rund 3400 kg Garben.

Kraftbedarf bei:

25 m Rohrlinge einschl. 2 Kriimmer 90°
11kW, Drehzahl 1300 U/min;

45 m Rohrlinge einschl. 2 Kriimmer 90°
13,5 kW, Drehzahl 1380 U/min;

60m Rohrlinge einschl. 3 Kriimmer 90%
18 kW Drehzahl 1500 U/min.

AuBer der pneumatischen Beschickung
des Bergeraums mit Heu kann auch die
Beschickung mechanisch mit einem Allesférderer vorgenommen
werden (Bild 5).

Technische Daten:

TypenbezeichnURE .. .oocvvicvwnvssivavisaansssns . T 292
Forderhohe (min./max.} ...............vueonon.. 3,2/6,3 m
Trogneigung bei maximaler Forderhshe ......... ... 48°
Ausladung bei maximaler Forderhéhe (ab AuBen-

kante; Fahrgestell] . . .« s o avnauew o swewno e 1,80 m
Geschwindigkeit der Forderkette . ................ etwa I m/s
Drehzahl der Antriebswelle ........... ... ....... 200 U/min
Riemenscheibe summew s sseasarsiss, ses e v e ez e e 600 mm &
Trogbreite innen .. ........ ... . ... ... 50 cm
Troghreite 80BN covucssesssssinn srssanmuivvsses 78 cm
Erforderliche Lukenweite .................. ..... 90 cm
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Bild 8. Hackselkarren

Forderleistung Garben...................... 1500 Garben/h

Forderleistung Rauhfutter ....................... 50 dz/h
Kraftbedarf des Elektromotors .................. 2,25 kW
Direhzahlsemmmmnam o sansee e s espnns s pm s a v 1400 U/min
Spurweite des Fahrgestells ................... ... 1080 tm
Fabrtdder ocoovossvumgosnsnmaniss o s 550 mm @
Gesamtlange in Fahrstellung . ............ ... ... etwa 8,3 m
GesamitbreIte: « v oo vvuw v s n g s o etwa 1,4 m
Gewicht ... ... ... . . . 860 kg
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Bild 8. Schubstangenentmistung

Fur die Beschickung des Bergeraums it Spreu wird ein Saug-
und Druckluftgeblase eingesetzt (Bild '6).

In diesem Falle handelt es sich um ein Zyklop-Geblise, das
konstruktiv verandert wurde und nun den Forderungen der
Spreubergung Rechnung tragt. Durch Handhebelbedienung
kann das Gebldse von Korner- auf Spreuférderung eingestellt
werden, indem der Querschnitt der Diise verindert wird. Kraft-
bedarf 13 kW.

Fir die Aufbereitung der Riiben ist ein Riibenreiniger mit
Zerkleinerungseinrichtung vorgesehen (Bild 7). Dieses Gerit
ist im Gegensatz zu den bisherigen Geraten fahrbar und ermog-
licht ein Heranfahren an die Riiben. Arbeitswirtschaftliche
Untersuchungen ergaben gréflere Zeiteinsparungen gegeniiber
der bisherigen Arbeitsweise.

Technische Daten:

Héhe 2,1 m, Lange 2,8 m, Schnitzelleistung Grobtrommel 10000 kg/h,
Kraftbedarf 3 kW.

Einstreu mit Hicksel

Bei der Verwendung einer automatischen Entmistungsanlage
hat die Einstreu von Ildckselstroh besondere Bedeutung. Stroh-
hacksel saugt weit besser auf als gerissencs Stroh. Beim Her-
ausbringen des Stalldungs durch die Schwemmentmistungs-
anlage und bei der nachfolgenden Bio-Vergasung ist der kurze
Hackseldung leichter zu beférdern. Auch die Dungausbringung
mit dem Dungstreuer ist bei Hackselstroh wesentlich erleichtert
und eine gleichmidfige Feinverteilung gewahrleistet. Da die
Strohmenge fiir die jdhrliche Einstreu kaum ausreicht, mul
durch Verwendung von Héckselstroh gegeniiber Langstroh eine
sparsame Verteilung ermdglicht und dic vorhandene Stroh-
menge besser ausgenutzt werden. Das Streustroh wird tber
einen Hackselabwurfschacht, der im Mittelgang des Stalles
angeordnet ist, in einen Hackselkarren geworfen (Bild 8). Dieses
Transportgerdat besteht aus cinem gummibereiften Dreirad-
karren mit leicht abnehmbaren Drahtaufsatz. Beim Einstreu-
vorgang wird crreicht, dafi das MHackselstroh direkt auf den
Mittellangstand gebracht wird, ohne daff es in dic Mistrinne
fallt, da diese durch die abgeklappte Bordwand tUberdeckt ist.

Das Fassungsvermogen dieses Hackselkarrens betrigt etwa
1,7 m® und ist ausreichend fiir 30 GVE. Die grofite Hohe des
KKarrens betragt 1,80 m, die groBte Breite 0,90 m und dic
Tragkraft 500 kg. Das iiber dem Stall liegende Heu wird durch
Abwurfschachte in einen gummiberciften Dreiradkarren ohne
Drahtaufsatz geladen und den Tiercn zugefiihrt.

Die automatische Entmistung des 60cr Rinderstalls wird in
ciner Kotrinne durchgefiihrt, die sich zwischen Mittellangstand
und Mittelgang befindet und 510 inm breit und 100 - - - 120 mm
tief ist. An der Mittellangstandseite im innercn Teil der Iot-
vinne lauft die Schubstange, an der bewcgliche Schaufeln mit

Der hochleistungsfihige Silofutter-Méahhicksler SK-2,6")

Die Anwendung spezieller Silofutter-Mahhicksler und gewéhnlicher
fir die Silofutterernte umgebauter Mahdrescher zeigte, daB dieses
Ernteverfahren wesentliche Vorziige gegeniiber dem Ernten in ge-
teilten Arbeitsgdngen mit einfachsten Maschinen, d. h. Gras- oder
Getreidemahern und Silofutterhackslern, besitzt. Bei der Anwendung
von Mihhidckslern steigt die Arbeitsproduktivitit und der Nihrwert

i Aus Mawwunso-Tpaxropuan Cranusus (Maschinen-Traktoren-Station) Mos-
kau (1954) Nr. 7, S. 26; Ubers.: Dipl.-Ing. W. Balkin.

Bild 10. Dungfoérderung aul den Stapelmistplatz *

Bild 11. Jauchebreitverteiler

einecm Abstand von 1000 mm angebracht sind. Die Schub-
stange wird durch die ganze Stallange gefiihrt, sie ragt in einer
Hohe von 2 m und einer Lange von 5 m in einem Winkel von
20° aus dem Stall heraus. An der StallauBenseite liegen die
Antriebsaggregate der Schubstange. Der Antrieb selbst wird
durch Zahnstangen bewirkt. Durch das Hin- und Herbewegen
der Schubstange mit einer 1ublange von 1000 - .- 1800 mm
wird der Dung automatisch aus dem Stall herausgefordert
(Bild 9 und 10).

Der ausgebrachte Stalldung kann dann sofort in einem IFahr-
zeug vom Iof gebracht werden. Dadurch kénnte man hygie-
nischere Verhiltnisse auf dem IHof schaffen.

Nach dem System von Prof. Kertscher kann im nachfolgenden
Arbeitsprozel3 der Stallimist vererdet werden.

Man kann den Stallmist bei der Ausbringung aber auch mit
der Schubstange in einen Allesforderer abwerfen und durch
ihn auf einer Stapelmistplatte ablegen lassen (Bild 10). Bei
diesem Verfahren ist die Entnahme und das Verladen von der
Stapelmistplatte auf das Transportfahrzeug mit einem falr-
baren Dungschwenkkran auszufiihren. Bei Verwendung von
Stapelmist wird die Jauche unmitteibar an der Stapelmist-
platte in einer Jauchengrube gesammelt. Die Entleerung der
Grube erfolgt durch eine Motorjauchepumpe mit einer Leistung
von 30 m?® bei 4 1n IFérderhéhe und einem ICraftbedarf von
1.3 PS bei 1400 U/min. Die in Fisser geforderte Jauche wird
mit dem Breitverteiler auf dem Feld ausgestreut (Bild 11).

Milchgewinnung

Das Melken soll im Stall mit einer Melkanlage erfolgen. Hier-
bei kann entweder die sowjetische Melkanlage mit zehn Melk-
zeugen oder die Elfa-Melkanlage mit sechs Melkzeugen ver-
wendet werden. Dic¢ so gemolkene Milch swird durch gummi-
bereifte Dreiradkarren zum Milchbehandlungsraum befordert.
Die Kannen werden unter Ausnutzung des Vakuums entlcert
und die Milch wird iiber einen Flachenkiihler in im Kahlbecken
befindliche KKannen geleitet. Dort wird die Milch mit I{annen-
rieselringen weiter gekiithlt. AnschlicBend crfolgt die Abfuhr
der Milch in Kannen oder auch in Tanks zur Molkerei.

Zusammenfiassung

Das hier vorgeschlagene Mechanisierungsbeispiel basiert auf
Arbeitsketten, deren Untersuchung und Prifung den- ginstig-
sten Wirkungsgrad ergeben. AuBerdem lalt sich diese Form
der Mechanisierung auch in vorhandenen Stdllen alterer Bau-
art durchfithren, da gréBtenteils deckenlastige Stille vorhanden
sind. Das Mechanisierungsbeispiel crhebt nicht den Anspruch
auf einc volle Mechanisierung aller notwendigen Arbeitsver-
richtungen. Es stellt lediglich einen realisierungsfahigen Lo-
sungsweg dar, der in Verbindung mit der Bauplanung zur Dis-
kussion gestellt wird. A 2062

DK 631.352 (47

der Futterpflanzen wird besser erhalten. Die Leistung der bis in die
letzte Zeit verwendeten Silofutter-Mdhhéacksler SK-1,2 ist jedoch un-
geniigend und bei der Verwendung von umgebauten Mihdreschern
ist die Giite des gewonnenen Silofutters nicht immer befriedigend-

Die Kollektive der Unionsforschungsinstitute fiir den Landmaschi-
nenbau und die Mechanisierung der Landwirtschaft haben den hoch
leistungsfihigen Silofutter-Mahhicksler SK-2,6 entwickelt, der von
diesen Mingeln frci ist. Er miht die Silofutterpflanzen, zerkleinert





