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Far unsere Genossenschaftsbaunern

Technische Anlagen zur Erleichterung der Hausarbeit Teil 11Y)

Von G. BERGNER, HA LPG

Badeeinriehtungen

Wie die Praxis zeigt, erhohen sich die Forderungen unserer
LPG nach zweckmaBigen Badeeinrichtungen stindig. Da hierfiir
im allgemeinen keine groBleren technischen Anlagen erforderlich
sind und sich zahlreiche Gebdude fiir einen wirtschaftlichen
Ausbau eignen, ist fiir den Bau dieser Einriclitung in erster
Linie die Eigeninitiative einer LPG mafgebend.

Grundsatzlich muB3 man auch bei der GréBenbestimmung
fiir eine Badeeinrichtung von der Einwohnerzahl der Gemeinde
ausgehen. In Orten mit etwa 1000 Einwohnern haben sich
bisher Anlagen mit drei Wannen und vier Brausen gut bewahrt.
Rechnet man, daf3 stiundlich zwei Wannenbider (je 30 Minuten)
und vier Brausebader (je 15 Minuten) benutzt werden konnen,
so ergibt sich bei einer tdglichen Betriebszeit von drei Stunden
eine Benutzungsmoglichkeit fiir 18 Einwohner fiir die Wannen-
bader und 48 Einwohner fur die Brausebader. Das ist bereits
ein sehr hoher Prozentsatz der Einwohner, dessen Realitat our
ortlich bestinimbar ist. Ferner kann es ortlich vorteilhaft sein,
die Badezeit auf nur 2 Stunden festzulegen oder nur 2 - - - 3 Tage
wochentlich dafiir vorzusehen usw., so dafB} sich stets eine
individuelle Berechnung erforderlich macht, die grundsatzlich
davon ausgehen muB, daB3 die Mehrzahl der in Frage kommenden
Benutzer der Anlage monatlich mindestens zweimal von dieser
Einrichtung Gebrauch machen. Auch hier empfiehlt sich, von
vornherein die Maximalkapazitit anzunehmen, die durchauserst
in einigen Monaten nach dem Entstehen der Anlage beansprucht
werden kann.

Zur erforderlichen technischen Einrichtung gehdren haupt-
sachlich eine zentrale Wiarmequelle und ein dampfbeheizter
HeiBwasserbereiter, der zugleich als Speicher dient. Da in zahl-
reichen LPG die Berechnung der bendtigten Kapazitit dieser
Aggregate nicht den jetzigen Anforderungen entspricht, sollen
dafiir folgende Hinweise gegeben werden:

Warmwasserverbrauch und Temperatur

Man rechnet, daB fir ein Wannenbad etwa 250 und fir ein
Brausebad etwa 50 1 Wasser mit einer Temperatur von etwa
35 .-40°C benodtigt werden. Fiir unser gewdhltes Beispiel
wiirde der stiindliche Wasserverbrauch somit bei den Wannen
3x2x250 = 15001 und bei den Brausen 4x4 x 50 = 800 1
betragen. Bei der Temperierung dieser erforderlichen 2300 1/h

ist zu beachten, dal die normale Leitungstemperatur etwa 10° C.

betragt (bei Brunnenwasser etwas weniger) und Auslaufverluste
durch den Wirmeentzug aus dein Wasser durch die Raumluft
und das Wannenmaterial entstehen (— 6° C bei emaillierten
Wannen, — 8°C bei betonierten odev gekachelten Einbau-
wannen).

Die im Boiler herrschende Temperatur des Wassers mul} dem-
nach schon aus diesem Grunde iiber 35° C betragen. Ferner
wird man auch deshalb hoher temnperieren miissen, um durch
Mischwasser die GroBe des Boilers verringern zu konnen.
Allerdings sollte die Boilertemperatur bei hartem Betriebs-
wasser (iiber 5 Grad deutsche Harte) 60° C nicht iiberschreiten,
da sonst die Hartebildner des Wassers (Calzium und Magnesium-
salze) ausfallen und schadliche Inkrustierungen an den Metall-
flachen und Rohrleitungen verursachen, die besonders auch zu
erhohten Wirmeverlusten fihren.

Gesamiwdymebeday(, Boiler und Kesselgrofie

Wie errechnet wurde, miissen stiindlich rund 25001 Wasser
von etwa 10° C auf mindestens 40° C temperiert werden. Dafir
sind 2500 % (40 — 10) = 75000 kcal/h erforderlich. Dieser Wert
ist fur die GroBe des Dampfkessels maBgebend. Da man vor-

1) Teil I s. H. 6, S. 228 bis 231.
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teilhaft jedoch eine Boilertemperatur von etwa 60° C erreichen
will, mifte das Fassungsvermogen dieses HeiBwasserbereiters
demnach 75000 geteilt durch (60 — 10) = 15001 betragen.
Unter Beachtung der erwahnten Auslaufverluste sowie des be-
anspruchten Volumens fiir die Heizschlange in1 Boiler und des
kiihleren Wassers am Boden des Speichers sinkt sein Nutz-
inhalt, so daB ein Aufschlag von etwa 309 erfolgen muf3, In
unserent Beispiel wiirde man also einen Boiler mit einem
Fassungsvermégen von 2000 1wéhlen und einbauen. Die GroBe
des Dampfkessels erglbt sich aus dem benétigten Wirmewert
von 75000 kcal/h, wofiir ein Kessel mit einer Dampfleistung
von 75000 geteilt durch 630 = etwa 120 kg Dampf/h erforder-
lich ist. Dieser Dampferzeuger miilte demnach eine Heizfliche
von 120 geteilt durch 25 = &~ 5 m? besitzen. Um jedoch die
evtl. notige Raumheizung mit durchfuhren zu kdnnen und
andere Dampfreserven zu haben, wird man sich in der Praxis
fir einen Kessel mit etwa 8 m? entscheiden.

Zur Raumanordnung

Es hat sich besonders in arbeitsorganisatorischer Hinsicht
als zweckmaBig erwiesen, wenn die Badezellen links- und rechts-
seitig an einem Gang angeordnet sind und auch von dem
unbedingt erforderlichen Warteraum leicht tbersehbar sind.
Besondere Beachtung ist der Entliftung und Entwéasserung zu
widmen. Bei Umbauten ist ferner noch ein Kesselraum mit
Brennstofflager erforderlich.

In dem abgebildeten Typenbau ist die Raumanordnung so
wie erwdhnt getroffen worden. Der vorgesehene Warteraum
wird hier tagsiiber, wenn das Bad normalerweise nicht benutzt
wird, als Aufenthaltsraum fiir die in der ibrigen Anlage be-
schaftigten Personen benutzt. Der in diesem Gebaude eingesetzte
Kessel mit 16 m? Heizflache geniigt allen Anforderungen und
ist kapazititsmalig bereits fiir die Anschlisse des II. Bau-
abschnitts mit berechnet. Bis zur Bauausfiihrung dieses zweiten
Teils kann durch Drosselung (teilweises Abdecken des Rostes
usw.) seine stiindliche Leistung ohne groBeren Verlust verringert
werden,

Sehlacht- und Fleischverarbeitungsrinme

Besonders wahrend der vorjahrigen Landwirtschafts- und
Gartenbauausstellung in Markkleeberg wurde von vielen Be-
suchern aus den LPG der Wunsch geauBert, auch das Schlachten
der personlichen Viehbestinde (Schweine) aus zeitsparenden
und hygienischen Grinden in einer gemeinschaftlich genutzten
Anlage durchzufihren, die alle wichtigen Maschinen und Ilein-
gerate fir diesen Zweck enthalten soll. Im Il. Bauabschnitt des
Typs, an demn ein Kollektiv z. Z. arbeitet, sind deshalb auch
drei Raume dafiir vorgesehen. Der Arbeitsablauf soll darin wie
folgt sein:

2

Schlachtraum

In diesem etwa 20'm? grolen Raum wird eine kippbare
Totefalle aufgestellt, in die ein Tier aus den beiden vorgesehenen
Boxen getrieben und mit einer eleitrischen Kopfzange getotet
wird. Nach dem Stechen und Ausbluten beférdert ein Flaschen-
zug, der auf einer an der Decke befestigten Schiene lauft und
spezielle Ringe zum Spreizen der Tierbeine an den Kettenenden
besitzt, den TierkOrper zu einem betonierten oder eisernen
(Schutzanstrich) Brithbottich. Danach erfolgt das eigentliche
Ausschlachten und Zerlegen, wozu vor allem eine fahrbare
Kaldaunenkarre, ein fahrbarer Har-Schragen sowie verschiedene
Kleinwerkzeuge und Gerate (Spiilbecken, Wannen usw.) erfor-
derlich sind.



Agrartechmk 5. Jg. ’ ¥
Heft 8 August 1955 :

Fiir ynsere Genossenschafisbauern

Kihlraum

An den Schlachtraum schlieBt sich ein etwa
12 m?2 groBer Kihlraum an, der eine normale
Kiltemaschine in einer baulichen Verkleidung be-
sitzt. Hier sollen die Teile und Stiicke, die weiter-

verarbeitet werden, mehrere Stunden bei etwa 4 bis

8° C gekiihlt werden, um die Qualitit des Fleisches

nicht zu vermindern. Mechanische Transportmittel  Haup/-

sind im Kiihlraum zundchst nicht vorgesehen, je-  gns” *

doch ist ihr Einsatz jederzeit durchfuhrbar. Richtung

Verarbeitungsraum :
Im Verarbeitungsraum, der ebenfalls etwa 20 m?

grofl sein muf, soll vor allem Wurst hergestellt
und konserviert werden. Zu diesem Zweck sind hier
je ein Wolf, Kutter, Speckschneider, Wurstspritze,
Druckkessel (Autoklav), BiichsenverschluBmaschine
und ein bis zwei Kochkessel aufzustellen und anzu-

. schlieBen. Ferner werden in diesem Raum noch Kleingerite, '

wie Knochensige, Muldenwannen usw. bendtigt.
Die Kapazitit der Anlage ist maximal fir drei Schweine
je Tag berechnet.

Wasser und Wiarmewirtschaft

Fiir die bisher erwihnten Arbeitsginge werden je Tier etwa
3001 HeiB- bzw. Warmwasser bendtigt, das™jedoch keine
chemische Aufbereitung erfordert. Die HeiBwasserbereitung
sowie die Beheizung des Autoklavs erfolgt mit Niederdruck-
dampf. Da die Temperaturen fiir die Konservierung meist
hoher liegen als die vorhandenen und verfigbaren Tempera-
turen des Niederdruckdampfes, werden hier besondere Arbeits-
verfahren angewandt (doppelt konserviert usw.). Bei Umbauten
ist ein Dampferzeuger mit einer Heizfliche von etwa 5 m? als
Energiequelle notig. Im Typenbau ist der vorhandene Kessel
bereits mit fiir das Schlachten vorgesehen.

Arbeztswwtscha/tlzches

Es ist beabsnchtlgt daf in diesen Anlagen ebenfalls geschulte
Fachkrifte titig $ind und die besonderen Wiinsche der Baue-
rinnen erfiillen. Dariiber hinaus kann und soll sich natiirlich
jeder Benutzer dieser Anlage entscheiden, ob er wahrend der
Schlachtung und der weiteren Verarbeitung dabei sein mochte
oder nicht. Wahrend z.Z. im bauerlichen Haushalt fir die
Verarbeitung eines Schweines insgesamt etwa 50 Stunden er-
forderlich sind, werden in der vorgesehenen Anlage dafiir nur
noch etwa 6 Stunden aufzuwenden sein.

Den Verarbeitungsraum mit seinen Maschinen und Gerdten
auch fiir die Konservierung von Obst und Gemiise zu benutzen,
ist aus hygienischen Griinden (Verordnungen) nicht mdglich.
Fiir solche Vorhaben miissen gesonderte Riume geschaffen
werden. ’

Tiefkiihlvaume [iir Obst, Gemiise und Fleisch

Wihrend der bei der Schlachtanlage genannte Kithlraum mit
seiner erreichbaren Temperatur lediglich dazu geeignet ist, das
Fleisch einige Tage frisch zu halten, ist hier ein Tiefkithlraum
gemeint, der Obst, Gemiise und Fleisch bei Temperaturen
unter 0° C ,.einfriert’ und bei einer anschlieBenden weiteren
kiihlen Lagerung in Kihltruhen oder Kiihlzellen (iber 0°C)
mehrere Wochen gebrauchsiertlg halt. Dadurch wire die Eigen-
versorgung mit Frischfleisch an Stelle des Pokelileisches ohne

weiteres moglich. Allerdings ist der Bau einer solchen Anlage -

sehr teuer. Zur Zeit arbeitet bereits ein Kollektiv an der kon-
struktiven Losung dieses Objektes, so daf3 iiber weitere Einzel-
heiten erst spater berichtet werden kann. Vorhandene Pline
in den LPG sollten zweckmiBig bis zu diesem Zeitpunkt

zuruckgestellt werden, da erst nach genauen Untersuchungen.

und vorliegenden Erfahrungen wirtschaftlich gebaut werden
kann.

Gemeinschaltskiichen

In sehr vielen LPG bestehen bereits.Gemeinschaftskiichen,
die allen Mitgliedern taglich ein ausreichendes und schmack-
baftes Essen verabreichen. Besondere Bedeutung gewinnen
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Bild 1, Mosterei
a PreBraum, b Kochraum, ¢ Lagerraum, 4 Keller, ¢ Obstlager I, f Obstlager II,
g Obstlager III, & Dampierzeuger

diese Einrichtungen u. a. dadurch, daB den Mitgliedern der
Feldbau- und Tierzuchtbrigaden, die meist auferhalb ihres
eigentlichen Wohnsitzes tagsiiber beschiftigt sind, nunmehr
wertvolle Zeitaufwendungen und zusitzliche Arbeiten im Haus-
halt erspart werden, da das Essen jetzt in isolierten Behiltern
zur Arbeitsstelle transportiert wird. Auch fiir die Versorgung
der nicht ortsansidssigen Handwerker und Saisonarbeitskrifte
spielt die Gemeinschaftskiiche eine gewisse Rolle.

Ausschlaggebend fiir die erforderliche Bereitschaft der Mit-
glieder,
unds fiir die Wirtschaftlichkeit einer solchen Einrichtung ist vor
allem auch die vorhandene technische Einrichtung. Sie hat
grofen EinfluB auf die Moglichkeiten der Zubereitung zeit-
raubender Mahlzeiten (Gemiise usw.) sowie auf die Qualitét
und die stindige Einhaltung der festgelegten Abgabezeiten.
In der Mehrzahl haben unsere LPG vorhandene Kiichenrdume
in gréBeren Wirtschaftsgebauden fiir ihre Zwecke benutzt, was
sich auch gut bewdhrt hat. Die bendtigten technischen Ein-,
richtungsgegenstinde, wie Herde, Elektrohocker, Kiichenuni-
versalmaschinen usw. kénnen nur nach den &6rtlichen Bedin-
gungen ermittelt werden. Unsere Industrie bietet dafiir ein sehr
umfangreiches Angebot. DampfanschluBmoglichkeiten sind un-
bedingt zu nutzen (Kochkessel usw.).

Mostereien

In obstreichen Gegenden unserer Republik fordern verschie-
dene LPG den Bau von Anlagen zur Mostherstellung, um groBe
Obstmengen, wie Fallobst, beschidigtes Obst usw., das im
allgemeinen nicht mehr transportfahlg ist, dennoch volkswirt-
schaftlich zu nutzen und damit zugleich die Rentabilitit des

- Obstbaues zu steigern. Eine untergeordnete Rolle spielt hier*

der
aus
wie -

auch noch die Mostherstellung fiir den eigenen Bedarf
Genossenschaftsbauern von den individuellen Flichen bzw.
den Gérten, die jedoch mit einfachen Haushaltgeréten.
Dampfentsafter usw. durchfiihrbar ist.

Das Institut fiir Gartenbau der DAL in Dresden-Pillnitz hat
fir den erstgenannten Zweck einen Typenvorschlag fiir unsere
LPG entwickelt, dessen Schema Bild 1 vermittelt. In dieser
Anlage konnen tiglich bis zu 6 dz Rohware verarbeitet werden,
wozu eine Fachkraft und zwei Hilfskrafte bendtigt werden. Es
ist vorgesehen, dabei insgesamt 200001 Saft, 20001 Wein,
4000 kg Konserven, 3000 kg Pulp und 500 kg Sauerkraut her-
stellen zu kénnen.

Diese Anlage erfordert folgende Riume und technische Ein-
richtungsgegenstinde: (Nummernangabe bezieht sich auf die
Zahlen in Bild 1): '
PreB- und Fabrikationsraum
Obstwasche (Vorwasche, Sottiertisch, Nachwéasche) (
Obstmiihle fir Apfel (
Obstmiihle fiir Beeren . T
kleine hydraulische Presse . . . . . . . . . . . ...
Auffangbottich fiir den Saft (
Sammelbottiche . (
Motor- bzw. Handpumpe s (
Universalkiichenmaschine mit Schneldwerk fur Sauer-
kraut und Passiermaschine.

sich an der Gemeinschaftsverpflegung zu beteiligen .
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Bild 2. Tabak-HeilBluft-Trockenanlage
a Heizhaus, b Ventilatorenraum, ¢ Ballentager, & Kohlenlager, ¢ Rip-
pentrocknung, f Vergilbung, g Feuchtraum, % Garderobe, : Meister-
raum, k Fideltische, { Ventilator, s Sortiertische

b Abjill- und IKonservierungsraum
Einweichbottich f{iir Flaschen und Glaser
Flaschenbiirstimaschine
Korkmaschine
Kronenkorkmaschine .
Abfullbottich mit Wechsclhahn .
Pasteurisierwanne . ;
Kochkessel fiir etwa 501
DosenverschlulBmaschine .
Filter

Flaschentragen

SRR =
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o
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Lagerraum )

Hochbehdlter fir Saft . . . . . . . . . . . . . . . (1)
Baumannglocke (Sterilisiergerat) . . . . . . . . . . (2)
Vorwarmeeinrichtung fir Ballone . . . . . . . . . . (3)

—_— e o

Kellevvawm

Dieser Raum dient vornehmlich als Lagerstiatte fir Wein
und Saft. Entsprechend der Kapazitit der Anlage mussen
hierin untergebracht werden: zwei Fasser fur 600 1, drci Fasser
fir 300 I und zwei Fasser fur 1001 Inhalt.

x

e Obstlager I

Hier erfolgt die Abgabe und das Sortieren des Obstes, wozu
eine transportable Waage benétigt wird. Die Obstlager 11 und
TII (f und g) sind als zusédtzliche Lager fiir die Saison vorzusehen
und genauso wie das Lager I nur mit einfacher Uberdachung
auszufiithren.

Neben diesen genannten wichtigsten technischen Einrichtungs-
gegenstanden werden noch eine Anzahl Kleingerate, wie MeB3-
behdlter, Schlauche usw. sowie ein etwa 5 m? Heizfliche be-
sitzender Dampfkessel fir Niederdruck benétigt.

Die gesamten Kosten fir die technische Einrichtung betragen
etwa 25000 - - - 30000 DM, die Baukosten etwa 60000 DM.
Die Bauausfithrung und der Produktionsflull gehen aus Bild 1
hervor,so daB sich weitere Einzelheiten hierzu ertibrigen. Wichtig

ist noch zu wissen und zu beriicksichtigen, daBl je Tag etwa
2000 1 Wasser notwendig sind, das nicht aufbereitet zu sein
braucht. Selbstverstandlich konnen vorhandene Altbauten auch
zur Nutzung als Mosterei eingerichtet werden. Die Wirtschaft-
lichkeit der Anlage ist bei voller Inanspruchnahme der Kapazitit
in jedem Falle gewahrleistet.

Eine Kombinierung der Mosterei mit anderen Einrichtungen
ist nicht vorteilhaft.

Tabak-HeiBluit-Trockenanlagen

In zahlreichen LPG gewinnt der Anbau von Tabak immer
mehr Bedeutung, so daf3 sich bereits in diesem Jahr mehrere
LPG zum Bau einer HeiBluft-Trockenanlage (Bild 2) entschieden
haben, die der bisher tiblichen Hang- oder Schuppentrocknung
gegeniiber folgende wesentliche Vorteile aufweist:

1. Relativ geringe Baukosten fiir den Trockenraum

Die Lufttrocknung des geernteten Tabaks von 1 ha erforderte
bisher einen Trockenschuppen mit etwa 1000 m?® Inhalt, der
etwa 20000 DM Baukosten verursachen wiirde. Die HeiBluft-
Trockenanlage dagegen trocknet die Blatter von mindestens
10 ha bei einem Erntcertrag von 20 dz heillluftgetrocknetem
Tabak je ha und einem Kostenaufwand von 80000 DM fir den
Bau und etwa 60000 DM fiir die technische Einrichtung. Es
werden allein dadurch 60000 DM an Anlagewerten eingespart.

2. Verkirzung des Trockenprozesses

Die technische Einrichtung der Trockenanlage macht es mog-
lich, den TrocknungsprozeB innerhalb 48 Stunden zu beenden
und die anschlieBende erneute geringe Befeuchtung der getrock-
neten Blatter gleichfalls in 10 Stunden durchzufiithren. Dadurch
ist téglich eine Kammer mit etwa 250 kg getrocknetem Tabak
ablieferbar.

3. Senkung der Verluste

Die Genossenschalt hat nach einer einwandfreien Erntedurch-
filhrung keine Verluste durch Schimmelbildung usw. oder son-
stige Schaden bei dieser Trockenmethode zu befirchten.

4. Hoherer Erlos

Die Untersuchungsergebnisse des Instituts {ar Tabakforschung
in Dresden zeigen, dafl durch die Anwendung der leiBluft-
trocknung eine hohere Ausbeute erreichbar ist und damit
zugleich ein hoéherer Erlos fiir den Anbauer.

5. Anderweitige Benutzungsmoglichkeiten

Nach der etwa 10 Wochen dauernden Saison der Tabak-
trocknung kénnen mit der vorhandenen technischen Einrichtung
auch Heil- und Gewiirzpflanzen, Obst und Gemise usw. ge-
trocknet bzw. gedorrt werden. Auch als zusatzlicher Lagerraum
ist das Gebaude in dieser Zeit gut geeignet.

Die Trocknung von Riubenblittern und Griinfutter ist mit
dieser Anlage nicht wirtschaftlich durchzufithren, wie orien-
tierende Versuche in dieser Richtung gezeigt haben?.

Der benutzte Dampferzeuger mit etwa 16 m?2 Heizflache kann
nach der Saison auch fir alle anderen Zwecke, die Dampf
erfordern, verwendet werden. Dazu ist lediglich ein sogenannter
Dampfschlauch als Zuleitung zur festen lnstallation bzw. zu
den dampfabnehmenden Maschinen und Geradten notwendig.
Zu erwidhnen ist noch, daB bei der abgebildeten Anlage ins-
gesamt [5 Arbeitskrafte wahrend der Saison bendtigt werden.
Zum ArbeitsprozefS und zur technischen Einvichiung

Innerhalb der Anlage werden folgende Trockenphasen unter-
schieden:

1. Vergilbung; 2. Blatttrocknung; 3. Ripp entrocknung 4. Be--
feuchtung.

1. Vergilbung .

In der Vergilbungskammer werden dem auf Lattenwagen
aufgehdangten Tabakblattern geringe Wassermengen durch
Warmluftzufithrung entzogen. Innerhalb 16 Stunden wird die
Anfangstemperatur von etwa 25° C bei einer relativen Luft-
feuchtigkeit von etwa 809 bis auf etwa 40° C erhdht. Nach
weiteren acht Stunden erfolgt eine Temperaturerhdhung auf

?) S. a. Aufsatz von Gomoll S. 297.
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etwa 55° C bei gleichzeitiger Verringerung der relativen Luft-
feuchtigkeit auf-etwa 50%.

Wihrend bei dem eigentlichen Vergilbungsproze3 die Wasser-
verdunstung relativ gering ist, wird in der anschlieBenden
Trockenperiode dem Gut bis zu etwa 359 der gesamten zu
verdunstenden Wassermenge entzogen.

Dafiir sind zwei ‘Ventilatoren mit einer Luftleistung von je
etwa 1500 m3®/h fiir Saug- und Druckwirkung sowie ein Luft-
erhitzer mit einer Warmeleistung von etwa 90 000 kcal/h er-
forderlich.

2. und 3. Blatt- und Rippentrocknung

In der Trockenkammer (Rippentrocknung) werden den Tabak-
blattern innerhalb 24 Stunden bei einer Anfangstemperatur
von etwa 35° C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von etwa
709% durch allmahliche Steigerung der Temperatur bis zu 70° C
bzi gleichzeitiger Senkung der relativen Luftfeuchtigkeit bis
zu etwa 359%, die restlichen 70 -..809% Wasser entzogen.

Dafiir sind zwei Ventilatoren mit einer Luftleistung von je
etwa 18000 m3/h fir Saug- und Druckwirkung und ein Luft-
erhitzer mit einer Wirmeleistung von etwa 130000 kcal/h er-
forderlich.

4. Befeuchtung

Da die Tabakblitter die Trockenkammer .,glasspréde“ ver-
lassen, macht sich eine anschlieBende erneute Befeuchtung bis
zu etwa 159 innerhalb 10 Stunden notwendig.

Die dafiir vorzusehende Dampfmenge betragt etwa 30 kg
Dampf mit einem Warmewert von 18000 kcal. Ferner ist in
diesem Raum ein Ventilator mit einer Luftleistung von an-
nihernd 2000 m3/h erforderlich.

Die Anordnung der Raume ist aus Bild 2 zu entnehmen. Auf
die Baschreibung des Kanalnetzes fiir die Luftzufiihrung soll
hier verzichtet werden, da dem Bauausfiihrenden diese Unter-
lagen zur Verfiigung gestellt werden. Die benétigte Wasser-
menge fiir die Anlage, hauptsachlich zur Kesselspeisung, betrigt
etwa 1,5 .2 m3/h. Fiir die Heizung des Dampferzeugers wer-
den taglich etwa 3 t Rohbraunkohle gebraucht. Die Ausfihrung
des Daches wird zweckmifBig als Flachdach erfolgen, um die
Baukosten zu senken.

Die Wirtschaftlichkeit der HeiBlufttrockenanlage ist bei In-
anspruchnahme der vorhandenen Kapazitdt ohne Zweifel ge-
wihrleistet, wie genaue Rentabilititsberechnungen ergeben
haben.

Hopfendarre

In ihrem Zweck unterscheiden sich die Hopfendarren nicht
wesentlich von den Tabaktrocknungsanlagen. Sie erfordern
jedoch einen zweigeschossigen Bau und zusdtzliche technische
- Einriclitungsgegenstinde. Da fiir die Wirtschaftlichkeit und
die Brauchbarkeit der Bauunterlagen, nach denen einige LPG
in diesem Jahr erstmalig eine Hopfendarre einrichten, noch
keine genauen und zu verallgemeinernde Ergebnisse vorliegen,
kann dariiber erst spater berichtet werden.

Festzustellen ist jedoch schon jetzt, da8 auch die kiinstliche '

Trocknung des Hopfens in groBeren LPG bzw. Hopfenanbau-
bereichen kiinftig die rationellste und qualitativ giinstigste
Methode sein wird.

Die Baukosten fiir eine Hopfendarre betragen nach den bis-
herigen Erfahrungen etwa 100000 DM. Die technische Einrich-
tung kostet etwa die Halfte davon.

SchluBfolgerungen

Aus den bisherigen Ausfiihrungen wird ersichtlich, daB es
unmoglich ist, alle fiir die Erleichterung der Hausarbeit ge-
eigneten Anlagen in einem Gebdude unterzubringen bzw. ein-
zurichten. Es wird demnach neben dem eigentlichen Dorfwirt-
schaftshaus, das mindestens drei bis vier Anlagen vereint, noch
andere zweckbestimmte Spezialanlagen geben, deren Art und
GroBe nur ortlich bestimmbar ist. Selbst die Frage, welche
Anlagen im Dorfwirtschaftshaus untergebracht sein sollen und

welche als gesonderter Bau auszufiihren sind, kann ohne Kennt- .

nis der ortlichen Verhiltnisse nicht beantwortet werden. Als
Regel gilt lediglich, daB die Bade- und Waschanlage fiir das

.

Dorfwirtschaftshaus den I. Bauabschnitt bildet, wihrend fir
den II. Bauabschnitt auler diesem Vorschlag zahlreiche Varian-
ten moglich sind. Man mu8 daher in jeder LPG individuell ent-
scheiden, welche Anlage z. Z. am vordringlichsten ist. Dabei
miissen die Aufwendungen fiir die Spezialbauten stets in einem
giinstigen Verhiltnis zu den anderen Bauten in der LPG
(Stille usw.) stehen, die zur unmittelbaren Produktion gehdren
und: erstrangig sind. .

Da in den erwdhnten Anlagen viele Maschinen und Gerate
eingesetzt werden miissen, die eine Sonderanfertigung erfordern,
wie z. B. die Wasseraufbereitungsanlagen, ist eine rechtzeitige
Planung entscheidend fiir die Fertigstellung der Anlage im
Jahr des Baubeginns. Das gleiche gilt auch fiir die Projek-
tierung, die sich durch die erforderliche Befragung von einigen
Fachleuten durch die Architekten sehr verzdgern kann.

Unsere LPG miissen daher mindestens sechs Monate vor dem
Baubeginn alle erforderlichen Bauunterlagen besitzen, um da-
nach bereits die bendtigten Maschinen und Gerite bestellen
zu kénnen. Fiir die fachliche Anleitung zum Bau der Wasch-
anlagen und Hopfendarren ist die Unterabteilung LPG beim
Rat des Bezirkes, fiir die HeiBluft-Trockenanlagen der VEB
Rohtabak Dresden, Schandauer Strafe, und fiir die Mostereien
das Ipstitut fiir Gartenbau in Dresden-Pillnitz zustandig. Alle
bauwilligen LPG erhalten also eine gute fachliche Anleitung,
soweit diese bei der Benutzung der entwickelten Unterlagen
fir die Typenbauten noch erforderlich ist. )

Die Finanzierung der Spezialanlagen, fiir die in jedem Falle
ein BeschluB der Mitgliederversammlung und die Aufnahme in
den Produktionsplan der LPG vorliegen muB, soll weitgehend
aus dem unteilbaren Fond erfolgen. Dariiber hinaus werden
den LPG aber auch langfristige Kredite zur Verfiigung gestellt.,
Zur Sicherung der Materialbereitstellung und der Bauausfiihrung
ist das Objekt in den Kreisbauplan aufzunehmen.

Es ist wiinschenswert und fiir die weitere Entwicklung von
groBem Vorteil, wenn zahlreiche Genossenschaftsbauern zu den
vorgeschlagenen Anlagen ihre Meinung duBern, denn zu ver-
bessern gibt es noch vieles.
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Mehr Beachtung

der Innenmechanisierung!

Am 1. und 2. April 1955 fand in Leipzig eine Konferenz iiber
Mechanisierungsprobleme des 90er Rinderstalles statt. Es liegt mir
fern, einen Bericht dariiber zu geben. Ich mdochte lediglich zu dem
m. E. wichtigsten Punkt, und zwar zur Planung und Projektierung
neuer landwirtschaftlicher Bauten kurz Stellung nehmen. Gerade
hier sind bisher schwere Fehler gemacht worden, und das kam auch in
Leipzig zum Ausdruck. Man fragt sich unwillkiirlich, wie ist es nur
moglich, einen Stall mitten ins Feld zu setzen, ohne befestigte StraBen
zum und um den Stall vorzusehen? Oder es stellt sich nachtraglich
heraus, daB kein Wasser vorhanden ist; oder eine Hadngebahn soll
eingebaut werden und die Deckenkonstruktion eignet sich nicht
dafiir u.a. m. :

Die erste Reaktion auf solche Fragen auBert sich meistens darin,
daB auf die Projektierung geschimpft und gegengefragt wird: Wie
kann man so etwas nur projektieren ? Macht man sich aber einmal
die Miihe und geht den Dingen auf den Grund, so kommt man zu
folgender Erkenntnis. .

Den projektierenden Kollegen mu8 klar und deutlich gesagt werden,
was und wo in der Dung-, Futter- oder Milchwirtschaft mechanisiert
werden soll. Natiirliche Gegebenheiten, die den maschinellen Auf-
wand verringern, miissen ausgenutzt werden. Es ist also notwendig,
sich vorher eingehend mit dem Mechanisierungsproblem zu befassen,b
denn eine gute Losung dieses Problems liegt nun einmal in der dazu-
gehorigen Gebiudeanordnung und Gestaltung begriindet.

Des weiteren soll und muB man mehr denn je die Perspektive der
LPG und des neuen Dorfes sehen, denn wir stehen erst am Anfang
der Entwicklung.

Wessen Aufgabe ist es nun, das Projekt in der oben angefiihrten






