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Drillspur nicht notwendig, jedoch eine solche an die Reihen-
entfernung. Mit diesem Gerdt kénnen zwar auch Riibenfelder,
die mit Drillmaschinen unterschiedlicher Breitenmafe bestellt
sind, bearbeitet werden, nicht jedoch solche mit wesentlich
abweichenden Drillweiten. Ein etwas grofleres Vorgewende, das
nachtriaglich von Hand verzogen werden muf, wird sich nicht
vermeiden lassen.

Zuverlassigkeit hinsichtlich der Gite der Arbeit muB infolge
der Gruppenarbeit noch mehr als sonst in den Vordergrund
gestellt werden. Eine Primiierung kann nur fir die gesamte
Arbeitsgruppe erfolgen, die daher bei geschickter Arbeitsdis-
position auch das Verhacken der gleichen Riibenflache tber-
nehmen sollte.

Bild 3. Verziehgerit der MTS Ducherow

Die Dauerleistung einer Arbeitskraft liegt be; Anwendung dieses
Gerits bei etwa 15 bis 17 a/8h, so daB sich eine Erhohung der
Leistung gegeniiber der bisherigen Arbeitsmethode um etwa
30 bis 509 ergibt. Demzufolge hat z. B. eine LPG, die mit
diesem Gerdt arbeitete, jetzt die Norm von bisher 20 AE auf
12 AE je ha festgesetzt, wobei die Mitglieder auf 1,5 bis 1,7 AE
gegeniiber friher 1,3 bis 1,5 AE je Schicht kamen.

Selbst wenn man dieses Verfahren, das ein vorheriges Ver-
hacken der Riiben einschliel3t, zu der bisher weniger aufwendigen
Arbeit des Verkrehlens in Vergleich setzt, so ergibt sich fiir die
neue Arbeitsmethode eine erhebliche Uberlegenheit. Aus dem
VEG Basepohl konnte unter Verwendung der Betriebsnormen

nach etwa zehntagiger erfolgfeicher Anwendung nachfolgende
Gegenuberstellung gewonnen werden (jeweilig bei Normalsaat).

Arbeitsnorm in m? AK/h

| feb |je8h| jena | %
A. Verkrehlen . . . . . . . . . 15 600 133 100
B. Verhacken . . . . . . . . . . 250 2000 40
Verziehen von Hand . . . . . 90 720 111
151 113
C. Verhacken . . . . . . . . . . 250 2000 40
Verziehen mit Gerdt . . . . . 190 1520 53
93 70

Die Arbeitsersparnis geht aus dieser Tabelle eindeutig hervor!
Mogen sich in manchen Fillen, bedingt durch Unkrautwuchs,
Bodenzustand, subjektive Leistungsunterschiede usw. andere
Relationen ergeben, so haben die Erfahrungen des vergangenen
Jahres doch bewiesen, daB3 dieses Gerdt eine beachtliche Arbeits-
erleichterung und Arbeitsersparnis mit sich bringt; der Einsatz
ist mit wenig Risiko behaftet und sicherer als die bisherige
Verziechmethode. Mit dem Verziehkarren kann man auch bei
feuchtem Boden, wenn sonst die Kleider durchnif3ten, arbeiten.
Ein leicht anzubringendes Schutzdach (Plan) bietet auch Schutz
vor Sonneneinstrahlung. Das Gerdt 13208t sich mit geringen
Kosten und Materialaufwand von jeder MTS, jedem VEG und
von jedem Schmied herstellen und kann so konstruiert werden,.
dafl es durch Umstecken der Réader auf der Strafle in Lings-
stellung gefahren werden kann. Wenn der Verziehkarren auch
im wesentlichen auf den groBeren Feldern der LPG und VEG
zum Einsatz kommen wird, so kann er auch den Einzelbauern
wertvolle Hilfe bringen. Nach den bisherigen Erfahrungen
bringt das Gerdt eine groBe Erleichterung der Riibenpflege-
arbeiten. Die zweckmiafBigste Form dieses Gerates muf im
Erfahrungsaustausch mit allen MTS in den nachsten Jahren
gefunden werden.

Es erscheint wiinschenswert, daf3 sich alle MTS in diesem
Jahre eingehend mit dieser Frage beschiftigen und aus vor-
handenen Materialbestinden unter Verwendung der vorliegen-
den Erfahrungen rechtzeitig einen Verziehkarren selbst kon-
struieren, damit die dadurch geschaffene Arbeitserleichterung
und Arbeitsersparnis einem moglichst groen Kreis von Be-
trieben zugute kommen. A 2398

Zur Einfihrung des Hickselverfahrens

Von Dr. agr. W. STUTTERHEIM, Berlin

Das Hickselverfahren ist ein ganz wesentliches, wenn nicht
sogar unentbehrliches Hilfsmittel fiir eine durchgreifende Mecha-
nisierung der Innenwirtschaft. Diese Uberzeugung haben wohl
alle Kenner des Verfahrens, Wissenschaftler und Praktiker,
Landwirte und Ingenieure. Und zu dieser Uberzeugung wird
jeder kommen, der sich naher mit dem Hickselproblem be-
schiftigt. Das zeigen vor allem immer wieder die Erfahrungen
aus der Praxis, wie sie auch in den letzten Jahren bei der An-
wendung des Hackselverfahrens in unserer Republik gesammelt
werden konnten. Daraus ergibt sich, da8 alles darangesetzt
werden muB, um moglichst vielen landwirtschaftlichen Be-
trieben die Einfithrung des Hackselverfahrens zu ermdglichen.

In diesem Sinne ist der Beitrag von G. NAGEL: ,,Uber den
Hickselhof — Um den Hickselhof''!) auBerordentlich zu be-
griiBen. Zunichst wird die Aufmerksamkeit iiberhaupt endlich
wieder auf das Héackselverfahren gelenkt, dessen gro8e Bedeu-
tung zweifellos noch picht in gebithrendem Umfange erkannt
und beachtet ist. Weiterhin werden zahlreiche Vorteile und
Besonderheiten des Verfahrens geschildert und durch Beispiele
und praktische Hinweise erganzt, die manche wertvollen An-
regungen bieten. SchlieBlich wird ein recht erfreuliches Urteil

'} Deutsche Agrartechnik (1955) H. 12, S. 486 bis 490.

dber die ersten Vérsuchseinsé.tze zweier Hackselmaschinen der
Firma Grumbach & Co., Freiberg, gegeben.

Mit NAGEL hat einer der erfahrensten und eifrigsten Hacksel-
praktiker in der DDR berichtet, sein Hackselhof in Pldtz ist
ein Ausgangspunkt fir die Verbreitung des Verfahrens in Mittel-
deutschland geworden. Uberhaupt hat die Praxis selbst bisher
am meisten zur Verbreitung des Hackselgedankens beigetragen.
Denn das Verfahren hat sich vor allem in den Gegenden ent-
wickelt, wo ein fortschrittlicher Landwirt seinen Betrieb auf
das Hackseln umgestellt hatte. Dieser Betrieb wurde gleichsam
zu einem Beispielbetrieb, der die Moglichkeiten und Vorteile
des Hackselns klar erkennen lieQ.

Seit einigen Jahren haben sich aber auch wissenschaftliche
Forschungsstellen eingehend mit dem Héackselproblem beschif-
tigt. Uber ihre Untersuchungen liegen zahlreiche Verdffent-
lichungen vor. Im Berliner Landmaschinen-Institut wurden die
Ergebnisse wissenschaftlicher Arbeiten und auch viele prak-
tische Erfahrungen gesammelt und ausgewertet. Sie haben
das Gesamtwissen tiber das Héackselproblem und damit die
Grundlagen eigener Forschungsarbeiten immer weiter vervoll-
kommupet. Auch in unserem Institut ergab sich dabei bald die
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Uberzeugung, daB die umfassende und wirkungsvolle Mechani-
sierung der Innenwirtschaft ohne Anwendung des Hickselver-
fahrens praktisch nicht méglich ist: nur durch Hécksel lassen
sich z. B. die Stroh-Stalldung-Kette (Bild 1) und auch die
Arbeitskette Heu (Bild 2) wesentlich verkiirzen, lassen sich die
Arbeiten am Stallmist bedeutend erleichtern, kann eine mecha-
nische Stallentmistung sowie eine Schwemmentmistung mit
oder ohne anschlieBende Biogasanlage eingerichtet, koénnen
Stallmiststreuer eingesetzt werden (Bild 4). Kurz, der Ubergang
von Langstroh und Langheu zum Hicksel ist eine entscheidende
MaBnahme.

Dariiber hinaus stellte sich aber auch heraus, wie umfangreich
das Hackselproblem in seiner Gesamtheit ist. Es ist nicht damit
abgetan, daB bei der Ernte gehickselt wird und so bei der
Stroh- und Heubergung viele Vorteile der Arbeitseinsparung
und -erleichterung gewonnen werden. Das Hackselgut muf viel-
mehr hinterher gelagert und weiterverwendet werden. Man muf
also z. B. iiber die Lagerung von Héacksel Bescheid wissen. Bei
der Lagerung sind aber nicht nur die Eigenschaften des Hick-

Bild 1. Hicksler hinter der Dreschmaschine

sels wichtig, insbesondere seine Lange, sondern z. B. auch die
baulichen Gegebenheiten, also die Gréfle der Lagerrdume und
ihre Anordnung zu den Stallungen. Der Bestand an Maschinen,
vor allem auch an Hand- und Transportgerédten, ist ebenfalls auf
die Anforderungen der Hackselwirtschaft bei den verschiedenen
Arbeiten einzustellen. Hinzu kommen die Probleme des Energie-
bedarfs sowie der Qualitit, Lagerung und Anwendung des
Hackselmistes und der Jauchewirtschaft.

So gibe es - ganz abgesehen vom Hickseldrusch, vom Einsatg
des Feldhackslers oder vom Biogasverfahren — noch manches
Beispiel dafiir, daB mit dem Ubergang zum Hickselverfahren
viele Fragen auftauchen, bei deren Beantwortung verschieden-
ste Voraussetzungen, Auswirkungen und gegenseitige Bezie-
hungen zu beachten sind. Aus diesemm Grund ist die wissen-
schaftliche Klarung des Hackselproblems so schwierig und lang-
wierig. AuBerdem sind drauflen in der Praxis immer wieder ganz
unterschiedliche Verhiltnisse gegeben. Schlielllich ist es aber
auch die Verschiedenartigkeit des Hacksels selbst, durch die
schon veon vornherein eine exakt wissenschaftliche Unter-
suchung und Auswertung sehr erschwert wird.

Obwohl in jedem Falle und auch aberall von , Hacksel” ge-
sprochen wird, verbinden sich damit doch ganz unterschied-
liche Vorstellungen. Die einen denken an ihr sehr kurzes Hack-
selgut, wie es etwa in Lingen unter 30 mm seit langem zur
Pierdefiitterung benutzt wird. Andere meinen ein Kurzhicksel
mit einer durchschnittlichen Linge von vielleicht 50 mm oder
auch 100 mm. In diesen Fillen werden von den Betrieben
offensichtlich Messerrad- oder Trommelhdcksler verwendet, die
ja bisher allein zum Schneiden von so kurzem und verhiltnis-
miBig gleichmifigem Hacksel geeignet sind. Wieder andere

Bild 2, Heuhidckseln unmittelbar vom Wagen

rechnen zum Héacksel aber auch das Erzcugnis, das ein Reifer
bei weiter Korbstellung liefert. In diesem Material sind ncben
tast staubformigen Teilchen dic verschiedensten. Strohlangen
bis herauf zu ITalmen von 300 oder 400 mm Linge vertreten.
So ist also zunichst die durchschnittliche Linge des jeweils ver-
wendeten Hicksels ganz untcrschiedlich. Dariber hinaus ist
aber jedes Hickselgut in sich noch ungleichmiaBig, und zwar
nicht nur beim ReifBler, sondern auch bei den anderen Maschinen.
Davon kann man sich leicht iberzeugen, indem man sich ein-
zelne Hickselproben ansiehit. Nun ist aber die Hacksellinge fiir
manche Fragen, z. B. fiir die Lagerung, von Bedeutung. Daher
ist es nicht nur im Interesse der wissenschaftlichen Bearbeitung,
sondern auch im Hinblick auf die praktische Anwendung des
Hackselverfahrens notwendig, das verwendete Héackselgut vor
allem in seiner Lange moglichst genau zu bezeichnen. Bisher
fehlt ja fast stets eine solche Beschreibung der Hackselqualitit,
und darin liegt dann meist der Grund, daf3 Erfahrungen und
Feststellungen von Praktikern und Wissenschaftlern nicht iiber-
einstimmen. Eine exakte Feststellung der Lange eines Hacksel-
gutes, wie sie wissenschaftliche Untersuchungen erfordern, ist

Blid 3. Grumbach-ReiBer hinter der Dreschmaschine
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allerdings nicht leicht und kann bishker nur durch das Auszihlen
von Proben vorgenommen werden.

Sofern es sich nur um die Anwendung des Hackselverfahrens
in der Praxis iiberhaupt handelt und nicht um den Vergleich
von Erfahrungen, kann man sagen, dafl die Hicksellinge zu-
nachst nicht von entscheidender Bedeutnng ist. Denn die
ersten und wichtigsten Vorteile des Verfahrens, die bei der
Strob-Stallmist-Kette zu erzielen sind, werden kaum durch die
Schnittqualitat des Hicksels beeinfluBt. Ob sehr kurzes oder
langeres Material, ob ganz gleichmiBig oder nicht, ob ge-
schnitten oder gerissen, in jedem Falle ist eine pneumatische
Foérderung moglich. Die erstrebte Arbeitseinsparung wird er-
reicht, die Arbeitserleichterung am Stallmist ist gegeben, eine
mechanische Stallentmistung ist moglich. Erst wenn z. B. der
Eignung von Hacksel zur Fiitterung oder groBtmaglicher Raum-
ausnutzung bei der Lagerung besondere Bedeutung beigemessen
wird, mufl mit kurzem Hicksel gearbeitet werden, also mit
Messerrad- oder Trommelhickslern. So ist es ohne Zweifel er-
freulich, daf die Produktion von Messerrad-Héckslern in unserer
Republik jetzt angelaufen ist. Das bedeutet aber nicht, daf3 die
Betriebe, die einen ReiBler besitzen oder vielleicht in diesem
Jahre anschaffen, dadurch ins Hintertreffen geraten. Denn die
wichtigsten Vorteile des Hickselverfahrens lassen sich auch
durch den Einsatz eines Reifers ausnutzen (Bild 3).

Die Einfithrung des FHickselverfahrens muf3 wohl so vor sich
gehen, daB in den Betrieben zundchst nur einige Arbeitsgiange
auf Hacksel umgestellt werden. Am besten beginnt man mit
dem Hackseln von Stroh, das zur Einstreu dienen soll. Dabei
erkennen die Betriebe zunachst die einfachsten Merkmale und
Besonderheiten des Verfahrens, und sie werden dann ganz von
selbst nach weiterer Ausnutzung der Vorteile streben. Das ent-
spricht ganz der bisherigen Entwicklung. Denn alle Hacksel-
betriebe haben wohl so begonnen und haben dann mit wachsen-
den Erfahrungen das Hickseln weiter ausgebaut. Die meisten
Betriebe begannen mit dem Hackseln von Stroh, andere, be-
sonders z. B. in Oberbayern, mit dem Heuhackseln. Einige
wenden das Verfahren in groBtem Umfange bei Stroh, Heu und
Grinfutter an, haben sich also vollkommen darauf eingestellt.
Solche Betriebe werden mit Recht als ,,Héackselhofe'' bezeichnet.
Hier sind meist nicht nur hervorragend tiichtige Landwirte als
Betriebsleiter anzutreffen, sondern im allgemeinen liegen auch
besonders giinstige Bedingungen fiir das Héackseln vor, z. B.
ausreichende Lagerraume fur Hacksel direkt an den Stillen.
Die duBeren Bedingungen sind zweifellos von groBer Bedeutung.
Darum sollte man gerade bei Neubauten die Gelegenheit be-
nutzen, um sich ginstige Bedingungen zur Anwendung des
Hickselverfahrens zu verschaffen. Die Deutsche Bauakademie
hat hier bereits recht giinstige Losungen erarbeitet.

Bisher sind es nun vor allem biuerliche Betriebe, die das Hack-
selverfahren anwenden. Das lassen die Verhaltnisse in ganz
Deutschland erkennen, und das wurde auch wieder durch eine
Umfrage bestitigt, die das Landmaschinen-Institut im Jahre
1953 veranstaltete. Wir konnten allerdings feststellen, daf sich
auch eine Reihe von GroBbetrieben sehr fir das Hackseln inter-
essieren.

Die Erfahrungen, die das Landmaschinen-Institut selbst durch
Untersuchung von etwa 30 biuerlichen Betrieben zusammen-
stellen konnte, sind ebenfalls iiberaus giinstig und geben wert-
volle Anregungen. Dariiber soll in einem spateren Beitrag be-
richtet werden. Erstaunlich ist, wie einige Betriebe - iiberzeugt
von den groflen Vorteilen des Hackselns - mit nur ganz behelfs-
miafigen Mitteln das Verfahren einfithrten und alles daran
setzen, es moglichst immer weiter auszubauen. Die Schwierig-
keiten licgen hier vor allem in dem ausgesprochenen Mangel an
Geblasehackslern? und Rohrleitungen. Es steht auBer Zweifel,
daB das Hackselverfahren bereits eine weit gréflere Verbreitung
gefunden hatte, wenn brauchbare Gebldsehdcksler mit dem
entsprechenden Zubehdr erhaltlich waren. Es ist zu hoffen, daB

2) Siehe auch ,Landmaschinenliste der DDR‘,
VEB Verlag Technik. )

Ordoungsnummer 9.141.

die Fertigung derartiger Maschinen nunmehr aufgenommen
wird, so daB eine gewisse Anzahl schon zur diesjahrigen Ernte
zur Verfiigung stehen kann. Damit wire ein wesentlicher Fort-
schritt erzielt, um den sich viele iiberzeugte Anhdnger des Hack-
selverfahrens aus allen Kreisen der Landwirtschaft immer wie-
der bemiiht haben.

Landwirtschaftliche Grofibetriebe, die sich weitgehend auf das
Hackselverfahren eingestellt haben, sind, wie gesagt, bisher
kaum zu finden, wenn man von den mod ernen Biogasbetrieben
absieht. Hierfiir lassen sich einige Griinde nennen: Das Vor-
handensein verschiedener, z. T. fest eingebauter Forderanlagen,
wie Greiferaufziige, Hohenforderer und Fordergeblase, die meist
groBen Entfernungen zwischen den Gebauden, die oft unzu-
reichenden Lagerungsmoéglichkeiten an den Stillen selbst, das
Fehlen von Geblasehdackslern mit geniigend grofler Mengen-
leistung. Es kam nicht zu gegenseitiger Foérderung durch Er-
fahrungsaustausch wie bei den bauerlichen Hackselbetrieben.
Die Wissenschaft beschaftigte sich zunachst nicht besonders
mit den Problemen, die bei der Anwendung des Hickselver-

Bild 4. Stallmiststreuer bei der Arbeit

fahrens in GroBbetrieben auftraten. So ist es verstandlich, da3
auch die Leiter von Grofbetrieben, unter denen gewifl viele
aufgeschlossen und interessiert sind, eine gewisse Zurtickhaltung
ibten. Aus diesen Zusammenhingen kann man erkennen, dafl
nicht grundsitzliche Bedenken der Anwendung des Hacksel-
verfahrens in GroBbetrieben entgegenstanden. Vielmehr for-
derten die allgemeinen Verhiltnisse noch nicht so zwingend
wie beute die durchgreifende Mechanisierung der Innenwirt-
schaft, und es waren auch die Kenntnisse liber die technischen
Moglichkeiten, die sich dabei erst durch das Héckseln ergaben,
noch nicht so groB. Die Verhiltnisse sind aber heute andere.
Die Mechanisierung der Innenwirtschaft der VEG und LPG ist
eine der vordringlichsten Aufgaben in der Landwirtschaft.
Ihnen sollen die modernsten technischen Hilfsmittel nutzbar
gemacht werden, z. B. Stallentmistungsanlagen, Stallmist-
streuer, spiter das Biogasverfahren. Damit riickt aber die Ein-
fiihrung des Hackselverfalirens geradezu an die erste Stelle
aller wichtigen Maflnahmen. Wenn also fir die speziellen Ver-
hdltnisse der ausgesprochenen Grofbetriebe noch wenig Er-
fahrungen und Kenntnisse iiber das Hackseln vorliegen, so
kann man daraus nur folgern, dal man sich mit verstarkten
Kraften den Problemen widmen und die Entwicklung voran-
treiben mul. Hierzu sind gemeinsame Anstrengungen von
Landwirtschaft und Industrie, Wissenschaft und Verwaltung
notwendig.

Wichtig ist zunachst, daB Bedeutung und Anwendung des
Hiackselverfahrens tiberall bekannt werden. Je mehr Berichte
aus allen Kreisen der Landwirtschaft gegeben werden, um so
mehr wird das Interesse am Hackseln geweclt. Diescm Zweck
sollen auch die vom Landmaschinen-Institut vorgesehenen wei-

teren Beitrige in der ,,Deutschen Agrartechnik'’ dienen.
Fortsetzung S. 206
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Von Ing. R. GERTH, Leipzig

I1. Hydraulische Antriebe

Auf Grund der Vorteile, die hydraulische Antriebe zur Uber-
tragung von Kraften und Bewegungen durch eine Flissigkeit
als Energietriger gegeniiber mechanischen -Getrieben, Kupp-
lungen, Kardan-, Zapfwellen und sonstigen Ubertragungs-
elementen nach dem jingsten Entwicklungsstand zu ver-
zeichnen haben, kann sich der Landmaschinen- und Schlepper-
bau nicht gegen ihre Anwendung verschliel3en.

Neben den vor allem im Werkzeugmaschinenbau bekannt-
gewordenen statischen oder volumetrischen Fliissigkeitsgetrie-
ben haben auch die dynamischen Fliissigkeitsgetriebe - oft als
Turbogetriebe bezeichnet - immer groflere Verbreitung ge-
funden. Damit wurden bereits die beiden Systeme hydraulischer
Antriebe genannt.

1. Hydrostatische Leistungsiibertragung

Die hydrostatischen Getriebe bestehen prinzipiell aus einer Ver-
drangungspuinpe mit Kapsel- oder Kolbenzellen und einem
ebensolchen Flissigkeitsmotor. Der Flissigkeitskreislauf zwi-
schen Hydromotor und -pumpe wird durch Rohre geschlossen.
Man benutzt hydrostatische Getriebe zur Ubertragung gerad-
liniger oder drehender Bewegung [5].

Fortsetzung von S. 205

Wichtig ist weiter, daB aus der Praxis, also von Grofbetrieben,
die bereits mit dem Héackseln begonnen haben, die Erfahrungen
mitgeteilt werden. Daraus lassen sich die wesentlichen Probleme
und Forderungen erkennen, die fiir die Aufgaben und Mal-
nahmen von Wissenschaft, Industrie und Verwaltung richtung-
weisend sind. Im Vorjahr haben bereits einige GroBbetriebe von
sich aus die Vorbereitungen zur Einfihrung des Hackselver-
fahrens getroffen. In diesem Jahr werden unter Anleitung wis-
senschaftlicher Forschungsstellen einige Betriebe zum Hackseln
ubergehen, z. B. die LPG Marxwalde und das VEG Schoéner-
linde in Zusammenarbeit mit dem Landmaschinen-Institut
Berlin. Diese erfolgversprechende nahe Verbindung von Wissen-
schaft und Praxis ist nicht zuletzt dem Ministerium fiir Land-
und Forstwirtschaft zu danken, das die notwendigen Mittel
zur Verfiigung stellte.

Wichtig ist ebenso, daB'sich die Forschungsstellen auch den
besonderen Problemen der Hackselwirtschaft in Grof3betrieben
widmen. So werden im Berliner Landmaschinen-Institut gegen-
wiartig Versuche liber Mengenleistung und Antriebsbedarf ver-
schiedener Geblasehacksler und Reifler angestellt, sowie Unter-
suchungen tuber die mit verschiedenen Maschinen erreichbaren
Hackselqualititen durchgefiihrt, die durch die technologischen
Eigenschaften des Hiacksels, wie Blasfihigkeit, Raumgewicht
und Aufsaugvermdgen gekennzeichnet sind.

Wichtig ist schlieBlich, daBl die Industrie leistungsfihige Ge-
blisehiacksler mit dem entsprechenden Zubehor herstellt. Hier
darf keine Verzogerung mehr geduldet werden. Ebenso dring-
lich ist die Fertigung von Hand- und Transportgerdten fiir die
Haickselwirtschaft, also z. B. von Hackselgabelp und Hacksel-
Transportkarren.

Den zustindigen Stellen der staatlichen Verwaltung obliegt es,
alle MaBnahmen zur Férderung des Hackselverfahrens aufein-
ander abzustimmen und zu unterstiitzen.

Literatur
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Vorteile hydrostatischer Getriebe

a) Ein Hauptvorteil ist die stufenlose Regelbarkeit. Diese kann
bei hydraulischen Antrieben fiir geradlinige Bewegung mit ge-
ringstem Aufwand erreicht werden. Auch bei Anwendung fiir
drehende Bewegung bieten sich wesentliche Vorziige gegeniiber
den mechanischen und elektrischen Getrieben.

b) Die Hydraulik gestattet Einbaufreiziigigkeit bei der Uber-
tragung von Bewegungen in beliebiger Richtung an beliebige
Orte. Bei den achsengebundenen mechanischen Getrieben tre-
ten durch Bewegungsumlenkung stets Schwierigkeiten auf.
Durch Verwendung von Rohrleitungen als Energietriger kann
bei der Hydraulik der Hydromotor antriebsgiinstig angeordnet
werden.

c) Ein Richtungswechsel ist bei geringstem Arbeitsverlust und
sanften Aus- und Anlaufen moglich.

d) Hydraulische Antriebe sind iiberlastungssicher. Sie kénnen
gegen einen Anschlag gefahren werden. Bei mechanischen Ge-
trieben sind Sicherheitskupplungen erforderlich.

e) Durch Fahren gegen ein Flissigkeitspolster kénnen groBe
schnellbewegte Massen leicht abgefangen werden.

f) Das Ubersetzungsverhiltnis kann beim hydraulischen An-
trieb groBer sein als beim mechanischen oder elektrischen,
praktisch 1:100.

g) Der hydraulische Antrieb ist schwingungsfrei. Bei mecha-
nischen Antrieben insbesondere hart ineinandergreifender Ma-
schinenteile macht sich haufig ein unangenehmes Rattern
benierkbar.

h) Bei der Hydraulik konnen wie bei der Elektrik alle Steuer-
vorgange von einem zentralen Schaltpunkt aus eingeleitet
werden, auch bei versteckt und weit entlegenen Elementen
durch Verlegen entsprechender Rohrleitungen. Bei mechani-
schen Getrieben sind dagegen -zur Betitigung aller Schaltvor-
gange umfangreiche Gestinge erforderlich.

Nachteile :

a) Hydraulische Getriebe sind zufolge ihres Schlupfes nicht
zwangldufig; fir genaue Vorschiibe scheiden sie deshalb aus.

b) Infolge groBer Elastizitit von Schlduclen, federbelasteten
Kolben oder eingeschlossener Luft k6nnen Schwingungserschei-
nungen hervorgerufen werden. Elastizititen sind somit stets
klein zu halten.

3 \
) Teil 1 siehe Deutsche Agrartechnik (1956) M. 3, S. 108; Teil II, H. 4,
S. 159.
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