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Die industrielle Erprobung des Flachmihbinders

Yon Dipl.-Landwirt S. UHLMANN, Leipzig-Kleinischoclner

1 Allgemeines

Der Flachméahbinder ist eine Entwicklung des VEB Meteor-
Werk Zella-Mehlis (Thiringen). Die sich iiber mehrere Jahre
erstreckende Entwicklungsarbeit dieses modernen Getreide-
erntegerdtes konnte im Jahre 1955 zu einem gewissen Abschlu
gebracht werden, so daBl 1956 erstmalig auf den Feldern unserer
Republik eine Serie dieses Gerdtes in der rauhen Praxis ein-
gesetzt wird (Bild 1 siehe Titelbild Maiheft 1956).

Der Flachmahbinder wurde 1954 und 1955 einer eingehenden
Uberpriifung in der Erprobungsstelle fiir Landmaschinen, Leip-
zig-Kleinzschocher, unterzogen. Es wurde zu diesem Zweck ein
Kollektiv gebildet, dem Konstrukteure und Monteure des VEB
Meteor Zella-Mehlis und das Versuchspersonal der Erprobungs-
stelle angehérten.

Wahrend die Leistung des Gerates 1954 auf anndhernd 20 ha
gebracht werden konnte, sind 1955 mit dem Flachmihbinder
insgesamt 42,76 ha gemaht worden. Die Leistungssteigerung ist
im wesentlichen auf die konstruktive Verbesserung des Ge-
rates zuriickzufithren. Dabei wurde wahrend des Einsatzes
"Wert darauf gelegt, noch auftretende Stérungen, “die ihre Ur-
sache in konstruktiven oder Fertigungsmingeln hatten, um-
gehend zu beseitigen und den Flachméhbinder laufend zu ver-
bessern. Es ging beim Erprobungseinsatz also nicht um die
Leistung um jeden Preis, sondern um die Erreichung der Funk-
tionstichtigkeit und Betriebssicherheit unter allen besonders
gearteten Ernteverhiltnissen sowie die Feststellung der Lei-
- stungsdaten des Flachmahbinders. Die Aufgabe kann als er-
. fullt angesehen werden, da eine relativ hohe Leistung unter
Erreichung der Betriebssicherheit in allen Erntekulturen und
die Funktionstiichtigkeit der wichtigsten Maschinenelemente
erzielt werden konnte. Endgiiltige Klarheit iiber die Bew#hrung
des Gerates mit der abschliefenden Beurteilung durch das I{L,
Bornim, wird die Serie 1956 ergeben.

Die Ernte wurde am 8. Juli 1955 in der Leipziger Bucht mit
der Rapsmahd begonnen und am 16. September 1955 bei Rohr
(Krs. Suhl) im Thiringer Wald beendet. Gemaht wurden alle
iiblicherweise mit einem Mahbinder normaler Bauart zu ernten-
den Kulturen (Tabelle 1). Bei der Mahd von Vermehrungsgras-
samen und einigen anderen Sonderkulturen konnten 1955 noch
+keine Erfahrungen gesammelt werden. Die ziigige Durch-
fihrung der Ernte 1955 litt anfinglich stark unter den bedeu-
tenden Niederschligen. So fielen wihrend der Winterrapsernte
(11. bis 16. Juli) insgesamt 41,1 mm Regen, zumeist als wolken-
bruchartige Gewitter, die die Acker vollstindig aufweichten.
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Trotzdem wurden in diesen fiinf Tagen insgesamt 6,33 ha Win-
terraps gemaht. Des kraftigen Wuchses und der starken Nieder-
schlage wegen war nur einseitige Mahd moglich. Erwahnt sei,
daf3 in diesen Tagen die Mahd mit dem Mihbinder Ublicher
Bauart und den erforderlichen leistungsstarken Schleppern
nicht méglich war.

Tabelle 1. Leistung des Binders 1955

Frucht Gemiht Davon einseitig
ha ha
Winlerraps . . . . . . . . . . . 6,33 6,33
Sommerraps . . . . . . . . . . 3,36 3,36
Winlergerste . . . . . . . . . . 10,97 4,00
Roggen. . . . . . . . . . . .. 5,68 5,68
Welzen o « o s v v ow s o ow s w s 10,69 2,20
HAafe¥ w35 3 % 5 & w 6 & 5 5 & % 4,53 3,73
Gemenge . . . . . .. ... . 1,23 —
| Gesamt . ... ... ... 42,79 25,30
| =
Tabelle 2. Niederschliage whhrend der Eraote 1955
| : . | Nieder-
Erntefrucht Geerntet in der Zeit von schlage
mm
Winterraps. . . . . . 11. bis 16. Juli 1955 41,1
Wintergerste . . . . . 16. bis 29. Juli 1955 51,1
Roggen . . . . . . . 1. bis 5. August 1955 ‘ 9,0

Hafer, Sommerraps,

Weizen, Gemenge 6. August bis 16. September 1955 66,6

i 167.8
Insgesamt fielen am Einsatzort des Flachmahbinders, wie aus
Tabelle 2 hervorgeht, wahrend der Einsatzzeit im Jahr 1955
167,8 mm Niederschlige, wovon sich 92,2 mm auf die Ernte
des Winterrapses und der Wintergerste konzentrierten. Von-
der gesamten gemdhten Fliache wurden 589 einseitig gemaht.
Weiterhin wurden davon 799 im Flachland, 219 im Mittel-
gebirge bei Steigungen zwischen 6 und maximal 159 gemaht
und gebindert. Allgemein konnte festgestellt werden, daB3 auf
Grund des niedrigen Bruttogewichtes sowohl des Binders als
auch des verwendeten Schleppers noch unter Verhiltnissen ge-
arbeitet werden konnte, in denen unsere iblichen Mahbinder
und Schlepper auf Grund ihrer ungunstigen Schwerpunktlage
und ihres hohen Baugewichtes versagten. So mufte z. B. mit
dem Maiahbinder ublicher Bauart auf einem Rapsacker mit
Kleeuntersaat die Mahd trotz giinstiger Erntebedingungen des
Rapses eingestellt werden, da Schlepper und Mahbinder so tief
einsanken, dafl einmal kein Schnitt mehr méglich war und zum
anderen solche Furchen in den Kleeacker geschnitten wurden,

Bild 2. Arbeitsweise ‘der dreieckigen Forderwalze

Bild 3. Rotierender Abteiler
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Bilder linke Spalte von oben nach unten
Bild 4. Einwenden am Vorgewende bei Weizenmahd, Flachmihbinder mit
festem Abteiler

Bild 5. Roggenmahd, einseitiges Lager
Bild 8. Gerstenmahd

Bilder in der rechten Spalte von oben nach unten
Bild 7. Roggenmahd, stark lagernd

Bild 8. Roggenmahd, FluB am Ubergang zwischen Plattformtuch und Binde-
tisch

Bild 8. Garbenauswurf bei Roggen

Bild 10. Transport des Flachmahbinders auf schmalen Feldwegen im Mittel-
gebirge




MU S R4 ¢ e e IR SNERARET L L

206

e TALY

R L el ] -!'iﬁ“’&éff?

i

Agm

nlk 0.“1&

Bild 11. Mahd mit Flachmihbindern: m Mittelgebirge am Hang

daB befiirchtet werden mufite, den Bestand durch eine der-
artige Arbeitsweise zu verpichten. Erst mit dem Flachméah-
binder konnte die Mahd fortgesetzt werden.

Die giinstige .Schwerpunktlage sowie die vorteilhaften Ab-
messungen in der Transportstellung erméglichten es {iberhaupt
erst, in Gebirgslagen zu arbeiten, die teilweise fiir den 8-Fu8-
binder iiblicher Bauart schwer oder iiberhaupt nicht zugang-
lich waren. Nach Abschlu8 des Erprobungseinsatzes wurde der
Flachmahbinder vom zustindigen Werk zur konstruktiven und
fertigungsmiBigen Uberarbeitung vollstindig demontiert und
konnte bereits zur Leipziger Frithjahrsmesse der Offentlichkeit
in seiner iiberarbeiteten Ausfiihrung gezeigt werden.

Vorteilhaft macht sich besonders in Gebirgslagen und bei star-
kem Getreide im Flachland bemerkbar, da8 nun endlich ein
‘rechtsschneidender Mahbinder der Praxis zur Verfiigung ge-
stellt werden kann.

2 Aufhau und technische Daten des Flachmihbinders

Der Flachmihbinder hat eine Arbeitsbreite von 6 FuB = 1,80 m..’

Das Schneidwerk wird iiber die Zapfwelle angetrieben. Das
Gerit zeichnet sich gegeniiber den Mahbindern iiblicher Bauart
durch das Fehlen eines Elevators aus. Dieser Eigenheit wegen
wird dieser Mdhbinder als Flachmadhbinder und zuweilen auch
als Eintuchbinder bezeichnet, da das Mahgut vom rechtsliegen-
den Plattformtuch - Rechtsschneider - direkt dem Bindetisch
iibergeben wird. Die beiden Plattformwalzen treiben das Platt-
formtuch an. An dem Plattformrahmen befinden sich| —
durch Schraubenverbindung befestigt — der Sitztrager, eine

Rohrkonstruktion, ‘_auf dem sich der Sitz, die Haspel, der Be-’
dienungshebel fiir die Haspel sowie die Bedienungshebel fir
Das

die Bindetisgh- und "™ Schnitthéhenverstellung befinden.

vardere Ende ' des gﬁ’ztra,gers tragt die Radgabel mit dem
dlei‘HC?henverstellung des Flachméahbinders.
en sich an der Vorderradgabel zwei Buchsen
Zugvorrichtung.

Verderrad soy
Weiterhin befini

zur Aufnahme der Der Flachméahbinder

zoppelendenglatter adl Flachm&jndm; R "
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-wird in der Hoéhe nur iiber das Vorderrad verstellt. Das

Hinterrad ist lediglich schwenkbar. Es ist weiterhin iiber eine
Spurstange mit dem Vorderrad verbunden. Der Flachmah-
binder wird am Plattformrahmen durch das dritte, in der Hohe
verstellbare Getreiderad abgestiitzt. Der Flachmédhbinder lduft
im Gegensatz zu den Mihbindern iiblicher Konstruktion sowohl
in Transport- als auch in Arbeitsstellung auf drei luftbereiften
Ridern. Die Umriistung des Flachmihbinders von Transport-
in Arbeitsstellung bzw. umgekehrt erreicht man durch das
Schwenken der Zugvorrichtung um 180°. Auf der linken Seite
des Plattformrahmens befinden sich in. einer Reihe angeordnete
Blechscheiben (Hebewalze),. die die Aufgabe haben, das auf
dem Plattformtuch liegende Getreide iiber die nur wenige
Zentimeter ausmachende Stufe zum Bindetisch zu beférdern.
Der Fordervorgang wird unterstiitzt durch eine Forderwalze,
die am Sitztriger befestigt und unmittelbar iiber der Hebewalze
angeordnet ist. Beide Walzen werden von ein und derselben
Rollenkette angetrieben. Auf dem Bindetisch wird das Mahgut
von den Packern erfaBt und zum Bindevorgang an den Kniipfer

Bild 13, Blick auf Hebewalze, Packer und Férderwalze

gefordert. Nach Erreichen eines geniigenden Druckes wird der
Bindevorgang durch den PreShebel ausgelést und die gebundene
Garbe von den Auswerfern vom Bindetisch abgeworfen. Der
Bindetisch kann um etwa 500 mm verstellt werden, um die
Garbenbindung entsprechend der MéihguthShe einstellen zu
kénnen. Das Bindegarn wird nach demselben Prinzip wie beim
Mihbinder iiblicher Bauart iiber verschiedene Osen und die
Nadel dem Kniipfer zugefiihrt.

Die hauptsichlichsten technischen Daten des Flachmibbinders sind:

Schnittbreite . . . . . . .. 0.0 0L 6 FuB = 1,8 m
Schpeidwerk . . . . . .. .. . L 0L L oL L rechtsschneldend
Bodenfreiheit in Arbeusstellung ......... 50 mm

in Transportstellung . . . . . . . . . . . . . .. 280 mm
Messerhub des Schneidwerkes . . . . . . . . . . 3”7 = 76,2 mm
Zugleistungsbedarf des Schleppers . . . . . . . . 10 bis 15 PS
Rollwiderstand . . . . . . . . . . . . . . . .. etwa 50 kg
Zugkraftbedarf . . . . . . . . . . . ... L. 150 bis 200 kg
Bindetischverstellung . . . . . . . . . . . . . . 500 mm
Abwurfhdhe Gber Bindetisch . . . . . . . . . . . 300 mm
Durcbgang tiber Hebewalze . . . . . . . . . . . 180 mam
Gescbwindigkeit des Plattformtuches . . . . . . . 1,4 m/s
Geschwindigkeit der Hebewalze . . . . . . . . . 2,0 my/s .
Erforderliche Zapfwellendrehzahl . . . . . . . . . n = 540 U/min
ReifengroBe der drei Laufrdder .. . . . . . . . . 4,5—10 AM
Sitzhdhe fiber dem Boden . . . . . . . ... . . . 1500 mm
Gesamtgewicht . . . . . . . .. .. ... 750 kg

max. Breite in Arbeits- und Transportstellung 2,70 m

max. Hohe in Arbeits- und Transpor(s(ellung R 3,10 m
mittlere Umbauzeit von Transport- in Arbensstellung

und umgekehrt . . . . . . . .. ... ... L. etwa 2 min
mittlere Arbeitsgeschwindigkeit . . . . . . . . . . 4,5 bis 5 kmyh

mittlere Leistung 0,55 bis 0,65 ha/h

3 Leistungsvermogen

Die Leistungsmessungen wyrden sowohl als Vergleichsmessun-
gen zwischen dem Flachm#hbinder und einem Mzhbinder iib-
licher Bauart als auch zwischen mehreren Ausfiihrungen des
Flachma.hbmders durchgefuhrt Damlt wurde bezweckt im den
verschiedenen' Rinsatzverhiltnissen ‘das’ beste der zu ' ver-
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gleichenden Arbeitselemente herauszufinden. Dabei wurde
wiederum darauf Wert gelegt, Bauelemente zu vergleichen, die
typisch fiir die Funktionstiichtigkeit des Flachmahbinders sind,
damit er als gebrauchsfahig erklart werden kann.

Verglichen wurden:

1. Zugkraftbedarf;

2. Bindesicherheit und -qualitit verschiedener Knipfappara-
turen; Zustand des Stoppelendes und

3. verschiedene Forder- und Hebeelemente zwischen Plattform-
tuch und Bindetisch.

Weiterhin wurden noch einige technische Verbesserungen er-
probt, wie eine neuartige Gelenkwelle, die Verwendung von
Kunststoffleisten an Stelle der Holzleisten auf dem Bindetuch,
sowie die Verwendung von Kunststoff-Fingerplatten am Méah-
werk u. a. Alles Dinge, die bei Bewahrung nicht nur am Flach-
mihbinder Verwendung finden werden. Dariiber hinaus wurden
noch Feststellungen allgemeiner Natur getroffen.

3.1 Messungen des Zughkraftbedarfs

Der Flachmahbinder zeichnet sich gegeniiber dem Mahbinder
ublicher Bauart vor allem durch sein geringeres Gewicht aus.
Von besonderem Interesse waren daher die Feststellungen be-
ziglich Rollwiderstand und Zugkraftbedarf, um daraus Schliisse
uber die zu verwendenden Schlepper ziehen zu koénnen. Die
Messungen wurden auf ebenem Gelinde mit mehreren Wieder-
holungen vorgenommen. Eine Messung der durch die Zapfwelle
ubertragenen und erforderlichen Krifte konnte in Ermangelung
eines geeigneten MeBgerates nicht durchgefiihrt werden.

Tabelle 3. Zugkraftmessungen. Die Messungen wurden mit Flachmahbinder 4
durchgefihrt, der mit rotierendem Abteiler ausgeriistet war

l Raps l Gerste ]Roggeul Weizen

ZWY . 553 &% 8@ s [kg] 157 183 140 106
Z max.. . . . . . o« . ... (kg] 260 300 170 140
Z makse 6 v oo o osoe o= ow s s {m/s] 0,89 1,2 1,11 1,02
| Schnittbreite . . . . . . . . (m] 1,60 1,60 1,80 1,70
| Gewicht der Erntemasse je m? [kg] 3,2 1,2 1,4 0,859
Feuchtigkeitsgehalt der Halme (%] ' 56,4 28,0 29,0 33,0
Anzahl der Biodungen/100 m. . . . 48 33 48 29
Gewicht der Garben . . . . . [kg) T 5,1 5.2 5,06

Erforderliche Zugleistuog des |
Schleppers (m)‘) . . . . . . [PS) | 1,86 2,93 2,07 1,41

Der mittlere Zugkraftbedarf einschlieBlich des Rollwider-
standes, der in diesem Fall dem Arbeitswiderstand gleichkommt,
betragt entsprechend den angefiihrten Messungen je Meter
Arbeitsbreite bei Raps und Gerste etwa 100 bis 115 kg, bei
Roggen und Weizen etwa 65 bis 85 kg. LaBt man einmal die
das Ergebnis noch etwas korrigierenden verschiedenen Ge-
schwindigkeiten usw. auBer Betracht und vergleicht diese
Werte mit den in der Literatur — Normenkatalog der VEG -
genannten fiir den Mahbinder iblicher Bauart bei 1,80 m
Schnittbreite mit 450 kg = 250 kgfl m Schnittbreite, so er-
hilt man beim Einsatz mit dem Flachméhbinder im Durch-
schnitt eine Verringerung des Arbeitswiderstandes um 609%.
Bei der Betrachtung der gemessenen erforderlichen Zugleistung
des Schleppers zur Erfiillung der Arbeit kommt man zu dem
SchluB, daB wir unsere leistungsschwachsten Schlepper zum Zug
fiir den Flachmahbinder einsetzen konnen. Vielleicht dirfte
unter diesem Aspekt auch eine gliickliche Losung der Verwen-
dung des Einachsschleppers zum Zug des Flachmahbinders vor
allem in den Gebirgslagen erfolgen. Diese giinstigen MeBergeb-
nisse eréffnen dem Flachmahbinder auch vorzigliche Export-
moglichkeiten speziell in Landern mit Verwendung leistungs-
schwacherer Schlepper wie Danemark, Schweden, Finnland,
Westeuropa, usw.

Eine Vergleichsprifung der verschiedenen Flachmahbinder
unter gleichen Einsatzbedingungen wurde durchgefihrt, um
die Leistungsfihigkeit des letzten Entwicklungsmusters fest-
zustellen. Es wurde gepriift:

1) (m) = Mittelwert

Tabelle 4. Zugkraftvergleichsmessungen zwischen Flachmihbindern
Typ |
Flachmahbinder 4

Flachmihbinder B
Flachmihbinder C

Konstruktionsmerkmale

Entwicklungsstand 1955, rotierender Abteiler
Entwicklungsstand 1854, fester Abteiler
Stoppelendenglatter, fester Abteiler

Die Priifung brachte hinsichtlich Arbeitswiderstand und Zug- -
leistung folgendes Ergebnis:

Allgemeine Angaben

Erntekultur Sommerweizen (Peco); Gesamthohe der Kultur
120 cm; Anzahl der Halme je m2? = 336; Gewicht der Halme
je m? = 859 g; Feuchtigkeitsgehalt des Strohes 33%: Boden-
wertzahl 70; Bodenart humoser Lehm; Gelindegestaltung eben.

Flachmahbinder | 4 | B | ¢
Schlepper . . . . . . . . . . Ferguson Bautz Lanz
Arbeitsbreite . . . . . . [m] 1,65 1,65 1,65
Geschwindigkeit . . . . . [(m/s] 1,02 0,84 0,84
Zugkraft Z (m)}) . (kg} 106 200 166

max 140 250 200
Zugleistung PS b. . . . . [m/s] 1,41 2,73 2,29
Sehlupf . o o s v 5 5 = s (%) 3.7 3,44 —_
Stoppelhdhe. . . . . . . [mm) 80 80 80

Die MeBergebnisse erbringen den klaren Beweis, daB der Flach-
mahbinder 4, Entwicklungsstand 1955, dem Flachméahbinder
alter Bauart hinsichtlich Arbeitswiderstand und erforderlicher
Zugleistung des verwendeten Schleppers eindeutig iiber-
legen ist.

3.2 Bindesicherheit, Bindequalitdt, Stoppelende

3.21 Ein Kriterium der Funktionstiichtigkeit jedes Mahbinders
ist die Betriebssicherheit und die Bindequalitit des verwendeten
Knupfapparates. Die Bindesicherheit im allgemeinen hingt je-
doch wesentlich von der Qualitdt des zur Verfugung stehenden
Bindegarns ab. Exakte und vergleichende Messungen lassen
sich nur mit einem iiber die ganze Lange gleichmaBigen Garn
von gleicher Dicke, Mindestbruchlast, Zugfestigkeit und glei-
cher Qualitat durchfithren. Das bei uns zur Verwendung kom-
mende Bindegarn, speziell das Faserbindegarn, erfiillt jedoch
diese Forderungen nicht, bedingt Kniipfstérungen und fiihrt
zu Fehlbindungen. Bei Verwendung des in der Qualitat weit
gleichméBigeren Bindegarns bzw. Papierbindegarns dagegen
betrug die Bindesicherheit fast durchweg 1009. Hinsichtlich
der Bindesicherheit des Kniipfapparates am Flachmahbinder
kann also behauptet werden, daB sie bei Verwendung von
Qualitatsbindegarn einwandfrei ist.

3.22 Von Bedeutung fiir die Qualitat der Garbenbindung ist
unserer Ansicht nach auch das Verhiltnis von Garbengewicht
und Garbenumfang. Und zwar muB} die Garbe fest und knick-
frei gebunden werden, damit sie einwandfrei aufgestellt werden
kann. Fest deshalb, damit wahrend des Trockenprozesses in
der Puppe die Garbe nicht locker wird und etwa beim Verladen
auseinanderfallt. Knickfrei deswegen, damit die Halme mit -
den Ahren nicht auf den Boden fallen. Hier wurde durch Ver-
gleichsmessungen mit einem Méhbinder Ublicher Bauart die
Feststellung gemacht, daB die Qualitdt der Bindung durch die
Erweiterung des Einstellbereiches der GarbengroBe und der
Festigkeit der Bunde verbessert werden muB. Des weiteren wird
die Halmknickung durch einen der Hauptpacker noch zu be-
seitigen sein.

3.23 Der Flachmahbinder unterscheidet sich wesentlich von
den Mahbindern tblicher Bauart durch das Fehlen des Stoppel-
endengldtters am Bindetisch. Von den zur Erprobung bereit-
gestellten Flachmihbindern besaBen alle, auBer dem Flach-
mahbinder C, keinen Stoppelendenglatter. Es war daher nahe-
liegend zu untersuchen, welche Vorziige bzw. Nachteile das
Vorhandensein bzw. das Fehlen eines Stoppelendenglatters mit
sich bringt. Allgemein gilt, daB die Lénge des Stoppelendes
einer Garbe nach der Mahd des Getreides mit jedem irgendwie
gearteten Getreideerntegerdt abhiangig ist vom Getreidestand.



5

- Agrartechnik 8. Jg ¢
Heft 7. Juli 1836

298 S.UHLMANN: Die industrielle Erprobung des Flachmihbinders

Stehendes Getreide ergibt in jedem Fall ein gutes bzw. aus-
geglichenes, Lagergetreide dagegen ein schlechtes unausge-
glichenes Stoppelende. Ausgeglichen ist das Stoppelende der
Garbe, wenn die einzelnen Halmenden — die Garbe auf eine
waagerechte Ebene gestellt - in dieser Ebene oder mit un-
wesentlichen Abweichungen zu ihr zu liegen kommen. Unaus-
geglichen ist das Stoppelende einer Garbe, wenn sich die Halm-
enden in Richtung der Garbenbindung hinziehen. Die Messungen
in stehendem Getreide (Weizen) ergaben folgende Werte:

Tabelle 5. Stoppelendenmessungen

) Flachbinder . A | C
1. Gesamtgarbenlinge .. . . . . . . {m]) 1.29 1,10
2. Ges. Lange des Stoppelendes . . . . [m] 0,48 0,48
- 3. Kurzestes Stoppelende . . .'. . . . [m] 0,32 0,44
4, Differenz zwischen 2 ynd 3 . . . . [m] 0,16 0,04

Die Messungen im Lagergetreide (Lagerroggen) am Flachbinder
A ergaben eine Gesamtgarbenlinge von 1,75 m und eine
Stoppeldifferenz von 33 mm.

Die Messungen fithrten zu folgenden Ergebnissen:

Sowohl im stehenden als auch im Lagergetreide wird mit dem
Flachbinder C (mit Stoppelendenglatter) ein Stoppelende mit
giinstigen Werten erzeugt. Das vom Flachméhbinder A4 er-
zeugte Stoppelende bei stehendem Getreide ist in seiner Quali-
tat jedoch ausreichend, so daB die Garbe einwandfrei gepuppt
werden kann. Die Anbringung eines Stoppelendenglatters ist da-
pach bei der Mahd unter iiblichen Ernteverhaltnissen nicht
erforderlich.

Weiterhin befriedigt das Stoppelende der vom Flachméih-
binder A gebundenen Garben auch, solange das Méhgut ein-
seitig auf den &duBeren rotierenden Abteiler fallt. Fallt das
lagernde Getreide hingegen in Richtung des inneren Abteilers
bzw. miht man Wirrgetreide, ist das Stoppelende in seiner
Qualitit ungeniigend. Hierzu muBl jedoch gesagt werden, daf
unter den zuletzt genannten Verhaltnissen auch das Stoppel-
ende von Garben, die mit einem Mahbinder {iblicher Bauart
gemaht wurden, nicht befriedigte, da das Getreide schon vor
der Bindung geknickt ist und auch durch Elevatoren und
Stoppelendenglatter nicht zur einwandfreien Garbe gebunden
werden kann. Der Flachmihbinder ohne Stoppelendenglitter

_ist daher dem Flachmihbinder mit Stoppelendenglitter hin-

sichtlich der Garbenbindung gleichwertig und bei Beriicksich-
tigung der schon genannten Vorziige durchaus iiberlegen.

3.3 Hebe- und Fordevelemente

Diese Baugruppe hat bedeutende Aufgaben am Flachmiah-
binder zu erfiillen. Es standen zu den vergleichenden Versuchen
zwei verschiedene Typen zur Verfiigung. Der Flachméahbinder 4
besitzt eine Hebewalze mit in einer Reihe angeordneten Blech-
streifen sowie eine zusatzliche Forderwalze, die iiber der Hebe-
walze angeordnet ist. Der Flachmahbinder C besitzt ein durch-
gehendes Bindertuch. Beide Elemente hatten die Aufgabe, das
angelieferte Mahgut iber die kleine Stufe zwischen Plattform-
tuch und Bindetisch zu heben. Man muf3 von der Hebeeinrich-
tung verlangen, daB bei groBter Betriebssicherheit und geringem
Bauaufwand hochste Forderleistung erzielt wird, damit keine
Stauung des Mahgutflusses bzw. Verstopfung der Férder- bzw.
Hebeelemente eintritt. Der Vergleich ergab, daB das durch-
gehende Plattformtuch einen zu hohen Verschlei und damit
nicht geniigende Betriebssicherheit aufweist.

Die Funktion der Hebewalze und der zusatzlichen Foérderwalze
in Dreieckform hingegen befriedigte und konnte durch einige
Verbesserungen noch betriebssicherer gestaltet werden. Durch
diese Hebeeinrichtung besteht die grundsitzliche Uberlegen-
heit des Mahbinders iiblicher Bauart mit zwei Elevatortiichern
iiber den Flachmihbinder nicht mehr. Die Hebeeinrichtung {&r-
dert das Mahgut zufriedenstellend auf den Bindetisch.

4 Wirtschaftlichkeit des Einsatzes des Flachméahbinders

Es soll hier keine der iiblichen Wirtschaftlichkeitsberechnungen
angestellt werden, da man sich iiber deren besonderen Wert

oder auch Unwert hinsichtlich der Verwendung unter unseren

Verhiltnissen. noch streiten kann&, Einer Betrachtung unter-
ziehen muB -man jedoch verschiedene Vorteile des Flachmah-
binders, die ihn, vor allem fiir extreme Verhiltnisse brauchbar
machen. Der schnelle Umbau von Transport- in Arbeitsstellung
und umgekehrt sowie der geringere tigliche Aufwand fiir das
Abschmieren vermindern die Riistzeit gegeniiber dem Mih-
binder iiblicher Bauart beachtlich. Die mittlere Umbauzeit
durch zwei Personen - Umstecken der Zugvorrichtung, Ent-
kuppeln der Zapfwelle, Transportstellung des rotierenden Ab-
teilers, Einstellung der Haspel und des Schneidwerkes - liegt
bei 2 bis 3 min. Das trifft sowohl fiir die Arbeits- als auch Trans-
portstellung zu. Das bedeutet, daB in Zukunft das langwierige
Umbauen der Mihbinder,” das sich besonders in allen MTS
mit groBen Transportwegen und geringen SchlaggroBen nach-
teilig bemerkbar machte, beseitigt ist.

Durch die guten Fahreigenschaften des Flachmahbinders kann
die Transport- und Arbeitsgeschwindigkeit hoher gehalten wer-
den als beim ‘Maihbinder iiblicher Bauart. Die giinstigen Ab-
messungen und seine Kippsicherheit ermoglichen es, mit dem
Gerat auch auf solchen Wegen zu fahren und auf Feldern zu
ernten, die dem Mahbinder iiblicher Bauart nux schwer zugéng-
lich sind. Der Bau des rechtsschneidenden Flachmahbinders
gibt der Praxis eine giinstige Erganzung des Binderbestandes,
da die bisherige Binderproduktion der DDR nur aus links-
schneidenden Mahbindern bestand. Der geringe Zugkraftbedarf
des Flachmihbinders zur Mah-'und Bindearbeit erméglicht die
Verwendung und nunmehr auch volle Ausnutzung der zu dieser
Jahreszeit bisher stillstehenden leistungsschwacheren Schlepper,
wie CH TS-7 und RS 08/15. Dies gestattet eine hohere Aus-
nutzung der leichten Schlepper und die Freistellung der schwe-
reren Schlepper zu Pflug- und Transportarbeiten. In witte-
rungsungiinstigen Jahren (feuchte Jahre mit geringerer Trag-
fahigkeit des Bodens) vermogen diese kleineren Schlepper und
Gerite noch unter Bedingungen zu arbeiten, unter denen
schwere Schlepper und Mahbinder versagen. '

Der Kraftstoffverbrauch bei Verwendung der schwicheren
Schlepper ist niedriger als bei Gebrauch von leistungsstiarkeren
Schleppern. Der Flachmahbinder ist in Gelandeneigungen ein-
zusetzen, die kein Madhbinder iiblicher Bauart auf Grund seiner
konstruktiven Eigenheiten meistern kann.

Diese Beispiele mogen geniigen, um die Vorziige und damit die
hohere Wirtschaftlichkeit des Flachmahbinders zu demon-
strieren. v

5 Sonstige Feststellungen

Neben der eingehenden Erprobung der eben genannten Bau-
elemente wurden jedoch alle iibrigen Baugruppen ebenfalls
einer genauen Beobachtung unterzogen. Die hierbei gemachten
Feststellungen konnten bereits durchweg fir die Serienferti-
gung des Flachm&hbinders verwertet werden. Unter anderem
wurden wertvolle Erfahrungen mit einer neuartigen Gelenk-
welle sowie mit einem Gelenkwellenschutz gesammelt, die zu-
mindest in Verbindung mit dem Flachm&ahbinder ihre Bewéh-
rungsproben abgelegt haben.

6 Zusammenfassung

Die eingehende Erprobung des Flachmahbinders erfolgte mit
der Zielsetzung, binnen kiirzester Zeit der landwirtschaftlichen
Praxis eine leistungsfahige, moderne, den l%rfordemissen des
allseitigen Schlepperbetriebes gewachsene 'Halmfruchternte-
maschine zur Verfligung zu stellen. Das Entwicklungsgerat
wurde unter den verschiedensten Einsatzbedingungen erprobt.
Im Bericht werden einige Ergebnisse von vergleichenden
Messungen zwischen Flachmahbindern verschiedener Bauart
sowie Flachmidhbindern und Mahbindern tiblicher Bauart und
die daraus zu ziehenden SchluBfolgerungen gebracht. Die Ex-
probung konnte 1955 so weit abgeschlossen werden, daB das

Gerédt 1956 in einer groBeren Serie aufgelegt werden kann.
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