K. ROBBENACK, Technischer Leiter, MTS Saubach, Kreis Nebra

Terminplan zur kontinuierlichen Pflege und Instandsetzung
von Landmaschinen und Geriten in den MTS

Vorschlag zur Abdnderung der Reparaturordnung

Die Diskussion tiber Fragen zweckmafliger Reparaturovdnung hat schon sehv evjreuliche Evgebuisse ge-
zeitigt. Verschiedene Verdffentlichungen in unscrcy Zeilschvift haben dazuw wesentlich beigetragen®). Dey an-
schlieflende Vorschlag vevdient cbenfalls besondeve Beachtung wnd wivd chne Zweifel weilcve Dishussionen

ausldsen, die mithelfen konnen, das Problem etner befriedigenden Losung suzufthicn.

1. Derzeitige Methode
a) Die Reparaturprogramme

Bisher werden die landwirtschaftlichen Maschinen und Ge-
rite in den MTS innerhalb der sogenannten Reparatur-
programme (Winter- und Sommerreparaturprogrammy) in-
stand gesetzt. Es bleibt hierbei jeder MTS iberlassen, wie sie
dieses Programm durchfithrt. So wird also in fast jeder
Station nach einem eigenen System gearbeitet, es besteht im
Bezirk sowie auch im RepublikmaBstab keine einheitliche
Linje. Die Reparaturprogramme bilden von Jahr zu Jahr
groBere Schwerpunkte, weil die Schwierigkeiten sowohl in
materieller als auch personeller Beziehung noch zugenommen
haben. Ein groBer Fehler ist, da der Reparaturbeginn der
Gerate nicht gleich imn AnschluB an die Gebrauchszeit, also
zu spat erfolgt. Dic Gerdte werden dann nicht der Reihen-
folge nach, wie es auf Grund der Gebrauchszeiten sein muGte,
repariert. Es ist deshalb kein kontinuierlicher Reparatur-
ablauf. Dadurch treten dann auch immér die Schwerpunkt-
reparaturprogramme in Erschcinung, wic sie allgemein be-
kannt sind. Eine Kontrolle ist schwer méglich und sich ent-
wickelnde Schwerpunkte lassen sich deshalb meistens nicht
rechtzeitig erkennen.

b) Die Ewrsatzteilfrage

Bei der Wiederinstandsetzung der Gerdte treten immer wieder
Ersatzteilschwierigkeiten auf, die zu Problemen werden und
die Reparaturprogramme gefahrden. Die Ursache Jiegt darin,
daB die MTS ihre Teile im allgemeinen zu spit bestellen. Fiir
die Binder z. B. werden die Teile Ende April bis Anfang Mai
bestellt, obwolil dies eigentlich schon im Oktober geschehen
miite. Das gleichie trifft auch {ir alle anderen Geriteteile
zu. Durch diese Handhabung gehen den Bezirkskontoren und
den Werken kostbare Zeit fiir die Bereitstellung verloren. Ein
sehr groBer Mangel ist weiter, daB monatlich irgendwelche
Ersatzteile vertraglich bestellt werden. Was fiir Teile (ob
Pflige, Grubber, Binder od. dgl.) das sind, interessiert das
Bezirkskontor (BK) und die Rate der Bezirke iberhaupt
nicht. Die- Gebrauchszeiten der Gerdte werden ebenfalls
nicht beriicksichtigt; alle Termine sind willkiirlich festgelegt
und entbehren jeder Begriindung. Die Ersatzteilbestellungen
sind nicht auf die Gebrauchszeit und das Geridt selbst ab-
gestimmt. Durch diese Mingel mufB es also zwangsldufig
immer wieder zu Ersatzteilschwierigkeiten kommen.

¢) Pllege der Gevite und Kontrolle

Die Behandlung und Pflege der Gerate und Landmaschinen
lassen z. Z. noch sehr zu wiinschen iibrig. Die Gerite bleiben
nach der Gebrauchszeit meist noch langere Zeit auf dem Acker.
Sie werden teilweise nicht gereinigt, nicht konserviert usw.
.und sind der Witterung und somit dem Vcrderb ausgesetzt.
In den Stationen gibt es noch keine bindenden Termine fiir
dle Abstellung nach der Benutzung der Gerdte. Weil es keine
Abstelltermine gibt, gibt es auch keine Kontrolle. Die Brigade-
mechaniker haben keine konkrete Aufgabe. Sie kénnen daher
auch nicht die erforderliche Vorarbeit leisten. Dicse und
weitere Mangel beruhen darauf, daf3 es in den Stationew noch
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keine individuellen Abstellordnungen fir Landmaschinen
gibt, worin die notwendigen MaBnahmen und die bindenden
Termine festgelegt sind.

Zusammenfassung

Es wurde versucht, das derzeitige Reparaturprogramm mit
seinen Mangeln darzustellen. Dabei ergab sich, daB} dieses
Programm kein System enthilt und jeder organisatorischen
Grundlage entbehrt. Der kontinuierliche Reparaturablauf
wird dadurch unterbrochen und gestért, so daf3 Planriick-
stande im Reparatursektor die Folge sind.

2, Linfithrung in den Verbesserungsvorschlag

Zweck des Vorschlages soll es sein

a) ein fiir samtliche MTS einheitliches, kontinuierliches Re-
paraturprogramm einzufiihren;

b) die Ersatzteilschwierigkeiten durch Festlegung konkreter
Bestelltermine wesentlich zu mildern;

¢) die Verbesserung der Geritepflege durch eine fir jede
Station Dbesonders zu erarbeitende Abstellordnung zu
verbessern;

d) die Kontrolle fiir die Brigaden, fur den Technischen
Leiter, {ir den Rat des Bezirkes usw. zu erméglichen.

Die Abstellordnung

ist die Grundlage fur die gesamte Arbeit auf dem technischen
Sektor hiusichtlich DPf{lege und Wiederinstandsetzung. Sie
niuf3 fiir jede Station individucll nach ihrer Struktur und den
klimatischen Verhiltnissen bis aufs kleinste ausgearbeitet
werden. Das Wichtigste hicrin sind die Abstelltermine.

Wichtig ist auch, daB die Abstellorte fir jedes Gerat bzw.
jede Maschine festgelegt werden. Weiterhin sind auch die
AbstellmaBnahmen fur jede Maschinenart zu bestimmen und
die Verantwortlichen fiir die Durchfithrung der cinzelnen Auf-
gaben zu benennen.

Abstelltermine

haben unbedingten Vorrang. Sie ergeben sich jewcils aus den
Gebrauchszeiten der Gerate, weswegen zuvor mit Unter-
stiitzung der Agronomen ein Gebrauchszcitenplan erarbeitet
werden mufl.

Keinesfalls wird man nur mit den Abstellterminen fur Frih-
jahrsaussaat und Ernte oder nur mit dem. bisher verlangten
Abstellen der Mihdrescher auskommen, sondern man mul
auf die jeweils agrotechnischen Termine mit kurzem Abstand
die Abstelltermine folgen lassen. Ihre Zahl dirfte, auf das
ganze Jahr berechnet, etwa acht bis zchn betragen.

».

Nach den Abstellterminen werden kurziristig die andercn
technischen Termine festgelegt. Vor allem muB wenige Tage
darauf der Termin fiir die Abgabe der Ersatzteilauftrige
folgen. I'n Bezirksmafistab kénncen dann einheitliche Termine
fir die verschiedenen Gerate festgelegt werden.

Die in der Frithjahrsbestellung gebrauchten Gerite z. B. wer-
den in allen Stationen durchweg gleich sein, und man kann

Agrartechnik - 7. Jg.
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Plan 4 Reparaturprogramm fir die Stationswerkstatt unter Bepdcksichtigung von drei Spezialreparaturbrigaden
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Die einzelnen Arbeiten, z. B.
Uberfiihrung vom Feld zum
Abstellort, werden vom Brigadier bestimmt und vom Trak-
toristen ausgefiilhrt. Das Reinigen und Konservieren sowie
das Zusammensuchen des Zubehors iibernimmt der Trak-
torist. Die Uberpriifung des Gerates auf den technischen Zu-
stand, die Ermittlung der Ersatzteile sowie die Ausfertigung
des Abstellprotokolls ist Aufgabe des Brigademechanikers.

AQA 25601

In den Abstellprotokollen

1st das Datum, die Bezeichnung des Gerites und die Angabe
des Ortes, wo das Gerdt abgestellt ist, anzugeben. Die Proto-
kolle mit Mangeln werden nur vom Mechaniker unterzeichnet,
wihrend die Protokolle von einsatzbereiten Maschinen der
Brigadier mit unterschreiben mufl. Spatestens drei Tage nach
dem Abstelltermin mull die Auswertung der Protokolle durch
den Technischen Leiter und die Mechaniker erfolgen. Hierbei
wird festgelegt, welche Gerdte in den Brigaden und welche
in der Werkstatt repariert werden sollen. Dabei wird das
Reparaturprogramm ausgearbeitet und gleichzeitig die Grund-
lage fiir eine rechtzeitige Ersatzbestellung und damit reibungs-
lose Ersatzteilversorgung geschaffen.

Die Einsatzbereitschaft dev Gerdte
wird vom Brigademechaniker an Hand von Geriteverzeich-
nissen iberpriift. Der Technische Leiter kontrolliert mit
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seiner Liste die Brigaden. In allen Fillen wird die Einhaltung
der Termine verfolgt.

Im Technischen Terminplan (Plan 1 bis 4)

werden alle technischen Termine, die sich zwangslaufig er-
geben, graphisch dargestellt. In Plan 1 sind in einer senk-
rechten Spalte alle Gerate in der Reihenfolge des Einsatzes
aufzufithren. Daneben werden die Arbeitstage fiir jede Ge-
ritegruppe auf der Jahreslinic abgetragen. Rechts anschlieflend
erscheint der Abstellzeitraum und dann die Zeitspanne bis
zum Ersatzteilbestelltermin. Die Reparaturzeiten sind der
besseren Ubersicht halber nach unten herausgezogen, ebenso
die Abstell- und die Ersatzteiltermine (Bild 1).

Beim Studium dieses technischen Terminplans erkennt man
die GesetzmaiBigkeit des technischen Arbeitsablaufs. Schwer-
punkte in der Arbeit fiir den Brigademechaniker sind darin
ebenso deutlichsichtbar wie die Bestelltermine von Ersatzteilen.
Der kontinuierliche Ablauf des Reparaturprogramms ist in drei
groBe Gruppen eingeteilt: Halm- und Hackfruchterntemaschi-
nen, Dreschmaschinen usw. und Bodenbearbeitungsgerite.
Diese Aufteilung soll in Zukunft grundsatzlich beibehalten
und in den Werkstitten brigademifig danach gearbeitet
werden. Damit ist eine Spezialisierung erfolgt.
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Wichtig ist die Bestimmung der Reihenfolge in den Reparatur-
zeiten der Gerite. Die Mahdrescher miissen beispielsweise im
Januar/Februar in Reparatur genommen werden, da zu dieser
Zeit die Mahdrescherfahrer frei sind und bei der Reparatur
mithelfen kénnen. Die Spreuwagen werden von der Brigade I
als erstes repariert, da man hierzu keine Teile benotigt.

Zusammenfassung

Es wird das Reparaturprogramm vom . September bis
15. Juli mit den einzelnen Zwischenterminen festgelegt. Die-

ses Programm wird von denselben Kraften (Brigaden) in
jahrlich sich wiederholender Folge abgewickelt.

Die Vorteile des Verbesserungsvorschlages liegen in der
Systematik der neuen Reparaturmethode, wodurch die Ein-
satzbereitschaft der Maschinen verbessert, die Kosten ge-
senkt und die Wirtschaftlichkeit erh6ht wird.

Der Vorschlag ist ohne Vorbedingungen realisierbar. Not-
wendig ist die Einweisung der Kollegen in den MTS und die
Popularisierung aller Einzelheiten. Es sollte angestrebt wer-
den, einheitliche Abstellprotokolle einzufiihren.

Plan 1. Eilnsatzzeiten der Geridte nach Gruppen zusammengefafit

1. Gruppe (15. Mirz bis 15. Mai) IT. Gruppe (10. Mirz bis 10. Juni)

Grubber ....... 15. 3.—15. 5. Geriatekopp-
Kombinatoren .. 15.3.—15. 5. lungen ...... 10. 3.—10. 6.
Scheibeneggen .. 15. 3.—15. 5. Diingerstrever .. 10. 3.—10. 6.
Pflige ......... 15. 3.—25. 5. Drillmaschinen . 20. 3.—10. 6.
Kriimeleggen ... 15.3.—25. 5. Striegel ........ 15. 4.—10. 6.
Walzen ........ 10. 4.—25. 5.
Kartoffellege- ..

maschinen ... 15.4.—25.5.
Eggen ......... 15.3.—31. 5.

I11. Gruppe (15. April bis 5. Juli) IV. Gruppe (10. Juni bis 15. Sept.)

Vielfachgerate .. 15.4.—30. 6. Sammelpressen . 10.6.—15. 9.
Hackmaschinen 15. 4.—30. 6. Mihbinder .. ... 5.7.— 5.9.
Sitzkarren ..... 1. 5.—10. 6. Mahdrescher ... 10.7.—10.9.
Mihbalken ... .. 1.6.— 5.7 Spreuwagen .... 10.7.—10.9.

V. Gruppe (15. Juli bis 30. Sept.) VI. Gruppe (25. Sept. bis 10. Nov.)

Scheibeneggen .. 15.7.—30. 9. Riiben-Voll-

Schalpflige .... 15.7.—30.9. erntemaschinen 1. 10.—10. 11.
Kartoffelvoll- Ribenroder .... 1.10.—10.11.
erntemaschinen  15. 7.—30. 9. Képfschlitten .. 25. 9.— 5.11.
Krautschlager .. 15.7.—30. 9.

Kartoffelroder .. 15. 7.— 5. 10.

Mahbalken .. ... 10. 8.— 5. 10.!

Plan 2. Ermittelte Abstellzeiten aus Plan 1 mit festgelegten Endterminen
(quer gestrichelt)

End- bzw. B "iEnd- bzw.
Gruppe Abstelltermin Grippe Abstelltermin
I 15. Mai bis 5. Juni v 30. Sept. bis 15. Okt.
11 10. Juni bis 15. Juni VI 10. Nov. bis 20. Nov.
111 1. Juli bis 10. Juli VII 15. Nov. bis 25. Nov.
1v 5. Sept. bis 20. Sept. VIII 15. Okt. bis 20. Dez.
(Bis hier siehe graphischen Plan)
IX 1. Nov. bis 10. Nov. X |
1. Kampagne 15. Mai bis 1. Juni
2. Kampagne 1.Dez. bis30.Nov.

Erliuterung zum Plan 2:

Auf Grund der ermittelten Einsatzzeiten, wie sie im Plan 1 fest-
gelegt sind, werden Termine bestimmt, in denen die Brigaden die
Gerite vom Acker auf den Abstellplatz ziehen und siubern. Der
Mechaniker priift den Zustand und ermittelt vor allem den Bedarf
an Ersatzteilen. Zu dem festgelegten Abstelltermin sind jeweils
fiir dié entsprechende Gruppe vom Brigade.nechaniker die Ab-
stellprotokolle beim Technischen Leiter abzugeben. Die in Plan 2
festgelegten Zeiten sind Hauptbelastungszeiten fiir den Brigade-
mechaniker. Die Abgabe der Abstellprotokolle zu den einzelnen
Terminen ist bindend.

Aus dem Plan 2 Tassen sich nicht nur die Hauptbelastungszeiten
fiir den Brigademechaniker erkennen, sondern auch Kampagne-
einsatz, Reparaturprogramm in der Brigade oder Urlaub usw.

VII. Gruppe (15. Juli bis 20. Nov.) VIII. Gruppe (10. Juli bis 15. Okt.)

Kombinatoren .. 15. 7.-—-31. 10. Dreschmaschinen 10. 7.—15. 10.
Diungerstrener .. 10.8.—15. 11. (31. 12.)
Saatpflige ..... 10. 8.—15. 11. Strohpressen ... 10.7.—15. 10.
(20.12.) Dru:ichantriebe . 10. 7.—15. 10.
Grubber . ...... 15. 7.—15. 11.
Eggen, Walzen . 15.7.—20.11.
Krimeleggen ... 10.8.—15.11.
Drillmaschinen . 15.8.-15.11.
{Bis hier siehe graphischen Plan)
I1X. Gruppe X. Groppe
RS 15 ........ 10. 3.—31. 10. Kettenschlepper
1. Kampagnpe ... 15.3.-15.5.
2. Kampagne ... 15.8.—-30 11.
(31.12.)

Erlauterungen zum Plan 1:

Die Einsatzzeiten fiir jedes einzelne Gerdt werden mit Hilfe des
Agronomen genau ermittelt. Mehrere Gerite werden dann prak-
tischerweise zu Gruppen zusammengefaBt, um nicht allzuviel Ab-
stelltermine, wie sie in Plan 2 dann festgelegt werden, zu bekommen.
In diesem Beispiel wurden die liber das ganze Jahr einzusetzenden
Gerite in acht Gruppen (I bis VIII) unterteilt. Die Ermittlung der
Ejnsatzzeiten ist eine wichtige Voraussetzung fir die folgenden
Pline bzw. Termine!

Plan 3. Ersatzt@jlermittlung mit verbindlichen Besteliterminen beim
Bezirkskontor (lings gestrichelt)

| Abgabe der Bestel- Abgabe der Bestel-
Gruppe lungen beim Bezirks- Gruppe lungen beim Bezirks-
kontor kontor

1 5. Juni bis 10. Juni v 15. Okt. bis 30. Okt.
11 15. Juni bis 20. Juni VI 20. Nov. bis 30. Nov.
111 10. Juli bis 15. Juli V1l 25. Nov. bis 5. Dez.
1v 20. Sept. bis 30. Sept. VIt 20. Dez. bis 31. Dez.

‘ {Bis hier siehe graphischen Plan)
| IX 10. Nov. bis 20. Nov. X 1. Juni bis 5. Juni
: 15. Dez. bis 25. Dez.

Erlauterung zu Plan 3:

Wurden die festgelegten Abstelltermine eingehalten und liegen die
Abstellprotokolle fiir die jeweilige Gruppe zu den festgelegten Ab-
stellterminen beim Technischen Leiter vor, so werden unmittelbar
danach (einige Tage) die Abstellprotokolle vom Technischen Leiter
und den Brigademechanikern besprochen und ausgewertet. Hierbei
ist wichtig, daB die Gerite, die in der Brigade repariert werden
konnen und die Gerite, die in der Stationswerkstatt repariert
werden miissen, festgelegt werden. Daraus ergibt sich das Repara-
turprogramm fiir die Brigaden und das Reparaturprogramm fiir
die Werkstatt. Vom Lagerpersonal werden die auf den Abstell-
protokollen ausgegebenen Ersatzteile in einer Bestellung zusammen-
gefaBt und zu dem bindenden Bestelltermin beim Bezirkskontor
aufgegeben. )

Plan 4. Instandsetzungsplan unter Beriicksichtigung von drei Spezialreparaturbrigaden. folgernd aus Plan 1 bis 3

Gesamtreparaturprograrmun der Werkstatt vom 1. Sept. bis 15. Juli

Jahresprogramm fir die Reparaturbrigade ,,1‘* (im Plan ///////})

SPreuwagen ............cuiiinnenn 1. Sept.  bis I5. Ser;t.
MARDIOACE & vave v & v o 5 5 s 5 5 v 5 5 o 16. Sept. | bis 15. Dez.
Mahbalken 16. Dez. bis 31. Dez.

Mahdrescher
Kartoffellegemaschinen . .
Kartoffelroder .........
Kartoffelkrautschliger ..
(Kampagneeinsatz) ........ 16. April | bis 15. Mai
Kartoffellegemaschinen ... .. 16. Mai bis 30. Juni

1

16

1. Jan. bis 10. Marz

11. Méarz | bis 15. April

ANDABZED &'+ wvesass & sasess 5 5 sove s 5, wois . . Juli bis 15. Juli
Erntekampagnecinsatz (Binder) ....... . Juli bis 31. Aug.

40

Jahresprogramm fiir die Reparaturbrigade ,,2 (im Plan = .7}
Dreschmaschinen .................... bis 31. Mirz
Strohpressen ............ . i bis 31. Mai

Druschantriebe ;< : s s o s o o moes s 6 A i bis 10. _]uni
Ribenerntemaschinen bis 30. Juni
Riibenroder- und Kopfschlitten ....... [1. Juni | bis 30. Juni
ADNANEEr . . ...ciis s s s oo newiss e 1. Juli bis 15. Juli

Druschkampagneeinsatz .............. 16. Juli bis 15. Okt..

Agrartechnik - 7. jé.



Jahresprogramm fiir Reparaturbrigade ,,3* (im Plan X X x|
Schalpflige ................... e 15. Nov. bis 20. Nov.
Scheibeneggen ...................... 21. Nov. | bis 25. Nov.
Kombinatoren ...................... 26. Nov. | bis 30 Nov.
Diipgerstreuer ..........c.ouivnenon., 1. Dez. bis 15. Dez.
GIUDDEY" cosus s & vomn § 5 Wa% 5 voEs 5 ¢ Sk 8 16. Dez. bis 30. Dez.
Eggen, Walzen ...................... 1. Jan. | bis 10. Jan.
Kriimeleggen  « coun o csven o v v 5 5 sigpem s 11. Jan. bis 20. Jan.
Drillmaschinen ...................... 21. Jan. bis 31. Jan.
Saatpflige ............ ... . L . Febr. | bis 15. Febr.
Tiefenlockerer . o cawm v osmps 4 v owein 3 ¥ s s . Febr. | bis 15. Mirz

1
16
(Kampagneeinsatz ................... 16. Marz | bis 31. Mai
Gerite aus Gruppe 1, [T u. 111 ...... .. 1. Juni bis 15. Juli
{Kampagneeinsatz) .................. 16. Juli bis 15. Nov.

Erlduterungen zum Plan 4

Auf Grund der Einsatzzeiten {Plan 1) und zum Teil aus der Bereit-
stellung der Ersatzteile ergeben sich die Instandsetzungszeiten fiir
die Gerite sowohl fiir die Brigaden als auch fiir die Stationswerk-
statt. Zur Instandsetzung kommen stets zuerst die Gerate, die ihre
Arbeitskampagne beendeten und von diesen selbstverstindlich
wieder die Gerite zuerst, fiir die keine Ersatzteile (laut Abstell-
protokoll) benétigt werden (z. B. Spreuwagen). Es folgen dann die
Mahbinder ohne Ersatzteile und erst spater die Binder mit Ersatz-

H. GLAUBRECHT (KdT), TTorgau

Der Kombinator K 25/1 B 812

- (Arbeitseinsatz

[m VEB Landmaschinenbau Torgau wurde im vergangenen
Jahr aus dem Schlepper-Kultivator K 25/B 811 (Kombinator)
eine Weiterentwicklung mit der Bezeichnung K 25/1 B 812
geschaffen (Bild 1).

Bild 1. Kombinator K 25/1 B 812

Wenn anschlieBend die genaue Fupktion des Gerates erklart
wird, dann wollen wir damit dazu beitragen, bereits vorbeu-
gende MaBBnahmen gegen evtl. auftretende Reparaturen treffen
zu kénnen und so unndtige Reparaturen zu vermeiden.

Der Kombinator ist fiir Schlepperzug bestimmt und wird vor-
zugsweise in einer Arbeitsbreite von 2,5 m gebaut. Die Zug-
verbindung von Schlepper und Gerat wird durch das Kupp-
lungsmaul 7 hergestellt. Es ist mittels zwei Griffbolzen £ auf
dem an seinem unteren Ende entgegen der Fahrtrichtung
rechtwinklig abgebogenen Kupplungsstiick 3 der Zugvor-
richtung leicht l6sbar befestigt (Bild 2 bis 6).

Entsprechend der Hoéhenunterschiede der am Schlepper an-
geordneten Ackerschiene ist das Kupplungsstiick mit einer
Lochreihe versehen. Durch Verstellen des Kupplungsmauls
laBt sich das Gerat immer in die gewinschte Arbeitslage
bringen. Durch die in den Drehpunkten 4 des Kupplungs-
stiickes und den Drehpunkten 6 der am Hauptrahmen & starr
verbundenen Zuglasche 7 angelenkten gabelférmigen Ver-
bindungsarme § wird ein verstellbares Parallelogramm ge-
schaffen, mit dem der Hauptrahmen innerhalb des angedeute-
ten Winkelbereiches schwenkbar wird. Zwischen Zuglasche 7
und dem Schenkel des Kupplungsstiickes 3 ist die Druck-
feder 9 eingesetzt, auf die sich das Gerat abstitzt. Bei Ruhe-
stellung wird das Gerdt stets in die hochste Lage des Verstell-
Parallelogramms gedriickt; beim Auslésen des Gerdtes zur
Arbeitsstellung gibt die Feder dagegen dem anwachsenden
Zugwiderstand nach.
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teilbedarf. Mit den Mahbalken wartet man wegen der unbedingt
erforderlichen Teile bis nach den Bindern. Die Mihdrescher miissen ;
in der Zeit vom ]. Januar bis 10. Mirz (Anfang der Friihjahrs-
kampagne) instand gesetzt werden, da nur zu dieser Zeit die Mah-
drescherfahrer frei sind und mithelfen kénnen. Es folgen dann mit
dhnlichen Begriindungen die anderen Geriite.

In gleicher Weise baut sich das Reparaturprogramm der Reparatur-
brigaden II und IIT auf.

In den einzelnen Werkstitten werden die Geriite in drei Gruppen
eingeteilt. Jede Reparaturbrigade repariert dann immer wieder
ein- und dieseiben Gerite, sie spezialisiert sich also darauf. Die Ein-
teilung in Gruppen und Brigaden bleibt unverindert und der
Arbeitsablauf wiederholt sich in ‘jeder Brigade von Jahr zu Jahr.
Die Untertermine, wie z. B. fiir Druschantrieb vom 1. bis 10. Juni.
bleiben jeder Station vorbehalten, denn diese richten sich je nach
Maschinenbesatz.

ErfahrungsgemaB werden in den Stationen die jeweiligen Gerite
in die Gruppe eingereiht, was sich arbeits- und kriftemiBig ver-
treten lagt.

Der Hauptanfangs- und Endtermin ~muB natiirlich eingehalten
werden. A 2569

und einige Reparaturhinweise)

Der Hauptrahmen & ist in Leichtbau-Rohrkonstruktion aus-
gefilhrt. Die den. Boden lockernden und im Verband ange-
ordneten Werkzeuge 70 sind im vorderen Drittel des Rahmens
an Werkzcugschienen 17 befestigt, wahrend die versetzt an-
geordneten Kriimelwalzen 72 in den unmittelbar amn hinteren
Ende angebrachten Lagerbiigel 73 eingehédngt sind.

Um dem Rahmen trotz seiner groflen freitragenden Linge
eine gute Stabilitit zu sichern, wird er durch zwei Lings-
traversen 14 und dariber angeordnete Rahmenverspannung
versteift. Diese Verstrebungen stiitzen sich hinten auf den
Hauptrahmen. Sie fiihren parallel zur Mittelachse nach vorn
und laufen dort zusammen, wobei sie in Verbindung mit dem
Hauptrahmen und einer Knotenblechverstirkung 15 die Zug-
lasche 7 aufnehmen. Der Abstand zwischen den beiden Léangs-
traversen ist auf die Normalspur des Schleppers abgestimmt,
so dafBl die Laufrider innerhalb des Hauptrahmens genau der
Radspur des Schleppers folgen. Die Laufrdder sind in - ent-
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