A. WILLFAHRT, Berlin

Mechanisierung von Altbauten

Auf dev 1V. Konfevens dev Vorsitzenden und Aktivisten dev L PG wurden die evsten Hinweise und Empfehlungen
gegeben, einer Mechanisierung der Arbeilen in Altbauten und vorhandenen Gebauden der L PG mehy Aufmerk-
samkeil zu schenken. Gewifs mag es manchen I onstvuktlewr oder Architekten befremdet haben, dafi Prakliker vor-
schlagen, die in den L PG vorhandenen Gebaude mehy zu beachten und auch hiev Avbeilsevleichlevungen zu schaffen.
Es wurden auch Stimmen laut, die fordevien, das Augenmerk mehy auf die Newenlwicklung von Typenstillen
mil entsprechender Mechanisierung zu legen, weil die Nulzung von Altbauten nicht die Haupllinie sein konne.

In Anbetracht der groflen Kapazital von Altbauten und deven wichtige Posilion bei dey Mechanisierung allev
Arbeilen in der Innenwirtschaft ist vorgesehen, eine Diskussion tber diese Probleme zu eviffnen, die allen L PG
einen Weg [ur die zwechmdfige Nutzung ihver Allgebdude unter den entsprechenden - Bedingungen zeigen soll.

Altbauten in den LPG

Die Altbauten stellen heute noch den groBten Anteil aller
landwirtschaftlichen Betriebsgebaude. Als Altbauten sind
alle Gebaude anzusprechen, die vor der Griindung der LPG
im Jahre 1952 errichtet wurden. Diese Altbauten kénnen oft
in funktioneller Hinsicht kaum den Ansprichen der LPG
gerecht werden.

Damals wurde von der Regierung ein groBziigiges Baupro-
gramm fir die LPG eingeleitet. Ein beachtlicher Teil des Vieh-
bestandes ist bereits in Neubauten untergebracht worden. Die
Mittel, die jedes Jahr fur den Neubau von Stillen und Wirt-
schaftsgebduden zur Verfiigung gestellt werden, lassen er-
kennen, da3 in abschbarer Zeit alle Médngel beseitigt sind, die
heute aus dem Fehlen geeigneten Stallraumes resultieren.

Bis zu diesem Zeitpunkt sind dic LPG gendétigt, auch die Alt-
gebdude zweckmifig zu nutzen und die Arbeiten in diesen
Gebauden zu mechanisieren.

Véllig falsch ist aber die Tendenz — auch aus dem Blickwinkel
eines verstirkten Neubaues der Betriebsgebiude - die darauf
hinaus lduft, sogenannte LPG-Dorfer neben den alten Dérfern
entstehen zu lassen. Schon von der Kostenseite gesehen wire
dieses Vorhaben eine Torheit.

Es gibt natiirlich Gebiete - wie in Mecklenburg und einigen
Sudbezirken - in denen im verstirkten Umfang Neubauten
errichtet werden miissen, weil hier an sich Stallraum fehlt.
Auf der anderen Seite gibt es Bezirke, die auf bedeutende
Kapazititen vorhandener Gebiude zuriickgreifen kénnen, wie
z. B. Magdeburg und Halle. Die Nutzungsdauer dieser mas-
siven Bauten wird sich noch auf mindestens 50 Jahre er-
strecken; die vorhandenen Scheunen lassen sich auBerdem
leicht in Rinder- und Schweinestille oder Kartoffellager-
hduser umbauen, wobei Kosten und Material gespart werden
und niitzliche Lésungen mdoglich sind, -

Insgesamt gesehen wird man sagen konnen, daf3 z. Z. von allen
landwirtschaftlichen Betriebsgebduden in den LPG etwa 80%
auf Altbauten entfallen, wobei der Anteil fiir Rinderstilledurch
verstirkten Neubau etwa 70 bis 759 betrigt. Im gleichen
Verhiltnis sind auch die mechanisierbaren Arbeiten und ihre
Bedeutung im Rahmen der weiteren Entwicklung zu sehen.

Bei der Nutzung der Altbauten steht im Vordergrund, durch
Umbauten eine Konzentration der Viehbestinde in den Alt-
stillen zu erreichen, uin so weit wie moglich Arbeitskrafte
einzusparen und damit den hohen Handarbeitsaufwand zu
senken.

Die Mechanisierung von Altbauten ist durchaus méglich. Es
gibt in der DDR die verschiedensten hochwertigen Gerite und
Maschinen, die jeweils als einfache, billige und brauchbare
Maschinenkette fiir den zu mechanisierenden Altbau zusam-
mengestellt werden kénnen. Voraussetzung aller Mafinahmen
ist immer, den Altbau gegeniiber seiner alten Form avirt-
schaftlicher und produktiver zu gestalten.

Fir die Verwaltungen der Bezirke, Kreise und besonders fiir
dic MTS ergibt sich nun die Aufgabe, den LPG bei der Durch-
fihrung der Mechanisierung von Altbauten volle Unter-
stiitzung zu geben.

Man kann nicht sagen, dafl die Altbauten immer wesentliche
Unterschiede zeigen. Oft gibt es Stallbauten, die nicht auf
den Meter genau ibereinstimmen, aber doch wesentlich die
gleiche Form und Gestalt haben. Hier ergibt sich die Méglich-
keit, fur alle diese vorhandenen Bauten die Umbau- und
Mechanisierungsméglichkeiten in verschiedenen Ausfithrungen
auszuarbeiten, wobei wesentliche Projektierungs- und Um-
baukosten eingespart werden kénnen. Durch die Ausarbeitung
vielseitiger Umbaumadglichkeiten sowie Mechanisierungsketten
konnen viele LPG, die solche Gebdude zur Verfiigung haben,
je nach ihrer betriebswirtschaftlichen Notwendigkeit den
richtigen Umbau bzw. die Mechanisierung wihlen, wobei auch
die Beratung dieser LPG einfacher und besser erfolgen kann.

Bild 1. Rinderstall der LPG Kletzke
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Bild 2, Weichen der Stallhingebahn
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Da die Gebidude die teuersten notwendigen Be-

triebsmittel in der Landwirtschaft sind, ist bei
der Neuorganisation einer LPG erst die Moglich-

keit der Verwendung aller vorhandenen Alt-
gebiude zu iberprifen, bevor man Neubauten
errichtet. Die Wirtschaftlichkeit des landwirt-
schaftlichen Betriebes kann durch die Verwen-
dung von Altgebduden besser gesichert werden.
Bei unseren LPG ist der Bedarf an Produk-
tionsgebauden aus dem Perspektivplan (Pro-
duktionsplan) zu erarbeiten.

Jede Baumafinahme sollte unter Berucksichti-
gung der strengsten Sparsamkeit sowie der un-
bedingten Notwendigkeit geplant, projektiert
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und durchgefithrt werden.

Die Mechanisierung von Altbauten verlangt
natirlich gute Ienntnisse des Betriebsablaufs
in der Landwirtschaft und ist vielseitiger und
schwieriger als die Einrichtung eines zweck-
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entsprechenden Neubaues. Trotzdem ist die
Mechanisierung der Altgebdaude und deren Ver-
wendung in der landwirtschaftlichen Produktion
die vordringlichste Frage, die individuell fur
jede einzelne LPG schnell zu lésen ist.

Einige Umbauten und Mechanisierungsmaf-
nahmen aus der Praxis werden nun zur Dis-
kussion gestellt, um einem moglichst weiten Kreis von
Mechanisatoren und Fachleuten Anregungen zu geben.

Beispiel ,,Rinderstall dev L PG Kletzke'"

Diese LPG hat es verstanden, drei nebeneinander liegende
Altgebdude zu einem Rinderstall umzubauen (Bild 1). Bei der
Aufstallung wurde aber ein wesentlicher Fehler in der Hin-
sicht gemacht, daB in zwei Gebduden eine Liangsaufstallung
durchgefiihrt wurde, widhrend im letzten Gebidude die Auf-
stallung quer zu den beiden anderen Stillen erfolgte. Aus
diesem Grunde ist es sehr schwer, eine wirtschaftliche Mecha-
nisierung der Entmistung sowie der Futterung durchzufihren.
Man hat in diesem Stall fir die Fiitterung eine Stallbahn ein-
gerichtet, wobei sich 27 unzweckmafBige und schwer zu De-
dienende Weichen notwendig machten (Bild 2). Dadurch wird
zwar der Transport des Futters etwas erleichtert, aber eine
wesentliche Einsparung bietet diese Stallbahn nicht. Die
Kosten des Einbaues dieser Futterbahn beliefen sich auf
45000 DM. Wenn man bedenkt, daB man diese Bahn zur
Entmistung nicht beniitzen kann, vielmehr dafir zusatzlich
den Dreiradkarren einsetzen muf}, erscheint die Investition
fir die Futterbahn als vollig unzweckmaBig.

Beispiel ,, Rinderstall-Umbaw der LPG Helmut Just, Sietzsch-
Lohnsdorf"

Hier wurde ein Rinderstall mit Queraufstallung umgebaut.
Der Stall hat eine Kapazitat von 60 Kiihen und der erfolgte
Umbau kann als sehr gute Losung bezeichnet werden. Es ist
durchaus moglich, den Stall auf einfache Art und Weise zu
mechanisieren. Ob die fiir diesen Stall vorgesehene Futter-
und Dungbahn aber zweckmagig ist ? Es lielen sich bestimmt
billigere, einfachere und wirtschaftlichere Mechanisierungs-
mafnahmen (Schleppschaufel, Dreiradwagen) treffen. Die
Losung der Milchaufbereitungsraume in den Lagerraumen des
Altbaues kann man als gut bezeichnen. Trotzdem mifBte fiir
die Vakuum-Pumpe ein eigener Raum geschaffen werden. Iin
Milchaufbereitungsraum wird ein Flachenkiithler mit Milch-
heber eingesetzt. Im Reinigungsraum befindet sich ein drei-
teiliges Kannenbecken, ein elektrischer Heiwasserbereiter und
ein Sterilisationsapparat. Die Milchkannen werden in einem
Kiihlbecken gekiihlt.

Der Bergeraum fiir Heu und Stroh liegt iber dem Stall. Die
Durchfahrt wird gleichzeitig als Futtermischplatz benutzt.
Aus dem links von der Durchfahrt gelegenen Riibenlager
werden die Riiben mit einem selbstreinigenden Riibenzer-
kleinerer entnommen und verarbeitet (Bild 3).

Heft 2 - Februar 1957

5. 440 [3 —
5——1— l-h’ 55 ——1— 405

Bild 3. A Rinderstall vor dem Umbau
a Mistgang, b Stand, ¢ Futter
B Rinderstall nach dem Umbau
@ Riiben, b Milcheingu8, ¢ Kiihlraum, d Reinigungsraum, ¢ Durchfahrt, f Futterluke,
g Futtertisch, & Mittelgangstand, ¢ FreBgitter, # Trinkebecken, ! Mistgang, m Saulen,
n Futtertisch, o Jauche

Beispiel ,, Rinderstall-Umbaw dev L PG Zossen in Kéckritz'

Der alte Stall war mit Queraufstallung ausgestattet, wobei er
eine Kapazitit von 40 Rindern hatte. Die Rinder standen mit
den Kopfen zueinander. An der Giebelseite des Stalles im
Stiden war ein I{ilbertieflaufstall. Die Rinder des Stalles
wurden mittels Schiebekarre von der Hofseite her gefiittert
und die Entmistung erfolgte auch mit der Schiebekarre zu
der etwa 30 m entfernten Dungstitte. Der in Lingsaufstallung
eingerichtete Altstall fat nun 60 Tiere, so dal 30 Tiere auf
jeder Seite stehen. Dadurch wurde eine wesentliche Verkiirzung
der Arbeitswege im Stall erreicht. Zur Schaffung besserer
Lichtverhaltnisse sind 1 m? groBe Fenster eingebaut. Als erster
Bauabschnitt entstand ein Kilberlaufstall in der anliegenden
Scheune. Auf dem Stallmittelgang wurde ein Abwurfschacht
fiir Stroh geschaffen und beiderseitig in den Futtergingen je
ein Abwurfschacht fir Heu. Ob das hygienisch richtig ist?
Der Bergeraum befindet sich deckenlastig iiber dem Stall. Die
Beschickung erfolgt mit einem Héhenférderer oder mit Heu-
und Strohgeblase. Der Stall wurde mit einer Stallhiangebahn
zur Fiitterung und Entmistung ausgeriistet, wobei die An-
ordnung der Héngebahn gut geldst ist, da die an der Giebel-
seite tiefer liegende neue Dungstitte bequem mit der Hinge-
bahn ohne grofle technische MaBnahmen mit einem Schwenk-
arm gleichmiBig beschickt s',ve_rden kann. Durch diese MaQ-
nahme wurde der Weg zur Dungstitte verkiirzt und die alte
Dungstatte im Hof wird im Jahre 1957 als Riibenbunker aus-
gebaut und verwendet. Die Beschickung des Stalles mit Griin-
futter und Riiben erfolgt vom Futterhaus aus mit der gleichen
Stallhdangebahn. Im Stall ist eine sowjetische Melkmaschine
3-TDA im Einsatz. Der Spil- und Reinigungsraum sowie der
Milchbehandlungsraum befinden sich neben dein Futterauf-
bereitungsraum.

Die bauliche Losung und Ausniitzung dieses Stalles kann als
gut bezeichnet werden und gibt ein Beispiel (Bild 4a, b, ¢),
wie man in einem Altbau durch entsprechenden Umbau die
Produktivitat steigern und den Handarbeitsaufwand senken
kann. Die Gesamtkosten des Umbaues betrugen 34272 DM.
In der LPG Koéckritz kann man die Anwendung der Stallbahn
noch befiirworten. Die Anlage der Stallbahn in der LPG
Striegnitz dagegen ist vollig unzweckmafig. Hinzu kommt,
daf3 der Transport des Diingers in den Hangebahnloren durch
ein Seil zu der hoher gelegenen Dungstitte erfolgen muB,
wobei die Sickersafte von da aus wieder zum Stall zurick
laufen. Dieser hohe Aufwand von 25000 DM ist véllig ver-
fehlt, da die schienengebundenen Loren keinerlei andere Ver-
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Bild 4a. Alter Stall der LPG Zosscn, Brigade Kéckritz (40 Rinder)
a Scheune, b Kilberlaufstall, ¢ jeweils 10 Rinder, d Futtertisch,
¢ Stroh und Heu, f/ Futteraufbereitungsraum, g Keller, » Aufgang
zum Boden und Mclkerwohnung, 7 Abstellriume, & Futterweg
{Schiebekarre), / Futterwagen, s Weg der Entmistung {Schiebe-
karre), n Dungstitte
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Bild 4¢. Stall der LPG Zossen nach dem Umbau. Schnpitt durch den um-
gebauten Rinderstall
a drei Luken zur Beschickung des Bergeraumes an der Hofseite
b Heuabwurf, ¢ Futterbahn, & Strohabwurf, ¢ Dungbahn, f Siule,
g FreBgitter, & Futtertrog, i Bergeraum fiir Heu und Stroh,
k Abfuhrweg, I Dungstitte, s Jauchegrube .

wendung als nur zum Misttransport finden kénnen (Bild 5
und 6) und die Beladung der Loren im Stall auch noch von
Hand erfolgen muB. Billiger und wirtschaftlicher ist dem-
gegeniiber eine Schleppschaufel mit Hohenforderer, wie sie in
der LPG GroBlehna Verwendung findet.

Beispiel ,,Umbaw ciner Schdferei in der LPG 7.Oktober in
Schenkenberg zu einem 70er Rindevstall'

Das Gebaude stand wegen Baufilligkeit des Dachstuhls in der
letzten Zeit leer. 1953 wurde mit dem Umbau begonnen und im
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Bild 5. Stallbahn der LPG Striegnitz
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Bild 4b. Stall der LPG Zossen nach dem Umbau (60 Rinder)

a Scheune, b Kalberstall, ¢ drei Fenster (je 1 % 1 m), d Dung-
statte, ¢ Strohabwurf, f/ Gang, g Futtergang, k& Heuabwurf,
¢ Dungbahn, & Siule, / Futterbahn, m finf Fenster (je | x 1 m),
n Futteraufbereitungsraum, ¢ Eingang zum Keller, zehn Fenster
{je 1 x 1 m), ¢ Aufgang zur Meclkerwohnung, r Spil- und Reini-
gungsraum, s Motorenraum, ¢ Milchbehandlungsraum, u Hof,
» alte Dungstiatte, wird jetzt als Riibenbunker ausgebaut ’

Frithjahr 1955 wurde er beendet. Zur Zeit stehen in diesem
Stall 69 Rinder mit einem Jahresdurchschnitt von 3250 ]
Milch bei einem Durchschnittsfettgehalt von 3,59%. Der Um-
bau mit Inneneinrichtung kostete 83000 DM, wobei die Arbei-
ten zu dieser Zeit nicht von LPG-eigenen Baubrigaden durch-
gefiithrt wurden, die jetzt bestehen, sondern von verschiedenen
Firmen. Der umgebaute Stall hat einen abgeteilten Raum
fur Grin- und Kraftfutter, Raume fir Melkanlagen, einen
Heizraum fiir die Warmwasseranlage sowie den gigentlichen
Stall, der deckenlastig ausgefiihrt ist.

An technischen Einrichtungen sind eine Mistbahn, eine Elektro-
karre zur Futterbeschickung, eine Selbsttrinkeanlage mit
Trankebecken und eine sowjetische Melkanlage vorhanden.
Dieses Beispiel ist so interessant, dal wir es einmal von der
betriebswirtschaftlichen Seite betrachten wollen.

Der Neubau eines Rinderstalles fuar 70 Tiere kostet rd.
220000 DM ; der Umbau dieses Stalles kostete rd. 83000 DM ;
dabei wurde eine Einsparung von rd. 137000 DM erzielt.

Bisher waren die in diesem Stall untergebrachten Rinder in
mehreren Stillen verteilt. Zur Betreuung dieser Tiere wurden
vier Arbeitskrafte benétigt. Durch den Umbau des Stalles und
die darin eingebauten technischen Einrichtungen konnten im
Jahre 980 Arbeitseinheiten eingespart werden. In dieser LPG
betragt die Arbeitseinheit mit dem Naturalwert 8 DM. Das
bedeutet eine weitere Einsparung von 7840 DM. Auf Grund
des Maschinenmelkens und der besseren Viehpflege - die
durch frei gewordene Zeit und eine jetzt mogliche Gruppen-
und Leistungsfiutterung erreicht wurde - ist die Milchleistung
1956 im Wert gegeniiber dem Vorjahr um 9660 DM gestiegen.
Aus diesen wenigen Zahlen kann man ersehen, wie wichtig die
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Bild 6. Stallbahn der LPG Striegnitz
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richtige Verwendung von Altbauten in unserer Landwirt-
schaft ist.

Be'ispievl . LPG Usntschen, Brigade Burkersdorf'

In dieser LPG finden wir ein Beispiel, wie man durch einfache
Mittel auch in Kleinstallen die Melkmaschine vorbildlich zur
Erleichterung der Arbeit einsetzen kann. In cinen Stall fiir

N

Bild 7. Prinzipskizze

a Reinigungsluke, & Melk-
gang — Haltebiigel, ¢ Steri-
lisationsgerat, d Arbeits-
tisch, ¢ Milchkannenhalter,
{/ Kihlbecken, g Pumpcn-
raum, k& Stall

—

25 Kiihe wurden ein Raum fir das Melkaggregat sowic der
Reinigungs- und Kiihlraum eingebaut (Bild 7).

Dieses Beispiel zeigt, daBl durch Eigeninitiative der Genossen-
schaftsmitglieder in Verbindung mit dem Melkmaschinen-
Beratungsdienst, ohne groe Kosten zu verursachen, einwand-
freie und in jeder Hinsicht der hygienischen Milchgewinnung
entsprechende Einrichtungen geschaffen werden kénnen.

Beispiel ,,LPG Jakovbsdorf, Kreis Furstenwalde'

Diese LPG hat in einem Altstall fiir 32 Tiere - Baujahr 1922
mit Queraufstallung ~ den Linbau einer Melkanlage vor-
genommen und damit bewiesen, daBl auch bei Queraufstallung
mit etwas Initiative und Geschicklichkeit zweckentsprechende,
vorschriftsmaBige Raume f{ur die Milchwirtschaft eingebaut
werden kénnen.

Aus der Zeichnung (Bild 8) 148t sich erkennen, wie der augen-
blickliche Zustand dieses Altstalles ist und wie sinnvoll die

Bild 8. Mechanisierter Alt-
bau
a Mistgang, b Futtergang,
¢ Milchbehandlungsraum,
d Reinigungs-undDesinfek-
tionsraum, ¢ Desinfektions-
gerdt, [ Spiilbecken,
g Schornstein, # Maschinen-
raum, ¢ Vakuumleitung,
k Pumpenaggregat

eigene Baubrigade hier gearbeitet hat. Der Milchbehandlungs-
raum ist etwa 8,5 m?, der Reinigungs- und Desinfektionsraum
14 m2, der Maschincnraum 8,5 m? grof. Im Milchbehandlungs-
raum ist die Aufstellung eines Flichenkihlers vorgesehen, im
Reinigungs- und Desinfektionsraum sind die notwendigen
Spiilbecken, Regale und ein Desinfektionsgerdat vorhanden.
zum Erzeugen von Warmwasser wird ein kohlebeheizter Warm-
wasserbereiter verwendet. Dafiir wurde im Reinigungs- und
Desinfektionsraum ein Schornstein aufgebaut. Das Maschinen-
aggregatistin einem getrennten Maschinenraum untergebracht.
In diesem Fall sind die Milchbehandlungsraume (Desinfek-
tionsraum, Maschinenraum und Milchbehandlungsraum) vollig
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voin Stall getrennt und kénnen nur vom Hof her betreten
werden,

Die Entleerung der Milch geschieht, indem man die Kannen
aus dem Stall in den Milchbehandlungsraum bringt und dort
entlecrt.

Hier lilt sich erkennen, dafl bei der Qucraufstallung ein
hoherer Arbeitsaufwand notwendig ist.

Beispiel |, Schweinestall L PG Krogis®

Ein gutes Beispiel {iber die Mechanisierung einer alten Hof-
scheunc, die zu einem 350er Schweinestall umgebaut wurde,
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Bild 8. GrundriB der Scheunc vor dem P ° ¢
Umbau
a Banse, b Tenne, ¢ Wagen- b o
schuppen
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Bild 10. Scheune nach Umbau in einen
Schweinemaststall fir 300 Tiere

3
a Waage, b Strohabwurfluken, ( {
¢ Futtergang, d Schrotraum, P
¢ Bad, { Futterhaus mit Dimpf- i
anlage, g Kartoffellager, s Wagen-
durchfahrt, ¢ Silo
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Bild 11. Schwemmentmistung im Schweinemaststall

a Dickschlamm-Hochsilo, & Absaugleitung zum Entleeren,
¢ Druckleitung 100 bis 150 mm Dmr., 4 Sammelbehilter, ¢
Schwemmleitung 200 bis 250 mm Dmr., / Einwurfschichte,
¢ Sammelbehalter, 2 Pumpenkeller mit Dickschlammpumpe,
i Abfallen des Dic’kschlammes



ist in der LPG Krogis, Kreis Meiflen, verwirklicht worden
(Bild 9 bis 11).

Der Vorschlag zum Umbau dieser Scheune entsprang der
Initiative des LPG-Vorsitzenden und des Mechanisators. Das
IKollektiv der TH Dresden unter Leitung von Dipl.-Ing.
S. NEULING hat die Vorschlage fiir den Umbau ausgearbeitet
und bewiesen, dafl man durch wirtschaftlichen Umbau von
Altgebduden eine weitgehende Einsparung erzielen kann. Der
Umbau wurde von einer eigenen Baubrigade durchgefiihrt
und die Kosten lagen 20 bis 259 tiefer als die veranschlagten
Baukosten durch den Kreisbaubetrieb. In die Scheune wurde
auch ein Futterhaus mit cingebaut; der Boden dient als
Bergeraum (Bild 12 u. 13). Die Umbaukosten der alten Scheune
wiirden nur fur einen neuen Schweinestall mit gleichem Nutz-
effekt ausreichen, ohne vorhandenen Bergeraum, Futterhaus
und Schwemmentmistungsanlage. Das Futterhaus, das Kar-
toffellager, sowie der Kartoffelsilo sind arbeitswirtschaftlich
giinstig gelegen.

Dieses Beispiel einer guten Zusammecnarbeit zwischen Wissen-
schaftlern und Praktikern sollte auch andere Wissenschaftler
anregen, ihre Erfahrungen in der Beratung unserer Genossen-
schaften beim Umbau von Altgchduden zur Verfligung zu
stellen.

Zusammenfassung

Die Beispiele zeigen, daB schon sehr gute Erfahrungen beim
Umbau von Altgebauden fiir landwirtschaftliche Produktions-
zwecke vorhanden sind. Der Bauwert, die Lage und die ent-
stehenden Umbaukosten der Gebaude sind entscheidend fur
die Frage, ob der Umbau zweckinaBig ist.

Die in den Beispiclen aufgefiihrten Rinderstille sind in bezug
auf die Milchwirtschaft recht gut organisiert, wobei sich der
Beratungsdienst fiir Melkanlagen anscheinend gut ausgewirkt
hat. Trotzdem mufl man sagen, dafl das Maschinenmelken
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Bild 12. Scheune nach dem Umbau zum Schweinestall

noch nicht vollen Eingang in unsere Praxis gefunden hat.
Dies liegt besonders an dem nicht ausgebildeten Melkpersonal
und der Abneigung einiger Zootechniker gegeniiber dem
Maschinenmelken.

Schwierigkeiten bereitet unserer Landwirtschaft noch der
weite Abtransport der Milch, wobei besonders viele Arbeitszeit
und unnétige Wartestunden entstehen. Man mif3te erreichen,
dafl die Milch so schnell wie méglich ohne viel umstandliche
Behandlung in nahe gelegenen Milchsammelstellen angenom-
men wird. Diese Sammelstellen lieBen sich auch leicht in Alt-
gebduden bzw. in Neubauten mit vorsehen und waren arbeits-
wirtschaftlich eine groB3e Erleichterung. Die langen Anfahrt-
und Transportwege entfallen, da die Sammelstellen fiir rund
8000 ] Milchannahme eingerichtet werden miif3ten.

Die Molkereien wéren dann in der Lage, mit gréeren Milch-
fahrzeugen diese Sammelstellen abzufahren und die in den
Sammelstellen vorbehandelte Milch kdme immer in einwand-
freilem Zustand bei der Molkerei an. Und wieviel Investitionen
konnten dabei unserer Landwirtschaft (Milchkiihler usw.) er-
spart werden. Auch wire es dann nicht mehr notwendig. wie
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es in manchen Gegenden der Fall ist, dafl bereits um 3 Uhr
morgens die Arbeit in den Stédllen bzw. Molkereien beginnen
miite. Wie denkt die Praxis dartuber?

Die Futterwirtschaft in den angefiithrten Beispielen ist noch
mangelhaft mechanisiert, wobei besonders das Beispiel der

Bild 13. Mistgang
mit gedffnetem
Abwurfschacht der
Schwemmentmistung

LPG Kletzke als vollig unwirtschaftlich angesehen werden
muf.

Die Richtung bei der Futterwirtschaft miBte sein, den Stall
mit Wagen befahren zu konnen; wo dies wegen der Stand-
breite nicht mdéglich ist, bleibt die Dreiradkarre vorlaufig
immer noch die wirtschaftlichste Einrichtung in der Futter-
wirtschaft.

Ob die Abwurfschiachte im Beispiel der LPG Zossen-Kockritz
den hygienischen Bestimmungen in einem Rinderstall ent-
sprechen, sei dahingestellt. Arbeitswirtschaftlich werden sie
jedoch manchen Vorteil bringen. Wenn man Abwurfschichte
vorsieht, miifite es so eingerichtet werden, daf3 sie auflerhalb
des Stallraumes angelegt sind.

Die in diesen Beispielen gezeigten Entmistungen (Stallhidnge-
bahnen) sind unzweckma(ig, da die Lore an die Schienen
gebunden ist und damit keinerlei andere Arbeit durchgefiihrt
werden kann. Die Entmistung mit dem Dreiradkarren ist da
wirtschaftlicher. Im Beispiel LPG Zossen-IK6ckritz kann man
der Anwendung der Héingebahn noch zustimmen, weil die
Dungstatte tiefer als der Stallboden zu liegen kommt. Trotz-
dem ist durch das Beladen der Loren noch eine manuelle
Arbeit im Stall zu leisten.

Viel einfacher wire die Entriistung mit der Schleppschaufel,
weil dabei der Arbeitsaufwand wesentlich gesenkt wiirde. Man
kann auch eine Schubstange befiirworten, die allerdings durch
ihre z. Z. noch sehr hohen Anlagekosten die Wirtschaftlich-
keit der Stalle beeintrachtigt.

In der Perspektive miiite man mehr denn je die Schleppschau-
fel in Verbindung mit einer Seilwinde am Dungkran im Rinder-
stall verwenden, da diese Entmistungsmethode heute die
sicherste und billigste ist.

Die vom Institut fiir Landmaschinenlehre Leipzig (Direktor:
Dipl.-Ing. F.RUHNKE) entwickelte Schleppschaufel im Rin-
derstall der LPG Grof3lehna hat sich gut bewahrt und arbeitet
in Verbindung mit einem Hohenf{érderer, der zur Stapelung
des Mistes eingesetzt ist, stérungsfrei.

Wir glauben mit diesen Beispiclen Anregung und Diskussions-
grundlagen zu geben und erwarten eine lebhafte Diskussion
dariiber. A 2656
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