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Fragen der Vollmechanisierung der Landwirtschaft’

Die anschlieflende Belvachtung des auch bei uns gut bekannten Autors bringt in leicht faflicher Form eine Uber-
sicht vom Stand dey Vollmechanisierung und dev Einflihrung von Maschinensystemen in der sowjetischen Landwirt-
schaft. Da wmanche der evwdhnien Maschinen auch von unseven MTS eingesetzt werden, sind die Ausfiihrungen

besonders fiiv unseve Prakitker intevessant.

Die sozialistische landwirtschaftliche Produktion der UdSSR
ist vielfaltig gegliedert. Damit ihre Haupt- und Nebenzweige
richtig aufeinander abgestimmt werden konnen, ist eine Voll-
mechanisierung der Produktionsprozesse erforderlich.

Unter Vollmechanisierung der landwirtschaftlichen Produk-
tion versteht man die maschinelle Durchfiihrung aller Pro-
duktionsvorginge, und zwar sowohl der Haupt- als auch der
Nebenarbeiten. Hierbei ist der mechanische und wenn moglich
automatische Transport des zu bearbeitenden Gutes von einer
Bearbeitungsphase zur anderen unbedingt erforderlich. Die
.Vollmechanisierung der landwirtschaftlichen Produktion und
die Losung der damit verbundenen Aufgaben setzt also eine
gewisse Entwicklung der Landtechnik und das Vorhandensein
entsprechender Maschinensysteme voraus. Um diese Maschinen
einsetzen zu konnen, ist wiederum eine bestimmte Kraftstoff-
bzw. Energiebasis erforderlich.

Ein entsprechendes Maschinensystem ist dann vorhanden.
wenn zur Durchfuhrung vonlandwirtschaftlichen Arbeiten nicht
nur etwa eine bestimmte oder mehrere gleichartige Maschinen
angewendet werden, die eine bestimmte Arbeit ausfithren, z. B.
mahen, dreschen usw., sondern, wenn mehrere verschiedene
Maschinen aufeinanderfolgend je eine andere Arbeit ausfithren,
wobei jede Maschine die Vorarbeiten fir den Arbeitsproze
der nachsten Maschine leistet. Hierbei kénnen zwischen den
einzelnen Arbeiten gewisse zcitliche Unterbrechungen licgen.
Die von den Maschinen eines solchen Systems nacheinander
ausgefihrten Einzelarbeiten bilden einen bestimmten Gesamt-
prozeB auf dem Gebiete der landwirtschaftlichen Produktion.
Hierbei ist es sehr wichtig, dafl die einem solchen System an-
gehorenden Maschinen einen hohen Nutzeffekt besitzen und
die Produktionskosten nicht unnétig hoch belasten. Es ist
deshalb erforderlich, daf} jede einzelne Maschine bei relativ
einfacher Konstruktion eine moglichst grole Anzahl von
Arbeiten ausfithren kann, d. h. moglichst vielseitig ist, um
unter verschiedenen Wirtschaftsverhaltnissen verwendet wer-
den zu koénnen.

In der Sowjetunion wird die Vollmechanisierung der Arbeit
erfolgreich durchgefuhrt. Die Maschinen fiir die Vollmechani-
sierung der Getreidewirtschaft und anderer Zweige der land-
wirtschaftlichen Produktion sind den regionalen Erforder-
nissen der verschiedenen Gebiete der Sowjetunion angepalit.

Wir wollen anschlieBend die Vollmechanisierung der einzelnen
landwirtschaftlichen Produktionszweige unter Bertcksichti-
gung des bereitserreichten Standes der landwirtschaftlichen Pro-
duktivkriafte der UdSSR sowie der Aussichten fiir die weitere
Entwicklung in der ndhcren und ferneren Zukunft behandeln.

In den Hauptgetreidegebieten der Sowjetunion (Anbau von
Weizen, Roggen, Gerste, Hafer u. a.) kann die Vollmechani-
sierung als abgeschlossen gelten. Die Hauptarbeiten (Boden-
bearbeitung, Saat und Ernte) sind vollmechanisiert. Fiir die
Vollmechanisierung aller anderen Arbeiten (Transport, Sich-
‘tung und Reinigung des Saatgutes, Aufhalten des Schnees auf
den Feldern, Kopfdiingung, Diingertransport auf das Keld
und Einbringen des Diingers in den Boden, Schadlings- und

1) Ubers.: Dipl.-Ing. W. BALKIN.

68

Die Redaktion

Krankheitsbekampfung, Bearbeitung des Getreides nach der
Ernte usw.) sind alle erforderlichen technischen Produktions
mittel vorhanden.

Es ist offensichtlich, dal ein Maschinensystem nichts Kon-
stantes, Erstarrtes ist. Es wird stindig weiterentwickelt, in
der Form verandert und vervollkommnet. Jeder Fortschritt in
der Technik und jede Anwendung einer neuen Erkenntnis auf
irgendeinem Gebiet der landwirtschaftlichen Produktion zieht
die Verbesserung der vorhandenen Arbeitsmaschinen und den
Ersatz veralteter Maschinen durch neue Maschinen nach sich,
die nach zweckmafligeren arbeitstechnischen Prinzipien ent-
wickelt worden sind und den neuesten Forderungen der Agro-
technik und der Technologie der landwirtschaftlichen Pro-
duktion besser entsprechen. Andererseits kann die Vervoll-
kommnung von Maschinensystemen und die Einfiihrung neuer
organisatorischer MaBnahmen in den landwirtschaftlichen
Produktionsprozel Arbeitsvorgange, die nicht mehr erforder-
lich sind, ausschalten und an ihre Stelle neue, nunmehr er-
forderliche Arbeitsvorginge setzen.

Das FlieBverfahren

In der Sowjetunion wird in grolem Umfange nach dem Flies3-
verfahren geerntet. Dieses Verfahren hat die Vollmechani-
sierung aller Erntevorgange zur Voraussetzung und erfordert
z. B. das gruppenweise Einsetzen von Mahdreschern fur die
Getreideernte. Worin besteht nun dieser Gruppeneinsatz von
Mahdreschern ¥

Bekanntlich reifen die Pflanzen einer Getreidekultur nicht
gleichzeitig; der zeitliche Unterschied in der Kornreife und
in der Eignung des Korns fur die Ernte durch Mahdrescher
betragt sogar auf den Feldern des gleichen Betriebes oft vier
bis sechs Tage. Um das Korn schnell und ohne Verluste ernten
zu kénnen, mul} also eine gréBere Anzahl von Méahdreschern
vorhanden sein. Dann kann man auf den Schligen, auf denen
das Korn etwas fruher gereift ist, den groBeren Teil der Mah-
drescher ecinsetzen und diese Schlage schnell abernten, um
danach die Mahdrescher auf die nachsten Schlage zu schicken,
auf denen das Korn nun ebenfalls fir die Mahdreschernte reif
geworden ist.

Bei diesem Ernteverfahren wird jedem Mahdrescher eine Flache
von etwa 235 bis 40 ha zugewiesen, die er an einem Tage ab-
ernten kann. Beim Gruppeneinsatz von Mahdreschern ist es
wichtig, sie nach ihren Typen richtig zusammenzustellen, die
Form der Schlage zu beachten, die Arbeiten richtig zu planen
und dic Fahrstrecken der Ernteaggregate zweckentsprechend
festzulegen. Zu einer Mahdreschgruppe miissen unbedingt ein
oder zwei selbstfahrende Mahdrescher gehéren, die die Langs-
bahnen durch die Schliage, die Schlagecken und die Abfulr-
bahnen freimahen. Die Einteilung der Schlage fir den Grup-
peneinsatz von Mahdreschern zeigt Bild 1.

Der Gruppeneinsatz von Mihdreschern hat folgende Vorziige:

1. Die Mahdrescher werden dort konzentriert, wo das Getreide
frither gereift ist, wodurch die Fristen verkurzt und die Ver-
luste verringert werden.
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2. Beim Gruppeneinsatz kann man nach dem FlieBverfahren
ernten. ’

3. Die der Ernte folgenden Arbeiten, d. h. das Einsammeln des
Strohs und der Spreu, das Schilen und Stiirzen wird erleich-

tert, beschleunigt und verbilligt.

4. Das Bedienen der Mahdrescher und ihre Versorgung mit
Kraftstoff, Ol und Wasser sowie

5. die Leitung der Erntearbeiten durch die Agrotechniker und
die Verwaltungsangestellten wird erleichtert.
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Bild 1. Einteilung der Schlige fiir den Gruppeneinsatz von Mihdreschern

Die Senkung der Ernteverluste ist eines der Mittel, um den
Gesamternteertrag zu erhéhen. Die Getreideverluste wiahrend
der Ernte haben verschiedene Ursachen, zu denen in erster
Linie gehoren: verspitete Ernte, die Uberreife des Getreides
auf dem Halm zur Folge hat; Dreschen bei windigem Wetter
und wahrend der Milchreife; Bruch der Ah(en usw. Die Korn-
verluste kénnen auch durch falsche Verwendung und schlechte
Einstellung der Erntemaschinen steigen. Bei der Mahdresch-
ernte treten ferner sechs bis zehn Tage nach Beginn der Ernte
Verluste aus biologischen Grinden auf, die in der Verschlech-
terung der Korngiite und Verringerung des Korngewichtes
bestehen.

Der Schwaddruseh

Um die Getreideverluste wahrend der Ernte zu vermindern,
hat man bei der vollmechanisierten Ernte den Schwaddrusch
eingefithrt. Dadurch wird die Zeit, die das vollreife Korn auf
dem Halm stehen muf}, und damit der Getreideverlust wesent-
lich verringert. Bekanntlich dauert die Milchreife funf bis
sechs Tage. Innerhalb dieser Zeit erntet man nicht mit Mah-
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Bild 2. Schema des Schwadmihers ShR-4,6
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Bild 3. Schema eines fahrbaren Schneidwerkes S-6

dreschern. Nach Eintritt der Vollreife ist es aber schwer, das
Getreide schnell und ohne Verluste zu ernten. Beim Schwad-
drusch wird das in der Milchreife befindliche Getreide mit
einem Schwadmiher auf Schwad geméaht. Im Schwad trocknet
das Getreide zwei bis drei Tage und reift in dieser Zeit nach.
Darauf wird es von Mahdreschern, die mit einer Pick-up-Vor-
richtung versehen sind, aufgenommen und gedroschen. Unter
diesen Bedingungen kann man sogar nachts dreschen. All das
verkiirzt die zur Ernte erforderliche Zeit um fiinf{ bis sechs
Tage. Der Schwaddrusch erhéht den Ertrag gegeniiber dem
Méhdrusch bis zu 3 dz/ha.

Die beim Schwaddrusch verwendeten Maschinen und Vor-
richtungen lassen sich in zwei Gruppen teilen:

1. Zum Mihen und Schwaden des Getreides verwendet man
den Schwadméher ShR-4,6 (Bild 2). Er ist eine Anhdnge-
maschine, die aus einem Schneidwerk und einem Fahrgestell
besteht und Bodenantrieb besitzt, Auch das Schneidwerk des
Mihdreschers S-6 kann hierfiit verwendet werden, wenn man
es entsprechend umbaut und mit einem Fahrwerk ausstattet
(Bild 3).

2. Zum Sammeln und Dreschen des Getreides werden Mah-
drescher verwendet, die mit Pick-up-Vorrichtungen aus-
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Bild 4. Pik-up-Vorrichtung PK-1,6 S-4

——

geriistet sind, von denen es z. Z. drei Arten gibt: PG-2,0,
PS-22,0 und PK-1,6. Alle drei Vorrichtungen sind #hnlich
konstruiert (Bild 4). Der Unterschied besteht in der Anbringung
der Pick-up-Trommel am Mihdrescher und im Antrieb.

Tafel 1 zeigt ein Schema des Schw addrusches.

Hackfruchtbau

Besondere Aufmerksamkeit verdient die Mcchanisierung des
Anbaues und der Ernte der wichtigen IK6rnerfrucht

Mais

Die Maisernte ist im wesentlichen voll mechanisiert, d. h. es
ist ein entsprechendes Maschinensystem entwickelt worden
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Tafel 1. Schema der Schwaddruschernte

Anmahen der Schlige und Durchmihen von Fahrstrecken mit dem
selbstfahrenden Mahdresther

|

S

Mzihen mit Schwadmihern 5 bis 7 Tage vor Beginn des Mahens init
Mihdreschern

|

Einsammeln und Dreschen des im Schwad liegenden Getreides 3 bis
5 Tage nach dem Mahen

Druschergebnisse I

T
|

[ |

Transport mit Sam- ' | Transport in die Transport mit

melvorrichtungen Staats- oder LKW oder Spezial-
an die Schlaggrcuzeu’ ‘ Kolchoslager wagen
Bauen der Schober

mit Seilschlepp- 53
vorrichtungen oder Linlagern

Schoberladern

und alle Bedingungen fiir die Produktion der dazugehorigen
Maschinen sind vorhanden.

Zu diesem System gehoren die Maschinen fir die Quadrat-
nestsaat, fir das Querhacken und fur die Maispfle'ge, Mais-
vollerntemaschinen und weitere Maschinen fiir Nebenarbeiten
(Transport, Reinigung, Trocknen usw.).

Die Maiskolben werden im Behélter der Maisvollerntemaschi-
nen KU-2 (Bild 5) oder KU-3 gesammelt, in Transportmittel

i

Bild 5. Schema der Maisvollerntemaschine KU-2

geschiittet und zur Feldtenne gefahren. Dort werden sie ent-
liescht und sortiert, anschlieBend an der Luft oder in beheizten
Anlagen getrccknet und in die Lagergebaude befordert. Bei
der Maisernte wird der gruppenweise Einsatz der Vollernte-
maschinen ebenfalls angewendet.

Fiir die Ernte von Mais in der Milchreife wird die Maiskolben
und Mais-Silofutter-Erntemaschine KSIK-2,6 verwendet. Sie
ist aus dem Silofutter-Mahhicksler SKK-2,6 entwickelt worden
und unterscheidet sich von ihm dadurch, daf3 sich bei ihr
zwischen der am oberen Ende des Fordertuches befindlichen
Leitwalze und der Messertrommel zwei KolbenabreiBwalzen
befinden. Auglerdemn sind einige Abmessungen verandert und
eine Anhidngevorrichtung zum Sammeln der Maiskolben ge-
schaffen worden. Die Maschine KSK-2 6 maht also die Mais-
pflanzen, reiflt die Kolben von den Stengeln und verladet sie
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Bild 8. Schema der Mais-Silofutter-Erntemaschine KSK-2,6

in einen Wagen. Die Maisstengel werden von der Messer-
troinmel zerkleinert und {iber einen Elevator in ein neben der
Maschine fahrendes Transportmittel beférdert. Die Hauptbau-
gruppen der Maschine sind (Bild 6): Schneidwerk a, Forder-
tuch b, Haspel ¢, Leittrommeln d und e, Abreifitrommel f,
Messertrommel g, Hackselforderer h, Maiskolbenelevator z,
Maiskolben-Horizontalférderer %, Maiskolbenwagen /, LKW
fir den Hackseltransport m.

Die Vollmechanisierung der Maisproduktion verringert den
Arbeitsaufwand je ha Saatfliche auf ein Funftel und erhéht
die Arbeitsproduktivitit fast auf das Neunfache.

Der Riibenanbau

wird ebenfalls erfolgreich vollmechanisiert. Mit dem fur den
Rubenanbau entwickelten Maschinensystem wird in der Mehr-
zahl der Betriebe die fiir den Riibenanbau vorgesehene Stoppel
geschalt, umgepfligt, eingeschleppt und geeggt. Auch die
Bodenbearbeitung vor der Saat sowie Drillen, Lings- und
Querhacken, Nachdiingen und Ernten sind mechanisiert.
Auflerdem kann man im Rahmen des Systems auch andere
Arbeiten durchfihren, wie Zurickhalten des Schnees, Trans-
port und Ausstreuen von Natur- und Kunstdiinger, Walzen,
Krimeln, erstes Hacken, Vereinzeln usw. Die Betriebe sind
jedoch noch ungenigend mit der Riibenvollerntemaschine
SKEM-3 ausgeriistet, und es werden zur Riibenernte noch ge-
wohnliche Ribenheber verwendet, wodurch zweifellos der
Arbeitsaufwand bei der Ribenernte erhoht wird.

Nicht weniger erfolgreich wird der

Kartoffelanbaw

mechanisiert, und zwar durch verstirkte Anwendung von
knotendrahtlosen Maschinen fir das Quadratnestlegen von
Maschinen fir das Querhacken und fir die Nachdiingung.
Kartoffelvollerntemaschinen und Maschinen fir Nebenarbei-
ten. Durch die Vollmechanisierung des Kartoffelanbaues sank
der Arbeitsaufwand in Arbeitskrafttagen je Hektar um mehr
als 609, wahrend die Arbeitsproduktivitat auf das Sieben-
fache anstieg.

Futterbereitung

Die Mechanisierung der Futterbereitung ist cine der wichtig-
sten Maflnahmen zur Vollmechanisierung der Viehzucht. Zu
den bereits vorhandenen Futterbereitungsmaschinen, wie z. B.
Strohhicksler, Ribenschneider, Schrotmiihlen usw., kommt in
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Bild 7. Kraftfutter-Zubereitungsaggregat AKK-1,2

neuerer Zeit eine Reihe von Maschinen hinzu, deren Haupt-
kennzeichen ihr groBer Anwendungsbereich und ihre kon-
struktive Einfachheit sind. Diese Eigenschaften der neuen
Maschinen verringern die Anzahl der in einem Betrieb erfor-
derlichen Futterbereitungsmaschinen wesentlich, erleichtern
die Arbeit und erh6hen den Nutzeffekt. Diese Maschinen lassen
sich leicht zu Systemen fiir die Futterbereitung nach dem
FlieBverfahren zusammenstellen, bei denen auch die Hand-
arbeit f{ir die Beforderung des Futters von Maschine zu
Maschine fortfallt.

Der wertvollste Teil des dem Vieh tédglich verabreichten
Futters ist das Kraftfutter. Zum Kraftfutter gehdren alle
Getreidesorten, Olkuchen, Heumehl usw. Der Tagesverbrauch
an solchem Futter erreicht in groBen Betrieben mehrere
Tausend Kilogramm. Der wichtigste Arbeitsvorgang bei der
Bereitung dieser Futterarten ist das Schroten oder Mahlen,
wobei die hierzu erforderliche mechanische Leistung groSer
ist als bei jeder anderen Art der Futterbereitung. Fur die
Futterzerkleinerung ist die Universalschlagmiihle DKU-1,2
entwickelt worden. Diese Universalmiihle mahlt Koérnerfutter
und Heu, schrotet Olkuchen usw., Stroh und Stengel von Mais
und anderen Futterpflanzen zerkleinert sie lings und quer zur
Faser. Friher muf3ten dazu zwei verschiedene Maschinen ver-
wendet werden, nimlich eine Futterquetsche und ein Stroh-
hicksler. Mit der DKU-1,2 kann man auch Maiskolben in der
Milchreife zu Silofutter verarbeiten sowie Gras, Kartoffeln,
Mohren u. a. Futterarten zerkleinern.

Richtig zusainmengesetztes Kraftfutter ist eine hochwertige
Viehnahrung. Um Kraftfutter unmittelbar in den Viehzich-
tereien bereiten zu konnen, ist das Kraftfutterzubereitungs-
aggregat AKK-1,2 entwickelt worden (Bild 7). (Zu ihm gehort
auch die Universalschlagmiihle DKU-1,2.) Man kann mit
ihm aus verschiedenen Kraftfutterarten und Futtersalzen die
erforderlichen Mischungen herstellen. Das Aggregat besitzt
einen Beschickungsbehalter @ mit horizontaler Forderschnecke
auf dem Behilterboden, eine vertikale Fo6rderschnecke b,
einen Kornbehilter ¢, einen Mischbehilter d und eine Dosier-
vorrichtung e, die nach dem Gewicht dosiert.

Das Aggregat arbeitet in folgender Weise: Korn wird in den
Beschickungsbehalter geschiittet -und aus diesem durch die
vertikale Forderschnecke in den Kornbehidlter beférdert, aus
dem es durch ein Fallrohr in die Universalschlagmiihle flief3t.
Das Geblase der Maschine befordert das Mahlgut in den
Mischbehilter. Nichtschiittbare Futterarten werden auf einer
Waage gewogen, in bestimmten Gewichtsverhaltnissen dem
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Aufgabeforderband der Universalmiihle zugefiihrt und nach
der Zerkleinerung ebenfalls in den Mischbehilter gegeben.
Hier werden die Futtersorten gut durchmischt, worauf die
fertige Mischung zur Verfiitterung abtransportiert werden
kann. Im Iutterbereitungsaggregat kann Futter mit einer
beliebigen Anzahl von Bestandteilen bereitet werden.

Zu den Futterbereitungsmaschinen gehort ferner das mechani-
sierte Behalteraggregat AW-3,5. Der Hauptzweck dieses
Aggregats ist die Aufbewahrung und die nach dem Gewicht
dosierte Abgabe von Kraft- und Mischfutter in den Futter-
hausern der Viehziichtereien. Das Aggregat besteht aus mehre-
ren Behialtern, die je drei Abteilungen mit einem Gesamt-
fassungsvermogen von 5 m?® besitzen. Das Futter wird iber
ein Becherwerk mit einer oberen Verteilerforderschnecke ein-,
gebracht und mittels einer im Aggregat befindlichen unteren
I'6rderschnecke ausgegeben. Zum Dosieren ist eine mit einem
Dosiergefd3 versehene Dezimalwaage vorhanden. Sie befindet
sich am Auslauf der unteren Forderschnecke tiber der Schopf-
mulde des Beckerwerkes. Das Aggregat ist in Leichtbau ays-
gefuhrt. Jede Behalterabteilung fafit 3,5 t. Als Antrieb diegt ein
Llektromotor.

Abschliefend wiren noch zwei neue Futterbereitungsmaschinen
zu erwihnen, und zwar die kombinierte Riiben-Schneid- und
-Waschmaschine MRK-5,0 und die Futterbereitungs-Universal-
maschine PKU-1.

Die Maschine MRK-5,0 kann Hack{riichte sowoh! in den
Futterhdusern zur sofortigen Fiitterung als auch zur Silierung
vorbereiten. Sie wischt die Frichte oder wischt und zer-
kleinert sie und beférdert das zerkleinerte Gut in Transport-
mittel. Die Hauptteile der Maschine sind (Bild 8): in einem
Behilter a befindet sich ein Zylinder b, der mit zwei Schlitzen
versehen 1st, in denen Messer ¢ befestigt sind. In der Mitte des
Behilters a ist eine vertikale Welle angeordnet, auf dem sich
die Waschscheiben 4 und e und zwei dreiarmige Rihrvor-
richtungen f und g befinden. Zum Waschen werden die Hack-
friichte in den Behiltef auf die Waschscheiben geschiittet
(gestrichelte Darstellung) und danach der Antrieb eingeschal-
tet. Die Scheiben drehen sich und reiben die Hackfrichte stark
aneinander. Das aus der Brause 2 austretende Wasser wascht
den Schinutz ab. Zum Zerkleinern der Friichte wird die
Scheibe d gehoben, die Hackfriichte gelangen in den Zvlinder b,
werden in ihm von den Messern ergriffen, zerkleinert und
danach dem Forderer 7 zugefithrt. Die Schnitzeldicke kann
zwischen 1 und 30 mm geregelt werden. Es ist aber auch
moglich, die Friichte ohne Zerkleinerung durch die Maschine
zu lassen Die MRK-5,0 arbeitet stetig und leistet 5 t/h. Der
Wasserverbrauch betrigt 0,2 bis 0,6 m¥/t.

Die Futterbereitungsmaschine PKU-1 kann Kartoffeln
waschen und dampfen, trockenes und nasses Futter ohne
SchiuB s, S. 72 unten
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Bild 8, Kobinierte
(Schema)

Riiben-Schneid- uod

-Waschmaschine MRK-5,0
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Die Technik in der Getreideernte 1956

Die hohen Niederschlagsmengen im Jahre 1956 sind wohl die
bisher stirkste Belastungsprobe fiir unsere Médhdrescher ge-
wesen. Nach AbschluB der Getreideernte scheint es uns not-
wendig, eine Analyse iber die Einsatzmoglichkeiten unserer
Getreidevollerntemaschinen in extremen Jahren aufzustellen.
Nicht nur viele Bauern, die an der bisherigen gewohnten
Arbeitsweise hingen, aulerten sich angesichts der langen
Regenperioden schon vor der Ernte abféllig tiber den mog-
lichen Einsatz der Mihdrescher, auch mancher von der mo-
dernen Technik tUberzeugte Mensch zweifelte an dem erfolg-
reichen Einsatz der neuen Erntemaschinen. Die Kollegen
unserer MTS und LPG hatten aber nur die eine Uberlegung:
Was kénnen wir tun, um die Ernte verlustlos und schnell zu
bergen. Der erste Gedanke war, Gitterrader an den Mah-
dreschern anzubringen. Die vorhandenen Rader muften je-
doch erst ausgedreht und die Radbolzen mufBten geandert
werden. Einige Kollegen befiirchteten Achsenbriche beim
Mahdrescher, andere wollten den Mahbinder einsetzen. Das
MIW Halle sorgte wohl dafir, dal Radbolzen und Gitter-
rader geandert wurden; aber es dringte sich alles auf die
wenigen regenfreien Stunden zusammen. So war die Situation
auf den MTS und LPG zu Beginn der Ernte. Es hiel also zu
iberlegen, die Nerven zu behalten und etwas zu wagen. Ich
glaube, diese Faktoren waren fiir dieses Jahr ausschlaggebend.
Die mit Gitterrddern ausgeriisteten Mahdrescher ernteten
zuerst die Wintergerste. Die relative Luftfeuchtigkeit betrug
80 bis 909 bei vorausgegangenen anhaltenden Niederschlags-
mengen von 100 bis 120 mm in den letzten Tagen der Mah-
druschkampagne. Das Getreide war wohl voll ausgereift, hatte
aber einen Feuchtigkeitsgehalt von 25 bis 309%. Auf manchen
Feldern konnten nur Teilstiicke abgeerntet werden, weil in
Mulden und Senken noch Wasser stand. Die Stoppeln wurden
etwas hoher gelassen, damit das abgelegte Stroh nicht auf den
nassen Boden zu liegen kam. Das nasse Getreide wurde in zwei
Schichten kiinstlich getrocknet und ein zweites Getreide-
gebldse beschafft, Verbesserungen an Elevatoren vorgenommen
sowie ein Gummitransportband zur leichteren Beladung der
Hinger mit getrocknetem Getreide eingesetzt. Als Folge dieser
MaBnahmen konnten wir die Ernte der Wintergerste bereits
beenden, als die anderen Betriebe erst anfingen, die aufgestell-
ten Hocken einzufahren. Uberdies zeigte es sich, dafl das ge-
binderte Getreide dieselben Feuchtigkeitsprozente hatte wie
das Midhdruschgetreide. Viele Bauern und andere LPG wollten
ihr Getreide durch uns trocknen lassen. Diese Wiinsche muBten
wir aber oft ablehnen, weil unsere Trockenanlage (Petkus
Neusaat 1500) bei hohen Feuchtigkeitsprozenten nur eine
geringe Leistung hat. Die Ernte der Sommergerste verlief
ahnlich, denn die enormen Niederschlige hielten wihrend der
ganzen Ernte bei uns an.
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Dampfung mischen und auBlerdem flissiges Futter erwidrmen
und dimpfen. Die Maschine besitzt einen horizontalen Zylinder
mit einer in der Zylinderachse gelegenen Férderschnecke, eine
Quetschvorrichtung und die zugehdérigen Dampfrohre. Zum
Waschen der Hackfriichte und zum Futtermischen wird der
Zylinder angetrieben, wobei sich das gewaschene Gut aus dem
sich drehenden Zylinder hinausbewegt. Beim Dampfen der
I{artoffeln steht der Zylinder still.

SchluBfolgerung

Aus dieser kurzen Beschreibung ist zu ersehen, daB3 diese neuen,
der Vollmechanisierung der landwirtschaftlichen Produktiou
dienenden Maschinen folgende Vorzige besitzen: Sie sind in
hohem MaBe allgemein anwendbar, haben eine héhere Pro-
duktivitat als die bisherigen Maschinen, lassen sich gut mit-
einander und mit anderen Maschinen zu Aggregaten zusam-
mensetzen und kénnen wirkungsvoll unter den verschiedensten
regionalen Bedingungen eingesetzt werden. AU 2633
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Und nun zum Hockendrusch. Im Jahre 1955 wurde von vielen
MTS und auch von unserer Station der Hockendrusch ab-
gelehnt, weil dadurch angeblich die Maschinen uberlastet
werden. Diese Tendenz war auch zu Beginn der Ernte 1956 zu
verzeichnen. Als aber Raps und Erbsen auf den Feldern lagen
und durch den anhaltenden Regen vollige Vernichtung drohte,
setzten sich erfahrene Kollegen dafiir ein, den Hockendrusch
durchzufiihren. Es kann immer wieder betont werden, daf§
unsere Mahdrescher dafiir gut geeignet sind und es z. Z. gar
keine bessere ILosung gibt. Die MTS haben meistens neue
Dreschmaschinen mit Selbsteinleger. Mit vielen dieser Maschi-
nen ist es nur sehr schwer moglich, Raps und Erbsen zu
dreschen, so z. B. mit A1 und KD 32 vom VEB Fortschritt
Neustadt.

GroBle Schwierigkeiten beim Mihdrusch bereiten die Griin-
anteile im Getreide und das besonders in nassen Jahren. Griin-
anteile in den geernteten Kornern beeinflussen deren Feuch-
tigkeitsgehalt und die MTS sollte es iiberhaupt ablehnen, den
Mahdrescher auf verunkrauteten Feldern arbeiten zu lassen.
Bei der Spreu- und Strohbergung bilden Grinanteile eine
groBe Gefahr, weil u. U. Selbstentzindung bei der Stapelung
eintreten kann. Wir haben in unserer LPG daraus die Lehre
gezogen und unsere Getreideflachen in den Jahren 1955 und
1956 unkrautfrei gehalten. Die Spreu wird bei uns sofort aus
dem Spreuwagen 3 bis 4 m hoch auf den Boden geblasen. Die
Erhitzung ist dann nicht so gro8 und ungefahrlich.

Bei der Strohbergung mit der Pick-up-Presse ist moglichst
eingearbeitetes Bedienungspersonal an der Presse einzusetzen.
Es ist auch vorteilhaft, wenn der Mahdrescherfahrer an die
folgenden Arbeiten denkt und seine Fahrweise danach aus-
fihrt.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daf sich auch in einem
sehr nassen Jahr der Mahdrusch sehr gut bewahrt hat. Aller-
dings kommt es sehr auf die Geschicklichkeit und die prak-
tische Erfahrung des Fahrers an. Wie oft wurden Header und
Haspel in den Lagerstellen verstellt und wahrend der gesamten
Ernte muBte mit Ahrenhebern gearbeitet und fast ausschlief3-
lich im 1. Gang gefahren werden. Hohes Stroh und ein Kérner-
ertrag von 40 dz/ha (Weizen) verlangten der Maschine alles ab.
Viele werktatige Einzelbauern muflten zugeben, daB an diesem
Ernteverfahren nichts auszusetzen ist, ein guter Beweis fur
die Uberlegenheit der neuen Landtechnik. Der gréBte Teil von
Hafer und Roggen wurde aber noch gebindert. Beide Kulturen
waren im Stroh sehr stark entwickelt und durch die Regenfille
zu Lagergetreide geworden. Unsere MTS ist meistens mit
linksschneidenden Mahbindern bestickt, was sich in diesem
Jahr als sehr nachteilig gezeigt hat. Die neue Produktion
sollte deshalb teilweise auf Rechtsschneider umgestellt oder
es sollten doch Umsetzungen zwischen den MTS vorgenommen
werden. Die Knipfapparate arbeiteten einwandfrei, die
Knoter haben das gelieferte Bindegarn gut gebunden.

Die diesjahrige Ernte war auf eine kurze Zeitspanne zusam-
mengedrdngt und konnte nur mit Hilfe der neuen Technik und
einer zweckmialigen Arbeitsorganisation bewiltigt werden.
Innen- und AufBlenwirtschaft miissen in solchen Ausnahme-
zeiten wie das Raderwerk einer Uhr ineinandergreifen. Ver-
sagt ein Rad, so ist aller Erfolg in Frage gestellt. Vor allem
kommt es in einem gut mechanisierten Betrieb auf eine ein-
gearbeitete Handwerksbrigade (Schlosser, Schinied, Stell-
macher, Zimmerleute) an, die bei notwendigen Reparaturen
schlagartig eingreifen kann. Man kann sagen, daB alle bei uns
eingesetzten Gerdte ihre Belastungsprobe in dieser Ernte be-
standen haben. Wissenschaftler und Praktiker miissen nun
gemeinsam noch vorhandene Mingel an den Maschinen be-
seitigen und durch neue Entwicklungen die Lucken in der
Mechanisierungskette schlieBen.
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