die das Kraut wegblist, einen guten Eindruck. Einige Ma-
schinen unterstiitzten die Dammaufnahme durch neben dem
Schar arbeitende Scheibenseche oder -kolter, die zum Teil die
harteren Seitenflanken des Dammes abtrennten. Neben den
iblichen Mafinahmen zur Intensivierung der Absiebung ist
besonders eine pendelnde Riihrgabel auf der Siebkette des
,,Shobolt"'-Roders zu erwahnen.

Wahrend der Antrieb der Siebtrommeln der niederlandischen
Roder durch Reibrdder, die auf profiliertem Gummi am
Trommelumfang arbeiten, erfolgte, wurden die Siebtrommeln
der englischen Maschinen durch umgeschlungene Ketten an-
getrieben. Lediglich eine Maschine belgischer Herkunft wies
einen originell gelosten Reibradantrieb auf (Bild 12).

In zunehmendem MaBe sind Sauberungsmoglichkeiten fiir
Siebketten und Forderbander durch aufklappbare Glieder zu
finden.

Die Verladung des Erntegutes, das wegen des starken Kluten-
anfalls bei keiner Maschine vollkommen sauber war, erfolgte
mit Ausnahme der erwahnten ,,Gordon Turner" bei allen eng-
lischen Rodern auf einen durch einen zweiten Schlepper neben-
her gefahrenen Einachshinger,

Die Flichenleistungen der besten Maschinen lagen bei etwa
0,13 ha/h; die Preise der erwahnten durchweg einreihigen eng-
lischen Vollerntemaschinen schwanken zwischen 575 und
875 Pfund Sterling.

Diestarke Beteiligung an denVollerntemaschinen- Vorfiihrungen
in den Niederlanden und in England - bei der zweitagigen
Vorfithrung in March iliber zweitausend Personen an einem
Tag - zeigt das starke Interesse, das der Mechanisierung der

Kartoffelernte, hervorgerufen durch den akuten Arbeitskrafte-
mangel, in diesen Landern entgegengebracht wird. Dabei kon-
zentriert sich die Entwicklung der Sammelroder, durch die
Agrarstruktur dieser Lander begiinstigt, auf einreihige Ma-
schinen.

Ein Vergleich mit den in der DDR lekannten technisch schwie-
rigeren zweireihigen Vollerntemaschinen-Entwicklungen ist
nicht ohne weiteres méglich, da die Maschinenkonstruktionen
teilweise von ganzlich anderen Forderungen an die Qualitat
des Erntegutes beeinfluBt wurden.

Der Einsatz der Sammelerntemaschinen erfolgt in den ge-
nannten Landern noch in weit stirker klutenden Boden als
hier . iiblich. Es wird jedoch mehr Verlesepersonal (drei Dbis
sechs Personen je Reihe) eingesetzt und an die Sauberkeit
des Erntegutes keine zu hohe Anforderung gestellt. Die Kraut-
abscheidevorrichtungen sind in der Regel nicht den hier ge-
wohnten Belastungen ausgesetzt. Wesentlich hohere An-
spriiche werden an die beschidigungsfreie Ernte der fiir die
Einlagerung und die menschliche Nahrung bestimmten Kar-
toffeln gestellt.

. Die erwdhnten Vollerntemaschinen-Vorfiihrungen zeigten fer-

ner, daBl bei dem Einsatz von Kartoffelvollerntemaschinen im
Ausland die Maschinen sehr sorgfiltig den Anforderungen des
betreffenden Landes angepaBt sein miussen, wenn die Vor-
fithrung erfolgreich verlaufen soll.
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Die Kombination von Riibenkopfschlitten und Sammellader

fliir die Zuckerriibenblatternte

Die Zuckerriibenernte stellt unter den gegenwértigen Bedin-
gungen an das Kraftepotential unserer Landwirtschaft hohe
Anforderungen. Die gesamte Arbeitskette ist sehr lang und
technologisch verschiedenartig, da es sich bei der Zuckerriibe
um eine Fruchtart handelt, von der wir Blatt und Riiben-
korper, also ober- und unterirdische Teile, ernten miissen,
was bei den meisten anderen landwirtschaftlichen Kulturen
nicht der Fall ist. Gerade die Zuckerriibenbldtter bilden aber
fiir einen groBen Teil unserer Betriebe das wichtigste Winter-
futter.

Eine Moglichkeit, die Arbeitskette der Riibenernte zu ver-
kiirzen, besteht in der Zusammenfassung verschiedener Ar-
beitsgange, wobei die idealste Losung zweifelsohne einer Voll-
erntemaschine vorbehalten bleibt. Dazu sei bemerkt, daB die
bis jetzt vorwiegend bei uns eingesetzte Riibenvollernte-
maschine SKEM-3 nicht immer unseren Anforderungen ent-
sprechen konnte. Fur unsere landwirtschaftlichen Betriebe
diirfte es besser sein, die Mechanisierung auf dem Prinzip des
,, Pommritzens'* (nach dem Entstehungsort benannt) aufzu-
bauen. Der technologische Prozefl der Riibenernte ist dabei
durch die Reihenfolge: Kopfen — Blattladen — Roden — Riiben-
laden gekennzeichnet und die Ausfiihrungen von UHLMANN
[4) zeigen, daB bei den neuesten Entwicklungen von Riiben-
vollerntemaschinen das Pommritzer Verfahren zugrunde-
gelegt wurde.

Trotz dieser erfolgversprechenden L&sungen der Riibenernte
erscheint es notwendig, darauf hinzuweisen, da8 es nicht so
schnell moglich sein diirfte, alle landwirtschaftlichen Betriebe

*) Aus den Arbeiten des Instituts fGr Agronomie, Neugattersleben (Direktor:
Prof. Dr. OBERDORF).
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in ausreichendem MaBe mit den neuentwickelten Maschinen

auszuristen. Es kommt deshalb darauf an, auch die bereits
vorhandenen Maschinen und Gerite mit optimalem Wir-
kungsgrad fur die Zuckerritbenernte einzusetzen.

Fir 'die Wahl von bestimmten Arbeitsverfahren ist dabei
neben verschiedenen anderen Gesichtspunkten vor allem die
Zeitspanne fiir die Ernte zu betrachten. Es stehen unter nor-
malen Bedingungen fir die Zuckerriilbenernte etwa zwel
Monate zur Verfigung, die sich jedoch bei ungiinstig ver-
laufender Witterung auf ungefihr 20 Erntetage verringern
kénnen. Schon aus diesem Grunde sind bei den Erntever-
fahren fiir Zuckerriiben solche vorzuziehen, die arbeitser-
sparend und -beschleunigend wirken. AuBerdem sollten diese
Arbeitsverfahren eine Arbeitserleichterung mit sich bringen,
da die bisher ibliche physische Belastung der Arbeitskrifte
oft iber ein tragbares Maf hinausging. Ein weiterer volks-
wirtschaftlich wichtiger Gesichtspunkt ist die Arbeitsverbesse-
rung, wobei vor allem an eine Verlustminderung gedacht sei.
Die Mechanisierung der Blatternte 148t sich z. B. so durch-
fiuhren, daB jeweils zwei dreireihige Kopfschlitten durch einen
Kopplungswagen zu einem Aggregat vereinigt werden. Nach
dem Koépfen werden die Blatter mit dem Sammellader auf-
genommen. Man erreicht jedoch dabei keine wesentliche Ver-
kiirzung der Arbeitskette, denn bei diesem Verfahren sind
nach wie vor zwei Arbeitsginge notwendig. Bereits diese
Trennung bedeutet in bestimmten Grenzen einen Verzicht
auf verlustlose und saubere Gewinnung der Blatter. Die Kapa-
zitdt beider Aggregate ist nicht aufeinander abgestimmt, wo-
durch schon eine Moglichkeit entsteht, dall zwischen Képfen
und Laden Pausen mit unvermeidbaren Verlusten auftreten.
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Weiterhin zeigt sich immer wieder, daf3 bei diesen getrennten
Arbeitsgangen durch organisatorische Médngel und klimatische
Schwierigkeiten Stockungen im Arbeitsflu auftreten, das
gekopfte Blatt tagelang auf dem Acker liegenbleibt und dann
nur noch mit groBen Verlusten und haufig sehr stark ver-
schmutzt gewonnen werden kann. Gerade aber die Ver-
schmutzung — das wird durch zahlreiche Arbeiten aus dem
Gebiet der Tierhygiene belegt — bedeutet eine gesundheitliche
Schadigung unserer Rinderbestinde und bedingt einen starken
Leistungsabfall bei Milchkithen. Eine weitere Quelle der Ver-
schmutzung entsteht, weil der Schlepper als Zugmaschine die
gekoppelten Kopfschlitten durch den ungekopften Bestand

Durchgefahrt wurde das Kopfladen mit einem Seriengerit
des dreireihigen Riibenkoépfschlittens RKS 3 vom VEB Land-
maschinenbau Débeln und dem in der Praxis bekannten Mih-
lader E 062, der durch Demontage des Mahbalkens als Sam-
mellader eingesetzt werden kann. Als Schlepper fand der
Allzweckschlepper RS 04/30 Verwendung. Um das Uber-
fahren von Blattern durch den Schlepper zu verhindern,
wurde der Képfschlitten auf der rechten Seite des Schleppers
zwischen Vorder- und Hinterachse angelenkt. Unmittelbar
hinter dem Kopfschlitten lduft die Pick up-Trommel des
Sammelladers, so daB eine sehr saubere Gewinnung des
Blattes erfolgt.

Bild 1. RS 30 mit angebautem Kopfschlitten (Arbeitsstellung)

zichen muf3 und dabei viele Blatter durch Beriihrung mit den
Reifen in den Boden gedriickt werden. AuBerdem treten da-
bei auch Substanzverluste auf, weil abgequetschte lose Blatter
nicht von der Pick up-Trommel des nachfolgenden Sammel-
laders erfafit werden.

Die Kombination von Koplschlitten und Mihlader
Von diesen Uberlegungen ausgehend, entwickelten und er-
probten wir in enger Zusammenarbeit mit dem TAN-Bear-

Bild 3. Ribeokopfschlitten in Transportstellung (Arretierung der Achse)

ter der MTS Ilberstedt eine Methode, die es mit den zur Zeit
vorhandenen Maschinen und Geriten ermoglicht, das ,, Kopi-
laden* in der breiten Praxis durchzufithren. Erst durch diese
Kombination zweier verschiedener Arbeitsgiange gelangen wir
zur Verkiirzung der Arbeitskette ,,Ribenblatternte’* und da-
mit zur verlustarmen und sauberen Gewinnung des Zucker-
riibenblattes. Die Treibstoffeinsparungen, die durch die Zu-
sammenfassung zweier Arbeitsginge entstehen, seien nur
am Rande vermerkt.
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Bild 2. Riubenkopischlitten in Transportstellung (rechter Blattabweiser)

Zur Verbindung des Schleppers mit dem Kopfschlitten wurde
an die GuBplatte, die sich an der Unterseite des Motorflan-
sches befindet, eine Traverse a aus U-Stahl angeschraubt,
deren Abmessungen aus der Zeichnung ersichtlich sind (Bild 1
bis 4). Zwei Streben b und ¢, die am Motorflansch bzw. dem
Kiihlerbock angebracht sind, dienen zur Versteifung dieser
Traverse, so dafl trotz eines relativ groBen Biegemoments,
hervorgerufen durch den Hebelarm und die fiir den Zug des
Kopfschlittens notwendigen Kréfte, keine Verbiegungen am
Trager auftreten. Die Linge des Tragers muf so grof3 gewahlt
werden, weil wir das Uberfahren von Blittern vermeiden
wollen. Durch Verkiirzung um 41,6cm wiren wir gezwungen,
mit den rechten Schlepperradern dicht an einer ungekdpiten
Riibenreihe entlangzufabren und dabei waren Verschmutzung
und Abquetschen von Blattern unvermeidlich (Bild 5).

Die Anlenkung des Kopfschlittens geschieht durch Bolzenver-
bindung mit einer Platte d, die durch ein Scharnier auf der
Traverse befestigt ist. Diese Befestigung ermdoglicht mittels
Hebels ¢ ein Hochklappen der Platte und damit ein Ausheben
der Torpedospitzen wihrend des Transports. Ein Haken f
dient zur Festlegung der angehobenen Platte. Es hat sich bei
unseren Versuchen jedoch erwiesen, daB das Anheben der
Torpedospitzen nicht notwendig ist, da die in Transport-
stellung vorhandene Bodenfreiheit geniigt. Die Anlenkung
des Kopfschlittens kann deshalb auch auf andere Art erfolgen.
Notwendig ist es, darauf hinzuweisen, daB die Anhingung
in der bisherigen Form noch nicht voll befriedigen kann,
weil eine Drehung des Kopfschlittens um seine Langsachse
nicht mdéglich ist. Schlepper, Traverse und Schlitten bilden
ein starres System, so da beim Uberfahren von Bodenuneben-
heiten die Bewegungen des Schleppers um seine Langsachse
mit entsprechend vergréfertem Ausschlagen iiber die Tra-
verse auf die Zugvorrichtung des Schlittens wirken und dort
u. U. Verwindungen verursachen koénnen.

Eine Anbringung, die eine Bewegung des Képfschlittens um
seine Langsachse zulifit und damit eine stindige Boden-
fihrung erreicht, ware vorteilhafter. Technisch ist diese Auf-
gabe mit einfachen Mitteln 16sbar. Von uns konnte diese
Anderung infolge der einsetzenden Kampagne leider nicht
mehr durchgefiihrt werden, weil das verwendete Gerit drin-
gend bendtigt wurde.

Bei den ersten Versuchen zeigte es sich, daB zur Vermeidung
groBer Riistzeiten zum Anbau des Schlittens eine Transport-
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vorrichtung notwendig ist. Das Auf- und Abladen des Kopf-
schlittens ist zeit- und kraftraubend und erfordert minde-
stens vier Aibeitskrifte (AK). AuBerdem ist das Wenden
im Angewende schwierig, weil es bei Unebenheiten zu Ver-
drehungen an der Zugstrebe des Kopischlittens kommen
kann.

Es wurde eine Transportvorrichtung entwickelt, die aus der
Achse, den beiden Laufriadern, der Achshalterung, einem
Hebel und der Arretierung besteht.
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Bild 6. Die Anbringung des Kopfschlittens am Schlepper

Die Achshalterung g ist mittels zweier Winkel % an der vorde-
ren Rahmenschiene des Schlittens angeschraubt. Die unteren
Winkel werden durch Klemmwirkung von der Verstellvor-
richtung fiir die Arbeitsbreite gehalten. Die Achse # besteht
aus Rundmaterial (Dmr. 30 mm), ist gekropft und wird durch
zwei Sclirauben in der Achshalterung gehalten. Gegen seit-
liches Verschieben ist sie durch zwei aufgeschweillte Bunde
gesichert.

Die Aushebung des Kopischlittens erfolgt von Hand mittels
eines Hebels &, der an der linken Seite der Achse angeschweifit
ist. Diese Hubarbeit kann durch Anfahren mit dem Schlepper
wesentlich erleichtert werden. Die Arretierung fiir die Trans-
portstellung erfolgt durch Festlegung des Hebels mit einem
Bolzen I zwischen zwei Flacheisen m, die an einem Winkel-
profil » angeschweilt werden, das durch zwei Laschen o mit
dem Rahmen verbunden ist. Die Hubhdhe ist ausreichend.
Die in Bild 1 bis 3 sichtbaren Rader p stellen eine Notlésung
dar, da sie einen zu kleinen Durchmesser und zu geringe
Breite haben. Im lockeren Boden des bereits gerodeten An-
gewendes sinken sie so tief ein, daB sie nicht mehr abrollen,
sondern geschoben werden. Sie miissen durch gréBere und
breitere Rider ersetzt werden (in der Zeichnung bereits be-
riicksichtigt).

Bild 6. Die Kombination von Ribenkopfschlitten und Sammellader wih-
rend des Einsatzes .
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Um Verbiegungen der Achse zu vermeiden, sind in ihrem
anteren Drittel Ketten ¢ angebracht, die zur Anhangevor-
richtung fihren und wéhrend der Fahrt auf Zug beansprucht
werden: Dadurch wird das Biegemoment, das sonst die Achse
belasten. wiirde, wesentlica verringert. Die Ketten haben sich
als Sicherungen gut bewéhrt und wirken beim Arbeiten nicht
stérend.

Um den Kopfschlitten immer in einer gewissen Distanz vom
Schlepper zu halten, ist die Anbringung einer Drédngelstange »
zwischen Schlepperheck und Koépfischlitten notwendig. Diese
verhindert vor allem beim Wenden das Hincinlaufen des
Schlittens in das rechte Schleppertriebrad. Die Drangelstange
bestehit aus einem Rohr und wird auf den linken Holm des
Kopfschlittens aufgesteckt. Ein Langlocl, in dem ein Stift
gefithrt wird der mit demn Holm verschweiflt ist, ergibt eine
unstarre Verbindung zwischen Schlepper und Gerat. Am
Schlepperheck wird die Dréangelstange mittels Steckbolzen
von einer auf die Ackerschiene aufgesetzten Gabel gehalten.
Wiahrend der Arbeit liegt der Hebel des Fahrwerks auf der

Dréngelstange und wird durch einen Haken gesichert.

Ein Problem entstand bei den ersten Einsdtzen dadurch.
daB der Ubergang des Blattes vom Boden auf den Lader nicht
ausreichend flieBend gehalten werden konnte. Es traten sehr
haufig Stauungen vor der Pick up-Trommel auf, die durch An-
hiaufungen von Ribenkopfen unter dem rechten Gleitschuh des
Laders*hervorgerufen wurden. Die Riibenkopfe der am weite-
sten rechts stehenden Reihe schieben sich dadurch, daB der
rechte AufBlenteiler des Mahladers starr und unter einem spit-
zen Winkel zur Horizontalen geneigt ist, unter diesen Teiler,
hdufen sich vor dem Schuh und rufen die Stauungen hervor.
Um dem zu begegnen, wurde ein Blattabweiser ¢ angefertigt,
der am Rahmen des Kopfschlittens befestigt ist und die
Riibenk&pfe nach dem Schnitt nach links und damit vor die
Pick up-Trommel driickt. Der eigentliche Abweiser ist mit
dem Rohrtrager durch eine Platte verbunden, die mit Boh-
rungen versehen ist, so dafl sein Winkel zur Horizontalen
geandert werden kann. Die Stauungen wurden durch diese
Blattabweiser vermieden, in der Folge arbeitete der Lader
storungsfrei.

Arbeitswirtschaltliche Gesichtspunkte

Zur Bedienung unseres Aggregates sind drei AK erforderlich.
Eine AK wird dabei als Schlepperfahrer, eine weitere zur
Beobachtung der Arbeit von Kopischlitten und Maihlader
und die dritte zum Laden des Blattes auf dem Gummiwagen
eingesetzt (Bild 6). Da die Arbeit des Ladens auf die Dauer
recht anstrengend ist, empfiehlt es sich, daf3 der Bédienungs-
mann des Aggregates und der Lader sich gegenseitig ab-
wechseln.

Fir den Einsatz des Aggregates ist s vorteilhaft, wenn der
Schlag in Beete eingeteilt wird, deren Breite nicht mehr als
etwa 90 Ribenreihen betragen sollte, damit ein unproduktives
Leerfahren weitgehend vermieden wird. Beim Abzdhlen der
Reihen ist darauf zu achten, daB die Anzahl der Reihen eines
Beetes durch drei teilbar ist und das Beet von einer Radspur

Bild 7. Durch ,,Képflader abgeerntete Zuckerriiben{liche
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der Drillmaschine begrenzt wird. AuBlerdem hat sich ein etwa
10 m breites Vorgewende als giinstig erwiesen. Da unser
Aggregat rechtsseitig angelenkt ist, sollte beim Wenden stets
linksherum gefahren werden. Wenn diese Bedingungen ein-
gehalten sind, ist ein einwandfreies, sauberes (Bild 7) und
produktives Arbeiten des Aggregats gewihrleistet.

Vergleichen wir die in unseren Dauerversuchen gewonnenen
Ergebnisse mit dem Arbeitsaufwand anderer Arbeitsmethoden,
so gewinnen wir folgendes Bild:

Arbeitsaufwand fiir die Ernte von 1 ha Zuckerriibenblatl bei 300 dz Griin-
. masseerirag je ka

Arbeitsmethode lAK hY) ‘ relativ [MPS ht)| Pho) | %
1. Kopfen von Hand u. Zu- ‘
sammenschwaden ....... 37 !
Aufladen von Hand ..... _20 3 M 10
5% 100 - 100
2. Kopfen mit Schlitten (2rei- ‘
hig) u. Zusammenschwaden 27 5
Aufladen von Haand ..... 20 I
47 82,5 —- 15 | 150
3. Kopfschlitten (3reihig) mit
Mahlader ............... 11,5 20,2 114 —

1) = Handarbeitsstunden, *) = Motor-PS-Stunden, 2 = Pferdestunden

Bei der ersten Arbeitsmethode [1, 2, 5] erhalten wir einen
Arbeitsaufwand von 57 Handarbeitsstunden, dem ein Auf-
wand bei der zweiten Arbeitsmethode von 47 Handarbeits-
stunden gegeniibersteht. Der Einsatz des zweireihigen Kopf-
schlittens erbrachte also (die erste Arbeitsmethode = 100 ge-
setzt) eine Arbeitsersparnis an Handarbeitsstunden von etwa
189%. Diese relativ geringe Verminderung des Arbeitsauf-

Arbeitsmethoden

[:I Handarbeslsstunden

Plerdestunden
[:I Molor-PS-Stunden

N R A e
10 20
h §
Stunden

Bild 8. Arbheitsaufwand bei verschiedenen Zuckerriibenblatternteverfahren
bezogen auf 1 t Grinmasse E

wandes ist durch das noch notwendige Blattzusammen-
schwaden zu erkliren. Dagegen erreichen wir mit Hilfe der
dritten Methode eine Arbeitsersparnis von etwa 809 . Der
relativ geringe Arbeitsaufwand von 11,5 h/ba erklart sich
durch die Kombination mehrerer bisher iiblicher Arbeits-
ginge zu einem einzigen.

Der prozentuale zeitliche Anteil der einzelnen Arbeiten bei
der Riibenblatternte mit dem dreireihigen Kopfschlitten und
dem Mahlader setzt sich wie folgt zusammen:

Kopfen und Laden ........ ... .. 76%
Wenden und Umhéngen der Wagen 249
1009

Die Grundzeit, nach THIEME [3] die Teilzeit, bei der ein
unmittelbarer Fortschritt im Sinne des Arbeitsauftrages er-
folgt (Képfen und Laden) verhilt sich zur Hilfszeit, in deren
Verlauf die Hilfsvorrichtungen eines Arbeitsganges vor sich
gehen (Wenden und Umbingen der Wagen) ungefihr wie
3:1.
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Es diirfte durchaus moglich sein, den prozentualen Anteil
der Hilfszeit zu vermindern, um dadurch die fiir die produk-
tive Arbeit zur Verfiilgung stehende Zeit noch zu vergréfern.
In Bild 8 ist der Arbeitsaufwand bei verschiedenen Zucker-
ribenblatternteverfahren auf 1t Blattmasse bezogen. Auch
hier 148t sich deutlich erkennen, dafl der Arbeitsaufwand je t
Blattmasse durch 'den beschriebenen Einsatz des dreireihigen
Kopfschlittens mit kombiniertem Mahlader betrachtlich ge-
senkt werden kann. Die zusitzlich aufzuwendenden 3,8 Motor-
PS-Stunden je t Grinmasse werden durch die Ersparnis von
Handarbeits- und Pferdestunden mehr als ausgeglichen.

Ein nicht zu unterschiatzender Vorteil, bei der von uns er-
probten Arbeitsmethode besteht weiterhin darin, daB die
schwere Arbeit des Blattaufladens mechanisiert wird. Beson-
ders die Hubarbeit zihlt zu den schwersten korperlichen Ar-
beiten, wie zahlreiche arbeitsphysiologische Untersuchungen
nachweisen konnten. Um die Ladearbeit auf dem Gummi-
wagen zu erleichtern und die Ladekapazitit der Gummiwagen
besser auszunutzen, empfiehlt es sich, Ladegatter anzubringen.
AbschlieBend sei hervorgehoben, dafl sowohl dreireihige Ritben-
kopfschlitten als auch Mahlader in den landwirtschaftlichen
Betrieben vorhanden sind und durch den beschriebenen Ein-
satz noch produktiver ausgenutzt werden kénnen.

[
Zusammenfassung

Die Zuckerribenernte stellt z. Z. noch fir den grofiten Teil
unserer landwirtschaftlichen Betriebe eine erhebliche Arbeits-
spitze dar. Um die Ernte des Zuckerribenblattes zu erleich-
tern und zu beschleunigen wurde von uns ein Aggregat, das
aus einem Schlepper, einem dreireihigen Riibenkopfschlitten
und einem Sammellader besteht, zusammengestellt und im
Einsatz auf seine ZweckmaiBigkeit gepriift. Die erforderlichen
technischen Einzelheiten sind in vorliegender Arbeit be-
schrieben. Unsere Dauerversuche ergaben, daB die Arbeits-
produktivitit mit Hilfe dieses Aggregates wescntlich ge-
steigert werden kann, die korperlich schwere Hubarbeit dem
arbeitenden Menschen abgenommen und eine Verbesserung
der Arbeitsqualitit erzielt wird.
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Anmerkung der Redaktion

Vom Landmaschinen-Institut der Uhiversitat Halle, das sich in
ganz besonderem MaBe mit Fragen der Technisierung im Zucker-
riibenbau beschaftigt, erhalten wir zu diesem Thema folgende
Zuschrift:

Mechanische Ladeeinrichtungen nicht nur fiir Riibenblatt, sondern
auch fiir Riiben, befinden sich z. Z. bei der Industrie in konstruk-
tiver Entwicklung. Soweit durch Selbsthilfe im vorgeschlagenen
Sinne echte Ersparnisse an Handarbeitszeit mobilisiert werden
kénnen, ist dies nur zu begriiBen. Die praktische Handhabung wird
weniger an maschincllen Schwierigkeiten scheitern, als einmal dar-
an, daB der Fuhrpark fiir die kontinuierliche sofortige Abfuhr des
Blattes nicht ausreicht. Zum anderen ist die korperliche Anstren-
gung nicht zu unterschitzen, die das Umsetzen der vom Elevator
anfallenden Blattmassen auf die dahinterliegende Wagenplattform
mit sich bringt. Hierliber exakte Zahlen zu erhalten, wire ein wert-
voller Beitrag von der Seite des Arbeitsphysiologen. Vom Betriebs-
wirtschaftler sollten bei hiufiger Anwendung der vorgeschlagenen
Methode Zahlen zusammengetragen werden, wie hoch unter Be-
riicksichtigung aller in praxi auftretenden Faktoren der Momentan-
bedarf an Schleppern und Anhidngern tatsichlich in Erscheinung
tritt.
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