zu kontrollieren, zu harte Schare sind nachzulassen. Stumpfe
oder schlecht ausgeschmiedete Schare leisten eine schlechte
Pflugarbeit, erh6hen den Zugwiderstand und verringern die
Leistung.

AuBer dem Pflug sind noch Scheibeneggen und Grubber fiir
die Frithjahrsbestellung herzurichten. Bei Scheibeneggen ist
besonders auf festen Sitz der Scheiben auf der Vierkantwelle
zu achten. Lose Scheiben verursachen frithzeitigen Verschlei
der Vierkantwellen sowie Bruch der Zwischenstiicke. Bei dem
Grubber BSK 13/19 ist besonders auf die richtige und ein-
heitliche Stellung der Grubberzinken und Schare zu sehen.
Verdrehte Scharhalter und somit falsche Arbeits- und Griff-
stellung der Schare erfordern hoheren Zugkraftbedarf und er-

geben schlechte Arbeit. Verbogene Zinkenfedern kalt richten.
Bei Warmbehandlung miissen die Federn erneut vergiitet
werden. Verdrehte Scharhalter richten. Veraltete Ausfithrung
durch Anschweilen eines Deckbleches hinten verstirken. Ab-
gearbeitete Schare ausschinieden und wenn erforderlich durch
neue ersetzen. Auch die gerade Stellung der Zinken und das
damit verbundene Decken der einzelnen Schare ist zu uber-
prifen, um eine gleichmafBige Arbeit auf der ganzen Grubber-
breite zu erreichen.

Durch Beachtung dieser Hinweise und der Gebrauchsanwei-
sung sowie gute Wartung und Pflege und rechtzeitige In-
standsetzung der Gerate wird eine hohere Arbeitsleistung und
Verminderung der Ersatzteilanforderung erzielt. A 2661
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Durchfiihrung von

Reparaturen an selbstfahrenden Mdhdreschern

Fiir die Einbringung der Getreide- und Hulsenfruchternte hat
die Industrie GroBlerntemaschinen gebaut, die heute unserer
Landbevélkerung die Ernte wesentlich erleichtern. Die An-
zahl der Mahdrescher vergroBert sich von Jahr zu Jahr. Aus
der Sowjetunion erhielt die DDR bereits im Jahre 1952 die
ersten selbstfahrenden Mahdrescher S-4.

Im Jahre 1954 brachte das Mihdrescherwerk Weimar den
rekonstruierten sowjetischen S-4 als E 171 und spiter den
E 173 mit 3 m-Schneidwerk in verschiedenen Ausfihrungen
wie Spreubergung, Kornabsackung usw. heraus. Diese Ma-
schinen haben sich gut bewihrt, dies bestitigte auch eine bei
Halle/S. durchgefiihrte internationale Vergleichspriifung, bei

Bild 2. Schnittbild des Mahdreschers E 173

der der Weimarer Miahdrescher mit an der Spitze™ stand
(Titelbild). Die Erfolge mit Groferntemaschinen sind aber
nicht nur allein von der ‘Giite der gelieferten Maschine ab-
hingig, sondern auch davon, wie diese Maschine gepflegt wird.
Erfreulicherweise kann festgestellt werden, daf3 die Pflege der
Maschinen sich immer mehr verbessert, was letzten Endes
auch zu einer hoheren Lebensdauer der Maschine beitragt.
Die Einfiihrung der Pflegeordnung und der persénlichen Kon-
ten auf den Stationen dirfte ebenfalls mit dazu beigetragen
haben, daB die PflegemaBnahmen grindlicher durchgefiihrt
werden.
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- ¢ gewechselt.

Einige Hinweise zur Pflege und Reparatur des Mihdreschers
Welcher Reparatur ein Mahdrescher unterzogen werden soll,
kann erst durch eine eingehende Uberprifung bestimmt
werden. ZweckmaiBigerweise wird ein Mahdrescher nach zwei
bis drei Erntekampagner. grindlich repariert, d. h., er wird
zuerst vollkommen zerlegt. Dabei lassen sich oftmals Teil-
beschadigungen feststellen, die sonst nicht erkennbar waren
und im nichsten Einsatz zu Stérungen gefithrt hatten.

Der Einfachheit halber beginnt man mit dem Abbau des
Schneidwerkes, das ja wahrend der Ernte groBen Belastungen
unterliegt. Stark beanspruchte Teile, wie z. B. Férderschnecke,
Messerschwinge, obere Schachtwelle und das Schragforder-
band werden nach der Ernte besonders kritisch
untersucht und evtl. repariert oder aus-

Bei der Foérderschnecke sind die Exzenterwelle
und die Exzenterstifte die anfilligsten Teile.
Werden neue Stifte in die Gelenkstiicke ein-
gesetzt, dann ist darauf zu achten, daB sie
im Winkel stehen und in vorgeschriebener
Linge eingebaut werden. Beim Zusammenbau
von Gelenklager und Exzenterwelle diirfen die
Stifte in den Fiihrungen nicht klemmen, ferner
ist geniigend Fett einzudricken. Ergibt die
Uberpriifung der oberen Schachtwelle bzw.
der an ihr befindlichen Kettenrader, daB diese
nicht fluchten, so ist zu iberprifen, ob nicht
infolge Ubcrlastung die Welle in sich verdreht
ist; anderenfalls sind die Zahne nachzuarbeiten.
Ist eine Reparatur an der oberen Schachtwelle
erforderlich, so muf3 das Schneidwerk abgebaut
werden. Dabei muB unter den Trog eine Bohle
(Hohe etwa 200 mm) gelegt werden. Das
Schoeidwerk wird dann mittels Hydraulik auf die Bohle
herabgelassen, der Hubrahmen geldst und die Stiitzen an der
Biihne entfernt. Nach Losen der Nabe am Dreschrahmen und
Entfernung des Bolzens am Fahrerstand wird das Schneidwerk
mittels Balken abgestiitzt, der Mahdrescher vom Schneidwerk
weggerollt. Beim Ausbau der oberen Schachtwelle wird auf
der linken Seite das Kettenrad abgezogen und die Spannhiilse
des Ringpendellagers gelost. Rechtsseitig ist die Kupplung
und Keilriemenscheibe abzuziehen, ebenso mufl die Lager-
platte gelost und dann die obere Schachtwelle mit Mante)
herausgezogen werden.
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Nach Beendigung der Reparatur erfolgt der
Einbau in umgekehrter Weise, wobei der Zu-
sammenbau der Kettenrader sorgfiltig erfolgen
mufl. Bei den auf der oberen Schachtwelle
sitzenden Antriebsriadern fiir das Schréagiorder-
band mussen die einzelnen Zahne genau
fluchten. Ist dies nicht der Fall, so tritt ein
Schragziehen des Schragférderbandes und damit
ein vorzeitiger Verschleil der Kette auf. Wih-
rend des Arbeitsprozesses ist auf einen guten
Sitz aller Messerantriebselemente zu achten.
Die Kurbelstange (Holz) muf3 an beiden Be-
festigungsenden fest sitzen und darf sich nur
leicht in den Kugelbolzen bewegen. Beim Zu-
sammenbau der Messerschwinge ist zu beachten,
daB die Schwinge um ihren Drehpunkt halb-
kreisf6rmige Bewegungen macht. Deshalb muf}
das Messer in der Bewegung nach vorn und hinten
ein Spiel von 1,6 mm aufweisen. Beim Einlegen
des Messers ist es mit der Schwinge von Hand zu bewegen,
um das geforderte Spiel zu iberprifen.

Als wichtigstes Teilaggregat des Mahdreschers ist das Dresch-
werk zu betrachten. Bei ihm unterscheiden wir drehende und
schwingende Flemente. Von beiden Elementenarten wird
wahrend des Dreschens eine groBe Arbeit verlangt. Deshalb
wird es oft notwendig sein, das eine oder andere Teil zu er-
setzen bzw. zu reparieren. Wird eine Grofreparatur: durch-
gefiihrt, so ist der Mahdrescher von oben herab zu demontieren,
d. h. die Mahdrescherhaube wird abgenommen, danach Schiitt-
jer und Reinigung usw.

Demontage des Schiittlerwerkes )

Zum leichteren Demontieren bedient man sich eines Brettes,
das auf die Querholme des Dreschwerkes gelegt wird. Sodann
werden die Schiittlerlager gelost und die Schiittler einzeln

Bild 3. Ausgebaute erste Reinigung, vollkommen verschmutzt

herausgenommen. Bei den Lagerschalen miissen zusammen-
gehdrige Halften wieder zusammen eingebaut werden. Die
hintere symmetrische Kurbelwelle ist in der gleichen Lage
wieder einzubauen, deshalb ist eine Kennzeichnung an einer
Seite beim Ausbau zweckmiaBig.

Zur Uberpriifung der Dichtungen und Siebkimme sowie zum
Sdubern ist die gesamte Reinigung auszubauen. Auf den
Stufenblechen und Siebkdmmen setzt sich bei feuchter Ernte-
witterung sehr viel Schmutz ab (Bild 3 und 5), den man nur
bei ausgebauter Reinigung griindlich entfernen kann.

Der erste Reinigungsausbau

Spreusieb und Spreutrichter sind abzuschrauben, dann werden
die Schwingen (vorn und hinten) und die Hauptachse gelost
und herausgezogen. Bei den Reinigungen neuer Ausfithrung
(hobe Einfassung des Stufenbodens) ist zur Demontage der
Reinigung die Antriebswelle auszubauen. Die Lagerstellen
an den hinteren Schwingen und der Antriebsachse sind auf
Passung zu untersuchen. Sitzt z. B. an der hinteren Schwinge
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Blld 4. UnsachgemiBe Reparatur einer Welle
am Schneidwerk

Bild 5. Kann eine solche Ahrenschnecke
noch arbeiten ?

der Bolzen zu lose am Lager oder an der Hauptantriebsachse,
oder ist das Spiel der Hauptachse zu grof3, so entsteht eine
Stoflbewegung, die zu Briichen fiihren kann. An der Reinigung
sind Kurbelstangen und Kurbelscheiben ebenfalls zu iber-
priifen. Den Ausbau der Dreschtrommel wird man nur dann
vornehmen, wenn Beschadigungen an ihr festgestellt werden,
die aber nur dann vorkommen, wenn harte Fremdkorper in
die Maschine gelangen. Dadurch kénnen Deformierungen der
Trommelwelle, der Schlagleisten und des Trommelkorpers
entstehen. Reparaturen kénnen, abgesehen vom Richten ge-
ringfiigiger Deformierungen der Schlagleisten, nur an der
ausgebauten Trommel vorgenommen werden. Zum Heraus-
nehmen der Trommel wird zunichst die Trommelhaube ab-
genommen, dann werden die beiden Seitenwande demontiert.
Die Trommel mit Welle ist nach Losen der Lager herauszu-
heben. Vorher ist jedoch zweckmaBigerweise die Keilriemen-
scheibe noch abzuziehen. Schlagleisten sind so zu richten, daB
die Kimme nicht beschidigt werden. Beim Einbau neuer
Schlagleisten miissen diese das gleiche Gewicht wie die alten
haben. Gewichtsunterschiede werden durch Abfeilen oder
Anbringung eines Gegengewichtes ausgeglichen. Auf alle Falle
ist die Trommel auszuwuchten. Sind Reparaturen an der
Einlegetrommel notwendig und ist das Schneidwerk bereits
abgenommen, dann werden lediglich die Splinte heraus-
gezogen, die den Einleger auf der Vierkantwelle arretieren.
Die Vierkantwelle kann dann vom Einleger nach Losen des
Lagers von der linken Seite abgezogen werden (Bild 4).

Die Hydraulik soll das Schneidwerk innerhalb drei Sekunden
aus der niedrigsten in die hochste Stellung heben. Bei man-
chen Mahdreschern wird das Schneidwerk langsamer gehoben.
Bei der Suche nach der Ursache wird man zunéchst iiberprifen,
ob geniigend Ol in der Olpumpe vorhanden ist; langsames
Heben kann durch undichte Stellen am Arbeitsschlauch oder
durch Beschddigung der Manschette des Hydraulikkolbens vor-
kommen. Die gleichen undichten Stellen kdnnen dazu fiihren,
daf sich das Schneidwerk selbsttitig senkt. Die Anschlusse
der Schlduche und die Kolbenmanschette sind auf Dichtheit
zu iiberprifen und gegebenenfalls zu erneuern. Das einwand-
freie Arbeiten der Hydraulik hangt von der Reinheit des ver-
wendeten Oles und auch von der Oltemperatur ab, die wahrend
des Betriebes herrscht. Unreinheiten im Ol kénnen sich zwi-
schen die Ventilkegel setzen, wodurch das Ventil undicht
wird. Es empfiehlt sich, die gesamte Hydraulikanlage mit
Spiilél durchzuspiilen. Zu hohe Oltemperaturen (iiber 70°C)
lassen auf eine falsche Schieberstellung schlieBen und fithren
zu Schaumbildungen im Ol, wodurch der Pumpvorgang ge-
stort wird. Oft wurde festgestellt, daB das Sicherheitsventil
in der Olpumpe nicht fiir den vorhandenen Arbeitsdruck ein-
gestellt ist. In der Praxis wirkt sich das so aus, daB das Sicher-
heitsventil schon bei normalem Anheben anspricht. Zweck-
mifigerweise wird man eine Hydraulikpumpe, die nicht ein-
wandfrei arbeitet, in einer Spezialwerkstéitte tiberpriifen lassen.

Uberpriifungen an der Vorderachse und dem Wechselgetriebe
sind ebenfalls vorzunehmen. Es kann vorkommen, dal durch
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nicht einwandfreies Schalten Schiden an den Zahnridern
auftreten, die dann wihrend der Ernte zu einem Ausfall
fithren. Bei Vorderachsgetrieben, die bereits zwei oder mehr
Kampagnen gelaufen sind, missen die Kugellager auf zu
grofles Spiel untersucht werden. Wird dies an der Kugel-
lagertype 7308/09 festgestellt, so werden fiir den Neueinbau
20308 und 20309 an deren Stelle verwendet.

Ausbaw des Vordevachsgelviebes

Die linke Seite des Mahdreschers ist mit einem Wagenheber
hochznwinden. Die Angriffsfliche des Hebers wahlt man
am besten unter dem linken Tridger des Rahmens. Das Rad
ist abzuziehen, dic rechte Steckachse ist nach Lésen der
Steckachsenverschraubung so weit herauszuziehen, dall die
Steckachse nicht mehr im Eingriff mit dem Vorderachs-
getriebe steht. Weiter ist das Wechselgetricbe vom Vorder-
achsgetriebe abzuschrauben. Damit das Wechselgetriebe nicht
frei hdngt, ist es nach oben festzuzurren oder von unten ab-
zustiitzen. Weiter sind DBremsgestinge, Schaltgestinge und
Befestigungsschrauben des Lenksdulenlagers zu losen. Das
Getriebedl ist vorher abzulassen. Nach Entfernung der vor-
genannten Teile ist das Vorderachsgetriebe so freigelegt, daf3
es abgenommen werden kann. Voraussetzung dabei ist, daB
das Vorderachsgetriebe vorher gut unterstiitzt wird, damit
keine Materialschaden bzw. Unfille eintreten konnen. Die
Demontage des Vorderachsgetriebes erfolgt in der Werkstatt
auf einer sauberen Unterlage. Zunachst werden die beiden
oberen Wellen herausgeschlagen. Die obere Welle 1i83t sich
nach der Seite des langen Achsrohres herausdriicken, die
darunterliegende nach der Seite der Bremsscheibe. Die auf
den beiden Wellen sitzenden Kugellager kénnen dann ab-
gezogen werden.

Sind weitere Reparaturen notwendig, so ist das Vorderachs-
getriebe zu zerlegen. Das Getriebe wird dazu auf den Flansch-
ansatz des langen Achsrohres gelegt, sodann werden die
Pafstifte herausgeschlagen und die Schrauben gelést. Nach
Losen der Verbindungsschrauben sind die Gehdusehilften
abzuziehen.

Beim Zusammenbau ist genauestens darauf zu achten, daB
keine Restteile von defekten Zahnradern oder Kugellagern
im Gehause liegenbleiben. Ist der Zusammenbau des Vorder-
achsgetriebes einwandfrei durchgefithrt, dann laft es sich
leicht mit der Hand durchdrehen, was in allen Fallen vorzu-
nehmen ist.

Dieselmotor und Einspritzpumpe werden am besten in einer
Vertragswerkstatte des FHlorch-Werkes bzw. in einem Motoren-
Instandsetzungswerk (MIW) iberprift.

Die elektrische Anlage ist ebenfalls zu iberpriifen.

Sind samtliche Einzelteile gereinigt und die jeweiligen Unter-
gruppen wieder zusammengebaut, so erfolgt der Zusammen-
bau des Mahdreschers. Bevor der eigentliche Einbau erfolgt,
ist das IFahrgestell auf evtl. Briiche oder Verwindungen zu
untersuchen. Die eingebauten Untergruppen sind stets auf
einen leichten Gang zu ibcerpriifen, z. B. beim Anbau der
Schiittler diirfen die Lagerschalen nicht zu stark angezogen
werden, da sonst beim Lauf der Maschine die Wellen zu heil
werden. Die Schiittler miissen von Hand leicht am Antriebs-
scheibenrad durchzudrehen sein. Man baut zuerst die vor-
deren Schittlerlager ein. Beim Anzichen der hinteren Schiitt-
lerlager werden erst die dufleren und dann die inneren Lager
angezogen. Beim Einbau der Reinigung ist darauf zu achten,
dafl die Dichtungen und die Siebkdmme in Ordnung sind,
da sonst grofle Koérnerverluste wahrend der Ernte entstehen
kénnen. Sehr wichtig ist das richtige Spannen der Ewart-
ketten, zu straff angezogene Ketten reilen leicht und zu lose
laufende Ketten setzen auf die Radzdhne auf, so da@ sie zer-
stort werden.

-Beim Anbau des Schneidwerkes miissen simtliche Ketten-

rader fluchten. Demn Kettenrad, das den Antrieb vom Unter-
setzungsgetriebe am Motor ubernimmt, sind evtl. Scheiben
beizulegen (obere Schachtwelle). Die Gummiabdeckung am
Schacht darf beim Anbau nicht eingeklemmt werden. Sind
samtliche Untergruppen und Teilaggregate sowie Motor und
Schneidwerk eingebaut, dann erfolgt der Probelauf. Danach
wird der Mahdrescher einer zwei- bis dreistiindigen Probe-
fahrt auf Strafle und unebenem Geldnde unterzogen und an-
schliefend nochinals griindlich iiberpriift, gelockerte Schrau-
ben und Bolzen nachgezogen, Antriebsketten auf Fluchten
iberpriift, gelockerte Ketten nachgezogen und fehlende
Splinte ersetzt.

Ist der Anstrich des Mahdreschers beschddigt, so sind die
schadhaften Stellen vor dem Gesamtanstrich zu grundieren.
Samtliche blanken Teile sind zu fetten, um ein Anrosten zu
vermeiden. Wird ein Mihdrescher nach diesen Regeln fach-
mannisch iberholt, so bleibt der Erfolg im Einsatz nicht aus.
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‘Wie arbeitet der ArbeitsausschuB ,,Neuerermethoden in
der Landtechnik‘ des Bezirkes Halle

Es wurde in lctzter Zeit von verschiedenen Seiten die Forde-
rung gestellt, daB3 Wissenschaftler und Praktiker besonders
auf dem Sektor der Landwirtschaft gemeinsam beraten,
welche Maschinen und Gerdte gebraucht werden, bzw. was
an den Maschinen und Gerdten gedndert werden muf.

Leider ist es bisher aber bei dieser Forderung geblieben, da
von keiner Seite verstanden wurde, hier Wege zu finden, um
eine wirklich positive Arbeit zu leisten.

Obwoll auch in unscrem Bezirk einige gute Ansatze vorhanden
waren, fehlte doch ein Personenkreis bzw. ein Kollektiv, um
die bisherigen Beratungen auszuwerten und die Ergebnisse
der Praxis zu Ubermitteln.

Das wirkt sich besonders bei der Einreichung von Verbesse-
rungsvorschlidgen aus, wobei nicht immer die zum Teil recht
brauchbaren Vorschlige beachtet wurden.

Dartber hinaus ist auf Grund der erhéhten Mechanisierung
und des stindigen Fortschritts der Technik auf dem Gebiete
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der Landwirtschaft unbedingt erforderlich, daB3 unsere Trak-
toristen, Schlosser, Agronomen und Landarbeiter iber den
internationalen Stand der Technik informiert sind, besonders
aber iber den Stand im Inland, damit die ihnen Ubergebenen
Maschinen und Geridte einwandfrei bedient und gewartet
werden konnen.

Aus dieser Erkenntnis heraus wurde in Verbindung mit der
Bezirksleitung der Kammer der Technik des Bezirkes Halle
ein Arbeitsausschufl ,,Neierermethoden in der Landtechnik'’
gebildet.

Dieser AusschuB machte sich zur Aufgabe, monatliche Be-
ratungen durchzufihren, in denen bestimmte Probleme der
Landwirtschaft gemeinsam mit der Industrie und der Wissen-
schaft erortert werden.

Diese Beratungen, in Form des Erfahrungsaustausches durch-
gefithrt, bringen einmal der Industrie und der Wissenschaft
wertvolle Anregungen, indem ihnen die Forderungen der
Praxis dbermittelt werden.
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