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1" Dungverladegerite

Ing. F. HORMANN (KdT), Berlin
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Die hier zusammengestelite Ubersicht der verschiedenen
von unserer Industrie gefertigien Dunguerladegerdte er-
moglicht es unseren Genossenschaftsbauern, das fir die
ortlichen Verhilinisse wnd Arbeilsbedingungen zweck-
mafigsie Gerdl ‘auszuwdhlen. Zu winschen bleibi, daf
recht bald ein hydraulisch wirkender Dunglader serien-
mapig zur Verfligung steht. Die Redaktion

1 Bedeutung und Einsatz von Dungverladegeriiten

Die neuentwickelten Entmistungsanlagen (Schleppschaufel-,
Schubstangen- und Schwemmentmistung) bringen eine wesent-
liche Anderung im Arbeitsablauf des Entmistens und eine be-
deutende Erleichterung fiir das Stallpersonal mit sich.

Ein besonderes Problem in der Arbeitskette Entmistung war
bisher der Arbeitsgang Stapeln : Entstapeln, weil diese Arbeit
einen hohen Aufwand an menschlicher Arbeit notwendig
machte. Da vielfach Frauen diese schwere Arbeit verrichten
miissen, war es eine der dringlichsten Aufgaben, Dungverlade-
gerate zu schaffen.

Im Jahre 1956 wurden die verschiedensten Typen und Vari-
anten, vom kleinen stationdren Dungkran tber den transpor-
tablen Dungkran bis zum selbstfahrenden Dungverladegerat
hergestellt.

Diese Gerdte ermdglichen leichtere und schnellere Lade-
arbeiten, Einsparung von Arbeitskriften, die Mistkette zu
schlieBen und das Ausfahren des Dunges kontinuierlich durch-
zufiihren. AuBerdem laBt sich nur mit Dungverladegeriten
oder Dungkrinen eine einwandfreie Stapelung des Mistes und
dadurch eine ausreichende und gleichmigige Verrottung er-
reichen, was bei dem fritheren Hof-Mistverfahren nicht immer
der Fall war.

2 Halbmechanischie Dungladegeriite
2.1 Stationdrve Dungkrine

Der stationdre Dungkran wird auf einem Sockel fest ver-
ankert und seitlich oder in der Mitte des Dunghaufens auf-
gebaut. Die Aufstellung muf3 entsprechend der Dungstapel-
groBe erfolgen. Auf maximale Auslastung des Schwenk-
bereiches ist zu achten.

Der Aufbau besteht aus dem Kransockel und der Kransidule
mit Flansch, ferner aus dem verstellbaren Ausleger mit Zug-
seil und Greifer sowie dem Windwerk.

2.11 Der in Bild 1 gezeigte stationire Dungkran ist mit einem
Greifer fiir Handbetatigung ausgestattet. Das Heben erfolgt

Bild 1. Stationarer Dungheber, BBG Leipzig (wird ab 1957 nicht mehr
hergestellt)

mittels Hubwerk, das Schwenken und Verstellen des Aus-
legers mit einem Handwindwerk.

2.12 Einen anderen stationidren Dungkran mit Fundament
baut W. G. MANHARDT, Wutha. Dieses Gerat wird in zwei
Ausfithrungen als ,,Spinne 1 mit Motor und Winde im fest-
stehenden Sockel (Bild 2) und als ,,Spinne 2" mit Motor und
Winde im oberen Drehteil hergestellt.

Der Greifer wird ebenfalls mit Hand betitigt, eine Wippwinde
verandert uber Rollenflaschenzug Auslegerausladung und
Auslegerhdhe.

Technische Daten:

Ausleger

Ausladung. 5m

Hohe ... S5m
Antrieb .. ..... 2 kW

oder 4-PS-Diesel mit Verdampfungskiihlung oder

Zapfwelle diber Vorgelege

Greiferinnaltouw. s v ousis s s sumies s 5 ome s % o 660 5 5 Besii s 4 250 -+ - 300 kg
LosreiBkraft ...t 600 kg
GeWIChE BEWA. w4 v awsw v 5 waviom ¢ wmssn v 5 o n 4 y S 4 § 800 kg
Ladeleistung etwa. ..o, 12.-. 15 t/h
Schwenkbereich . ............................ ... 360°

Bild 2. Stationdrer Dunglader ,,Spinne 14 {MANHARDT, Wutha)
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Bild 3. Transportabler Dunglader ,,Spinne 2
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Bild 4. ,Mafa‘, trapsportabler Drehkran (BELLOJANNES, Erfurt)

2.2 Transporiable Dunguerladegeriie

2.21 Die MANBARDT-Spinne kann durch Montage auf ein
Fahrgestell auch als transportables Gerit geliefert werden.
Zum Gewichtsausgleich ist das kastenférmige Fahrgestell mit
Schwerbeton gefiillt.

Der ortsverdnderliche Dunglader ,,Spinne 2 (Bild 3) wird
mit einem Zugmittel (Schlepper) auf den jeweiligen Arbeits-
platz geschoben und ist sofort einsatzfahig. Der Antrieb kann
mit E-Motor (1,5 bis 2 kW), Dieselmotor (4 PS) erfolgen. Das
Gewicht mit Transporteinrichtung erreicht etwa 1000 kg.
Technische Daten wie unter 2.12. Beide Ausfithrungen kdnnen
auf Wunsch auch mit Selbstgreifer ausgeriistet werden.

Als vorteilhafte Ergdnzung zum Dungstapeln verdient noch
der Muldenkipper als selbstindige Karre mit Hingebiigel und
Momententleerung erwahnt zu werden.

Die beladene Dungkarre wird mittels selbsttitig einhakenden
Biigelschlaufen vom Kran aufgenommen. Durch Zug am
GreiferschloBseil kippt die Mulde .und wirft den geladenen
Dung ab. Das Gewicht der Karre betrigt 85 kg, die Lade-
leistung etwa 300 kg.

2.22 Ein in der konstruktiven Gestaltung und im Aufbau ver-
vollkommnetes Gerit ist der ,,Mafa'‘-Kran (BELLOJANNES,
Erfurt) (Bild 4 und 5). Der Kran ist auf einem zweirddrigen
Fahrgestell montiert. Das Fahrgestell wird in der erforder-
lichen Stellung mittels vier Spindeln ausgerichtet.

Beim Aufstellen des Krans wird die Muffe am Drehgestell ein-
gesteckt. Die Zugstreben werden an der Windengrundplatte
mittels Bolzen und Splinten befestigt.

Um ein gutes Arbeiten des Krans zu gewahrleisten, mul3 das
Gerat in der Waage stehen. Zum Momentenausgleich ist der
Gegengewichtskasten mit 450 kg Ballast zu fiillen.

Der Greifer wird wihrend des Senkens in den Riegel des
Greiferherzens eingerastet. Die Greiferzinken driickt man beim

Bild 6. ,, Geja““-Dunglader {Schmiedemeister G. JACOBI, St. Egidi.n)
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Aufsetzen auf den Dung mit dem Ful oder mit der Hand ein,
auch das Schwenken erfolgt mit der Hand. Das Entleeren
ist in jeder beliebigen Stellung moglich.

Die Hubsteuerung erfolgt tiber Druckknopfschalter und Schiitz.
Uberfahren der Endstellung wird durch Sicherheitsendschalter
verhindert. Bei diesem Dungkran kann der Ausleger ab-
genommen werden, wodurch ein bequemes Umsetzen mog-
lich ist. Der ,,Mafa‘’-Kran eignet sich besonders fiir Betriebe
mit Raummangel und wo enge Durchfahrten bestehen.

Trotz verschiedener Vorziige wird bei dieser Ausfithrung ebenso
wie bei dem BBG-Dungkran (Bild I) noch der selbsttitig
arbeitende Greifer vermift.

Das Feststellen und Einregulieren mittels Spindeln hat Nach-

teile. Beschddigungen der Spindel und Feststellhebel ver-
ursachen oft unliebsame Stdérungen.

Bild 5. ,,Mafa‘,
transportabler
Drehkran in Trans-
portstellung

Der ,,Mafa‘*-Drehkran wird auch ohne Fahrgestell alsstatio-
nires Geriat hergestellt.

Teohnische Daten:

Ausladung . ......... ...l 3,6 m
Motor etwa . s s« wiain v meiesie 0 siee 2 kW
Greiferinhalt .......coniiiiiennann 120 kg
Ladeleistung .............oovonnnn 9 t/h
Gesamtgewicht ................... 1200 kg
Sputwelteq..: . vsems s s s v sias & s 2000 mm.

2.3 Dunghkran mit selbsttitigem Greifer

Halbmechanische Dungkrane mit selbsttitigem Greifer ent-
sprechen in ihrer konstruktiven Gestaltung mehr dem heutigen
Stand der Technik. Ein Gerat mit derartigem Greifer schafft
die Voraussetzung fiir die Einmannbedienung.

Bei jedem Verladegerat oder Kran, der in der Mistkette ein-
gesetzt wird, ist Form und Arbeitsweise des Greifers fiir die
Leistung des Gerites sowie das Kranspiel und die mit der
Bedienung des Gerates auftretende physische Beanspruchung
des Bedienungspersonals von entscheidender Bedeutung.

Der Einsatz und die Leistung sind nicht nur von der tcch-
nischen Gestaltung abhangig, mitbestinimend sind auch die
Konzentration und das Reaktionsvermoégen des Bedienungs-
personals.

2.31 Der ,,Geja'-Dunglader (Bild 6, 7 und 8) zeigte im bis-
herigen Einsatz und bei durchgefiihrten Vergleichspriifungen

Bild 7. ,,Geja*-Dunglader beim Greifen

Agrartechnik - 7. Jg.



Bild 8. ,,Geja‘-Dupglader beim Schwenken

gute Ergebnisse. Er ist ein Gerit, das den Anforderungen der
Landwirtschaft gerecht wird.

Der Kran besteht aus dem Untergestell; der Rahmen ist in
Schweil3konstruktion aus NP hergestellt. Am Oberteil ist der
Ausleger befestigt; Hub- und Windwerk sind im kasten-
féormigen Aufbau untergebracht.

Untergestell und Oberteil sind durch den Kugeldrehkranz ver-
bunden. Eine Zurrvorrichtung mit Steckbolzen verhindert beim
Transport einc Seitenbewegung des Krans. Durch Betidtigung
eines Schalthebels wird das Heben und Senken des Greifers
erwirkt.

Der Greifer ermoglicht eine gute Arbeitsweise. Die konstruk-
tive Losung ist beachtenswert.

Das Schwenken erfolgt mittels Handrad. Durch Betitigung
der Handkurbel wird iber eine Schneckenradwinde der Aus-
leger verstellt.

Technische Daten:

Linge des Auslegers............ 5,5 m
Ausladung max. etwa .......... 4,2 m

min. etwa .......... 2,5 m
Spurbreite . ..

Kraftbedarf

Eigengewicht ..................
Ladeleistung etwa .............. 9 bis 10 1/h.
2.32 Bild 9 zeigt einen ebenfalls halbinechanischen Dungkran
(HOFFMANN & Co., Wurzen). Die Hauptteile des Gerites
setzen sich aus Fahrgestell, Oberwagen, Ausleger, Einzieh-
werk und Greifer zusammen.

Das Fahrwerk ist eine verwindungsfrcie Konstruktion und
kann mit Luftbereifung ausgeriistet werden. Der Wendekreis
des I{rans hat etwa 9,4 m Dmr.

Bild 9 1i6t den Bedienungsstand mit dem Handrad zum
Schwenken und mit dem Handrad zur Verstellung der Aus-
leger erkennen. Die Schutzverkleidungen sind zum besseren

Bild 9. Dungkran beim Schwenken (HOFFMANN & Co., Wurzen)
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Erkennen der Anordnung der Tricbwerkteile entfernt. Der
Bedienungsmann bleibt wihrend des Kranspiels auf dem Kran
und macht die Drehbewegung mit.

Die Bedienung des Krans (Heben, Senken sowie das Greifen
und Entleeren des Greifers) erfolgt mittels FuBpedal. Beim
Uberfahren der héchsten Laststellung wird ein Warnsignal
ausgel0st.

Technische Daten:

GroBte Ausladung {vom Achsschenkel) ..... 4,9 m
GroBte Stapelhdhe..................0vun.. 3,8 m
SPUEBTRILE s & comon %+ govgming 3 & e @ g v eoe & § 2000 mm
Eigengewicht etwa............covvinnn... 1600 kg
Autrieb E-Motor oder Verbrennungsmotor .. 2,5 kW
Ladeleistung etwa ...........covvvunnvinn. 10 t/h

Die neueste Ausfithrung dieses Dungkranes zeigt Bild 10.

3 Vollmechanische Dungkriine

Bei den vollmechanischen Geriten erfolgen simtliche Be-
wegungsarbeiten mittels Motorkraft. Als Antriebsart kann
wahlweise ein Elektro- oder Dieselmotor verwendet werden.
Derartige Ausfilhrungen entsprechen in jeder Hinsicht den
heutigen Anforderungen eines landwirtschaftlichen Grof-
betriebes.

Bild 10. Dungkran Typ I mit gedffnetem Greifer (HOFFMANN & Co.,
Wurzen)

3.1 Transportabler Dungkvan, vollelektrisch

Die Bilder 11, 12, 13 und 14 zeigen einen transportablen voll-
elektrischen Dungkran (VEB VTA, Leipzig). Bei diesem Gerit
werden samtliche Arbeitsbcwegungen, wie Heben, Senken,
SchlieBen und Offnen des Greifers, Verstellen des Auslegers
und Drehen des Kranoberteils mit elektromotorischem An-
trieb durchgefihrt.

Die drei Arbeitsbewegungen werden durch elektrische Schal-
ter, die an einem Schaltbrett (Bild 12) untergebracht sind,
ausgelost. Auf der Plattform des Schaltstandes befinden sich
noch zwei FuBlhebel. Der linke Hebel 16st dén freien Fall des
Greifers aus; der rechte Fuflhebel dient zum SchlieBen und
Heben bzw. Offnen und Senken des Hubwerks.

Fiir den Transport des Gerdtes ist eine Zurrung und Sicherung
mittels Vorhdngeschlofl vorgesehen. Der praktische Einsatz
zeigt in der Arbeitsweise des Greifers und in der Bedienung
zufriedenstellende Ergebnisse.

Der ,, TGD"-Kran wird als:Einseil- und auch als Zweiseilgreifer
hergestellt. Die Ladeleistung der Zweiseilgreifer erreicht nicht
ganz die ILeistung der Einseilgreifer.

Zur Aufnahme des Kabels ist eine entsprechende Kabel-
trommel am Gerdt vorhanden. Der Elektrokran hat den Vor-
teil, dafl er jederzeit einsetzbar ist. Elektrischer Anschluf ist
naturlich vorausgesetzt.

Wartung und Pflege an Schaltarmaturen und am Elektro-
motor sind gering. Die uiblichen Sicherheitsiiberpriifungen an
Hebezeugen sind selbstverstandlich zu beachten und dirfen
nicht vernachldssigt werden.
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Bild 17

Bild 11.
Bild 12.
Bild 13.
Bild 14.
Bild 15.
Bild 16.

TGD-Kran fahrt in Bereitstellung (VEB VTA, Leipzig)
TGD-Kran Bedienungsstand

TGD-Kran gefiillter Greifer in hachster Stellung

TGD-Kran mit Zweiseilgreifer wihrend des Einsatzes

T 170 Selbstfahrendes Dungverladegerit (Madhdrescherwerk Weimar)
T 170. Tn Arbeit — Senken des Greifers

. T 170. Entleeren des Greifers

Agrartechnik 1. Jg



Technische Daten:

BYette: . soos v oiovs ¥ 3300500 5 sami & novmme @ » b 2,5m
Hohe ................ciiiiiiiiiiian.. 4,0 m
LADNEE 5 & s 5 s 7 S5m0 5 65005 5 7 hong 9,4m
Hubhdhe max. ........................ 4,0 m
Ausladung vom Achspunkt, max. ....... 6,0 m
E-Motorenantrieb, Lasthubwerk......... 3 kW
AuSlegerwerk ... venas s wown v sasin s s 3 kW
Schwenkwerk ...............c.nn.... 1,6 kW
Schwenkbereich (1,5 Umdrehungen) . .... 540°
GesamtgewiCht . s o e o v 5 amman 5 5 ¢ ommn s 3000 kg
Ladeleistung:

Einseilgreifer etwa..................... 18...20 t/h
Zweiseilgreifer etwa .. ................., 14...16 t/h

3.2 Dunghkran, selbstfahrend

Ein Gerit, das allen technischen Anforderungen der Landwirt-
schaft entspricht, ist der Typ T 170 vom Méihdrescherwerk
Weimar (Bild 15, 16 und 17). Als Antrieb dient ein Diesel-
motor, der neben den ublichen Arbeitsgingen beim Einsatz
ein selbsttatiges Fortbewegen des Krans erméglicht. Das Ge-
rat ist unabhéngig vom Stromnetz und kann bei Erdarbeiten
und fiir Verladearbeiten auf den Feldern eingesetzt werden.
Durch Umriistung auf Hakenbetrieb ist dieses Universalgerit
auch fur Montage- und Bauarbéiten verwendbar.

Der Unterwagen ist in Blechprofilbauweise gehalten, was eine
ansprechende konstruktive Lésung darstellt. Der Oberwagen
hat eine geschlossene Form. Die Kabine schiitzt das Be-
dienungspersonal vor Witterungseinfliissen. Heben, Senken,
Verstellen des Auslegers und Schwenken des Oberwagens er-
folgen mit einem Bedienungshebel. Die Schaltung ist so aus-
gebildet, daB die Hebelstellung der jeweiligen Arbeitsbewegung
entspricht. Der Dieselmotor ist wassergekiihlt und im hinteren
Teil des Oberwagens untergebracht. Durch diese Anordnung
wirkt der Motor gleichzeitig mit als Gegengewicht.

Die Triebachse des Fahrgestells wird iiber eine Rollenkette
von der Konigswelle angetrieben.

Das Dungverladegerit T 170 ist ein Einseilgreifer. Fiir Trans-
porte bei Dunkelheit ist eine Beleuchtungsanlage vorhanden,
die den Bestimmungen der StraBenverkehrs-Zulassungs-
verordnung entspricht. Zusétzlich ist ein schwenkbarer Schein-
werfer angebracht.

Der Einsatz des Dungverladegerites ergab zufriedenstellende
Leistungen. Der Arbeitsmechanismus des Greifers wies keine
Mangel auf. Ein kontinuierliches Arbeiten mil diesem Dung-
kran ist gewdhrleistet.

Technische Daten:

BIeite: o wousime s v osin e vosou s v ¢ v s« v pieis g 5 6 2,5m
LADEE 5 v oo s o 98wy v 9 6nii s g oein 2 0 4 9,0 m
Hohe ... 3,0 m
HUBDONE! s « woiies o 5 sraneni & 8 posans 6 & s550 & § & 3,6 m
Ausleger, Schwenkbereich fortlaufend ... 6,0 m
Antrieb, Dieselmotor .................. 0 PS
Ladeleistung etwa ..................0n. 18 -+ 20 t/h
Fahrgeschwindigkeit etwa .............. 3.+. 3,5km/h
Eigengewicht: . awwus s vmsus ¢ smwss o o 3500 kg

4 Hydrauliseher Dunglader

Die Hydraulik setzt sich auch in der Landwirtschaft immer
mehr durch. Mehrere Ausfithrungen von hydraulischen Dung-
kranen als Schwenklader oder Anhingegerit finden in ver-
schiedenen Lindern bereits Anwendung.

Auch in der DDR beschaftigt man sich mit zweckmaBigen
Hydrauliksystemen fiir Landmaschinen.

Die Entwicklung eines hydraulischen Schwenkladers wurde
von der Spezialwerkstatt der MTS Triptis aufgenommen und
es ist zu wiinschen, daBl unsere I.andmaschinenwerke sich
ebenfalls mit hydraulischen Dungkrianen befassen.

4.1 Frontlader Triplis
Der in Triptis entwickelte hydraulische Schwenklader (Bild 18)

ist als Frontlader ausgebildet. Der Antrieb erfolgt iiber die
Hydraulik des Schleppers RS 30.

Die Arbeitsweise des Ladens, besonders das Kranspiel, wird
durch die geringe Leistung der Hydraulik beeintrachtigt. Ein
weiterer Nachteil ist die Spindelunterstiitzung, die manuell
betitigt werden muf.
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Die SchlieBkraft des Greifers ist als gut zu bezeichnen. Durch
das Kranspiel von etwa 1,5 min wurde in der jetzigen Aus-
filhrung eine Ladeleistung von etwa 8 t/h erreicht. Es ist aber
durchaus moglich, durch eine entsprechend verstarkte Hy-
draulik die Leistung des Schwenkladers zu erhéhen.

4.2 Schwenhklader

Nach den bisher gesammelten Erfahrungen mit den Anbau-
gerdten scheint ein Schwenklader als Anhdngegerdt vorteil-
hafter zu sein. Dieses Nachlaufgerit wird fiir verschiedene
Antriebe entwickelt:

a) Antrieb durch Schlepperhydraulik;

b) Antrieb durch Hydraulik am Schwenklader — Kraftiaber-
tragung durch Zapfwelle vom Schlepper;

c) Antrieb durch Hydraulik am Schwenklader - Kraftiiber-
tragung durch Elektro- oder Verbrennungsmotor.

Der sich bei uns mit dem Hofschlepper in Entwicklung be-
findliche hydraulische Schwenklader stellt eine zweckentspre-
chende Losung dar und wird hoffentlich bald unserer Land-
wirtschaft zur Verfiigung stehen. Natiirlich kénnen nicht nur
Hofschlepper, sondern auch andere Schlepper als Antriebs-
aggregat dienen.

5 Volltor-Kran (Portal-Kran)

Der Volltor-Kran ist wohl der dlteste Kran in der Landwirt-
schaft. Bei den ersten Ausfiihrungen kannten wir noch keine
selbsttatigen Greifer, so da3 das Einsetzen der Greifer manuelle
Arbeit mit sich brachte.

Wenn auch der Volltor-Kran durch die Entwicklung transpor-
tabler Krane mehr in den Hintergrund getreten ist, so gibt
es jedoch noch Betriebe, die eine derartige Krananlage vor-
ziehen.

‘3

Bild 18. Hydraulischer Frontlader beim Laden von Riibenblatt (MTS
Spezialwerkstatt Triptis)

Will ein landwirtschaftlicher GroBbetrieb sich einen Volltor-
Kran anschaffen, dann muf3 vor allem eine zentrale Mistplatte
vorhanden sein. Auferdem ist die Kranbahn so zu legen, dal3
auch andere Entlade- und Verladearbeiten durchgefithrt wer-
den koénnen.

Silos soliten in einer Geraden zur Mistplatte liegen, damit der
Siloraum befahren werden kann.

Bild 19 zeigt den Volltor-Kran der LPG Steuden. Er ist mit
einem Kragarm zum Stapeln und Entstapeln ausgestattet. Ein
Volltor-Kran mit zwei Kragarmen ist jedoch vorzuziehen, da
einc derartige Ausfithrung bei breiten Dungplatten bein
Stapeln und Entstapeln vorteilhafter ist.

Die Anordnung des Fachwerks mit der Dreieckspitze nach

unten, an deren Knotenpunkt die I.aufschiene befestigt ist,
kann als gut bezeichnet werden.
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Der Elektrozug mit Schleppkabel wird in der Landwirtschaft
zweckentsprechend angewendet. Neben dem E-Zug ist auf
Bild 19 eine Kabeltrommel fiir den Motorgreifer zu erkennen.

Technische Daten:
Volltor-Kran

L3S « o cvvan o ooaiorics v soize o smease 5 v s 18 m

Hohe .. i 12 m

Kragarm ..... Sm
Motorgreifer (EK

Inhalt ..... 1,25 m?

Eigengewicht 1200 kg

E-MOt0T wn s swmppris § sumin s & i s wwers 4 kW

Der verhiltnis maBig groBe Greiferinhalt bringt eine hohe Lade-
leistung. Das Verfahren des Krans erfolgt hier mittels Hand-
kurbel, ein elektrischer Antrieb kann eingefiihrt werden.

Trotz gewisser Vorteile bei Sonderfillen sollte man jedoch
vor einer Neuanschaffung iiberlegen, ob die Wirtschaftlichkeit
gewihrleistet ist und ein transportabler Kran nicht vor-
zuziehen ist.

6 Wahl von Dungverladegeriiten

Es gibt kein Schema, fiir welche Betriebe welcher Dungkran
oder welches Dungverladegerat am wirtschaftlichsten ist. Ent-
sprecliend der BetriebsgréBe und Lage der Gebdude wird man
die verschiedensten Ausfiihrungen benutzen.

Fiir einen GroBbetrieb wie LPG und VEG ist ein vollmechani-
scher Dungkran vorzuziehen. Sind in einer LPG mniehrere
kleinere Gehofte in verschiedenen Ortsteilen, so konnen zwei
oder drei halbmechanische Dungverladegerate mitselbsttitigem
Greifer angeschafft werden, die kostenmaBig nicht héher liegen
als die vorgenannten vollmechanischen Krine.

Bei der Wahl eines Dungverladegerites soll man auch die
Perspektive des Betriebes beachten sowie erwagen, fiir welche
Arbeiten und mit welchen Greifervarianten auch andere Lade-
arbeiten durchgefiihrt werden konnen.

Fiir den Kleinbetrieb stelien ebenfalls stationdre sowie trans-
portable Dungkrine zur Verfiigung, d. h., es werden die Gerite
unter Punkt2 Verwendung finden. Fir unsere MTS sind
selbstfahrende Dungverladegerate zu empfehlen.

7 Bedienung und Ausbildung

Die Leistung eines Gerdtes hingt in hohem MaBe von einem
qualifizierten Bedienungspersonal ab, das moglichst wenig aus-
gewechselt werden sollte. Bei halbmechanischen Gerédtengeniigt
im allgemeinen eine ausfiihrliche Bedienungsanleitung mit dem
Hinweis auf die erforderlichen Sicherheitsbestimmungen fiir
Flebezeuge sowie Arbeitsschutzbestimmungen.

Bild 19. Volltor-Kran LPG Steuden

Beil Einsatz von Dungkranen nach Punkt 3 ,,Vollmechanische
Dungkrane* ist ein Befihigungsnachweis erforderlich. Die
Ausbildung von Sperzialisten erfolgt durch die MTS in Zu-
sammenarbeit mit den Herstellerbetrieben nach den Richt-
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linien der MTS. So wie die MTS die Genossenschaftsbauern
ausbildet, muB8 auch die Ausbildung in den VEG erfolgen.

8 Zusatzeinrichfungen

Es ist vorteilhaft, die Dungverladegerite durch Zusatzeinrich-
tungen und Greifervarianten, wie Muldengreifer fiir Schiitt-
giter, Greifer fiir Hackfrichte, Rauhfutter und Siloentnahme
zu erginzen. Es ist anzustreben, den jetzigen wassergekiihlten
Dieselmotor durch einen luftgekiihlten Motor zu ersetzen. Der
hydraulische Antrieb miiite bei Schwenkladern und voll-
mechanischen Dungkrdnen niehr Beachtung finden.

Vor allem mufl die Entwicklung des hydraulischen Schwenk-
laders mit seinen Varianten forciert und als Universalgerat
fiir die Landwirtschaft herausgebildet werden.

9 Zusammenfassung

Die vorliegende Abhandlung soll den Lesern die Entwicklung
vom einfachen stationdren Dungkran bis zum selbstfahrenden
Universalgerit zeigen und einen Uberblick iiber den heutigen
Stand der Technik auf diesem Gebiet geben.

Die landwirtschaftlichen Betriebe sollen Anregungen be-
kommen, welche Gerdte fiir sie am geeignetsten sind.

An Hand der beschriebenen Dungkrane lassen sich vier Grup-
pen unterscheiden:

1. Transportable Dungverladegerite mit selbsttatigem Grei-
fer (halbmechanisch), )

2. transportable Dungverladegerite mit selbsttitigem Grei-
fer (elektrisch — vollmechanisch),

3. selbstfahrende Universalgerite mit selbsttitigem Greifer
(Dieselantrieb — vollmechanisch),

4. hydraulische Schwenklader als Anhangegerite.

Das selbsttatige Greirten und die Einmannbedienung sind die
wichtigsten Voraussetzungen fiir technisch vollkommene
Dungkrane. A 2685
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3. Bei Vorhandensein von geniigend Kaltwasser mit giinstiger
Temperatur zu jeder Jahreszeit (bis max. 4- 10° C) ist der
Kiithlung mit Leitungswasser der Vorzug zu geben und die
Verwendung von Kilteanlagen nicht erforderlich.

4. Besteht Mangel an Kaltwasser oder geniigt dessen Tempe-
ratur nicht der Forderung von max. -+ 10°C zu gewissen
Jahreszeiten, so ist im Milchkithlraum ein isolierter Kihl-
wasserspeicher vorzusehen, dessen Inhalt iiber eine luftge-
kithlte Kiltemaschine geringer Leistung zwischen den Melk-
zeiten auf 1 bis 3° C automatisch geregelt herunterzukiihlen
ist. Gegebenenfalls kann zusitzlich Eisspeicherung an den Ver-
dampferschlangen vorgesehen werden.

5. Bei Kannenbetrieb ist die wirtschaftlichste Kihlung die-
jenige auf ebenerdigen Kiihlrosten mit um den Kannenhals
gelegten Kiihlringen, sowohl bei Verwendung von natiirlichem
Kaltwasser als auch bei kiinstlich gekiihltem Eiswasser.
Der Einsatz von Oberflichenkiihlern zeigt bei Kannenbetrieb
etwas groBeren Arbeitsaufwand.

6. KihlsammelgefaBe (Kihlwannen) setzen Abfuhr der Milch
mit Tanks voraus.

7. Die Verwendung von Kiihlsole, Milchtiefkiihlern mit Kalte-
maschinen groBer Leistung ohne Kailtespeicherung und der
Bau von isolierten Kiihlraumen sind in landwirtschaftlichen
Betrieben zu vermeiden.
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