Das neue
FERGUSON-
Hydraulik-System”

Bild 1. Konstruktion der neuen Anlage

a obere Verbindung, b Hebelnase, ¢ Hebewelle,
d Zusatzhebel, e OlverschluB, / Pumpe, g Ver-
bindungsarm, h Zusatzventil, + Pumpe, % Hy-
draulikzylinder, ! Hydraulikhebel, m Kontrollfeder

1 Arbeitsweise

Das neue FERGUSON -Hydraulik - System ist wesentlich
leistungsfihiger und vielseitiger als das bisher verwendete
System, aber es ist auch viel komplizierter.

Das alte System hatte nur einen Bedienungshebel, der dazu
diente, das zu bewegende Gerdt zu heben und zu senken und
die Arbeitshéhe durch genaue Einstellung festzusetzen,

1.1 Hebelverstellung im meuen System

Das neue Hydraulik-System weist zwei Hebel auf. Als erster
ist der allgemeine Bedienungshebel zu nennen, dessen Schaft
konisch auslduft und oben abgerundet ist. Dem Hebel fallen
drei Hauptfunktionen zu.

In der ersten Hilfte seines Verstellbereiches liegen die Hohen-
bzw. Tiefenverstellung der entsprechenden Gerite.

Macht 'sich z. B. der Anbau eines Erdplanierers erforderlich,
der in einer ganz bestimmten Hoéhe gehalten werden muf,
so wird der Hebel vorwirts bewegt, bis der Planierer die
gewiinschte Hohe erreicht hat. Ein einstellbarer Ansclilag
verhindert dann das Uberschreiten dieses Punktes. Aus diesem
Grunde verharrt der Planierer zwangslaufig stets in der
gleichen Hoéhe vom Erdboden, sobald der Hebel an den
Anschlag geriickt ist.

Diese Anordnung erweist sich insbesondere auch far Drill-
maschinen u. 4. Gerite als duBerst vorteilhaft.

Er kann aber ebenso dazu benutzt werden, um die Stellung
eines Aggregats zu verandern oder ein Gerdt zu verschieben.

1.2 Hub- oder Reaktionsgeschwindigheit

In der zweiten Hilfte scines Verstellbereiches regelt der
Bedienungshebel die Geschwindigkeit, mit der die Gerite den
wechselnden Arbeitsverhdltnissen gerecht werden miissen.
Welchen Vorteil diese Tatsache aufweist, 148t sich am besten
daraus ersehen, dal dadurch auch Gerdte zur Arbeit iiber sehr
welligem Boden eingesetzt werden konnen. Ist der Hebel in
seiner Hochstgeschwindigkeitsstellung, so hebt und senkt sich
das Gerdt mit einer Schnelligkeit, die eine wesentlich gleich-
méaBigere Arbeit auch in einer Héhe ermdglicht, in der das
mit dem alten System nicht méglich war.

Werden sehr schwere Gerite benutzt, so besteht die Mdéglich-
keit, die Geschwindigkeit herunterzusetzen, um Schiden an
der Hydraulik zu vermeiden.

1.3 Heben und Senken

Die dritte Funktion der Hydraulik besteht darin, das Heben
und Senken der Geridte vorzunehmen.

Hierbei wird man auf eine der wichtigsten Sonderheiten dieses
neuen Systems aufmerksam. Die Geschwindigkeit, mit der
das Gerat gesenkt wird, ist proportional der Geschwindigkeit,
mit der der Hebel bewegt wird. Man kann also beim Heben
schwerer Lasten, besonders in unebenem Gelinde, den Hebel
entsprechend langsam bedienen.

1) Aus ,,Farm Mechanization (1956) H. 11, S. 345 bis 347. Verlag:
Temple Press Limited. Ubersetzer: P. FEIFFER.
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Der Zusatzkontrollhebel wird benétigt, um die Arbeitstiefe
von Bodenbearbeitungsgeraten einzustellen. Mit ihm bedient
man auch die jeweilige Anbauhydraulik. Seine Funktion be-
schrankt sich jedoch nicht nur auf diese Verrichtungen.

Bei dem alten System war z. B. eine Kontrolle durch diesen
Hebel nicht moglich, wenn das obere Glied des Gerétes nicht
mehr auf Druck sondern nur noch auf Spannung beansprucht
wurde. Das war bei der Arbeit des ofteren der Fall, wenn
das Gerit ganz dicht iber dem Boden eingesetzt wurde. Somit
ergab sich die Notwendigkeit, eine Ausgleichsfeder zwischen
Gerate und Schlepper anzubringen.

Das neue System hingegen ist mit einer doppeltwirkenden
Feder ausgeriistet, die eine stindige Kontrolle iiber die Gerite
erlaubt. Diese Kontrolle erfolgt automatisch.

1.4 Uberlastungsausliser

Der Uberlastungsausléser wurde ebenfalls verbessert. Im alten
System setzte sich der Ausléser erst dann in Tatigkeit, wenn
die Gesamtbelastung 3400 englische Pfund iiberstieg. Der
groBe Nachteil dieser Einrichtung bestand darin, da8 sie einem
schweren Geridt wesentlich gré3ere Sicherheit verlieh als einem
entsprechend leichteren. So brauchte z. B. ein schweres mit
einem Gewicht von 3000 englischen Pfund (im nachfolgenden
Pd gekiirzt) nur eine zusitzliche Kraft, um den Auslser in
Tatigkeit zu setzen. Demgegeniiber mufl ein leichtes Gerit
mit einem Gewicht von nur 400 Pd einer zusitzlichen Be-
lastung von iiber 3000 Pd standhalten, ehe der Schlepper
steht. Der neue Uberlastungsausléser tritt jetzt bei einer
Uberlast von 2000 Pd iiber das Gewicht des jeweiligen Gerétes
in Kraft. Aus diesem Grunde wird jetzt ein leichtes Gerdt
von 500 Pd bei 2500 Pd ausgelost, wahrend cin schweres
Gerdt von 3000 Pd erst bei 5000 Pd gesichert ist. Die Gerite
werden bei diesem System also gegen das Auftreten relativ
gleichgroBer Uberlastungen geschiitzt.

Die Pumpe fordert 2,8 gallon/min (2,8 X4,544 1 = 131) je min
bei 1 at, wahrend das Sicherhcitsventil bei 2000 Pd in Tatig-
keit tritt. Die maximale Hubkraft der schwéchsten Gelenke
betriagt 1250 Pd, sie sind fiir Geridte der Klasse 1 bestimmt:

2 Erliuterungen der Bildeinzelheifen

Bild 1. Das Herz des gesamten Systems ist das Kontrollventil im Boden
der Pumpe. Drei Hauptstellungen kennzeichnen dieses System:

1. Das Ol wird iber das Druckrohr in den Olzylinder gepreft, um das
Geridt zu heben;

2. das Ol flieBt aus dem Zylinder ab und das Gerat senkt sich;

3. neutrale Stellung; es befindet sich sowohl im Druckrohr als auch im
Arbeitszylinder Ol, eine beliebige Stellung des Gerites kann beibehalten
werden. Das Ventil wird manuell vom Zusatz- und Bedienungshebel
gesteuert und kontrolliert und unterliegt gleichzeitig der automatischen
Steuerung iber- Nockenwelle und Feder. Der Bedienungshebel wird also
dazu gebraueht, um die jeweiligen Gerdte zu heben oder zu senken,
oder um die Geschwindigkeit der Gerite den verschiedenen Bodenverhalt-
nissen und Hubkréiften anzupassen. Der Zusatzkontrollhebel legt die
Arbeitshohe der Gerdate in Ubereinstimmung mit dem zu leistenden
Hub fest, auBerdem wird er fiir die Uberwachung der Anbauhydraulik,
fir Lader u. 4. Gerite gebraucht. Jeder Hebel hat seine eigene Uber-
tragung, die Gber ein Einzelglied Verbindung mit dem Kontrollventil
aufnimmt,

Die Arbeit dieser Steuerung ist aus Bild 2 ersichtlich.
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Bild 2. Transport-VerschluB-Stellung

Das Gerit wird im oberen Totpunkt gehalten, wobei das Ol durch das in
neutraler Stellung befindliche Kontrollventil (4) in den Zylinder gezogen
wird. Wird der Bedienungshebel nun im ersten Teil seines Verstellungs-
bereiches nach vorn bewegt, so wird das Gerit proportional zu dieser
Bewegung weitergeriickt. Dabei kommt es zu folgenden Bewegungen:
Beim Vorwirtsriicken des Hebels hebt die Walze (B) die Nocke (C) auf die
Walze (D). Das erlaubt der Ventilfeder (E), das Ventil und die Steuerung
in Richtung auf die Markierung zu bewegen, so daB das Ol aus dem Zylinder
durch den Ventilsitz entstromen kann, wie in Bild 3 dargestellt. Besonders
hervorzuheben ist, daB die Feder (E) stets versucht, das Ventil wieder in
seine Ruhestéllung zu bringen.

Bild 3. Senkstellung

Ist der im Bijld 2 gezeigte Vorgang beendet, so strémt das Ol durch das
Kontrollventil (4) und das Gerat wird so lange gesenkt, bis die Nocken-
welle, die sich in Ricbtung auf die Markierung bewegt, die Walze (C)
beriihrt und die Ventilsteuerung ebenfalls in Richtung auf die Markierung
bewegt, um somit das Ventil wieder in die neutrale Stellung zu bringen.
Diese Stellung kann als Gerite-Kontrollstellung bezeichnet werden. Sie
wird hauptsichlich zur Arbeit mit Geriten benutzt, die oberirdisch arbeiten,
z. B. Sackheber, Planierer u.a. Gerate. Sie kann nicht zur Arbeit mit
den Bodenbearbeitungsgeraten verwandt werden.

Um das Gerat in den Wirkungbereich des Zusatz-Kontrollhebels zu bringen,
muf der Bedienungshebel in den zweiten Teil des Quadranten, den Reak-
tionsbereich, gerickt werden. Durch diese Bewegung beriihrt die Nase (D)
den Exzenter (E) und die Ventilsteuerung in Richtung auf die Markierung,
wobei sich das Ventilspicl, das dem Ol den Austritt gewiahrt, verringert.
Daraus ist ersichtlich, daB die tiefste Stellung dieses Hebels im Reaktions-
bereich (im zweiten Teil des Quadranten. Der Ubersetzer) das langsamste
Senken hervorruft, und umgekehrt.

Diese Bewegung bringt die Ventilsteuerung denn auch aus dem Bereich
der abhebenden Nockenwelle.

Bild 4. Zusatz-Kontrolle in der Nullstellung
Das Ventil {(4) und das Gelenk (B) entsprcchen den glcichen Teilen in Bild 2
und 3, die nbrigen Teile unterscheiden sich dagegen von diesen.

Ist ein Bodenbearbejtungsgeridt durch Einriicken des Bedienungshebels
in den zweiten Quadranten in den Reaktionsbereich des Zusatzhebels
gelangt, so wird die Arbeitstiefe des Geridtes von nun an mit Hilfe dieses
Hebels aus der Nullstellung heraus geregelt (Bild 5).

Bild 5. "Wird der Zusatzhebel nach unten gedruckt, so erméglicht die
Rolle (4) der Nocke (B), sich zu senken und dadurch dem Stab (C), sich
vom Federkolben (D) fortzubewegen.

Das Ventil ist nun gedffnet und das Ol tritt aus dem Arbeitszylinder. Fahrt
der Schlepper an, dann dringen die Gerite in den Boden ein.

Dabei wird ein Druck auf die Bodenbearbeitungsteile des Gerates {iber-
tragen, der das obere Glied veranlaft, die Feder (E) zusammenzupressen,
bis der Federkolben (D) den Stab (C) bewegt und die Steuerung pahe
genug in den Bereich der Markierung gelangt, um das Ventil wieder in
Ruhestellung zu bringen.

Trifft das Gerat auf ein Hindernis, so reagiert es wie in Bild 6 gezeigt.

Bild 6. Uherlastungsausldser in Tatigkeit

Wenn die bodenbewegenden Teile des Gerates ein Hindernis treffen, tritt
dadurch eine Uberlastung ein. Der auftretende Uberdruck drickt dann
das Endglied gegen den Federkolben (4), so daB die Steuerung in Richtung
auf die Markierung bewegt wird, bis das Arbeitsventil {Kontrollventil) dem
Ol die Moglichkeit gibt, iiber den EinlaB zuriickzuflieBen. Das Gerat wird
daon nicht mehr vom Schlepper getragen. Dadurch vermindert sich die
Hinterachslast.

Bild 7. Spannungsbeanspruchung

Wenn der Uberhang und die dadurch verlagerten Gewichtsverhzltpisse
das Gerat kopflastig werden lassen, so daB es auf Spapnung apstatt auf
Druck beansprucht wird, entfernt sich der Federkolben (4) vom Stab (B).
Um in diesem Falle der Feder die erforderliche Héhenkontrolle weiterhin
zu ermoglichen, ist der Zusatzhebel nach hinten geriickt, um den ent-
standenen Spalt zwischen Federkolben und Stab zu schliefen. Ist das
Geridt dadurch wieder iiber die erforderliche Tiefe hinausgegangen, so
vermindert der Druckzuwachs die Spannung der Feder und ermdglicht
dem Kolben, das Ventil zu 6ffnen, indem er die Steuerung in Richtung
auf die Markierung bewegt.

Das Ol flieBt in den Arbeitszylinder, der entstehende Druck hebt das
Gerat, der Hub verringert den Federdruck und die Feder verhilft dem
Ventil wieder zur Mittellage (Ruhestellung).

3 Sehema des neuen FERGUSON-Hydraulik-Systems

Bild 8 veranschaulicht das System, wobei das Reaktions-
system (Bedienungshebel und Steuerung) in vollen Linien
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gezeichnet ist. Die gesamte Steuerung (schwarz) ist links er-
sichtlich. ) s
Das Zusatzkontrollsystem ist gestrichelt eingezeichnet, die
verschiedenen Stellungen sind in Bild 4 bis 7 dargestellt.

AU 2646
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A
/// Mihwerkes auf die

b) /é f
_ _/// Bild 8. Einstellung des
= E = Schnitthshe

a Schoitthdhe 80 mm,

b Schnitthéhe 130 mm,

Die Kurbelstange ist verkiirzt. Mit der Kurbel ist die Kurbel-
stange iiber ein Kugellager und mit dem Doppelarmhebel
wie {iblich iiber ein Kugelgelenk verbunden. Die Zungen der
ganz links gelegenen Finger sind etwas verkiirzt, weil das
Zwischenstiick a eine volle Zungenlinge nicht zuliBt. Aus
dem gleichen Grunde ist auch der duBerste linke Messerhalter
etwas verdndert. Alle anderen Teile des Messerwerkes sind
unverandert geblieben. ’

Die” Gabeln a und 7 der Kreuzgelenke (Bild 6) sind mit den
Zapfen f des Gelenkkreuzes auf folgende Weise verbunden:

Auf den Zapfen ist ein Dichtungsring % aufgeprefit und eine
Scheibe ! aufgesetzt. Danach ist auf den Zapfen ein Kugel-
lager aufgeschoben, das aus den Nadeln ¢ und der Glocke g
besteht. Unten wird die Kugellagerglocke durch den Spreng-
ring s gehalten und oben durch die Platte ¢ abgedeckt. Die
Platte wird mit den Schrauben b angeschraubt, die durch
Sicherungsbleche d gesichert werden.

Das Schema der Mahwerktriebe ist in Bild 7 dargestellt.”

Regelung und Wartung

Das neue Mahwerk wird im allgemeinen in der iblichen Weise
geregelt und gewartet. Es sollen hier nur die bei diesem Méh-
werk besonders einzuhaltenden Regelungs- und Wartungs-
vorschriften erwdhnt werden.

Wenn die Haspel weit vorgeschoben wird, erhoht sich der
Druck auf die Gleitschuhe. Damit er die zuldssige Grenze
(15 bis 25 kg) nicht libersteigt, werden die Ausgleichsfedern
angezogen. Bild 8 zeigt die Einstellung der Schuhe fiir ver-
schiedene Schnitthéhen. Auf sehr weichen Béden muf3 der
Druck auf die Schuhe sehr klein sein, damit die Schuhe nicht
in den Boden eindringen.

Die Abdeckplatte & (Bild 1) iiberdeckt den waagerechten Spalt
zwischen Mahwerkplatte und schrigem Foérderergehiuse. Mit
dem halbkreisférmigen Plittchen a greift die Abdeckplatte
frei in einen Spalt ein, der sich zwischen dem Plattenblech
und zwei Versteifungswinkelstdahlen befindet, die in der Nihe
der Forderschnecke angeordnet sind.

Die vertikalen Stoffugen zwischen dem Mahwerk und dem
schrigen Forderergehduse werden durch die Winkelplatte 2
(Bild 5) abgedeckt. Diese Winkelplatten sind am Mihwerk
drehbar befestigt. Sie werden von Federn %2 an das Mahwerk
und von Federn p an das Férderergehiuse angedriickt. Damit
Verluste vermjeden werden, muf3 diese Abdeckung in vor-
schriftsmiBigem Zustand sein; AU 2296

Verbesserung der Fahreigenschaften des Mihdreschers

Die Erfahrungen aus den von uns in der vergangenen Kam-
pagne angestellten Versuchen und Ermittlungen im Hinblick
auf die Fahreigenschaften des Mahdreschers bestitigen erneut
die Unzuldnglichkeit der bisherigen Zusatzbereifung fiir Miah-
drescher.

Wahrend die bisher gebriauchlichen Gitterrider auf schweren
Boéden zumindest den Mahdreschereinsatz und die reibungs-
lose Abwicklung der Folgearbeiten gewihrleisten, sind sie auf
Sandbéden fiir den erweiterten Einsatz des Mahdreschers
nicht geeignet. Da jedoch trotz wiederholter Forderung von
Wissenschaft und Praxis auch fiir Extremgebiete immer noch
keine groBvolumige Bereifung verfiigbar ist, und um fir die
verschiedenen Gebiete Variationsméglichkeiten zu schaffen,
wurde von mir angeregt, Zusatzrader mit auswechselbaren
Profilen einzusetzen.

Auflerdem wird zur Schonung der vorhandenen Luftbereifung
und besonders der Achse des Miahdreschers eine Teleskop-
Oldruckschwingungsdampfung fiir den_Header vorgeschlagen.
Beide Vorschlige sowie eine kurze fahrmechanische Betrach-
tung, die sich besonders auf den Einsatz groBvolumiger
Bereifung bezieht, sollen im folgenden kurz dargelegt werden.

1. Zusatzriider mit Aulsteckprolilen

Zunichst ist eine Gitterradgrundausfiihrung vorgesehen, die
stindig am Triebrad des Mahdreschers befestigt bleibt, sich
aber trotzdem schnell an- und abbauen 148t. Der Durchmesser
dieser Grundausfiihrung muf3 dann einen wesentlich geringeren
Durchmesser haben als das Triebrad. Beim Anbau an die Mah-

Heft 7 .  Juli 1957

drescher ,,Weimar'* und ,,S-4"" erscheint dabei ein Verhiltnis .
von 11,25:8 als giinstig. Auf diese Grundausfithrung werden
jeweils die erforderlichen Profile auf vier bis sechs Halbrund-
stibe aufgeschoben, so dafl das Wechseln oder Abnehmen der
Profile keinerlei Schwierigkeiten macht. Zur Befestigung der
Profile diirfte sich am besten ein Spindelschnellverschluf3
eignen, der in dazu vorgesehene Osen eingehakt wird und
durch den Radius der Gitterradgrundausfiihrung lauft. Fur
Sand- und Lehmbdden werden verschiedene Greifer angeregt
(Bild 1).

Durch den Einsatlz dieser Riader sollen folgende Vorteile er-
reicht werden:

1. Die Profile kénnen stindig auf dem Mahdrescher mitgefiihrt
werden, ohne den Strafentransport zu behindern;

2. das Profil gelangt erst zum Einsatz, wenn die Bodenver-
hiltnisse dazu zwingen;

Bild 1. Aufsteckprofile fir Gitterrider
a Halbrundgreifer fiis Sandbdden, b Greifer fir schwere Boden,
¢ SpindelschnellverschiuBl
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3. der Bodendruck sinkt bei gleicher Auflagefliche von Trieb-
und Zusatzrad mit Profil erheblich;

4. durch aufschraubbare Greifer kann der Kraftschlu83 variiert
werden ;

5. auch Sandbdden sollen befahren werden kénnen, ohne dal
die Réader sich einmahlen.

Um das 'seitliche Weichen der Erde zu verhindern, ist vor-
gesehen, daf sich die Profilierung zur Triebradflache hin im
Verbiltnis 11,25:11 verjiingt.

2. Fahrmechanische Betrachtungen

Besonders in der Praxis ist die Auffassung weitverbreitet,
daB Zusatz- oder iberdimensionierte Reifen einen starken
Leistungsabfall der Maschine bedingen. Obwohl ein geringer
Leistungsabfall bzw. eine stirkere Beanspruchung des Motors
nicht in Abrede gestellt werden kann, so sind doch diese
Werte keinesfalls so hoch, wie im allgemeinen angenommen
wird. Bei sehr feuchten Bdden ist sogar eine groflere Schonung
von Motor und Fahrgestell gegebem. Unsere beim Gitterrad-
einsatz gemachten Beobachtungen sollen das unterstreichen.
Durch die vom Dreschwerk proportional zum Vorschub in
den einzelnen Géangen benétigte Leistung bleibt der Umfangs-
kraft an den Triebradern in den héheren Gidngen nur relativ
wenig Leistung erhalten. Da die Motorleistung in den einzelnen
Gingen jedoch nicht voll beansprucht wird und die Reserve-
kraft fir den Antrieb (allerdings bei starker Erhéhung des
Kraftstoffverbrauches) mit zunehmender Steigerung der Dreh-
zahl bis an die maximale Leistung herankommt, treten dem
Anbau der Zusatzrider von dieser Seite aus kaum Schwierig-
keiten entgegen. Nach dem Anbau der Riader macht sich jedoch
folgende Erscheinung bemerkbar:

Bei durchschnittlichen Ernteverhdltnissen in der DDR betréagt
der Schlupf etwa 8 bis 109%. Sinkt das Triebrad iiber den
Gitterradstand (11 cm) ab, so wird im entsprechenden Arbeits-
gang die volle Motorleistung beansprucht. Nach dem Anbau
der Gitterrdder auf dem gleichen Feldstiick konnte man un-
schwer beobachten, daB3 trotz des schwicheren Einsinkens
mit Zusatzridern der o. a. Arbeitsgang nicht beibehalten wer-
den konnte. Es muflte heruntergeschaltet werden, da die
Motorleistung nicht mehr ausreichte. Dieser grolere Leistungs-
bedarf soll jedoch nicht den Gitterridern allein oder deren
Hebelwirkung auf die Achse zur Last gelegt werden, vielmehr
sind hier zwei andere Komponenten wirksain. Der stdrkere
- Leistungsbedarf ist zunichst darauf zuriickzufiihren, daB der
auBerordentliche Schlupf weitestgehend beseitigt wird, wo-
durch der Vorschub des Mahdreschers nicht unwesentlich
ansteigt. Nicht nur fir das Dresch- und Schneidwerk wird
dabei mehr Kraft verbraucht, sondern auch das Triebrad
bendtigt mehr Leistung, da die Réder bei starkem Schlupf
den Boden férmlich durchschneiden. Als zweiter Punkt bei
der Leistungsabnahme muf} der groe Reibungskoeffizient der
Triebradfliche an der Gitterradseite hervorgehoben werden.

Diese Betrachtung macht verstindlich, daB Schiden an der
Achse des Mahdreschers fast nur durch das véllige Einwiihlen

Bild 2. Eingewihltes Miahdres€her-Gitterrad
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mit Gitterrddern (Bild 2) oder beim StraBentransport auf-
traten.

3. Teleskop-StoBdimplerstiitze des Headers

Beim StraBentransport wirkt es sich unangenehm aus, wenn
beim Uberrollen von Erhéhungen, Schlagléchern u. dgl. bei
den kopflastigen Selbstfahrern der Header seine Schwingungen
iiber die Stiitze auf die Achse iibertriagt. Bei etwas verringer-
tem Luftdruck beginnen die Reifen beim Befahren schlechter
StraBen zu walken, wobei jede Schwingung des Headers zu
verfolgen ist. Die St6Be auf die Achse sind also bei einem
vorgeschriebenen Luftdruck von 3,5 atii recht erheblich. Be-
denkt man nun, dafl innerhalb einer Kampagne von manchen
Stationen Stralentransporte bis 800 km vorgenommen wer-
den miissen, dann wird die Gefahr dieser Stiitzen fiir die
Achse verstindlich. Diese Stiitze ist starr und hat lediglich
die Aufgabe, einem Heruntersinken des Headers wihrend der
Fahrt durch evtl. Reiflen von Hydraulikschlduchen vorzu-
beugen. Auflerdem soll sie den Header bei Ruhestellung der
Maschine abstiitzen. Da diese Anordnung die schon beschrie-
benen Nachteile aufweist, wird angeregt, die Abstiitzung mit-
tels teleskopartigem Luft- oder OldruckstoBdimpfer vorzu-
nehmen. Dieser kann dann beim StraBentransport statt der
bisherigen Stiitze untergesetzt werden. Er vermindert durch
die Aufnahme der Headerschwingungen nicht nur die Achs-
und Radbelastung, sondern auch das standige seitliche Schau-
keln des Miahdreschers, das durch die Headerbewegung aus-
gelost wird. Der durch die dauernd wechselnde Lastverteilung
recht erhebliche Schlupf der Triebrider wahrend der Straflen-
fahrt wird herabgesetzt und die Reifen werden geschont.

4. Zusammenfassung

Es wurde gezeigt, da das Fabrwerk der vorhandenen Mih-
drescher noch nicht restlos befriedigt. Deshalb wird in Er-
mangelung” der entsprechenden Bereifungsgréflen angeregt,
Zusatzrider mit Aufschiebprofilen einzusetzen. Zur Vermin
derung der Achsbelastung und zur Schonung der Rader wird
vorgeschlagen, die Transportstiitze des Headers als Teleskop-
stoBdampfer auszubilden.

A 2700 P. FEIFFER (KdT), Loéderburg
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Ing. V. P. ROMANENKO, Moskau

Die Stroh- und Spreubergung bei der getrennten
Getreideernte in Westsibirien”

Fiir die Bergung des Strohes bei der getrennten Getreideernte
sind fiir die westsibirischen Verhaltnisse die Verfahren: Sam-
meln des Strohes in groBe Haufen; Sammeln des Strohes in
Haufen von normaler GréBe mit groBtméglicher Verdichtung
der Masse sowie Pressen des Strohes, am rationellsten. Jedes
der Verfahren wollen wir nacheinander betrachten.

Das Sammeln des Stvohes in groflen Haufen bei maximaler
Anfillung der Kammer im Sammelwagen

ist das wirkungsvollste Verfahren. Es verhindert die Ver-
unkrautung des Bodens durch die in Stroh und Spreu ent-
haltenen Unkrautsamen.

.T. S. MALZEW war es, der diesen Vorschlag entwickelte. Auf

seine Initiative hin wurde 1953 im Werk von Krasnojarsk der
Sammelwagen KP-52 mit 52 m3® Inhalt fir die gemeinsame
Bergung von Stroh und Spreu im Anschluf3 an die Ernte
mit dem Mihdrescher S-6 entwickelt und gebaut.

Erprobungen wahrend der Weizenernte ergaben, dafl die vom
Sammelwagen KP-52 gebildeten Strohbaufen zehnmal so
schwer, doppelt so gro8 und bedeutend fester sind und die
Entfernung zwischen den Haufen elfmal gréBer ist als bei der
Arbeit mit dem SPK. Bei einem Ernteertrag von 16 bis
18 dz/ha fiillt sich der Sammelwagen auf einer Wegstrecke
von 2200 bis 2500 m. Mit gefiilltem Sammelwagen ist der
Schlepper DT-54 zu 88,59 ausgelastet.

Die Leistung des Mdhdreschers mit einem grolen Sammelwagen
wurde nicht niedriger und betrug 2,4 ha/h reiner Arbeitszeit.

Ein Mihdrescher mit groBem Sammelwagen erntete z. B. 84 ha
Getreidefliche ab. Das Stroh hatte eine Feuchtigkeit von
14,7, das Unkraut 46,29%. Selbst nach langer Lagerung in
grolen Haufen verloren Spreu und Stroh nicht ihre Futter-
eigenschaften. Dank der keilférmigen Gestaltung und der
groBen Dichte dieser Haufen ndssen sie auch bei linger an-
haltenden Regenfillen nicht durch und der volle Strohwert
bleibt erhalten.

Das Sammeln des gedroschenen Strohes in grole Haufen und
die weitraumige Reihenablage erméglichen sofort im Anschluf3
an die Getreideernte das Schilen und Pfligen.

Sammeln dev Strohmasse in normal grofe Haufen mit groft-
maéglichey Vevdichtung

Wenn die Strohmasse in den industriell hergestellten Sammel-
wagen geborgen wird, so wird das Volumen der Sammler-
kammer gewdhnlich nicht voll ausgenutzt; meistens wird die
Masse von Hand in der Kammer verteilt und die Verdichtung
erfolgt nur durch das Eigengewicht. :

Bedeutend besser 1aB3t sich das Fassungsvermdogen des Sammel-
wagens ausnutzen, wenn Stroh und Spreu mechanisch ver-
dichtet werden. Wenn z. B. am Sammelwagen SPK die Stroh-
verteilungs- und -verdichtungsvorrichtung des VNIIMES?)
(Bild 1) angebracht wird, erhiéht sich der Verdichtungsgrad
des Strohes um das Sechsfache.

Bei derart starker Verdichtung fiillt sich der Sammelwagen
bei Weizen mit einem Ertrag von 35 dz/ha und bei einem
Korn-Strohverhaltnis von 1:1,4 auf einer Strecke von 1000 m;
es werden dann je Hektar zwei Haufen von je 1200 kg Gewicht
abgesetzt. Demgegeniiber werden beim Einsatz des Sammel-
wagens SPK ohne Verdichtung 12 Strohhaufen je Hlektar mit
einem durchschnittlichen Gewicht von 200 kg abgesetzt.

1} Selchosmaschina Moskau {1957} H. 2, S. 21 bis 23. Ubers.: E. LANGE.

*) VNIIMES = Allunions-Forschungsinstitut fiir Mechanisierung und Elek-
trifizierung der Sowchose.
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Die Haufen werden an den Feldrand gefahren und dort in
Reihen aufgestellt; deshalb kann sofort nach der Mahdrusch-
ernte mit dem Schilen der Stoppel begonnen werden.

Wird das Stroh in verdichteten Haufen gesammelt, dann kann
der Boden nicht durch die Unkrautsamen verunreinigt werden.
Die verdichteten Haufen kénnen nicht vom Wind auseinander-
geblasen und bei lingeren Regenfillen nicht durchnaft werden;
das Stroh bleibt also als Futter erhalten.

Gemessen an samtlichen Kennziffern hat das Verfabren der
Strohbergung in verdichteten Haufen offensichtliche Vorziige
vor dem Sammeln in unverdichteten Haufen mit Verteilung
von Hand. Fir die breite Anwendung des Strohsammlers SPK
mit Vérdichtungsvorrichtung miissen noch einige Konstruk-
tionsmangel beseitigt werden:

1. Ungenugende Festigkeit des Geriistes und der Stander des
Sammelwagens, die in ihrer Festigkeit nicht fiir die Aufnahme
der verdichteten Haufen eingerichtet sind. (Wenn im Sammel-
wagen SPK Haufen mit einem Gewicht von 1000 bis 1200 kg

Bild 1. Vorrich-
tung des
VNIIMES zum
Verteilen und
Verdichten des
Strohes zum
Strohsammel-
wagen SPK

an Stelle der iiblichen 200 kg schweren gesammelt werden,
verbiegt sich der Boden und der VerschluBl im Boden 6ffnet
sich infolge des starken Druckes nicht mehr.)

2. Es fehlt eine Regulierungsmoglichkeit des Verdichtungs-
grades; bei beliebiger Federanspannung wird das Stroh sechs-
fach verdichtet. (Dieser Verdichtungsgrad ist bei der getrenn-
ten Getreideernte wohl zuldssig, weil die Strohmasse nicht
mehr sehr feucht ist, bei der direkten Mahdruschernte jedoch
kann diese hohe Verdichtung dazu fiithren, daf3 sich das Stroh
infolge der groBen Feuchtigkeit entziindet.)

3. Es fehlt eine Schutzvorrichtung gegen eine Uberfiillung
der Kammer. (Wenn die Kammer angefiillt wird, streifen die
Walzen am Forderkopf.)

4, Die vorderen Ecken der Kammer werden nicht mit auo-
gefiillt; um diesen Mangel zu beheben, mifiten die Ecken
abgerundet werden.

5. AuBlerdem mufB die Steuerung fiir das Abwerfen der Haufen
zum Dach des Dreschwerks der Kombine oder zum Fiihrer-
stand verlegt werden, damit der den Sammelwagen bedienende
Arbeiter frei wird.

Nach Beseitigung dieser Konstruktionsmiangel wird sich das
Verdichten des Strohes im Sammelwagen sowohl bei der
getrennten als auch bei der direkten Médhdruschernte durch-
setzen.

Pressen der Strohmasse

Das bei der getrennten Ernte ausgetrocknete Stroh nimmt bei
geringem Gewicht einen sehr groBen Raum ecin, so daB3 der
Transport unbequem und dazu sehr teuer ist.

Eines der fortschrittlichsten Strohbergungsverfahren bei der
getrennten Ernte ist das Pressen des Strohes gleichzeitig mit
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dem Schwaddrusch. Dieses Strohbergungsverfahren hat fol-
gende Vorzige:

1. Senkung des Aufwandes an Arbeitskraft und Transport-
mitteln fir die Beférderung der Strohprodukte; auf diese
Weise kann die Raumung der Felder vom Stroh am schnell-
sten durchgefiihrt werden;

2. Senkung der Verluste durch die bessere Erfassung der Spreu
und das Pressen der kleinen Teilchen zusammen mit dem
Stroh; ’

3. teilweise Vorbereitung des Strohes zur Verfiitterung durch
das starke Quetschen der Flalme beim Pressen.

Dafl das Strohpressen in Westsibirien noch keine groBe Ver-
breitung gefunden hat, ist durch zweierlei Ursachen begriindet.
Einmal durch das Fehlen einer Presse, die der Mahdrescher-
leistung entspricht und zum anderen durch das Vorhandensein
von grinem Unkraut und feuchtem Stroh (besonders bei der

direkten Mahdruschernte), wobei sich die gepre8ten Stroh-
ballen erhitzen, schimmeln und das Stroh muffig wird.

Diese Situation hat sich jedoch grundlegend gedndert, da das
Konstruktionsbiiro des Liiberez-Werkes zusammen mit dem
WISCHOM die selbstfahrende Raum- und Sammelpresse Typ
PPS-2,0 konstruiert hat, deren Leistung auf den Mahdrescher
abgestimmt ist. Aulerdem wurde eine ganze Reihe von hoch-
leistungsfahigen auslindischen Rium- und‘ Sammelpressen,
die mit Faden binden, erprobt. Bei der gétrennten Ernte hat
die Getreidemasse in der Regel eine Feuchtigkeit von hoch-
stens 12 bis 159, so daB die vollige Erhaltung des Strohes
in den gepref3ten Ballen auch bei langer Lagerung gewéhr-
leistet ist.

Das Einbringen der Ballen vom Feld kann durch Verwendung

des Ballensammlers Typ PTA-1 mechanisiert werden. )
- ~ AU 2797

Die Messung des Feuchtigkeitsgehaltes von ungeschrotetem

Getreide

Der Feuchtigkeitsgehalt des Getreides kann auf verschiedene
Art und Weise und mit unterschiedlichen Geridten gemessen
werden. Zweifelsohne ist die Bedeutung und Notwendigkeit
der Feuchtigkeitsbestimmung von Getreide allgemein aner-
kannt. Die auf Grund der Methode der elektrischen Leitfahig-

keit arbeitenden Elektro-Schnell-Feuchtigkeitsmesser nehmen -

in der Praxis eine vielfach bevorzugte Stellung ein. Sie haben
sich an Hand jahrelanger MeBerfahrungen bestens bewahrt,

Bei allen bisher iiblichen MeBgeriten zur Feuchtigkeitsbestim-
mung des Getreides, insbesondere auf allen Apparaten, die
nach dem Wige-Trocknungsverfahren arbeiten, ist es not-
wendig, das Getreide vor der Messung mit Hilfe eines Schroters
zu zerkleinern. Dies wurde vielfach - besonders fiir einfache
Schnellmessungen in der Landwirtschaft - als ein grofler
Mangel empfunden.

Um so erfreulicher ist es, da nach einer lingeren Entwicklung
den Forderungen Rechnung getragen wurde, auch Messungen
ungeschroteten Getreides - also Ganzkornmessungen - vor-
nehmen zu kénnen. Ein zweckentsprechendes, praktisches
Kleingeridt ermdglicht es, Ganzkornmessungen auch auf dem
Felde, vor oder unmittelbar nach dem Drusch, vorzunehmen.
Auf der Leipziger Frithjahrsmesse 1957 wurde das Gerit erst-
malig ausgestellt und vorgefiihrt.

Der Klein-Schnell-Feuchtemesser ,,Hygromette mit Becher-
elektrode?) :

Als handliches Kleingerat bietet dieser Feuchtemesser vor
allem den Vorteil, daB er unabhingig von jedem Netzstrom-
anschlu8 mit Hilfe einfacher Taschenlampenbatterien iiberall
eingesetzt werden kann. Die landwirtschaftlichen Betriebe,
insbesondere die MTS und LPG, wollen fiir schnelle Feuchtig-
keitsbestimmungen keine komplizierten Apparaturen, die nur
von geschulten Kriften bedient werden koénnen. Hier muf3
mit einfachen, leichttransportablen und von jedermann bedien-
baren Mefigeraten gearbeitet werden. Die ,,Hygromette'* trigt
diesen Notwendigkeiten weitgehend Rechnung.

Das Gerdt bestebt aus einem leichten, tragbaren MeBgerit,
einem kleinen MeBkabel sowie einer je nach MefBgut unter-
schiedlich gestalteten MeBelektrode. Fiir Ganzkornmessungen
aller Getreidearten wird eine einfache Becherelektrode auf
das Anzeigegerat aufgesteckt. Ferner sind dem Gerit fir jede
Getreideart besondere Ablesetabellen beigegeben.

') Herstellerbetrieb: Physikal.-Techn. Ing.-Biiro und Werkstitten Ing.
K. WEISS, Greiz/Thiringen.
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Folgender konstruktiver Aufbau ist fur die ,,[{ygromette’ kenn-
zeichnend:

MeBgerdt in Rleinem Holzgehduse mit umhingbarey Tragetasche,
Batteriebetrieb . )

In ein kleines Holzgehduse von 20X 14X 9 cm ist das Anzeige-
gerit, allseitig geschiitzt, eingebaut und in einer wetterbestin-
digen, umhangbaren Kunstledertasche untergebracht. Es ent-

Bild 1. ,,Hygromette’* mit ElektrodenmeBgefal

hilt die elektronische Meflschaltung sowie zwei als Strom-
quelle dienende 4,5 V Taschenlampen-Flachbatterien. Die Bat-
terien sind leicht zuginglich und auswechselbar. Sie sind von
der Meflschaltung voéllig getrennt und befinden sich am Ge-
hiuseboden. Dieser ist einfach zu l6sen und zu 6ffnen. Der
Stromverbrauch ist #duflerst gering. Eine Stromentnahme
erfolgt nur, solange eine Taste gedriickt wird. Normale
Lebensdauer der Batterie sowie stindige Betriebsbereitschaft
des Gerites sind daher gegeben. Auf der Frontplatte des
Apparates ist eine lineare 100teilige Skala zur Ablesung der
MeBwerte angebracht. In iibersichtlicher und handlicher Weise
sind dort gleichfalls die Anschlu3klemmen sowie eine Einstell-
und eine MefBtaste angeordnet.

Agrartechnik -« 7. ]Jg.
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Spezialmefkabel als Verbindungsstick zur Mefelektrode

Das Anzeigegerat und die eigentliche MeBelektrode sind durch
" ein kleines 2poliges MeBkabel verbunden. Dabei ist besonderer
Wert darauf gelegt worden, ein Spezialkabel mit hochwertigen
Isoliereigenschaften zu verwenden, um durch mangelhafte
Verbindungsteile sich einschleichende MeBfehler zu eliminieren.

Die Becherelektrode

Die Feuchtigkeitsbestimmung des ungeschroteten Getreides
{Ganzkornmessung) erfolgt mit Hilfe einer besonders ausgebil-
deten Becherelektrode. Diese wird zusammen mit einem Adap-
ter, an dem das MeBkabel angebracht ist, unmittelbar auf
das Anzeigegerat aufgesteckt (Bild 1). Die Klemme des MeG3-
kabels wird in die Buchse am Deckel der Becherelektrode
eingesteckt. Ferner wird ein geeichtes Thermometer zur Mes-
sung der Materialtemperatur in den Deckel eingeschoben. Mit
Hilfe eines dazugehorigen kleinen Mefbechers werden die zu
bestimmenden Getreideproben abgemessen und in die Becher-
elektrode gefiillt. Anschliefend wird durch Betatigung der
Einstell- sowie der Meftaste der einfache: MeBvorgang aus-
gefiihrt.

Weitere Me,BeJlektrodm

Infolge einer sehr differenziert gestalteten Elektrodenausstat-
tung ist es auBerdem mdglich, die ,,Hygromette' fiir Feuchtig-
keitsmessungen verschiedenartiger weiterer hygroskopischer
Materialien einzusetzen. Erwahnt sei hier nur die MeBméglich-
keit des Feuchtigkeitsgehaltes von Stroh, Heu, Holzwolle,
IIolzern aller Art, Tabak, Papier, Zellstoif, Textilien, Bau-
stoffen, l.eder u.a. m.

Dipl.-Ing. S. NEULING, Potsdam-Bornim *)

Die maschinentechnische Berechnung von

Sonstige Vorzige

Bemerkenswert ist, daB die die Feuchtigkeitsmessung beein-
flussenden Temperaturunterschiede des Materials bei der
,,Hygromette'' beriicksichtigt werden. Wo dies nimlich nicht
der Fall ist, wirken sich Temperaturunterschiede als MeB-
ungenauigkeiten aus. Denn 1° C Temperaturunterschied im
Material bedeutet bereits eine Anderung des Feuchtigkeits-
gehaltes von etwa 0,1% . Die Materialtemperatur wird durch
eine besondere Einstellvorrichtung am Anzeigegerit korrigiert
und im MeBergebnis automatisch beriicksichtigt. Dadurch

- ergibt sich eine verbesserte MeBgenauigkeit des Gerdtes.

Ferner ist beachtlich, daB mit der , Hygromette'* auch Mes-
sungen an iiberfeuchtem Getreide vorgenommen werden kénnen,
eine fir Feldmessungen unabdingbare Voraussetzung. Die
. Hygromette'' mit Becherelektrode schlieBt daher auf dem
Gebiet der Getreidewirtschaft eine wesentliche Bedarfsliicke.
Das Gerat hilft insbesondere den MTS und LPG sowie anderen
Betrieben der Landwirtschaft, die erforderliche Feuchtigkeits-
bestimmung des Getreides ohne grofen Zeitaufwand oder
zusitzlichen Personeneinsatz auszufiihren. Dabei wird eine fiir
schnelle Betriebsmessungen vollkommen ausreichende Ge-
nauigkeit von 0,89 garantiert.

Allen landwirtschaftlichen Betrieben ist damit die Moglichkeit
gegeben, vor und wihrend der Ernte nicht nur nach Erfah-
rungswerten zu handeln, sondern den Feuchtigkeitsgehalt des
Getreides in einwand{reien MeBwerten zu erfassen. Wesentlich
ist dabei, daB der Mefvorgang in denkbar einfacher Weise,
ohne komplizierte Apparatur, von jeder Arbeitskraft aus-
gefiihrt werden kann und trotzdem fir die Betriebspraxis
ausreichend genaue MeBwerte schrnell zu erzielen sind.

A 2801 Dipl.-Volksw. H. KUNST

et e 447,
/

Schwemmentmistungsanlagen”

Im Bestreben, die Arbeiten dev Inmenwirtschaft stirker zu mechanisieren, gilt das besondere Augenmerk der Mechani-
sierung dev Stallmistarbeitskette. Es sind in den letzten Jahven verschiedene Entmistungssysteme wit ihren Folge-
einrvichtungen entwickelt worden, von denen die Schwemmentinistung besondere Beachtung verdient. Wihrend bei
den bishevigen Entmistungsarten an den alten Stallmistaufbereitungsverfahven festgehalten wurde und damit jedes

Glied der Avbeitskette zur Mechanisierung besondere Maschinen und Gevite evforderte, ist durch Schwemm-

entmistungsanlagen ein grundsdtzlich newer Weg der Stallmistwirischaft beschritten.

Die Vorteile dev Schwemmentmistung gegentiber andeven Entmistungssystemen sind vor allem in der lickenlosen
Mechanisierung der gesamten Stallmistarbeitskette durch nur wenige Maschinen und Einvichtungen zu sehen. Duych
die Pumpenanlage einer Schwemmentmistung konnen infolge dev Aufbeveitung des Stallmistes bei dev Entmistung
z2u einem pumpfahigen Gut samtliche erfordevlichen Stallmistumschlagarbeiten durch einfache Maschinenarbeit
erledigt werden. Die arbeitswivischaftlichen Vorteile dev Schwemmentmistungsaniage fihrien zu einer tibervaschend
schnellen Einfiihvung dieser Anlagen in die landwirtschaftliche Praxis sowohl in Westdeutschland als auch neuer-
dings in der Deutschen Demokratischen Republik. Auf Grund des Beschlusses dev Technisch-Wissenschaftlichen
Konferenz im November 1995 in Leipzig und eines Ministervatsbeschlusses sind gegemwdirtig mehreve Schwemm-
entmistungsanlagen in der DDR im Bau. Weitere Anlagen wevden z. Z. projektiert, wobet sich immer wieder zeigl,
daf3 die wmaschinentechnische Berechnung einer Schwemmentmistungsanlage durch die Entwur{sbiiros infolge
Unkenntnis der Berechnungsmethoden und Evfahrungswerte Schwievigheiten beveitet.

1 Arbeitswirtschaltliche Gesichtspunkte znr Bestimmung der
Pumpenzahl

schwemmtem Mist aus der Mischgrube in die Diingeschlammsilos
etwa 1,25 Pers.min/GV und Tag [1]. Bei groflen Stallanlagen
lassen sich an gut ausgelegten Schwemmentmistungsanlagen
noch giinstigere Werte erzielen, wihrend man fiir verbaute
oder kleine Stdlle (insbesondere Schweinestdlle) mit not-
wendigen Arbeitszeiten in Héhe von 1,40 bis 1,75 Pers.min/GV

Der Arbeitsaufwand zur Entmistung eines Rindvieh- oder
Schweinestalles mit einer Schwemmentmistungsanlage betrigt
im Durchschnitt einschlieflich des Abpumpens von abge-

*) lostitut far Landtechnik Potsdam-Bornim (Direktor: Prof. Dr. S..

ROSEGGER).

1) Dieser Beitrag wurde auf Anregung des Arbeitskreises ,,Dungwirtschaft'’
beim Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft geschrieben, um den
Entwurfsbiiros, die Schwemmentmistungsanlagen projektieren, Einblick
in die ordnungsgem3Be maschinentechnische Berechnung einer Schwemm-
entmistungsanlage zu geben. .

Heft 7 Juli 1957

und Tag fiir die Entmistung rechnen muf. Fiir groere An-
lagen zur Viehhaltung mit mehreren Stillen ergibt sich
hieraus die-Forderung nach ausreichender Pumpenkapazitit,
um die Stalle gleichzeitig in den gewohnten Zeiten entmisten
zu koénnen. Eine ungeniigende Fordermenge der Zentral-
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I Patente und Gebrauchsmuster

Ernteaufhereitung

45¢ 28/01 ,,Mihdrescher mit Absackplattform*

DAP!) Nr. 12436, geschiitzt ab 30. Mai 1943. DK 631.354.2
Inhaber: Gebriidder CLAAS, Harsewinkel/Westf.

Die bisherigen Absackplattformen an gezogenen Mahdreschern
haben den Nachteil, da8 nicht gentigend gefiillte Sicke auf der
Maschine mitgefiihrt werden kénnen. Dieser Mangel ist erheb-
lich, da es dadurch nétig wird, beim Umkreisen eines Feldes
z. B. alle 200 oder 300 m mehrere Sacke abzusetzen. Hier-
durch entstehen nach beendigter Maharbeit sogenannte Sack-
reihen, die durch nochmaliges Umfahren des Feldes mit einem
Wagen wieder einzeln aufgeladen werden missen. Das Auf-
laden der Sicke ist miihsam, da jeder einzelne Sack von
Menschenhand auf einen Ackerwagen gehoben werden muf.

Bild 1. Mahdrescher mit Absackplattform

Bild 2. Vorderansicht der Absackplattform

Auf Grund dieser Mangel hat sich die Erfindung die Aufgabe
gestellt, eine Absackplattform zu schaffen, die so grof3 ist,
daf auf ihr soviel Sdcke gestapelt werden konnen, wie beim
“Umkreisen eines Feldes bis zu 25 ha an Erntegut anfallen.
Erfindungsgemidf3 wird dies dadurch erreicht, dal das Dach
des entsprechend ausgebildeten Mahdreschers a als Absack-
plattform b verwendet wird (Bild 1 und 2). Dabei sind die
Absackplattform und das Dach als Einheit gestaltet. Die
Ausbildung des Méihdrescherdaches als groffe Absackplatt-
form fiir zahlreiche Sacke hat aufler dem zuvor genannten
Vorteil noch den wesentlichen Vorzug, daB die Sicke an der
Felddecke uber die seitlich am Mahdrescher angeordneten
Schragrutschen ¢ auf einen bereitstehenden Ackerwagen leicht
und bequem verladen werden kénnen. In der Absackplattform
befinden sich mehrere Offnungen d, damit Koérner, die beim
Zubinden der Sicke daneben fielen, wieder in die Maschine
und von da erneut zum Absackelevator ¢ gelangen. Die Ab-
sackplattform ist dadurch von herumliegenden Koérnern sehr
leicht und ohne sonst angebrachte Schubladen u. dgl. rein-
zuhalten.

45e 3/03 , Reinigungseinrichtung an Dreschmaschinen

DBP Nr. 941330, geschiitzt ab 28. August 1954 DK 631.361.02
Inhaber: Aktiebolaget Westerdsmaskiner, Morgongéra

Die Erfindung betrifft eine Reinigungseinrichtung fiir Dresch-
maschinen, deren Siebe mit Gebldse arbeiten, wobei zwei
Geblase nebeneinander angeordnet sind. Die Gebldse erstrecken
sich seitlich bis zu den lotrechten Ebenen der lingsgehenden
Kanten des Strohschiittlers. Die Siebvorrichtung ist vorzugs-
weise in zwei nebeneinander angeordnete Siebsdtze aufgeteilt.

') DAP = Deutsches AusschlieBungs-Patent der DDR.
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Bild 3. Reinigungseinrichtung bei o
Mihdreschern {Hinteransicht)
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Bild 4. Reinigungseinrichtung bei Mihdreschern (Seitenansicht)

Zwischen den beiden Siebsidtzen befindet sich eine Trennwand,
deren nach oben hin zugespitztes Ende Gber die in den Sieb-
sdtzen licgenden Schaumsiebe hinaufragt.

In Bild 3 und 4 ist die Erfindung ndher erlautert.

Im Gestell des Mihdreschers mit den daran befindlichen
Rédern b ist der Strohschiittler ¢ angedeutet. Darunter befin-

‘den sich zwei Siebsitze d, die aus je einem oberen Schaum-

sieb e und zwei darunterliegenden Windsichtern / bestehen.

Zwischen den beiden Siebsdtzen d ist eine verhdltnismaBig
breite Trennwand g angebracht, deren nach oben zugespitztes
Ende sich etwas iiber die Siebflichen ¢ erstreckt.

Vor jedem Siebsatz ist ein besonderes Geblidse k vorgesehen.
Die lotrechte Symmetrieebene dieser Geblase fillt ungefdhr
mit den entsprechenden Symmetrieebenen der dazugehdrigen
Siebsitze zusammen. Die Gebldse sind auf einer gemeinsamen
Antriebswelle angeordnet und ziemlich weit voneinander ent-
fernt, so daf} die zu beiden Seiten in axialer Richtung angesaug-
ten Luftstréme einander nicht stéren.

45¢ 3/06 ,, Anordnung zum Schneiden von Stroh an einer
Sehlagleisten-Dreschtrommel*

DBP Nr. 950249, geschiitzt ab 2. Oktober 1954 DK 631.361.02

Inhaber: Gebriider CLAAS, Harsewinkel/ Westf. ’

Die Erfindung betrifft die Anbringung von Messern zum
Schneiden von Stroh an einer Schlagleisten-Dreschtrommel von
Mahdreschern, bei denen die Dreschtrommel quer beschickt
und somit breitdreschend verwendet wird.

Bei Dreschmaschinen ist es allgemein iiblich, das Getreide
entweder vor der Zufihrung zur Dreschtrommel in Schneid-
einlegern zu zerschneiden oder das ausgedroschene Stroh in
Strohschneidern zu zerkleinern, die am Strohauslauf der
Dreschmaschine angebaut sind.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, den zusitzlichen
Anbau eines Strohschneiders an einen Mahdrescher iiberfliissig
zu machen. Es wird dazu in Vorschlag gebracht, an den
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Trommelscheiben der Schlagleisten-Dreschtrommel Schneid-
messer anzuordnen, die sich zwischen den Schlagleisten in
der Nahe der ansteigenden, gerippten Seite der Schlagleisten
befinden. Die Messer sind so montiert, daf} sie mit Abstand
von den Leisten des Dreschkorbes umlaufen. Wenn sich die
Messer zu nahe hinter den Schlagleisten befinden, wird die
Schneidwirkung der Messer durch die Schlagleisten ungiinstig
beeinfluBt, und es ist daher besonders wichtig, daf} die Messer
unmittelbar vor den Schlagleisten angebracht werden. Dabei
sollen die Messerspitzen nur senige Millimeter tiber den Durch-
messer der Schlagleisten vorstehen, damit die Korbleisten bei
der engsten Stellung des Dreschkorbes von den Messern nicht
beriihrt werden. Die Messer arbeiten somit gegen die Leisten
des Dreschkorbes, die nicht mit Rillen fiir den Durchgang der
Messer versehen sind.

Da die Trommelscheiben etwa 20 cm voneinander entfernt
sind, 140t sich durch eine wahlweise Anbringung der Messer
an den Trommelscheiben die gewiinschte Linge des geschnit-

Bild 5, Dreschtrommel mit Schneidmessern

tenen Strohes im voraus festlegen. Soll namlich das geschnit-
tene Stroh untergepfliigt werden, so wird man die Linge des
geschnittenen Strohes kiirzer wéhlen, als wenn man es fiir
Einstreuzwecke in einer an den Maiahdrescher angebauten
Strohpresse zu Ballen preQt.

Als Schneidmesser finden genormte Mahmesserklingen Ver-
wendung. Sie sind in einer besonderen FHaltevorrichtung an
den Trommelscheiben befestigt. Dadurch ist die Gewéhr einer
einwandfreien Anlage der Messer, aber auch der schnelle
Austausch der Messerschneiden gegeben. )

In Bild 5 ist der Erfindungsgegenstand abgebildet. Auf der
Dreschtrommelwelle a befinden sich die Trommelscheiben b,
die die Schlagleisten ¢ tragen. Die Trommelscheiben sind mit
seitlichen Bohrungen d, ¢ vor den Schlagleisten zur Befestigung
der Messerhaltevorrichtung f und der Messerklinge g versehen.
Die Haltevorrichtung / ist im oberen Teil als Auflagefliche %
fir die Messerklinge ausgebildet und hat eine abgewinkelte
Anlagekante ¢. Auch an der unteren Seite der Mdhmesserklinge
befinden sich Anlagekanten ! und an der vorderen Kante der
Mahmesserklinge Anlagekanten %, wodurch die Lage der Mes-
serklingen genau festgelegt ist. Dies ist eine besondere Not-
wendigkeit, da die Messerspitzen m mit Abstand von den
Innenkanten » der Korbleisten umlaufen und die Korbleisten
bei der engsten Stellung des Dreschkorbes nicht beriihren
diirfen.

45e 23/06 ,,Unfallschutzeinrichtung fiir Nadel und Kniipfappa-
rat an Strohpressen

DWP Nr. 12228, geschiitzt ab 29. August 1953 DK 631.364.5
Inhaber: MAX DUTSCHMANN, Kirschau/Sa.

Die Erfindung betrifft eine Unfallschutzeinrichtung an Stroh-
pressen, die Handverletzungen beim Einfadeln des Bindegarnes
in die Nadel und bei der Beseitigung von Stérungen an den
Kniipfapparaten verhindert und zudem bei zweimalbindenden
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Strohpressen die Mitausschaltung des nicht gestérten Kniipt-
apparates vermeidet.

Es ist bereits Vorschrift und tiblich, die Strohpressen mit einer

Ausschaltvorrichtung fiir die Nadel und den Kniipfapparat zu
versehen. Die Praxis beweist jedoch, daB die Ausschaltein-
richtung trotz ausdriicklicher Hinweise in den seltensten Fallen
benutzt wird. Infolgedessen sind Handverletzungen in groB3er
Anzahl zu verzeichnen. Es mul3 daraus geschlossen werden,
daB die bisher iiblichen Einrichtungen den praktischen Erfor-
dernissen nicht entsprechen u nd ihre Benutzung deshalb unter-
bleibt.

Die Nichtbenutzung der bisherigen Ausschaltvorrichtung ist
insbesondere darauf zuriickzufiihren, daf3 ihre Bedienung eine
zu lange Unterbrechung des Bindevorganges verursacht. Da
bei einem flotten Drusch wegen kleinen Stérungen nicht unter-
brochen werden kann, sind groBe Mengen ungebundenen
Strohes das Ergebnis. Jeder Maschinist versucht nun die
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Bild 8, 7 und 8. Schutzvorrichtung fiir Nadel und Kniipfapparat an Stroh-
pressen
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Unterbrechung des Knotvorganges so kurz wie moglich zu
balten und unterliBt deshalb die Benutzung der Ausschalt-
vorrichtung.

Bei zweimalbindenden Strohpressen haben die bekannten Aus-
schaltvorrichtungen noch den groBen Nachteil, daB der zweite
Bindeapparat, an dem oftmals gar keine Stérungen vorhanden
sind, mit auBer Betrieb gesetzt wird. Solange aber bei Zweimal-
bindung ein Apparat weiterarbeitet, sind die Strohballen
immer noch transportfahig, was jedoch bei AuBerbetrieb-
setzung des zweiten Apparates nicht mehr moglich ist.

Die Erfindung soll diese Mingel beseitigen, indem eine Vor-
richtung angebracht wird, die jeden Kniipfapparat fiir sich
ausschaltet. Dabei erhdlt der Kniipfapparat - auBer der
ublichen Nadelabdeckeinrichtung - einabschwenkbares Schutz-
gitter. Beide sind miteinander durch ein Gestinge verbunden
und wirken gemeinsam auf die Ausschalteinrichtung. Nadel
und Kniipfapparat sind erst zugangig, nachdem die Abdeckun-
gen aufgeklappt werden und damit die Sicherung der gesamten
Bindeeinrichtung erfolgt ist. Die Sicherung kann also hinter
der Strohpresse mittels Nadelabdeckung auf der Prefkanal-
decke durch Abschwenken des Kniipferschutzgitters betitigt
werden,

Um bei zweimalbindenden Strohpressen die Weiterarbeit des
zweiten Kniipfapparates zu sichern, wird die Kniipfer- und
Nadelwelle zweiteilig und damit getrennt wirkend ausgefiihrt
(Bild 8). Die an Strohpressen iibliche Eintourenkupplung mit
Ballenteil und Schalteinrichtung wird zwischen den beiden
Kniipfapparaten etwa in der Mitte der Strohpresse angeordnet.
Zwischen der Eintourenkupplung und den nunmehr zwei
Kniipferwellen wird je eine Berithrungskupplung eingebaut,
die eine Abschaltung des einen bzw. des anderen oder auch
beider Kniipfapparate gestattet.

I RBuchbesprechungen /

In den Bildern 6 bis 8 ist der Erfindungsgedanke paher
erlautert.

Wie an Strohpressen allgemein wblich, erfolgt der Antrieb der
gesaniten Bindeapparatur vor einem Ritzel a, das die Um-
drehungen der Strohpressenantriebswelle 5 auf das Schalt-
rad ¢ mit entsprechender Untersetzung iibertragt. Eine be-
kannte Fintourenkupplung 4 vermittelt die Ein- und Aus-
schaltung der Kniipferantriebswelle ¢ nach Fertigstellung eines
jcden Strohballens. Die Nadelwelle / mit den daran befestigten
Nadeln g erhilt ihren Antrieb iiber den Kurbeltrieb %, 7 und .
Bei jeder Umdrehung der Kniipferantriebswelle ¢ wird die
Nadel g aus der Ruhelage in die hochste Stellung angehoben
und wieder zuriickgefithrt, wobei der durch die Nadelspitze
gefithrte Bindfaden den Kniipfapparaten zugeleitet wird. Um
die Zugriffe bei nichtgesicherter Einschalteinrichtung zu ver-
hindern, ist als Nadelschutz ein facherartiger Nadelspitzen-
schutz [/ schwenkbar auf einer Achse m angeordnet. Die Ab-
deckung des Kniipfapparates n erfolgt durch ein auf einer
Achse o0 hingend und schwenkbar vorgesehenes Schutzgitter .
Die duBeren Enden der Achsen m und o besitzen Kurbeln ¢
und », die mit einer Stange s verbunden sind. Auf dem inneren
Ende der Achse o ist ein FHebel ¢ befestigt, der die Ein- und
Ausschaltung der Sicherheitskupplung u« bewirkt.

Miissen Storungen wiahrend des Betriebes an der Nadel oder
am Kniipfapparat beseitigt werden, so wird die Bedienungs-
person gezwungen, den Nadelspitzenschutz / nach innen oder
das Schutzgitter p nach auBlen abzuschwenken. Eine Schwen-
kung von wenigen Graden geniigt, um den Helel ¢ in den
Bereich der Sicherheitskupplung % zu bringen. Durch Beriih-
rung eines Anschlages wird die Kupplung zwischen Eintouren-
kupplung d und Kniipferwelle ¢ gelost und damit die Tatigkeit
des Knipfapparates und der Nadel unterbunden.

A 2800 Pat.-Ing. A. LANGENDORF (KdT), Leipzig.

Untersuchungen tiber die Bezlehungen zwischen den von der Boden-
schitzung erfaBten natiirlichen Ertragsbedingungen und den Ernte-
ertrigen des Ackerlandes. Von H. A. ROTH. Deutsche Akademie
der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin. Wissenschaftliche
Abhandlungen Nr. 19 (1956), Akademie-Verlag, Berlin. 78 Seiten,
13 Tabellen, 11 Bilder, Preis 5,50 DM.

Der Verfasser, Ordinarius fiir landwirtschaftliche Betriebslehre an
der Friedrich-Schiller-Universitit in Jena, beschaftigt sich in der
Arbeit mit den Relationen, die zwischen den Ackerzahlen der Boden-
schitzung und den landwirtschaftlichen Rohertragen der Standorte
bestehen. Die Hohe der Rohertriage ist nach den Angaben der amt-
lichen Erntestatistik fiir den Durchschnitt der Jahre 1934 bis 1939
eingesetzt. Alle Berechnungen sind fiir Kreisdurchschnitte aus-
gefiihrt. Es sind alle Kreise der DDR, allerdings nach den alten
politischen Grenzen, verwendet.

Das Verhalten der Halmfriichte und Blattfriichte wie auch der
Ernteertrag der gesamten pflanzlichen Produktion des Ackerlandes,
letztere ausgedriickt in GE, wird getrennt untersucht und mit der
Héhe der Ackerzahlen in Beziehung gesetzt. Das Griinland blieb
vorlidufig unberiicksichtigt:

Es werden etwa die folgenden Hauptergebnisse erarbeitet:

Fiir die Halmfrucht zeigt sich eine Erh6hung der Ernte mit steigen-
den Ackerzahlen, und zwar von etwa 15 dz/ha fiir Boden mit der
Ackerzahl 25, auf 27 dz/ha fiir Béden mit der Ackerzahl 80, Die
zwischen diesen Extremen liegenden Zunahmeraten vermindern
sich mit steigender Bodenqualitdt. Der gefundene Trend ist bio-
statistisch gesichert.

Die Tendenzen der Blattfriichte verlaufen analog, allerdings sind
die Zunahmeraten geringer.

Der Anteil der Blatt- wie der Halmf{riichte an der Ackerfliche wird
von den 8konomischen, weniger von den natiirlichen Ertragsfaktoren
bestimmt.

Den starksten Ertragsanstieg und gleichfalls die geringste Streuling,
also das sicherste Ergebnis, zeigen die Gesamtertrige der Acker-
fléche in dz/ha GE. So erhdht sich die Ernte von 23 dz/ha GE fiir
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Béden mit Ackerzahlen von 25 auf 40 dz/ha GE fiir Béden mit
Ackerzahlen von 80. Zugleich verlaufen die Zunahmeraten sehr
gleichmiBig. Diese Glattung wird auf den EinfluB der an die natiir-
lichen Verhiltnisse angepaBten Fruchtfolgen zuriickgefiihrt.

Die Arbeit besitzt fiir die Planung von wasserwirtschaftlichen
Meliorationen hohen Wert, weshalb sie als wertvolles Arbeitsmittel
diesen Fachkollegen warm empfohlen wird. Sie werden besonders
fiir die Beurteilung der Ertrags- und Mehrertragsfragen wcsentliche
Vorteile durch Kenntnis und Gebrauch dieser Veréffentlichung
ziehen. AB 2749 Dipl.-Landw. KRAMER

Grundlagen des elektromotorischen Antriebs (Elektromotor und
Arbeitsmaschine). Von Dipl.-Ing. E. STALZER. Fachbuchverlag,
Leipzig 1956, 110 Seiten, 84 Bilder, Literatur- und Sachwort-
verzeichnis. Kart. 5,— DM.

Das Biichlein, fiir Fachschiiler und Ingenieure der Elektrotechnik
geschrieben, kann allen Konstrukteuren und Projektanten elektri-
scher Antriebe gute Hinweise fiir ihre Arbeit geben. In der Ein-
leitung befaBt sich der Autor mit der Bedeutung und Entwicklung
elektromotorischer Antriebe. Ein ldngerer zweiter Abschnitt ,,Dyna-
mik des elektromotorischen Antriebs’’ vermittelt die vielen Land-
technjkern nicht geldufigen Grundlagen. Die Begriffe Anlauf- und
Kippmoment, Uberlastungsfihigkeit und Drehzahlsteifigkeit von
Elektromotoren werden erliutert, das Zusammenspiel von Motor
und angetriebener Maschine wihrend des Anlaufes und im Betrieb
wird erklirt. Vom dritten Abschnitt interessiert das Kapitel iiber
das Betriebsverhalten von Asynchronmotoren, worin insbesondere
auch die Moglichkeit der Auslegung von KurzschluBliufern dis-
kutiert wird. Auch der letzte Abschnitt ,,Bestimmung der Motor-
leistung*' zeigt, wie sorgfiltig auf anderen Gebieten der Technik
elektrische Antriebe projektiert werden.

Es sollte also gerade in der Landtechnik, wo verhiltnismaBig un-
giinstige Netz- und zeitweise unzulingliche Spannungsverhiltnisse
herrschen, eingehend iiberlegt werden, welche MotorengréBe zu
bestellen ist. " AB 2792 Ing. J. PLAETSCHKE
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]]\/U[DLDD_$—Mé1kanlagen

mit dem Glitezeichen A&

Zur Innenmechanisierung unserer Landwiri-
schaft liefern wir ab sofort tiber die staat-
lichen Handelsorgane an Stelle unserer be-
wdhrten Melkanlagen mit demWarenzeichen
LELFA" in gleicher Qualitét

VDTS

Stallmelkanlagen ab 10 Kiihe

Melkstandanlagen einschl. Milchhaus-
einrichtungen

Kleinmelkanlagen ,,Piccolo” stationér
und transportabel

Unsere Melkanlagen sind mit dem Membranpulsa-
tor Typ M 55 ausgestattet!

VEB ELFA ELSTERWERDA - StraBe am Nordbahnhof 3 - Tel. 202384

€rtragsst¢ig¢ruug durch Einsatz von

GRANULIER-

éE %M\ MASCHINEN

fUr Superphosphat

Granulierter Superphosphat hat die dreifache Wirkung
gegeniber ungranuliertem. Sofort lieferbar komplett mit
Elektromotor und Wasserpumpe. Verlangen Sie Angebot.

VEB ELBE-WERK ROSSLAU-

ROSSLAU-ELBE, HAUPTSTR. 117-119, FERNRUF 441-444

Flamea - Ribenfein- und -grobschneider
Flama - Schutzradhacke mit Hohlfelge
F[ama - komb. Jauche-, Kalk-, Dinger-

und Sandstreuer

FABRIK FUR LANDWIRTSCHAFTLICHE MASCHINEN
Inh.: Ing. P. Michalski

Radebeul 1
DRESDEN, Birkenstrafie
Fernsprecher: Dresden 75676

FLAMA

hrlge -
f RADEBEUL/DRESDEN Vertreten zur diesjéhrigen Landwirt

chatf Hlung In Markkleeberg

Unser Faﬂigungsprégramm 7958

Kartoffellegemaschinen
Typ A 950

Gespannhackmaschinen
2u.2Yym

Schnellviehwaagen
Typ 920

zweirddrige luftbereifte
Transportkarren

Hackrahmen zum Einachsschlepper
ES 19

. ]
Zusatzgerdte zur Bodenfrdse

und Motorhacke

‘VEB Landmaschinenbau Brielow

Telefon: Brandenburg 3580

Wir liefern:

konfinuierliche Dimpfmaschinen
Dimpfkolonnen, fahrbar
Damptaniagen, stationdr
Erdeddmpfaniagen
Viehfutter-Kippdampfer,

elektrisch- u. kohlebeheizt
HeiBwasserbereiter

Fordern Sie bitte unser Angebot mit Prospekt

VEB Ddampferbau
Lommatzsch

Spezialwerk fiir Dampfgaerite

Lommatzsch /Bez. Dresden

dlb




2TAKT BENZINMOTOREN

ZUM EINBAU _otn !

Landwirtschaftl. Maschinen
Schddlingsbekdmpfungsgerdte
Seilwinden

Pumpen

LEISTUNGEN 4, 6 UND 28PS
BE! 3000 U/min.

EIN VERZWEIGTES
VERTRAGSWERKSTATTENNETZ
GIBT GEWAHR FUR EINE
GUTE BETREUUNG UNSERER
MOTOREN

VEB MOTORENWERK KARL-MARX-STADT

KARL-MARX-STADT- KAUFFAHRTEI 47
RUF: 58561






