eine Flagge (30X 30 cm / wei3) gesteckt. Sind die Feldrander
irgendwie uniibersichtlich, so miussen die Flaggen etwa 40
bis 50 m in das Feld gesteckt werden.

Ein besonders wichtiger Punkt der Vorbereitung ist die Bereit-
stellung gut aufbereiteter chemischer Materialien, z. B. muf}
der Dinger sehr gut zerkleinert werden (mdéglichst gemahlen;
flissige Mittel durch ein Sieb giefen).

Im Rahnien der avio-chemischen Einsitze sind selbstverstand-
lich die gesetzlichen Bestimmungen, z.B. zum Schutz der
Bienen oder Umgang mit giftigen Pflanzenschutzmitteln,
besonders zu beachten.

Bild 8. Kartenvorbereitung fiir Einzelfelderbearbeitung

In einem spiteren Beitrag soll dann in ausfiihrlicher Form zu
der Technologie und Okonomik der einzelnen Arbeitsarten
sowie zu dem viel diskutierten Starrfligler — Heliocopter-
Problem Stellung genommen werden. Zur Kostenfrage soll
bier aber noch bemerkt werden, dall die finanzielle Belastung
unter keinen Umstanden héher wird als bei der bisher iiblichen
Arbeitsweise mit Bodengeriten.

Ing. R. GERTH, Leipzig¥)

Das Mehrzw eckflugzeug L 60 Typ ,,Brigadier* aus der Produk-

" tion der CSR als Helfer der Landwirtschaft (Titelbild)

Dieses Mehrzweckf{lugzeug eignet sich vorziglich zum Einsatz
in der Landwirtschaft und ist als solches in vielen Lindern
voll anerkannt.

Seine Konstrukteure und Iirbauer sind davon ausgegangen,
ein Flugzeug zu schaffen, das bel ungiinstigem Wetter, vor
allem aber in 5 m Flughohe, optimal flugtiichtig ist. Es be-
sitzt weiterhin eine fast-,iiberall“-Lande- und Startfihig-
keit und eine hohe Ladefihigkeit (etwa 300 bis 400 kg, auBler
Piloten).

Der Rumpf des Hochdeckers ist aus Ganzmetall hergestellt,
im Vorderteil befindet sich der luftgekiihlte flache Sechs-
zylindermotor (Praga Doris B 210 PS).

Das Fahrgestell ist besonders robust. Der Brennstoff wird in
zwei Behiltern zu je 100 1 in den Fliigeln zwischen den Tragern
am Rumpf untergebracht. :

Die Kabine ist voll verglast. Hinter den beiden Sitzen befindet
sich bei landwirtschaftlichen Flugzeugen die Spezialaus-
riistung, der Behilter fiir die zu verarbeitenden Mittel. Der
Behilter ist walzenférmig nach unten verjingt und dort mit
der Sprith- und Stdubeeinrichtung verbunden. Der Bchalter-
Fillstutzen ragt iiber das Flugzeug hinaus, er ist mit einer
Klappe fest verschlieBbar. Vom Motor fiihrt eine Welle in
den Vorratsbehilter, sie treibt ein Rithrwerk, dessen Um-
drehungen konstant sind. Sowohl fiir die Spriiheinrichtung,
bestehend aus zwei Spritzrohren mit je neun Disen (unter
den Tragflachen befestigt) und einer Druckpumpe, wie auch
fur die Streueinrichtung (unter dem Rumpf) bestehend aus
dem Deflektor (Venturiprinzip), ist eine Dosierungsvorrichtung
vorhanden.

Fir den speziellen Einsatzzweck ist das Flugzeug mit flamm-
und sdurefestem Anstrich versehen.

Technische Daten

Spannweite . . . . . 13,96 m Tzagflichen . . . . . 24,3 m®
Liange . . . . . . . 8,54 m Héhe . . . . .
Leergewicht. . . . . 860 kg Nutzlast
Gewicht im Flug . . 1370 kg Geschwindigkeit max. 135 km/h
Gipfelhéhe . . . . . 5300 m Geschwindigkeit min. 55 km/h
Startlinge . . . . . 128 m Landelinge . . . . . 104 m
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Eine Anbau-Hydraulik fiir die Landtechnik

Mit der sevienmafigen Fervtigung ciner Anbauhydvaulik fiv die Landtechnik ist ein begriiffenswerter Forvischrilt
in der Mechanisievung unsever Landwivischaft evziell worden. Dev anschlieflende Beitrag unievvichtet tiber alle

konstruktiven Einzelh eiten des Aggregals und seiner moglichen Variationen.

Uber die verschiedenen Anwendungsméglichkeiten der Hydrau-
lik in der Landtechnik sowie iiber die Krafthebersysteme wurde
bereits friher in dieser Zeitschrift berichtetl). Aus der Er-
kenntnis tiber die Vorteile des hydraulischen Krafthebers fiir
die Landwirtschaft wurde vom Institut fiir Landmaschinen-
und Traktorenbau Leipzig gemeinschaftlich mit dem VEB
Wissenschaftlich-Technisches Biiro fiir Werkzeugmaschinen
Leipzig, Hydraulikabteilung, eine Anbauhydraulik geschaffen,
um die dlteren IFA-Schlepper RS 01/40 ,,Pionier’’, den Ketten-
schlepper IS 07/62 und den Geratetrager RS 08/15 noch nach-
traglich mit einer Hydraulik ausrusten und in der modernen
Landtechnik einsetzen zu kénnen. Die Anbauhydraulik eignet
sich ebenfalls zur Ausstattung der neuen Schleppertypen
*) Institut fur Landmaschinen- und Traktorenbau, Leipzig; Leiter: Dr.-Ing.

E. FOLTIN.
!) Deutsche Agrartechnik (1956) H. 3, S.108; H 4, S.159; H 5, S. 206.
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RS 01/40 ,,Harz'* und RS 30 ,,Urtrak‘. Eine Auswahlreihe
standardisierter Arbeitszylinder ermdglicht eine hydraulische
Betéatigung landwirtschaftlicher Gerate.

Bei Bertcksichtigung aller landtechnischen Forderungen und
zur Verfiigung stehenden Anbaumdéglichkeiten an den ge-
nannten Schleppertypen muBlte fir die Hydraulikanlagen die
aufgeloste Bauweise gewzhlt werden.

Die Hydraulikpumpe fir den RS 01/40 ,,Pionier’, RS 01/40
,,Harz*, KS 07/62 und S 30, eine nadelgelagerte Zahnrad-
Hochdruckpumpe (Bild 1) mit einer Férderleistung von etwa
30 I/min, wird bei den genannten Schleppertypen in dem dazu
aufgebohrten (Bild 2 und 3) oder beim RS 01/40 Typ , Harz"
bereits ausgesparten Kiithlerkonsol untergebracht. Der Antrieb
erfolgt motorgebunden mittels einer von Hand ein- und aus-
schaltbaren Klauenkupplung unter Vermeidung stéranfilliger

Agrartechnik - 7.]Jg.



Bild 1. Zahnrad-Hoch-
druckpumpe fir den
RS 01/40 ,,Pionier und
Harz** sowic RS 07/62
und KS 30

Q = 301'min; » = 1250
U/min; p = 100 ati

Bild 3. Anordnung der
Hydraulikpumpe am
Kettenschlepper KS 30

.. Urtrak+

2

Ketten- und Keilriemengetriebe. Bei Nichtbedarf der Kraft-
heberanlage kann die Hydraulikpumpe ausgeschaltet werden.
Die Kennlinie der Zahnrad-Hochdruckpumpe nach Bild 1 ist
aus Bild 4 ersichtlich.

Aus dem angegebenen Schlupfwert in Bild 4 folgt, daB bei
einem Arbeitsdruck von 100 atii der Pumpenwirkungsgrad
0,63 betragt.

Bei der Zahnrad-Hochdruckpumpe fir den Geritetriger
RS 08/15 (Bild 5) mit einem Férdervolumen von etwa 25 l/min
mufite man aus konstruktiven Griinden auf einen motor-
gebundenen Antrieb verzichten. Als Antriebsquelle wurde die

31
2
< 1/min —
fgzs B—
Oelsorte=Hydro 45
o
g,,, Deltemp=58°C Sehlupf bet ma/q/m?\\\
‘ < 374% ‘
15
0 w0 w50 60 70 &0 S0kgei00
Oeldruck P -

Bild 4. Kennlinie der Zahnrad-Hochdruckpumpe fiir die Schiepper RS01/40
,Pionier* und ,,Harz sowie KS 07/62 — KS 30 {1250 U/min)}

vordere Zapfwelle gewahlt. Um giinstige Pumpenabmessungen
zu erhalten, muB die Zapfwellendrehzahl von max. 580 U/min
beim Geratetrager fiir den Pumpenantrieb 1:2 auf 1160 U/min
ibersetzt werden. Dieses Ubersetzungsgetriebe ist gleichzeitig
in der Hydraulikpumpe zum Geratetrager (Bild 5) mit unter-
gebracht. Der AnschluBflansch entspricht in seiner Ausfiihrung
dem Lagerbock der vorderen Zapfwelle. Durch Auswechseln
dieses Lagerbockes mit der Hydraulikpumpe, die nunmehr
die Lagerung der vorderen Zapiwelle {ibernimmt, kann der
Anbau mit wenig Handgriffen vollzogen werden. Die durch
die Pumpe gesteckte Zapfwelle bleibt somit fiir den Antrieb
der zapfwellengetriebenen Anbaugerite erhalten.

Lediglich die Bodenfreiheit wird um ein geringes vermindert,
was sich jedoch in Hinterachsnahe nicht kritisch auswirkt.

Heft 7 = Juli 1957

Bild 2. Anordnung der
Hydraulikpumpe und des
Olbehilters am RS 01/40
»Pionier** in Versuchs-
ausfiihrung

Bild 5. Zahnrad-Hoch-
druckpumpe firr den Ge-
rQétetr255ger RS 08/15

= l/min;
p = 100aty;
n Zapfwelle 580 U/min;
# Pumpc 1160 U/min

 Die Kennlinie der nadelgelagerten Zahnrad-Hochdruckpumpe
zum RS 08/15 ist aus Bild 6 ersichtlich.

Der Pumpenwirkungsgrad ergibt sichentsprechend der Sch lupf-
messung zu 0,68.

Der Olbehélter (Bild 7), der fiir alle genannten Schleppertypen
und {ibrige Anwendungsmoglichkeiten universell verwendbar
ist, besitzt verschiedene AnschluBdsen k und gestattet somit
eine individuelle Anbaumdéglichkeit.

Zur Fernhaltung von Metallabrieb ist in die Saugleitung a ein
Magnetfilter b eingebaut worden. Das durch die Riickleitung ¢

sof
L /min
& 7
o 25
% \\
£ Oelsorte - Hydro 45 D
& 20 |— Oelfemp - 58°C [
e Schlupf bei 00kgfem? T
=32% |
|
i g 10 a0 30 40 50 80 70 80 90kgfem? 100
Oeldruck P

Bild 6. Kennlinie der Zahnrad-Hochdruckpumpe zum Geratetriger RS 08/15
»Maulwurf“ (1160 U/min)

in den Olbehilter zuriickkehrende Druckdl wird durch den
Spaltfilter 4 von Schmutzteilen gereinigt.

Zur Olniveau-Ausgleichung bei gefiillten Arbeitszylindern wird
die eintretende Ausgleichsluft durch einen 6lbenetzten Met all-
sieb-Filter e gereinigt. Der MeBstab f ist fir die taglich er-
forderliche Olstandskontrolle vorgesehen.

Die AblaBschraube g dient dem nach der Betriebsanleit ung
erforderlichen periodischen Olwechsel.

Das Steuerorgan (Bild 8), das alle fiir den landwirtschaftli chen
Einsatz erforderlichen Schaltfunktionen ermdoglicht, kann auf
Grund seines Baukastensystems je nach den Wiinschen des
Bedarfstragers beliebig zusammengestellt werden und eignet
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sich zur Anwendung an allen genannten Schleppertypen. In
aufwendiger Ausfilhrung besteht es aus sechs Einzelteilen,
und zwar Sicherheitsventil a, Steuerschieber b, Wahlschieber ¢
und den drei Halteblocks d.

In Bild 9, das ein Steuerorgan mit einem verbesserten, kom-
binierten Schalthebel zeigt, wird die Funktion erklirt. Das
Druckmittel wird von der Pumpe durch die Leitung f zum
Schaltschieber b geférdert. In Mittelstellung, d. h. Neutral-
stellung des Schalthebels #, flieBt das Ol drucklos durch den
Schaltschieber b und iiber die Leitung g zum Olbehilter

Bild 7. Olbehilter der
Anbauhydraulik,

a AnschluB far dieSaug-
leitung, b Magnetfilter,
¢ AnschluB fir die
Riuckleitung, 4 Spalt-
filter, ¢ Luftfilter, f/ Ot-
standsmeBstab, g Ab-
laBschraube, 4 An-
schluBosen

zuriick?). Bei Betatigung des Schalt-
hebels # auf Stellung , Ieben‘" flief3t
das Druckmittel zum Wahlschieber c.
Letzterer verfiigt tiber drei Schaltstellun-
gen I, II und 1I1. Je nach Stellung
kann das Druckmittel {iber ein Halte-
ventil d zu einem der drei angeschlosse-
nen Arbeitszvlinder flieBen, bei dem
Leitung & des Druckleitungspaares %, i
als ZufluB- und Leitung 7 als Riicklauf-
leitung fungiert. Bei der Stellung ,,Sen-
ken'' des Schalthebels # tritt der gleiche
Vorgang ein, nur daf3 die Leitung ¢ als
ZufluB- und die Leitung % als Riicklauf-
leitung wirkt. Beim Einriicken des Hand-
hebels 7 auf Schwimmstellung werden die;Druckmittelréume
vor und hinter dem Kolben des angeschlossenen Arbeitszylinders
iiber die Leitungen 4, ¢, 7, £ oder /, m unmittelbar miteinander
verbunden, um bei dreipunktbetdtigten Anbaugerdten einen
Freigang zu erzielen. Bodenbearbeitungsgerate sind dabei mit
einem Stiitzrad .ausgeriistet. Gleichzeitig wird pumpenseitig
vom Olbehilter iiber die Hydraulikpumpe durch die Leitung /,
dem Schaltschieber b, der Leitung ¢ und wieder zuriick zum

%) Vgl. Arbeitsschema Bild 14.

Neutralstellung
a

Heben Senken

Schwimmstellung

Bild 9. Steuerorgan mit kombiniertem Schalthebel fiir Heben, Senken,
Neutral- und Schwimmstellung zusammengestellt aus:
a Sicherheitsventil, & Steuerschieber, ¢ Wahlschieber, d Halte-
ventile, ¢ Brandplatte, n Schalthebel, o Wahlschalter (weitere
Erlduterungen im Text)
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Neufralstellung

n

Schwimmstellung

n ) A Heben Senken

Bild 10. Stet_mrorgan mit kombiniertem Schalthebel, zusammengestellt aus:
% Sicherheitsventil, & Steuerschieber (weitere Erlauterungen im
ext)

Olbehidlter ein konstanter Olkreislauf aufrechterhalten, um
die Hydraulikpumpe zu entlasten!).

Das Halteventild halt das ausgehobene Gerit in seiner jeweili-
gen Lage, auch wenn bei abgeschalteter Pumpe der Schalt-
schieber b unbeabsichtigt betitigt werden sollte. AuBerdem
garantiert es lange Standzeiten des ausgehobenen Gerites,
ohne ein Absenken befiirchten zu miissen. Wird auf diese
Funktion verzichtet, so kénnen die Druckmittel-Leitungen
h, 7, 7, k, I, m auch unmittelbar an den Wahlschieber ¢ an-
geschlossen werden.

Wird in einem anderen Fall nur die Be-
tatigung eines Arbeitszylinders gewiinscht
(Bild 10), so kann der Wahlschieber ¢
weggelassen und ein Arbeitsdruckleitungs-
paar, z. B. k, ¢ unmittelbar an den Schalt-
schieber b angeschlossen werden. Diese
Zusammenstellung ist gleichzeitig die
Grundkombination, die als Minimum fiir
eine Kraftheberanlage erforderlich ist.
Wird die Betatigung nur eines Arbeits-
zvlinders bendtigt, aber in Verbindung
nmit einem Halteventil d, so kann dieses
unmittelbar an den Schaltschieber b an-
geflanscht und ein Arbeitsdruckleitungs-

Bild 8. Steuerorgan der
Anbauhydraulik in auf-
wendiger Baukasten-
kombination dar-
gestelit,

a Sicherheitsventil,

b Steuerschieber,

¢ Wahlschieber,

d Halteblocks

Bild 1l. Steuerorgan
der Anbauhydraulik in
auseinandergezogener
Darstellung b

paar an das Halteventil d angeschlossen werden?). Das Sicher-
heitsorgan a verhiitet bei unsachgemaBer Handhabung un-
erwiinschte Drucksteigerungen.

Auf Grund dieser vier verschiedenen Zusammenstellméglich-
keiten konnen die Forderungen auf vielseitige Verwendung
der Hydraulik auch unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten
erfiillt werden. Das Steueraggregat selbst 1aBt sich einschlieB3-
lich der Grundplatte an jedes beliebige Fahrzeug oder Gerit
montieren. Weiterhin erstreckt sich der Anwendungsbereich
auch auf Gerate, Fahrzeuge und Maschinen anderer Industrie-
zweige, wie beispielsweise fiir Baumaschinen, Hebezeuge, IF6r-

9) Im Arbeitsschema Bild 14 wurde bei der Schwimmstellung die Hydraulik-
pumpe im abgeschalteten Zustand dargestellt.

Agrartechnik - 7. Jg.



Blld 12, Hydraulische Standardarbeitszvlinder der Anbauhydraulik

deranlagen usw. In Bild 11 werden die einzelnen
Baukastenelemente des Universal-Steuerorgans )
auseinandergezogen dargestellt. . -

Bei dieser ersten Ausfiilhrungsart wird die so-
genannte Schwimmstellung durch Herausziehen
des in Mitte der Drehachse des Schaltschiebers

L .

v

angeordneten Zugknopfes erzielt.

Zur Ausstattung von landwirtschaftlichen Geraten

., T

und Schleppern werden hydraulische Arbeits-
zylinder (Bild 12), Kurzbezeichnung HA, in vier

" Arbeifszylinder
Halteyentil
Sicherheitsvertil
Umsteuer schieber

Stellung  Heben

o

— | ‘L, f___:_’_ —_1
O I, (N
[H:I:D: ﬁlbehdlfer-——-F
Hydroulikpumpe Vi i} s

a o

=
i e e e s i

—

—-—- Lleckol

——— Druckol — — — — Ricklaufo!
== Saug. drucklose oder gesperrle Leitungen

Bild 14. Arbeitsschema der Anbauhydraulik ohne Wahlschieber
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! Liggl

Bild 13. Einbaumale der Standardarbeitszylinder?)
A Gabelgehause, B Dichtungsgehiuse, durch Lésen der Flansch-
schrauben gegeniiber dem Gabelgehiuse in jede Lage drehbar.

Standardtypen mit je drei verschiedenen Hublingen vor-
gesehen. Der urspriinglich mit einbezogene kleinste Arbeits-
zylinder IJA 25%) hat sich inzwischen als iiberfliissig erwiesen.

Die Baumafe sind auf Normalzahlen nach DIN 323 (dezimal-
geometrische Reihen) aufgebaut. Die Zylinderdurchmesser sind
der Reihe nach 32, 40, 50 und 63 mm. Die Zylinder wirken
doppelseitig. Der Gerateanschluf3 ist beiderseits gabelférmig
ausgebildet und kolbenstangenseitig wahlweise fiir Osenan-
schluf3 geeignet.

Die Zylindergehduse jeder Type werden als Standardteil aus-
gebildet. Durch Auswechseln von Zvlinderrohren und ent-
sprechenden Kolbenstangen verschiedener Langen kénnen aus
je zwel zusammengehorigen Standard-Zylindergehdusen Ar-
beitszylinder mit verschiedenen Hiiben bei gleichem Kolben-
durchmesser gebildet werden. Die Abmessungen deT Arbeits-
zylinder sind aus Tafel 14) ersichtlich. Das Zusammenwirken
samtlicher Anbauhydraulikteile wird an Hand des Arbeits-
schemas Bild 14 erlautert.

Ein Einbaubeispiel fir einen Arbeitszylinder wird in Bild 15,
dargestellt, in dem ein HA 63/240 in einen Obstbaugrubber
eingebaut ist. Das Druckol wird iber Schlauchleitungen vom
Wahlschieber der Hydraulikanlage des IFA RS 04/30 ent-
nommen.” :

Wie bei allen hydraulisch betatigten Anhangegeridten stellt
der Hauptvorteil der Anbauhydraulik dieses Grubers die miihe-
lose sekundenschnelle Umstellung von Transpori- in Arbeits-
stellung und umgekehrt dar. In Arbeitsstellung wird die Luft-
bereifung in den Kotfligeln aufgenommen.

Fur den RS01/40 ,,Pionier’* steht eine hvdraulisch betatigte
Anbau-Dreipunkt-Aufhingung zur Verfiigung, die sich eines
Arbeitszylinders HA 50/300 bedient. Die iibrigen Anbau-
hydraulikteile entsprechen den bereits beschriebenen. Bild 16
stellt den Anbau der Hydraulik sowie der Dreipunktaufhédn-
gung am RS 01/40 in Versuchsausfilhrung dar.

Durch die Moglichkeit dieser Nachriistung wird der Einsatz-
umfang des ,,Pionier'* wesentlich erweitert, besonders hin-"
sichtlich der Verwendung von billigen und materialsparenden
Anbaugeraten (Bild 17).

¢) Vgl. Deutsche Agrartechnik (1955) H. 7, S, 251 und 252.
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Bild 18. Anbau-Dreipunktaufhiangung und
,,Pionier* in Versuchsausfiihrung

-hydraulik am RS 01/40

Unter Verwendung von hydraulischen Schlauchkupplungen
konnen mittels der Anbanhydraulik am,,Pionier'' auch hydrau-
lisch betdtigte Anhingegerate in Betrieb genommen werden.
Bei einer entsprechenden Stellung des Wahlschiebers ¢ (Bild 8)
wird das Druckdl iiber die Kupplungen und Schlauche zum
Arbeitszylinder auf dem Anhdngegerat gefordert. Aus Bild 18
ist die Heckansicht des Pionier-Schleppers mit Dreipunkt-
aufhdngung und Schlauchkupplungen ersichtlich. Ein Anwen-
dungsbeispiel veranschaulicht Bild 19 an Hand eines mit
hydraulischer Aushebung ausgestatteten und vom Pionier
gezogenen Kombinators K 25. Als Arbeitszylinder findet bei
diesem Gerit ein HA 50/400 Verwendung.

Zur Erzielung einer weiteren Entlastung der Arbeitskraft beim
Umgang und Inbetriebsetzen von landwirtschaftlichen Maschi-
nen und Gerdten befinden sich folgende Anhingegerite mit
hydraulischer Aushebung in Entwicklung:

Bild 17. RS 01/40 ,,Pionier’* mit Dreipunkt-
hydraulik und Anbauscheibenegge des
VEB BBG in Versuchsausfithrung

Bild 19. Kombinator K25
mit einem HAS50/400 an-
geschlossen an die Hydrau-
likanlage des RS 04/30 in
Versuchsausfiihrung
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Bild 18, Riickansicht des RS 01/40 ,,Pionier*
mit Anbau-Dreipunktaufhingung
und Schlauchkupplungen fir hvdrau-
lisch  betatigte
Versuchsausfihrung

. Flachbinder

. Obstbaugrubber

4-m-Drillmaschine

. Kombinator K 15

. Kombinator K 25

. Pflanzmaschine

. Schlepperanhangepflug

. Schlepperanhingescheibenegge mit hydraulisch aus-
schwenkbarer Luftbereifung

9. Mahhéacksler.

DO -1 DWW

Die leichteren unter 1 bis 4 angefibrten Maschinen kénnen
auch mit der Hydraulikanlage des RS 04/30 bzw. RS 14/30
in Betrieb gesetzt werden.

Der Einsatz der Pflanzmaschine bleibt auf Grund der erforder-
lichen Kriechganggeschwindigkeit dem RS 30 unter Anwen-
dung seiner Hydraulik vorbehalten.

Fir den Geratetrager RS 08/15 finden auBer der Hvdraulik-
pumpe (Bild 5) die gleichen Hydraulikteile wie bei den vor-
genannten Schleppertypen Verwendung. Zur Betitigung der
diversen Anbaugerite wurde der Arbeitszylinder HA 32/180
gewahlt. Dieser wird mit seinem Gabelanschlu um 180°
beweglich an einem Aufnahmebock des Geritetrigers an-
geordnet (Bild 20). Der Bock kann an eine beliebige Stelle
des Vierkanttragers geschoben und mittels zweier Bolzen ge-
sichert werden. Der Bock ldBt sich auch von unten auf den
Holm aufsetzen, so dafl der Arbeitszylinder zum Boden zeigt.

Die Leistung der Hydraulikanlage am RS 08/15 ist ausreichend,
um Anbaugerite wirtschaftlich, d. h. mit entsprechend kurzen
Hubzeiten, einsetzen zu kénnen.

Um bei extrem leichten Anbaugerdten am Geratetriager ,,Maul-
wurf{* unter Verwendung des HA 32/180 ein zu schnelles Heben
und Senken zu verhiiten, werden in den Olleitungen zwischen
Arbeitszylinder und Steuerorgan Drosselventile vorgesehen.
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Bild 20. Geritetriger RS 08/15 mit Anbau-
hydraulik
P Hydraulikpumpe; S Steuerorgan;

Anhingegeriate in HA Hydraulischer
mit Autnahmebock.

Arbeitszylinder

(SchluB von Seite 294)

in dieser Hinsicht durch eine beharrliche Uberzeugungsarbeit
und Gegeniiberstellung von vielen guten Beispielen unsere
Arbeit verbessern miissen und koénnen. In diesem Zusammen-
hang miissen wir uns hauptsichlich auf die Mitarbeit der
Mechanisatoren stiitzen, die u. a. auf diesem Gebiet teilweise
bereits eine sehr erfolgreiche Arbeit geleistet haben.

Es wire wiinschenswert, wenn ein moglichst groBer Leserkreis
zu den behandelten Problemen des wirtschaftlichen Einsatzes
der Technik in den LPG seine Meinung duBern wiirde, damit
die noch ungelésten Fragen schnellstens eine politisch und
6konomisch richtige Klarung erfahren. A 2802
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