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Zu einigen Fragen der Innenmechanisierung in den LPG

Obwohlin den LLPG gegeniiber den einzelbaucrlichen Betrieben
die arbeitswirtschaftlichen Verhaltnisse etwas giinstiger liegen,
zeigt uns eine Arbeitsanalyse, daB3 auch in unseren Genossen-
schaften noch bis zu 509 des Gesamtarbeitsaufwandes auf
die Innenwirtschaft entfallen.

In den Referaten, Beschlissen und EntschlieBungen der
IV. LPG-Konferenz sowie auch in der Direktive zum 2. Fiinf-
jahrplan wurde daher mit Recht die Mechanisierung der Innen-
wirtschaft als weitere Schwerpunktaufgabe bezeichnet. Auch
die von der V. LPG-Konferenz gegebenen Empfehlungen be-
schiftigen sich erneut mit dem Problem der weiteren Mechani-
sierung und Verbesserung der Organisation der Innenwirt-
schaft. Insbesondere wird gefordert, daB vornehmlich mit
eigenen Kraften, evtl. noch mit Unterstitzung von MTS und
Patenbetrieben die Innenmechanisierung weiter zu verbessern
ist, wobei als Grundlage genaue Arbeitsanalysen der einzelnen
Arbeitsabschnitte vorzunehmen sind.

Diese Analysen sind gerade deshalb so wichtig, weil die Me-
chanisierungsprobleme und somit auch die Méglichkeiten der
Arbeitserleichterung nicht in jeder Genossenschaft im gleichen
MaBe und mit gleichen technischen Mitteln geldést werden
kénnen. In jeder Genossenschaft liegen die baulichen und finan-
ziellen Verhiltnisse anders.

Steigerung der Arbeitsproduktivitdt als einer der wichtigsten
Gesichtspunkte der Mechanisierung heiflt nicht, den Betrieb
planlos mit Maschinen und Geriten vollstopfen. Nur wenn die
richtigen Maschinen oder Geréite fiir den jeweiligen Zweck an-
geschafft und dann auch rationell genutzt werden, wird eine
Mechanisierung die Arbeitsproduktivitit steigern. Leider wird
jedoch der okonomische Nutzeffekt der verschiedenen Me-
chanisierungsmaflnahmen nicht schon von vornherein richtig
eingeschatzt bzw. iiberhaupt beriicksichtigt.

Fehlinvestitionen und damit verbunden unniitze finanzielle
Belastungen sind dann das Ergebnis einer solchen uniiberleg-
ten Handlungsweise.

Ziel der Mechanisierung soll neben der selbstverstdndlichen
Einsparung von Arbeitskraften und der Arbeitserleichterung
moglichst auch ein finanzieller Gewinn gegeniiber dem alten
Verfahren sein. Aber selbst wenn sich ein Gewinn nicht immer
erreichen 1a0t, kann die Durchfiihrung verschiedener Me-
chanisierungsmafinahmen durchaus gerechtfertigt sein, z. B.
wenn es um die Brechung von Arbeitsspitzen und die Ver-
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besserung der Arbeitsqualitat oder der Arbeitshedingungen
geht. :

An Hand der bisher in unserer Genossenschaft gemachten Er-
fahrungen und Feststellungen soll daher einmal zu einigen
Problemen der Mechanisierung der Innenwirtschaft Stellung
genommen werden.

Mechanisierung der Entlade- und Einlagerungsarbeiten

Wenn dieser Arbeitsabschnitt hicr im Vordergrund der Be-
trachtungen steht, so deshalb, weil mit ihin besonders in den
Erntemonaten die auf dem Acker begonnene FlieBarbeit fort-
gesetzt wird. Hinsichtlich des verfiigbaren Transportraums ist
zu bemerken, daf} eine schnelle und reibungslose Entladung in
der Inncnwirtschaft tiberhaupt erst die Voraussetzungen fiir
eine konsequente FlieBarbeit in der I'eldwirtschaft schafft.

1. Euntladung wund Einlagevung von Heu und Stroh

Da die Einlagerung von Stroh und Heu, auller in einer vor-
handenen Hofscheune, in den deckenlastigen Bergeraumen der
Rinder- und Schafstédlle sowie auch teilweise der Schweine-
stille erfolgt, kamen fir die Mechanisierung der Entlade-
arbeiten entweder der Einsatz von Hoéhenférderern oder Ge-
blase in Betracht.

Bei keinem der vorhandcnen Gebaude waren Dachluken vor-
handen. Diese muften deshalb nachtriglich angebracht bzw.
provisorisch geschaffen werden, um die Bergeraume mit Hilfe
des Hohen{orderers direkt von oben beschicken zu kénnen.

Die fiir die Entladung eines Fuders zur Verfigung stehende
Zeit wird vorwiegend von der auf dem Acker arbeitenden
Raum- und Sammelpresse bestimmt, im Durchschnitt standen
je nach der Schlagentfernung 20 bis 30 Minuten hierfiir zur
Verfugung. Die Forderkapazitit des eingesetzten Héhen{orde-
rers T 291 muBte deshalb voll ausgelastet werden. Traten hier
Unterbrechungen ein oder fehlten Anhdnger, so mufllte die
Raum- und Sammelpresse ihre Arbeit unterbrechen. Da keiner-
lei Hilfsmittel zur Weiterbeférderung und Stapelung des
Strohs oder Rauhfutters innerhalb der Bergeraume vorhanden
waren, muflten dafir fiinf bis sechs Arbeitskrifte eingesetzt
werden.

Der eingesetztc Hohenforderer hat also in diesem Fall nur un-
wesentlich zur Verringerung des Handarbeitsaufwandes bei-

337



getragen und lediglich eine Arbeitserleichterung infolge der
fortfallenden Gabelarbeiten bewirkt.

Daher wurde vom Hohenférderer abgegangen und dieser nur

noch dort eingesetzt, wo sich bessere Moglichkeiten ergaben

wie z. B. beim Bau von Schobern. An Stelle der FHshenf6érdcrer
wurden deshalb StrohreiBer (Typ R 125) eingesetzt, die mit

Heuschleuse ausgeriistet sind und somit auch fiir die Ent-

ladung von Rauhfutter verwendet werden kénnen. Hierbei

lieB man sich von folgenden Gesichtspunkten leiten:

a) Der gesamte vorhandene Bergeraum fiir Stroh und Rauh-
futter verteilt sich auf fiinf Lagerstellen (vier deckenlastige
Bergeriume und eine Hofscheune),

b) die Kapazitiat der Bergeraume reicht nicht aus, um fiir die
darunterliegenden Stallungen den Jahresbedarf an Stroh
und Ranhfutter aufzunehmen, sie miissen wenigstens einmal
aus der Hofscheune nachgefillt werden.

Die Rohre der Gebldseanlage wurden deshalb in jedem Berge-
raum in der Dachkonstruktion fest verlegt. Die in gleichen
Abstinden angebrachten und mittels Seilzug von unten zu be-
dienenden Rohrschleusen gestatten ein gleichméafBiges Fillen
der Bergerdume durch entsprechende Schleusenstellung ohne
zusdtzliche Handarbeit. Gemifl Anordnung der Abwurf-
schichte zu dem Futtergang des Stalles wurde ein Feld um das
andere mit Stroh und die dazwischenliegenden Felder mit
Rauhfutter angefiillt. Die Reifler selbst wurden jeweils an der
Stirnseite des Stalles so aufgestellt, da wohl eine gute An-
fahrt moglich war, andererseits aber alle in der Nahe des Stal-
les notwendigen Arbeiten unbehindert durchgefithrt werden
konnten. Zum Schutze gegen duflere Witterungseinfliissse wur-
den die ReiBer so iiberdacht, dal die Beschickung nicht ein-
geschrankt wird.

Durch alle diese MaBnahmen ist ein Umsetzen und die damit
verbundene Neumontage der Gebldserohre nicht erforderlich,
Arbeitsunterbrechungen und somit Stockungen in der Flie3-
arbeit sind also nicht zu befiirchten.

In arbeitswirtschaftlicher Hinsicht darf man diese Lésung der
Entlade- und Einlagerungsarbeiten durchaus als ideal bezeich-
nen, da nur eine Arbeitskraft, die vom Fuder aus den Reifler
gleichmaBig beschickt, fiir die gesamte Entladung und Ein-
lagerung bei guter Ausfiillung des gesamten Bergeraumes er-
forderlich .ist. Irgendwelche Arbeitsunterbrechungen durch
Verstopfen der Rohre oder Schleusen kamen selten vor und
waren oft nur auf Bedienungsfehler zuriickzufiihren.

Nicht ganz so ideal ist diese Losung, wenn man sie von der
6konomischen Seite betrachtet. Zwar entfallen durch den sta-
tioniren Einbau der ReiBer- und Forderanlage das jeweilige
Umsetzen und die dabei auftretenden Arbeitsunterbrechungen,
andererseits findet aber die Anlage nur zur Beschickung von
jeweils einem Bergeraum Verwendung. Damit ist sie aber
keineswegs richtig ausgelastet. Wir konnten z. B. im vorigen
Jahr im Durchschnitt je Aggregat eine Betriebszeit von 30 bis
35 Stunden ermitteln. Bei dieser geringen Ausnutzung ergibt
sich ein sehr hoher Kostensatz je Betriebsstunde. Es ist daher
wirtschaftlicher, wenn man den Einsatz nach folgenden Ge-
sichtspunkten organisiert:

Die Rohre und Schleusen, deren .Montage den groften Zeit-
aufwand erfordert, bleiben auch weiterhin fest in der Dach-
konstruktion der Bergerdume verlegt. Bei allen Bergerdumen
ist jedoch auf der AuBenseite auf eine gleichmaBige Anschlu3-
hoéhe der Rohre an das Geblidse zu achten.

An Stelle der bisher fiir die vier Bergerdume verwendeten vier
Reifler kommt nur noch ein ReiBer fir alle Bergerdume zum
Einsatz. Er wird mit Gummibereifung ausgestattet und kann
so mit Hilfe des Tofschleppers oder eines Gespanns schnell von
einem Bergeraum zum anderen umgesetzt werden. Dabei ist es
zweckmiBig, in jedem Bergeraum unter den Rohranschliissen
eine Plattform fiir den ReiBer zu schaffen. Werden hierbei
gleich noch Vertiefungen fiir die Rider des Reiflers vorgesehen,
um einen festen Stand und somit rubhigen Lauf zu erreichen, so
wird das Umsetzen und der Anschlufl an die festverlegten Ge-
blaserohre kaum zu einer Stockung in der FlieBarbeit fithren.
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Nur wenn die einzelnen Bergeriume weiter auseinander liegen
(verschiedene Wirtschaftshafe), 146t sich die Anschaffung und
der Einsatz von zwei Reilern vertreten. Wihrend der eine
noch arbeitet, muf3 dann der zweite durch die Hofbrigade schon
an den neuen Entladeort umgesetzt werden.

2. Entladung und FEinlageyung dev Spreu

Getreidespreu fillt bedeutend geringer an als Stroh und ist
daher auch kaum ein arbeitswirtschaftliches Problem inner-
halb des Betricbsablaufes. Beim Einsatz des Mihdreschers
kommt hier jedoch das Problem der verlustlosen Lagerung
hinzu.

Beim Hof- oder Scheunendrusch mit der Dreschmaschine ist
es wohl eine Selbstverstindlichkeit, die Spreu mit dem Spreu-
geblase gleich in den vorgesehenen Bergeraum zu driicken.
Durch das Nachtrocknen des Getreides in Stiegen auf dem
Acker besteht dabei kaum die Gefahr, daf3 die Spreu verdirbt.
Anders ist es jedoch beim Einsatz des Mahdreschers. Nur unter
sehr giinstigen Witterungsbedingungen (z. B. Anfang der Ernte
1954) war es uns mdéglich, die Spreu so, wie sie vom Mih-
drescher anfjel, zu lagern. In den mejsten Fillen war eine ver-
lustlose Lagerung der Spreu nur nach entsprechender Nach-
behandlung bzw. zusitzlichen Beliftung méglich. Hierzu
wurde in jeden vorhandenen Spreubergeraum eine der vom
VEB Petkus, Wutha, entwickelten Kaltbeliiftungsanlagen
eingebant. Obwohl diese Anlagen fiir die zusitzliche Beliiftung
von Koérnern gedacht sind, konnten wir damit sehr gute Er-
fahrungen bei der Nachtrocknung der besonders im vorigen
Jahre noch sehr feuchten Mahdrescherspreu machen. Wahrend
das Kanalsystem genau wie bei der Speicherbeliiftung auf dem
Boden des Spreubergeraumes verlegt wurde, muf3te beim An-
bau des Axialgebldses, das die trockene Luft ansaugt und in
das Kanalsystem driickt, anders verfahren werden. Der An-
bau des Ansaugschachtes wurde so ausgefiihrt, dafl auch bei
der Beschickung des Bergeraumes mittels Geblise keine Spreu
mit in den Ansaugkanal kommen kann, weil sonst Verstop-
fungen des Rohrsystems nicht zu vermeiden sind.

Obwohl der Mahdrescher E 173 wahlweise mit Spreuabsackung
oder mit Spreuwagen eingesetzt werden kann, hat sich hin-
sichtlich des Handarbeitsaufwandes die Verwendung des
Spreuwagens als giinstiger erwiesen. Hier sind auch viel eher
die Méglichkeiten einer mechanischen Entladung gegeben als
dies bei der abgesackten Spreu der Fall ist,

Entladung der Spreuwagen und Beschickung der Bergeriume
erfolgen in unserem Betrieb auf zweierlei Art. Fir die Ent-
ladung werden einmal das Heu- und Strohgeblise G 50, das
zu diesem Zeitpunkt sonst kaum fiir andere Zwecke genutzt
werden kann, eingesetzt und zum anderen der Futterreifer
R 70S verwendet. Beim Heu- und Strohgeblise G 50 muf} je-
doch die Spreu erst vom Spreuwagen in den Einschiitttrichter
des Geblases geschaufelt werden. Wesentlich einfacher ist es
jedoch, wenn das Geblise in eine Grube versenkt wird, so daf3
die Oberkante des Einschiitttrichters fast mit der Erdober-
fliche abschlieBt und der gréBte Teil der Spreu beim Offnen
des Spreuwagenbodens in den Schacht fillt und weggedriickt
wird.

Beim R 70S kann durch Anbringen eines beweglichen Spiral-
rohrs an der Luftansaugéffnung eine gewisse Saugwirkung er-
reicht und dadurch eine gute Entleerung erméglicht werden,
sofern die Spreu im Spreuwagen nicht gar zu fest eingepref3t
ist. Bei beiden Geblisen muBtie aber die Rohrmiindung im
Bergeraum nach oben gerichtet werden. Dadurch wurde die
Spreu gegen die Decke des Bergeraumes gedriickt und rieselte
dann langsam und Jlocker auf die Beliiftungskanile herab.
LaBt sich eine gleichmaBige Beschickung des gesamten Berge-
raumes durch Verstellen des Rohrauslaufes nicht erreichen, so
muf} dies unbedingt durch zusidtzliche Handarbeit erfoleen.
Denn nur wenn die Spreudecke im gesamten Bergeraum gleich-
mafig dick ist, wird eine gute Durchlifftung erreicht, anderer-
seits bricht sonst der Luftstrom jeweils an der diinnen Stelle
der Spreudecke durch und die dicker lagernden Schichten wer-
den schlechter beliiftet,
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3. Entladung und Beforderung von Kornerfriichten .

Dieser Arbeitsgang ist im Gesamtsystem der Getreideernte be-
sonders wichtig, weil bier eintretende Stockungen notgedrun-
gen zu Wartezeiten des Mahdreschers und somit zu Leistungs-
minderungen bzw. Ernteverzégerungen fiithren. Die Abfuhr
der Korner erfolgt in erster Linie durch einen LXW Horch
3 A, der in Verbindung mit drei 3t-Anhdngern aber mehr die
Rolle einer Zugmaschine ubernimmt, d.h. der Motorwagen
wird nur beladen, wenn irgendwelche Stockungen bei der Ent-
Jadung der Anhdnger auftreten.

Soweit es sich um Futtergetreide handelt und der Feuchtig-
keitsgrad es zulit, wird das Getreide unmittelbar vom Méih-
drescher in das zentrale Futterhaus befordert. Fiir diesen
Zweck ist am Futterhaus dhnlich wie bei den Strohbcrge-
raumen ein Kornergebldse ,,Zyklop' 1 T 231/1 montiert, des-
sen Trichter durch einen zusatzlichen Holzaufsatz so ver-
groBert wurde, daB er die H6he der Anhidnger erreicht. Da mit
drei Anhédngern im stdndigen Wechsel gefabren wird, kann
zwar der Hanger in der Zwischenzeit von Hand in das Geblase
entleert werden, was aber nicht unseren Vorstellungen einer
mechanisierten Entladung entspricht. Wir wollen deshalb das
Gebldse in eine Grube versenken, so daf3 der Einfilltrichter
niit dem Erdboden abschlieBt. Durch Kippen der beladenen
Héanger iiber dic Hinterachse mit Hilfe eines iiber mebrere
Umlenkrollen laufenden Sackaufzuges soll die Entladung in
kiirzester Frist und ohne jegliche Handarbeit erfolgen.

Das andere Getreide wird auf der mechanisierten Tenne, die
mit Vorreinigung, Trocknung, Hauptreinigung und automa-
tischer Absackwaage ausgeriistet ist, aufbereitet und von hier
aus dann der weiteren Verwendung zugefiihrt. Die Entladung
erfolgt in einen als Vorratsbunker ausgebildeten ebenerdig
liegenden Einschiitttrichter, von dem aus iiber Férderbiander
bzw. Elevatoren die einzelnen Aggregate kontinuierlich be-
schickt werden. Je nach dem Feuchtigkeitsgehalt des geernte-
ten Getreides betrigt die Stundenleistung der gesamten An-
lage etwa 10 bis 20 dz. Wenn der Mahdrescher ununterbrochen
im Einsatz ist, so ist es nur bei Schichtarbeit auf der mechani-
sierten Tenne moglich, das anfallende Getreide laufend so auf-
zuarbeiten, daB keine Stockungen entstehen kdnnen.

Zusammenfassung

Wenn hier auch nur ein Teil der in einer Genossenschaft an--

fallenden Hofarbeiten herausgegriffen wurde, so zeigt sich
aber gerade an den beschriebenen Arbeitskomplexen, daf3 in
unseren Genossenschaften noch lange nicht alle Méglichkeiten
der Mechanisierung ausgeschopft sind. Besonders bei den mit
der Stroh- und Rauhfutterentladungim Zusammenhang stehen-
den Problemen wird an vorstehenden Beispielen deutlich
sichtbar, daB3 bei der Mechanisierung dieses Arbeitsganges der
dkonomischen Seite mehr Beachtung geschenkt werden muB.
Aufgabe der in den Genossenschaften tatigen Beratungskrafte
mufl es daher auch sein, den Genossenschaften hinsichtlich
der Mechanisierung der Hofarbeiten besser zu helfen, als es
bisher der Fall war. A 2766

Dipl.-Landwirt W. MASCHE, Institut fir Arbeitsokonomik und Arbeitsschutzforschung, Dresden

Probleme des Arbeitsschutzes bei der Leistungsiibertragung

vom Schlepper zur Arbeitsmaschine

([‘__( t
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Die Analyse von Unfdllen in dev Landwirischaft evgibt, daf ein Schwerpunkt dev Gefihrdung wnoch in den Ein -
richtungen zur Leistungstibertragung von Antriebs- zu Arbeitsmaschinen liegt, und zwar besonders in dev Leistungs-
sibertragung durch Gelenkwellen. Dabei ist bemerkenswert, dafs dev Anteil dev schweren und tédlichen Unfdlle hier
verhdltnismdfig hoch ist. Deshalb sollen im folgenden die Ursachen der Gelenkwellenunfille untersucht und die
Mdglichkeiten zu ihver Verhiitung dargestellt werden.

1. Die Gelenkwelle und ihre Gefahren

Die Einfithrung der Zapfwelle in den Séhlepperbau vor einigen
Jahrzehnten- hatte tiefgreifende Wirkungen auf die Gestal-
tung landwirtschaftlicher Arbeitsmaschinen, die vom Schlep-
per gezogen werden. Bei diesen Maschinen ist der ehemalige
Bodenantrieb, der bei tierischem Zug notwendig war, durch
den Zapfwellenantrieb ersetzt worden. Zapfwellenangetrieben
sind hauptsachlich die verschiedensten Maschinen zur Ernte
von Getreide, Hackfriichten und Futterpflanzen. Dariiber
hinaus werden in neuester Zeit auch Schidlingsbekdmpfungs-
und Bodenbearbeitungsgerite sowie Ackerwagen (Triebachs-
anhédnger) fir direkten Antrieb vom Schlepper gebaut.

Das Drehmoment zum Antrieb der Arbeitsmaschine wird
von der Schlepperzapfwelle zur Antriebswelle der Maschine
durch die Gelenkwelle ubertragen. Die bisher gebrauchlichen
Gelenkwellen bestehen aus zwei Gelenken und baben zwischen
diesen einen teleskopartigen Schiebeteil zum Langenausgleich
bei Kurvenfahrten, und zwar einen Schiebevierkant oder ein
Schiebeprofilrohr. Haufig ist zwischen den Gelenken noch
eine Sicherheitskupplung, auch Rutschkupplung oder Sicher-
heitsratsche genannt, zum Schutz vor Oberlastung der Ge-
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triebeteile angeordnet. Auf Grund kinematischer Erwigungen
wird jedoch beute angestrebt, die Sicherheitskupplung nicht
mehr in die Gelenkwelle selbst einzubauenl).

Jedem Praktiker sind seit langem die groBen Gefahren be-
kannt, die mit der Gelenkwelle fiir die Beschéftigten verbunden
sind. Zahlreiche Unfille, die iiberwiegend schwer bzw. t6dlich
waren, sind ausschlieBlich darauf zuriickzufiihren, dafB die
rotierenden Teile, insbesondere die Gelenke und der Schiebe-
vierkant der Gelenkwelle, nicht ausreichend oder tiberhaupt
nicht abgedeckt waren. Von diesen mit 540 U/min umlaufen-
den Teilen wurden die Beschiftigten an ihren Kleidungs-
stiicken erfat. Wenn die Bekleidung nicht zufillig mirbe
war und riB, erlitten die Verungliickten an den GliedmafBen
schwerste Verletzungen oder wurden um die Welle geschleu-
dert.

In den meisten Arbeitsschutzinspektionen liegen Meldungen
von solchen Unfillen vor. Sie allein wiirden geniigen, um der

}) Von weiteren Ausfihrungen hierzu wird abgesehen, weil die technischen
und kinematischen Bedingungen fir die Leistungsiibcrtragung durch Ge-
lenkwellen in einem spiteren Beitrag von Ing. BUCHMANN, Inst. f. Land-
maschinen- und Traktorenbau, Leipzig, behandelt werden.

339



