im Verhaltnis zur Gesamtnormzeit ent-
sprechend dem MafBstab in cm abgetragen.

Beispiel: Die Scheibenegge der Brigade 11
mit Normvorgabe von 42 Stunden wurde
fertiggestellt. Die Gesamtvorgabe betragt
fiir diese Brigade 1500 Stunden. Als Maf3-
stab wurde gewahlt 1009 = 1500 Stun-
den = 100 cm, das wiren bei 42 Stunden

Diese 2,8 cm werden auf dem Kontroll-
plan abgestrichen.

Die Einsatzfahigkeit der einzeluen Ma-
schinen, Schlepper und Gerédte hat uns
bisher wenig Sorge bereitet. Mangelhaft
war aber, daB in der Brigade kein geeig-
neter Lagerraum fiir Zusatzgerdte und
Zubehor vorhanden war. Nebensichlich
scheinende Teile wurden dabei verlegt
und muBten vor dem Einsatz erst angefer-
tigt werden (Pflugklauen, Vorstecker,
Druckrollen fiir Drillmaschinen usw.). So
muBten in der Brigade XI fiir Kupplungs-
wagen Z 102 alle drei Vorstecker erst
angefertigt werden, als das Drillen be-
ginnen sollte. Das Ergebnis waren drei
Stunden Verzogerung fiir die LPG. Es
gibt aber noch andere Ursachen, die den
reibungslosen Ablauf der einzelnen Kam-
pagnen stoéren. Dazu mochte ich einen
Vergleich von zwei Brigaden bringen.
Beide Brigaden haben gleiche Voraus-
setzungen in bezug auf Bodenverhiltnisse
und Auflage. Beide Brigaden haben sich
dem Aufruf der Brigade Schélkau an-
geschlossen und sind bestrebt, ohne
Staatszuschiisse auszukommen.

In der Brigade I sind viele junge Kollegen
beschiftigt, die durchschnittlich ein bis
zwel Jahre MTS-Praxis hinter sich haben.

Ing. F. BERGER, Potsdam-Bornim¥)

Brigadier und Brigademechaniker sind
bestrebt, den Plan zu erfiillen und sparsam
zu wirtschaften. Dabei wird jedoch auf
Planerfilllung und Leistung mehr Wert
gelegt als auf Ordnung und Maschinen-
pflege. Die Traktoristen werden nicht ge-~
niigend angewiesen, nach getaner Arbeit
die Maschinen zum Stiitzpunkt zuriick-
zubringen. Die Fahrer wechselten ofter
den Schlepper.

In der Brigade II sing dltere und junge
Kollegen zusammen mit zwei bis drei
Jahren MTS-Praxis. Brigadier und Bri-
gademechaniker legen groften Wert auf
Ordnung und Maschinenpflege. Alle Ma-
schinen kommen nach der Arbeit sofort
zum Stiitzpunkt zuriick, werden dort
iberpriift und auf ihren Platz abgestellt.
Die Schlepper werden immer von den
gleichen Fahrern bedient.

Welche Ergebnisse in Leistung und Ko-
sten wurden nun von beiden Brigaden im
letzten Jahr errecicht ? In der Frithjahrs-
bestellung'lag die Brigade I an der Spitze
mit Leistung und Kostensenkung; die
Brigade II an vierter Stelle im Stations-
bereich.

In beiden Brigaden traten keine wesent-
lichen Stérungen auf, jedoch dnderte sich
das Bild in den folgenden Monaten zu
ungunsten der Brigade 1. Bei ihr begannen
die Einsitze oft mit Verzogerung, weil an
etlichen Maschinen, die nicht auf dem
Stiitzpunkt standen, Zubehdrteile fehlten
(Schrauben und Schmiernippel), die z.Z.
noch Mangelware sind. Eggen und Klein-
gerdte muBten erst gesucht werden. End-
erfolg war, die Kosten stiegen und die
Leistungen fielen (im Vergleich zur Bri-
gade II) ab. In der Brigade II ging die
Arbeit planmaBig und reibungslos vor-
warts, die Kosten gingen zuriick (Tab. 1).

Aus diesem Beispiel geht hervor, daf3 die
besten Erfolge in den Brigaden erreicht
werden, in denen die Maschinen stindig
in einem einsatzbereiten Zustand sind.

Bis zum Tag der Bereitschaft sollten in
allen Brigaden dhnliche Untersuchungen
durchgefiihrt werden, damit die Einsatz-
bereitschaft in den Brigaden stindig bes-
ser wird. Ebenso wichtig ist es, schon
jetzt mit der Uberpriifung der Einsatz-
bereitschaft des Maschinenparks zu be-
ginnen. Folgende Punkte soliten dabei
beachtet werden:

1. Uberpriifung aller Schlepper, Maschi-
nen und Gerite auf einwandfreie Funk
tion;

2. Uberpriifung aller Schlepper, Maschi-
nen und Gerdte auf Vollstindigkeit,
besonders bei Maschinen, die gekoppelt
werden oder im Maschinensystem ar-
beiten;

3. Uberpriifung des Zubehérs fiir jede
Maschine (Spurlockerer, Druckrollen
beim Drillen, Wechselrader bei Diinger-
streuern usw.);

4. Auffiillung des Ersatzteilstocks der
wichtigsten HauptverschleiBteile (Er-
satzschare, Scharschrauben usw.);

5. Uberpriifung und Auffiillung des Werk-
zeugsatzes fiir jeden Traktoristen;

6. Bereitstellung eines Sortiments an
Schrauben, Splinten, Scheiben und
Dichtringen fiir jeden Schlepper;

7. Beachtung der Arbeits- und Brand-
schutzbestimmungen an allen Ma-
schinen;

8. Uberpriifung' der Reparaturbasis im
Stiitzpunkt;

9. Schaffung geeigneter Abstellplatze fiir
den Maschinenkomplex eines jeden

Schleppers. A 2043

Untersuchungen iiber Abriebverhiltnisse an Pflugstreich-
blechenundanihnen mégliche Kosten-und Stahleinsparungen

Die Forderung einer konstruktiven Verbesserung von Teilen
landwirtschaftlicher Maschinen und Gerite, die stdndig einem
hohen Verschlei unterworfen sind, ist noch nicht in aus-
reichendem MaBe bericksichtigt worden. Es gibt viele Bei-
spiele, nach denen Teile von landwirtschaftlich_en Maschinen

*) Institut fir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deutschen Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin (Dir.: Prof. Dr. S. ROSEGGER).

Bild 1. Abrieb an der Spitze und am Auslauf des Streichblechés
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und Gerdten gefertigt werden, die beim Auftreten kleiner
flichenbegrenzter Schdden als Ganzes gewechselt werden
miissen. Dadurch tritt unnotiger Verbrauch an Stahl ein,
der hohe Kosten und Festlegung groBer Mengen verursacht.
Insbesondere an den bodenbearbeitenden Geriten ist vielfach
eine sofortige konstruktive Verbesserung solcher Teile not-
wendig, die einem starken Abrieb unterworfen sind; diese
MaBnahme entspricht den Forderungen zur Erfiilllung des
zweiten Finfjahrplans und trdgt mit dazu bei, den Material-
bedarf sowie die Kosten bei den Verbrauchern zu senken.

Unter diesen Gesichtspunkten wurde untersucht, ob Stahl-
teile von Pfliigen einer konstruktiven Verinderung bedirfen.
Die Praxis gibt u. a. ein treffendes Beispiel an den Streich-
blechen aller Pflugtypen, bei denen ein Wechsel durchgefiithrt
werden muB, wenn nur kleine, stindig gleiche Zonen der
Oberfliche durch hohen Verschleil unbrauchbar werden, ob-
gleich sich der dberwiegend gréBere Teil noch in einwand-
freiem Zustand befindet. In der Praxis ist man seit langem
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bemiiht, auftretende Teilschiaden, die einen Wechsel des
Streichbleches notwendig machen, zu bcheben, um dadurch
seine Lebensdauer zu verldangern.

Es geschieht dies durch Auf- oder Anschweilen bzw. Aufnieten
von Stahlblechteilen oder durch Auftragschweifung auf oder
an den Schadenstellen. Diese verschiedenartigen Behelfsma@3-
nahmen sind aber zeitraubend und teuer und stellen keine
befriedigende Losung dar. Vorwiegend wird diese Reparatur
bei Streichblechen der Gespannpfliige vorgenommen. Tm Ar-
beitsablauf der MTS konnte bisher kein Weg gefunden werden,
der bei der Einsparung von Stah] auch eine Senkung der
Selbstkosten unter gleichzeitiger Vereinfachung der Montage
bewirkte. Wenn einige Spezialpfliige bereits ein geteiltes
Streichblech besitzen, so sind dies bisher Ausnahmefélle ge-
blieben. Es erscheint daher zweckma8ig, alle jene Teile vom
Ganzen zu trennen und auswechselbar zu gestalten, die einem
hohen Abrieb ausgesetzt sind.

Untersuchungen in der Praxis

Die Streichbleche der Saatpfliige zeigen in allen Fallen iiber-
einstimmend, daB der gréte Abrieb an der Spitze und am
Auslauf erfolgt (Bild 1). Bei den Streichblechen der Schail-

Bild 2. Ermittlung des Materialabriebs an der Streiehblechoberfliche eines
Zweischarpfluges DZ 25

nflugkorper liegt die Hauptverschleilstelle vorwiegend an der
Schnittkante, die an der Furchenwand lauft (Verlingerung
der Nebenschneide des Schares). Die Gr6f3e des Abriebs all-
gemein hdngt u. a. von folgenden Faktoren ab:

Pfluggeschwindigkeit .
Anstellung der Schare

Bodentextur
Bodendichte

Streichblechform : Bodenfeuchtigkeit
Oberflichenabnutzung der _ .
Schare Humusgehalt

Verwendung von Vorschilern,
Sech und Diingereinlegern

Pflugeinstellung

Materialqualitat der Streichbleche

mineralische Bestandteile

Den einfluBreichsten Faktor stellt die Oberflichenabnutzung
der Schare dar. Die Vertiefung, von der Spitze des Schares
ausgehend, die durch das Zusammentreffen zweier verschieden
gerichteter Reibungskrifte entsteht, iibertragt sich in ihrer
Verlingerung auf die Spitze des Streichbleches. Sie wirkt sich
um so geringer aus, je &fter das Schar geschirft und die Ver-
tiefung dabei ausgeglichen wird.

Beobachtungen aus der Praxis erlauben die SchluBfolgerung,
dafl das Streichblech fir Saatpfliige aus drei Teilen: Spitze -
Mittelteil - Endstiick, bestehen mu8, wihrend man bei den
weniger beanspruchten Streichblechen der Schilpfliige mit
zwei Teilen, Spitze und Hauptteil, auskommen kann. Als
Beispiel fiir eine wirtschaftliche Untersuchung der Abrieb-
verhidltnisse wurde das Streicliblech 10 ZV der Saatpfliige
gewihlt, die in den MTS und VEG die weitaus grofite Ver-
wendung finden. Die Abriebmessungen wurden an den zwei
Streichblechen eines Zweischarpfluges DZ 25 durchgefiihrt,
der unter den Arbeitsbedingungen einer MTS eingesetzt war,
wobei das Streichblech des hinteren Pflugkorpers ungeteilt,

Heft 1 . Januar 1958

das vordere Streichblech dagegen mit auswechselbarer Spitze
und Endstiick ausgeriistet war.

In quadratischen Abstinden von 20 mm auf den Streichblech-
oberflichen wurde der Materialabrieb stindig festgestellt
(Bild 2) und so ein genaues Bild der Abriebverhaltnisse erzielt.
Die Schnittfithrung fiir Spitze und Endstiick wurde nunmehr

Bild 3. Endgiiltiger Schnittwinkel zur Scharanlage. Einsatz von drei Spitzen
und eineinhalb Endstiicken bis zum Verbrauch eines Mittelstiickes

aus den Linien gleicher Materialstdarken (Isohypsen) ermittelt
und damit das giinstigste Verhiltnis der einzelnen Streich-
blechzonen in bezug auf ihren Oberflichenabrieb festgestellt.
Kleine Korrekturen fanden nach den ersten Erprobungs-
einsitzen statt. Der endgiiltige Schnittwinkel betragt bei dieser
Streichblechtype 68° zur unteren Kante (Scharanlage). Die
Abriebverhiltnisse Spitze : Mittelteil : Endstiick lagen hierbei
3:1:1,5, wobei beispielsweise nach 26 ha von der Spitze 24,
vom Mittelstiick 42 und vom Endstiick 3 g je ha abgerieben
wurden. Der Abrieb betrug im Verhiltnis zu seinem zugehori-
gen Teil an der Spitze 37%, am Mittelteil 12% und am End-

Bild 4. Abnutzung des Mittelteiles nach drei Spitzenwechseln

stiick 189%. Bei diesen Verhdltnissen mu@te ein Wechsel der
Spitze und des Endstiickes wegen Durchrieb bzw. zu starkem
Abrieb vorgenommen werden.

Bis zum Verbrauch eines Mittelstiickes kénnen daher drei
Spitzen und eineinhalb Endstiicke eingesetzt werden (Bild 3).
Der Abrieb im Gesamtdurchschnitt betrug nach dem Unter-
suchungsbeispiel beim dreiteiligen Streichblech 68,8 g/ha, beim
ungeteilten Streichblech 72,6 g/ha. Gepfligt wurde sandiger
bis sandig-lehmiger Boden, der nach genauen Untersuchungen
bei den MTS bzw. bei den MTS-Stiitzpunkten unter den
genannten Bodentexturen einen Wechsel eines Streichbleches
nach 30 bis 40 ha Pflugkdrpereinzelleistung notwendig macht.
Diese Bodenarten kénnen als abriebstark bezeichnet werden,
zu ihnen gehoren u. a. zum grofiten Teil unsere Sandbéden.

Die Versuchsarbeiten, die unter den Arbeitsbedingungen der
MTS durchgefiihrt wurden, zeigten einen vollen Erfolg. Die
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Wirtschaftlichkeit dieser konstruktiven Anderung wurde nun-
mehr einer eingehenden Priifung unterzogen.

Entsprechend der Forderung der Brigade, bei der die Erst-
erprobung stattfand, wurden zu diesem Zweck sdmtliche
Pfliige der Brigade - drei Saatpfliige (Dreischar) und drei
Pfliige mit funfscharigem Schileinsatz - mit geteilten Streich-
blechen ausgeriistet. Folgende Leistungen konnten mit den
drei Saatpfliigen erreicht werden:

| Pflugnummer

Wechsel der | 1 [ 9 | 3

(ha] [ha] \ [ha]

Endstiicke nach . . . . . . 140 | 132 176

ersten Spitzen nach . . . . 107 96 101

zweiten Spitzen nach weiteren 103 98 97

dritten Spitzen nach weiteren 99 103 106
Gesamtleistung je Pflug/ha 309 297 304 |

Damit sind auch in diesem Brigadeeinsatz die erarbeiteten
Werte der vorangegangenen Erprobung erreicht worden.

Von allen neun Mittelteilen wurde ein Mittelteil (Pflug
Nr. 2, Vorderkdrper) nach drei Spitzenwechseln durchgeriecben
(Bild 4). Funf Mittelteile wurden mit einer vierten Spitze
weiterhin in anderen Brigaden eingesetzt.

Wirtschaltlichkeitsberechinung

In der folgenden Tabelle sind bei der Berechnung die Preise
der ungeteilten Stahlstreichbleche der Type 10 ZV zugrunde
gelegt. Zum Einsatz kamen drei Saatpfliige, dreischarig, mit
geteilten Streichblechen. Dabei wurden verbraucht:

Mittelteile | Spitzen } Endstiicke | Sesamt
|
Stiick. . . . . . 9 27 18 -
Stiickpreis [DM)] (20) (2) (2) -
Kosten [DM] 180 54 [ 36 270
Stahl. . . [kgl 81 40,5 , 18 139,5

Bei gleicher Flachenleistung waren an ungeteilten Streich-
blechen verbraucht worden:

Anzahl . . . . . . . 27
Stiickpreis (24) DM
Kosten . 648 DM
Stahl . 297 kg

Die Rechnung ergibt an Einsparungen fur dic Brigade:
Kosten [DM] 648 — 270 = 378
Stahl [kg ]297 — 139,5 == 157,5

bzw. je Saatpflug 126 DM an Kosten und 52,5 kg an Stahl.

Bei der Pflugleistung von insgesamt 920 ha Saat- und Winter-
furche ist daher eine Einsparung von

Zeige mir, wic Du pfligst

378
920
157,5
920
erreicht worden.

= 0,41 DM/ha an Kosten und

= 0,171 kg/ha an Stahl

Eine Wirtschaftlichkeitsberechnung bei den drei Pfligen mit
Schileinsatz konnte nicht durchgefiihrt werden, da noch nicht
geniigend Pflugleistungen vorliegen, die einen Spitzenwechsel
erforderlich niachen.

SchluBfolgerung

Der praktische Einsatz der geteilten Stahlstreichbleche in
einer Brigade und die abgeschlossene Wirtschaftlichkeits-
berechnung zeigen, dafl durch einfache konstruktive Maf-
nahmen wesentliche Kosten und Stahl eingespart werden
kénnen. Es hat sich auch gezeigt, dafl die Befestigung der
auswechselbaren Spitze des Streichbleches am Pflugkdrper mit
der vorhandenen Refestigungsschraube vollauf geniigt und .
nur das Mittelteil gegebenenfalls noch mit einer zusatzlichen
Schraube am Pflugkoérper zu befestigen ist, um die Stitz-
strebe des Streichbleches zu entlasten. Konstruktiv hat sich
dabei am Pflugkorper nichts gedndert, so dal jeder Pflug-
korper fiir diese MaBnahme geeignet ist. Bei der Ermittlung
der Abriebwerte an den Streichblechen wurde darauf geachtet,
daf3 die Pfliige einwandfrei angehingt, eingestellt und ge-
wartet wurden, so dall es notwendig ist, bei der Anwendung
dieser Neuerung die gegebenen Anweisungenl!) zu beachten.
Ein Abweichen davon bedeutet Erhéhung des Verschleifles
und Verdnderung des Abriebbildes, wobei durch den zwangs-
laufigen Kraftstoffmehrverbrauch eine Steigerung der Ge-
samtkosten entsteht.

Weiter haben die Versuche und die praktischen Erfahrungen
gezeigt, dall es moglich ist, auch verbrauchte Stahlstreich-
bleche, wenn sie unter den obengenannten Bedingungen ge-
arbeitet haben, durch Abschneiden der verbrauchten Spitze
nach den gegebenen Schnittlinien und Einsetzen einer neuen
Spitze zumindest um die vorangegangene Lebensdauer des
Streichbleches im weiteren Einsatz zu behalten. Viele prak-
tische Einsitze, die unter den Arbeitsbedingungen der MTS
erfolgten, haben dies bestdtigt. Nur miiite von der Selbst-
herstellung solcher Spitzen bei den MTS abgegangen werden,
da es die Verbraucherstellen arbeitsméBig zu stark belastet.

Wenn der Gedanke, die Hauptabriebstellen an den Streich-
blechen ‘auswechselbar zu gestalten, auch nicht neu ist und
man in aller Welt seit mehr als 30 Jahren Uberlegungen
dariiber angestellt hat, war man bisher iber die Anwendung
bei bestimmten Sonder-Pflugtypen nicht hinausgegangen. Da
keine konstruktiven Veranderungen bei den vorhandenen und
auch hei den neuentwickelten Pflugkorpern erforderlich sind,
erscheint es zweckmaRBig, die Industrie fur die Verwendung
des geteilten Streichbleches zu interessieren. A. 2946

1) Zeutraler Erfahrungsaustausch (1957) H. 4.

und ich sage Dir, was Du erutest!

Zum 1. Republikentscheid im Lcistungspfliigen der Iland-
jugend trafen sich am 1. November 1957 elf Bezirkssieger des
vom Zentralrat der FDJ ausgeschriebenen Wettbewerbs in
der MTS Briisewitz (Bez. Schwerin), Die Veranstaltung wirde
unter leitung von Nationalpreistrager Dr. BAUMGARTEN
nach den von den wissenschaftlichen Instituten der DAL
zusammengestellten Wettbewerbsunterlagen durchgefiihrt. Die
Organisation lag in den Handen des Kabinetts fiir Agrar-
propaganda unter der Jugend. Auf lehmigem Sandboden
waren durch die Teilnehmer Parzellen von 29 a Grofle in
85 min Normzeit mit dem Zweischarpflug und Schlepper
25 cm tief zu pfliigen. Fiir die Arbeitsqualitat konnten maximal
85 Giitepunkte errungen werden, die mit der prozentualen

Normerfiillung zu der Gesamtpunktzahl verrechnet wurden.

20

Bester Jugendpfliiger der DDR fiar das: Jahr 1957 wurde der
Traktorist TAUCHERT aus demm Bezirk Flalle mit 95,9 Ge-
samtpunkten. IThm folgten die Traktoristen BENKHOFEFF
(Bez. Frankfurt) mit 82,3 Punkten und H. JUNKEL (Bez.
Erfurt) mit 81,1 Punkten. Die Sieger wurden mit Wander-
preisen der Landwirtschafts- und Gartenbau-Ausstellung der
DDR, des Zentralrates der FD ] und des Parteivorstands der
DBD ausgezeichnet. Sie miissen diese Pokale beim 2. Republik-
entscheid 1958 gegen die neuen Bezirksmeister im Leistungs-
pfligen der Landjugend verteidigen. Als interessierte Zu-
schauer nahmen u. a. die Mitglieder einer polnischen Land-
jugenddelegation an der Veranstaltung teil. Wir beglick
winschen die Sieger und wiinschen ihnen weitere Erfolge bei
ihrer Arbeit. AK 2948 Dipl.-Landw. G. CURDT, Jena
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