7. Schnelle Einstellung der Streumenge iiber den ganzen
Streubereich ohne Auswechselung von Zahnridern.

8. Feststellung der bei der gewihlten Einstellung fallenden
Diingermenge durch bequeme Abdrehvorrichtung oder
durch brauchbare Streutabellen. )

9. Schneller Umbau von Grofflachenstreuern aus der Trans-
portstellung oder Anbtingung von Anbaustreuern ohne
Schraubenschliissel mit Hilfe von Schnellverbindungen.

10. Einschrinkung der Wartungszeit durch gréBeren Fett-
vorrat in den Lagern aller schnellaufenden Teile.

11. Geringes Leergewicht und grofle Nutzlastaufnahme.

12. Méglichkeit einer bequemen und arbeitswirtschaftlich
giinstigen Diingernachfiillung.

13. Sitz oder Laufsteg fir den Bedienungsmann bei halb me-
chanischer Arbeitsweise.

14. Einwandfreie Spuranzeige fiir den Schlepperfahrer, um
Fehlstreifen oder Uberschneidungen in der Bestreuung zu
vermeiden.

15. Entleerung des Streukastens bei der Arbeit ohne Briicken-
bildung oder groBe Restmengen.

Auch diese Forderungen sind nicht alle neu, denn schon vor
rd. finfzehn Jahren [1; 4] wurden Stimmen nach Olbadgetrie-
ben und Mengeneinstellungsmoglichkeiten wie bei Drill-
maschinen laut, ohne da8 sie jedoch zunidchst von der Indu-
strie beriicksichtigt wurden.

In einem spateren Beitrag soll auf den technischen Stand in
der Landwirtschaft arbeitender GrofBflachenstreuer ndher ein-
gegangen werden.

G. RUDNY, Prag

Die auflerordentliche Bedeutung des Futterpflanzenanbaues
kam auf der von der Tschechischen Akademie der Landwirt-
schaftswissenschaften (CAL) vom 3. bis 8. Juni 1957 in Prag
veranstalteten internationalen Konferenz iiber die Mechani-
sierung der Futterpflanzenernte zum Ausdruck. Nambhafte
Wissenschaftler aus zwolf europaischen Staaten tauschten da-
bei ihre Erfahrungen iiber die Mechanisierung der Griinfutter-
Silopflanzen- und Heuernte aus.

Ing M. PREINIGER, Vorsitzender der Sektion Mechanisie-
rung der CAL, betonte in seinen BegriiBungsworten, daf3 die
Einfiihrung der maschinellen Arbeit oft auf Schwierigkeiten
stéBt, die eine Folge der eingebiirgerten Technologie der Pro-
duktion und der Arbeitsorganisation sind. Die Mechanisierung
erfordert jedoch oftmals eine Anderung der bisherigen Arbeits-
und Produktionsmethoden, insbesondere bei der Futter-
pflanzenernte und Konservierung. Fiir Wissenschaft, Praxis
und Industrie entsteht dadurch eine Reihe technologischer,
organisatorischer und konstruktiver Probleme, die nur in
engster gegenseitiger Zusammenarbeit komplex gelést werden
kénnen.

Das Hauptreferat
L Futterpflanzenbauliche Probleme in der CSR*

hielt der Prisident der CAL, Akademiemitglied KLECKA.
In eimer Analyse iiber die Struktur der Futtergrundlage stellte
er den Kleeanbau und den Mais (Griin- und Silomais) in den
Vordergrund und befalte sich eingehend mit dem Problem der
mechanisierten Ernte dieser Friichte. Die Hackfriichte tragen
ebenfalls zur Festigung der Futtergrundlage fiir die erhéhte
tierische Produktion bei. Die grolen Reserven liegen jedoch
in den Wiesen und Weiden. Bei ihnen ist eine Steigerung der
Hektarertrage durchaus moglich. Vorliegende Versuchs-
ergebnisse und die Ertrage der fiihrenden JCD (LPG) in der
CSR mit 100 dz Heu je ha zeigen, da8 die Ertrage verdoppelt
werden konnen. Dabei lassen sich die Produktionskosten fiir
die Heugewinnung durch die Mechanisierung wesentlich sen-
ken. Forschungsarbeiten unter Anwendung verschiedener Me-
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6 Zusammenfassung

Der Mineraldiingerstreuer ist ~ bis auf wenige Ausnahmen - in
der praktischen Landwirtschaft jahrzehntelang auf derselben
Entwicklungsstufe stehengeblieben. Bei dem heutigen Stand
der Mechanisierung miissen wesentlich leistungsfsdhigere Ma-
schinen zum Einsatz kommen. Der GroBflichenstreuer ist
gegenwirtig die am besten an den Schlepper angepaBte Form;
gleichzeitig kann der Diingerstreuer damit die im Rahmen
von Maschinensystemen an ihn gestellte Aufgabe rationeller
erfiillen.

Unter Grofflichenstreuern sollten nur Maschinen verstanden
werden, die einen erheblichen Diingervorrat mitfiihren kén-
nen; dabei spielt die Arbeitsbreite eine untergeordnete Rolle.
Die Arbeitsbreite ist fiir die Leistung des Diingerstreuers be-
stimmend, jedoch wird diese vor allem durch arbeitswirt-
schaftliche Faktoren maBgeblich beeinflu@3t.

(Teil II folgt im nachsten Heft)
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Mechanisierte Futterpflanzenernte

chanisierungsstufen haben ergeben, daB3 die Kosten fir die
Heuwerbung bei intensiver Griinlandwirtschaft auf Dauer-
wiesen bis zu einem Drittel und auf Wechselwiesen sogar auf
ein Viertel herabgesetzt werden kénnen. Zur Einfiihrung der
intensiven Grinlandwirtschaft wurden in den letzten drei
Jahren besonders intensive Forschungsarbeiten in der CSR
auf dem Gebiet der Mechanisierung der Entwiasserung von
Wiesen, insbesondere der Grabenrdumung und Anwendung der
Maulwurfsdranage sowie der Jauche- und Giillewirtschaft
durchgefiihrt. Die Arbeiten fiir die maschinelle Kompostie-
rung sind fast beendet. Die Mechanisierung der Ernte an Hang-
lagen ist ein weiteres Arbeitsgebiet, das eine baldige Ldsung
erfahren wird. Das Schwerpunktproblem der mechanisierten
Futterpflanzenernte liegt in der Entwicklung neuer technolo-
gischer Verfahren, die komplex mechanisiert werden kénnen.
Da sich die sozialistische GrofB{lichenwirtschaft wesentlich von
der kapitalistischen GroBproduktion unterscheidet, muf} sie
bei den vielen Problemen die Grundlage fiir eine progressive
Lésung bilden. Endziel all dieser Arbeiten ist es, eine gleich-
maBige Futterversorung fiir das ganze Jahrsicherzustellen. Dazu
ist notwendig, daB neben der durchgehenden Sommerfiitte-
rung mit cusidtzlichem Weidegang alle Futterpflanzen fiir die
Winterbevorratung in hochwertige Heu- und Silagevorrite um-
gewandelt werden. Die Mechanisierung der anfallenden Arbei-
ten in Silo-Speicher und Stall besitzt dabei ihre besondere
Bedeutung.

Ubex

. Maschinensysteme fir die Futtevpflanzenernte'*

sprach Ing. J. MIKULIK von der Forschungsanstalt fir die
Mechanisierung der Landwirtschaft (VUMEZ) der CAL. Der
von ihm behandelte Perspektivplan von Maschinensystemen
sieht vor, daB3 die Grinfutterernte in Zukunft verstiarkt mit
dem Feldhicksler und weniger mit dem Mihbalken und Sam-
mellader durchgefiihrt wird. Das Hackselgut sollauf Anhiangern
mit Rollboden und automatischer Entleerung abgefahren wer-
den. Silofutterpflanzen, insbesondere Mais, sollen kiinftig mit
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einem Universalhdcksler, der als Vollerntemaschine ausgestat-
tet ist, geerntet werden. An der Enltwicklung einer Kolben-
sammelpresse fiir die Einbringung und Silierung von Futter
in Ballenform wird gearbeitet. Diese Art der Futterbergung
ist noch nicht praxisreif, auch in anderen Lindern befindet sich
das Verfahren erst im Entwicklungsstadium.

Die Bodentrocknung ist die gebriduchlichste Methode der Heu-
werbung. Maschinen hierzu sind die Kolbensammelpresse und
der Feldhicksler sowie kombinierte Trommel- und Schwaden-
wender. An Hiangen mit tGber 109 Neigung werden Einachs-
schlepper mit Mahwerk als geeignete Maschine empfohlen.
Zum Wenden und Zusammenziehen des Heues sollen die Ein-
achsschlepper mit einer Hilfsstiitzrolle versehen werden. Das
Heu wird auf leichten Gespannschlitten zur Sammelpresse ge-
bracht, die am Grunde des .Hanges steht und dort stationar
arbeitet. Um die bisherigen hohen Blatt- und Nahrwertver-
luste bei Schlechtwetterperioden wéahrend der Heuwerbung zu
vermeiden, ist die Fertigtrocknung des Heues auf Beliftungs-
anlagen vorgesehen. Wird das Heu bei diesem Verfahren mit
der Sammelpresse geerntet, so betragt der Arbeitsaufwand je
dz 0,75 h, bei der Ernte mit dem Sammelhédcksler vermindert
sich der Arbeitsaufwand je dz auf 0,30 h.

Die HeiBlufttrocknung ist gegenwairtig nur vereinzelt anzu-
treffen. Sie verdient jedoch stirkere Beachtung und Einfiih-
rung fiir die Erzeugung vom hochwertigen Kraftfutter mit
hohem Eiwei3- und Vitamingehalt.

In der Forschungsstelle VUMEZ wurde ein Stengelquetscher
konstruiert, der nach Abnahme der Quetschwalzen dhnlich wie
ein Zetter zum Wenden und Lockern von Heuschwaden zu
verwenden ist. Weiter wurde ein Schobersetzer (NPK-1,6) auf
Grund der sowjetischen Erfahrungen entwickelt. Dieses Gerat
nimmt das Futter in 1,60 m Breite auf und stapelt es bis 3 m
hoch. Die 1956 durchgefiihrte Vergleichspriifung von Griin-
futter-Kaltlufttrocknungsanlagen ergab beste Versuchsergeb-
nisse mit vorziiglichem Heu. Die Rostflache ist 8 X 12 m groB,
die Gebldseleistung liegt bei 25 m3/s bei einem statischen
Druck von 12 mm WS.

Ing. A.L. IWANOW von der Hauptverwaltung Mechanisie-
rung und Elektrifizierung des Landwirtschaftsministeriums be-
richtete iiber die

. Fulterpflanzenernte in der UdSSR*

In Gebieten mit feuchtem Klima hat sich die Nachtrocknung
des Heues auf Beliiftungsanlagen stark eingebiirgert. Es wird
erstklassiges Heu mit hohem Eiweifl- und Vitamingehalt er-
zielt, wie es auf dem Felde selbst unter Anwendung bester
Ernte- und Trocknungsverfahren nicht gewonnen werden
kann. Dabei ist wichtig, daB Geblase und Motor ausreichen,
um eine geniigende Luftmenge mit dem erforderlichen Druck
durch die Anlagen zu leiten. Fir Heu mit 35 bis 40 % Wasser-
gehalt werden 5 bis 6 m® Luft/min je m? Trockenfliche mit
einem statischen Druck von 15 bis 20 mm WS fiir erforderlich
gehalten. In Abstidnden von vier bis sechs Tagen soll schicht-
weise 1,2 bis 1,8 m hoch weiteres Heu auf die Anlage gebracht
werden, wobei die Schichtdicke bei feuchtem, kaltem Wetter
niedriger sein soll als bei warmem, trockenem Wetter. Fiir die
Trocknung von Preheuballen auf Beliiftungsanlagen sind Ge-
blise mit 30 bis 409 hoheren” Druckleistungen notwendig.

Vom Allunionsforschungsinstitut fiir Landmaschinen wurde
eine Trockenanlage entwickelt, die das Heu nach vollzogener
Trocknung zu Mehl verarbeitet, das abschlieBend in Brikett-
form gepref3t wird. Durch die kurze Trockenzeit (5 bis 7 s) bei
500 bis 700° C bleiben fast alle Nahrstoffe im Futter erhalten.
Die stationare Anlage erreicht eine Stundenleistung von 100
bis 150 kg Trockenmasse.

Der iiberwiegende Teil der Futterpflanzenfliche in den Kol-
chosen und Sowchosen der UdSSR wird heute unter Anwen-

dung der komplexen Mechanisierung mit geringem Arbeits-
aufwand geerntet.

Heft 1. Januar 1958

Uber die . Griinfullevernie in Gebirgslagen'

sprach Prof. O. HAUGEN aus Norwegen. Bedingt durch die
Gebirgslage ist neben dem Schleppermdhwerk und dem weit
verbreiteten Gespanngrasmaiher die Sense fiir die Aberntung
von 10 bis héchstens 209 besonders steiler und welliger Fla-
chen noch immer notwendig. Motorméher und Einachsschlep-
per mit Mahwerk haben sich auch an steilen Hangen gut be-
wahrt. Mihmaschinen mit Seilzug werden nur selten verwen-
det. Neben der Grastrocknung am Boden wird in Norwegen
ein wesentlicher Teil des Heues auf Schwedenreutern getrock-
net. Um das Gras zu den Geriisten zu bringen, verwendet man
neben den Gespannschwadenrechen auch hydraulisch be-
tatigte Schlepperschwadenrechen mit Erfolg. Das Aufhangen
des Heues auf die Trockengeriiste wird mit Handgeraten vor-
genommen. Das mechanische Bepacken der Reuter mit dem
Schlepperfrontlader hat in Norwegen noch keine befriedi-
gende Losung erbracht. Recht stark verbreitet ist die Kalt-
lufttrocknung, wihrend die Beliftungstrocknung mit vorge-
warmter Luft hauptsichlich versuchsweise erfolgt. Vom In-
stitut fiir Landwirtschaftsmechanisierung in Vollebekk werden
Geblasetypen eingesetzt, die sowohl fiir die Heuférderung als
auch fiir die Luftférderung zur Heustockdurchliiftung geeignet
sind. Diese Radialgebldse sind mit Riickschlagklappen aus-
geriistet, die einen Teil des Luftstroms in eine Kammer ablei-
ten, in der durch Reibung und Wirbelstrome eine méaBige Er-
warmung eintritt. Auch die vom Elektromotor abstrémende
Wiarme wird fur die zusidtzliche Lufterwdrmung mit aus-
genutzt.

Fir den Heutransport hat man zum Einachsschlepper einen
zweiradrigen Wagen entwickelt, der vor den Einachsschlepper
gekoppelt wird und gréBere Heumengen aufnehmen kann.
Durch den Anbau des Transportkarrens vor den Einachs-
schlepper wird eine groBere Wendigkeit erreicht und der Platz-
bedarf fiir das Wenden ist geringer. In den letzten Jahren
wurde in Norwegen ein Sammelrechen (Hecksammler) ein-
gefiihrt. Der Hecksammler besteht aus sechs Stahlrohrzinken
und ist mit einer zweiarmigen iiber den Stahlrohrzinken stehen-
den Kippgabel ausgeriistet, Wenn der Sammler gegen den Bo-
den gesenkt wird, 6ffnet sich die Gabel selbstindig. Beim He-
ben des vollen Sammlers mit der hydraulischen Kraftheber-
anlage schlieBt sich die Gabel und hilt auf diese Weise die
Heuladung fest. Die Lademenge fiir den Sammler belduft sich
auf 130 bis 230 kg. Er ist zum Anbau an Schlepper mittlerer
Grofle geeignet.

Dipl.»Ing. H. FOLTINEK (Osterreich) referierte iiber

,Griinfutteyprobleme in Gebirgsgegenden' s
In den letzten Jahren wurden in Osterreich tiber 50000 Motor-
maher eingesetzt. Sie mahen Hange, entlang der Schichtlinien
mit Neigungen bis zu 60°. Steilere Hinge miissen von Hand
gemiht werden. Hinge zwischen 30 und 60° Neigung werden
auch von seilgezogenen Gespanngrasmiahern gemiaht, die mit
einem Vorderwagen ausgeriistet sind. Fiir Schlepper liegt die
Grenze des Einsatzes bei 40 % Hangneigung, wenn die Fahr-
rader weit auseinander gestellt sind und mit bergwartsweisen-
dem Schnittbalken gemaht wird. Werden Gitterrader mit
scharfen Kanten angebaut, so 148t sich bis 50 % Hangneigung
mahen.

Grofes Interesse 16ste der Referent mit seinem Bericht Gber
die in Osterreich schon lingere Zeit gebrauchliche Methode der
Heubeliftung aus. Die Alpenbauern lagern einen Teil des
Heues in den Scheunen auf Holzrosten iibereinander und er-
moglichen der Luft den Durchgang. Diese natiirliche Beliif-
tung wird in letzter Zeit immer mehr durch die Geblisebeliif-
tung ersetzt. Das halbtrockene Heu wird etwa 2,5 m hoch auf
Beliiftungsanlagen geschichtet und es werden dann je m?
Bodenfliche etwa 5 m3 Luft/min in das Heu gedriickt. Der
Stromverbrauch fiir 100 kg lagerfahig trockenes Heu betrigt
etwa 5 kWh. Als Liifter werden fast ausschlielich Axialventi-
latoren verwendet, da bei ihnen der Wirkungsgrad giinstiger
als bei Zentrifugalventilatoren liegt. Heute sind bereits mehr
als 600 Beliiftungsanlagen in Osterreich vorhanden. Der Fut-
terwert des beliifteten Heues ist gut. So betrug z. B. der Ei-
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weillgehalt bei beliftetem Heu 10,49, wahrend vergleichs-
weise reutcrgetrocknetes Heu nur 6,49 verdauliches Eiweil}
enthiclt.

Von Prof. Dr.-Ing. G. SEGLER, Braunschweig, wurden
. Waissenschaftliche Grundlagen der Heubeliiftungstechnik

erldutert. Er stellte fest, daB sich die Heubeliiftung in Mittcl-
europa stark eingebiirgert hat, weil sie einmal den hohen Nahr-
stoffgehalt des Flcues weitgehend bewahrt und zum anderen
vollig mechanisiert werden kann. Das Heu wird auf cine
Feuchtigkeit von 35 bis 459 vorgetrocknct, dann unter Dach
gebracht und auf 209, Wassergehalt heruntergetrocknet, Im
allgemeinen wird kalte Auenluft, selten kiinstlich vorgewédrmte
Luft verwendet. Bei besonders ungiinstigen I{limaverhdltnis-
sen wird eine Vorwdarmung der Luft um 5 bis 10° C fir not-
wendig gehalten, die allerdings die Betriebskosten der Trock-
nungsanlage verdoppelt und verdreifacht.

Von besonderer Bedeutung fiir die konstruktive Ausbildung
von Beliftungsanlagen ist die Wahl des Beliftungsgebladses
und des Luftverteilsystems. Fir die Fleubeliiftung kommen
nur Axialgeblase mit Leitapparat in Betracht, bei denen der
mechanische Wirkungsgrad etwa 70 bis 80 9 betragt. Zur Ver-
meidung von Druckverlusten im Luftverteilungssystem wird
die Anwendung von Diffusoren empfohlen, die zu einer Strom-
ersparnis bis zu 109 fithren kénnen. Der Entwurf von Heu-
beliiftungsanlagen erfordert eine sorgfiltige Bemessung und
daher Spezialkenntnisse. Da es im allgemeinen notwendig ist,
sich nach vorhandenen Baulichkeiten zu richten, ist die Ent-
wicklung von Serienanlagen nur bei den Beliiftungsgebldsen
moglich.

Uber

,. Versuche wnd Evjahvungen mit dem Heubeliiftungsverfahren i
dev DDR'

berichtete Dr. E. POTKE, GroB-Liisewitz. Bei den in der For-
schungsstelle Gundorf und im Landmaschineninstitut Ro-
stock durchgefithrten Beliiftungsversuchen erwiesen sich
Axialgeblise mit einem Durchmesser von900 mm und 900 U/min
als am wirtschaftlichsten fiir die Heubeliiftung. Das Schaufel-
rad sitzt bei diesen Gebldsen direkt auf der Motorwelle. Die
Geblase sind beliebig von einem Wandring in den anderen um-
setzbar und Jassen sich in verschiedenen Lagerrdumen fiir die
Beliiftung von Heu und anderen landwirtschaftlichen Produk-
ten benutzen. Fiir die Aufstellung von Beliftungsanlagen miis-
sen arbeitswirtschaftliche Momente besonders beachtet wer-
den, damit Zwischentransporte des Hcues vom Lagerraum
zum Futtertrog entfallen. Vom VEB Landmaschinenbau Pet-
kus in Wutha werden seit langerer Zeit Beliiftungsanlagen an-
gefertigt und angeboten.

In der anschlieenden Diskussion konzentrierte sich das Haupt-
interessc auf die Frage, ob das Karotin bei der natiirlichen
und auch bei der kiinstlichen Trocknung weitgehend erhalten
bleibt oder durch starke Sonneneinstrahlung in der Vorwelk-
periode und Umsetzungen in der Lagerperiode verlorengeht.
Es wurde festgestellt, daff das Problem der Karotinerhaltung
einer intensiven Bearbeitung bedarf.

Dipl.-Ing. REUMSCHUSSEL vom Institut fiir Landtechnik
Potsdam-Bornim erlduterte am DBeispiel des Feldhackslers
£ 605 vom VEB Erntebergungsmaschinen Fortschritt, Neu-
stadt/Sa., die

,, Priifung einey Landmaschine tim Hinblick auf die Tauglichkeit

fiir dic Landwirtschaft"

Er berichtete weiterhin kurz tiber Priifungsversuche mit dem
Schragrosttrockner vom VEB Petkus, Wutha. Fir diesen
Trockner wurde einc bei Versuchen erzielte Leistung von
17,29 dz/h Trockenblatt mit einem Kalorienverbrauch von
1066 kcal und 38 kWh Stromverbrauch angegeben.

Uber
., Theovie des Mdahmechanismus bei Erntemaschinen'’

berichtete Akademiemitglied I.F. WASILENKO von der
Lenin-Allunionsakademie der Landwirtschaftswissenschaften
in Moskau. Vom technologischen Standpunkt bleibt der so-
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genannte Normalschnittbalken mit 76,2 mm Teilung die beste
Konstruktion. Die eingepende theoretische Begriindung des
Prinzips dieses Schneideapparates beinhaltete alle Faktoren,
die die hohe Arbeitsqualitat der Konstrultion gewdhrleisten.
Die mathematische Erlduterung der Messergeschwindigkeit imn
Augenblick des Durchschneidens von Halmen und eine gra-
phische Darstellung des Zusammenhanges zwischen Messer-
geschwindigkeit und Messergestaltung wurden gegeben.

Dipl.-Landw. G. FRANZ, Etzdorf (DDR) sprach iiber

., Transportprobleme bei dev Griinfutlevernte'!

Er betonte, dal es nicht moglich ist, die landwirtschaftliche
Produktion auf den vorteilhaftesten Raum zu konzentrieren,
da sie an den Boden gebunden ist. Deshalb muf3 durch gute
Arbeitsorganisation und Verwendung technischer Hilfsmittel
die Senkung von Verlustzeiten und Minderung des Arbeitsauf-
wandes angestrebt werden. Vergleiche verschiedener Trans-
portmittel, Ernte- und Transportverfahren ergaben, dafl der
Feldhécksler als derzeitig letztes Entwicklungsglied bei der Me-
chanisierung der Futterernte so giinstige Arbeitsbedingungen
schafft, dafl nur eine Bedienungsperson fiir die Ernte selbst
notwendig ist. Die Landwirtschaft der DDR wird noch in die-
sem Jahr mit einem Trommelfeldhdcksler beliefert, der voin
VEB Fortschritt, Neustadt/Sa., konstruiert wurde und produ-
ziert wird.

Dr.-Ing. T. DOMORACEK, Forschungsstelle far landwirt-
schaftliche Bauten der CAL beschaftigte sich mit

»Stlobauten unter dem Gesichispunkt dev Mechanisierung und
der Okonomik des Belricbes"

Nach Erlduterung der Bedeutung der Silofutterbereitung ana-
lysierte er die grundsatzlich zu stellenden Forderungen an den
Bau und die Mechanisierungsmdoglichkeiten von Silos. Als be-
sonders geeignet unter den derzeitigen Verhdltnissen empfahi
er Gruben- und Mietensilos. Bei ihnen ist das Fiillen, Fest-
fahren und Entlceren verhiltnismaBig am einfachsten und mit
geringen ISosten durchzufithren. Noch wesentlich zu verbes-
sern ist die Abdeckung dieser Silos. Aus mitgeteilten Versuchs-
ergebnissen ging hervor, daB3 beim Bau die Mietensilos aus
PreBstroh bzw. aus Fertigteilen mit einem Aufwand von
0,51 Kronen je dz Garfutter Einlagerungskapazitat wesentlich
billiger sind als Durchfahrsilos und Tiirme, Kammersilos ha-
ben den héchsten Aufwand mit 0,66 Kronen. Der Lohnauf-
wand ist dagegen mit Mietensilos aus Prefstroh mit 1,31 Kro-
nen am hochsten und beim Mietensilo aus Fertigteilen mit
1,01 Krone am geringsten. In den Gesamtkosten je dz Gir-
futter liegt der Mietensilo aus Fertigteilen mit [,72 Kronen
am niedrigsten, an niachster Stelle folgt der Durchfahrgraben-
silo, dann der I[{ammersilo und der nicht mechanisierte Turm-
silo, an vorletzter Stelle der Pref3silo mit 2,07 Kronen und it
2,40 schlieBlich der mechanisierte Turmsilo.

Uber
.Grundlagen [iir die Begriffsbestimmungen und Eignung der vey-
schiedenen Silolypen''

referierte Prof. Dr. KONNECKE aus Braunschweig-Volken-
rode. Er stellte fest, dafl keine der bekannten Silotypen (Gru-
bensilo, Aufsatzsilo, halbhoher Silo, Hochsilo und Fahrsilo)
als beste empfohlen werden kann, dal vielmehr unter den je-
weiligen Verhiltnissen des Standortes und Betriebes ein Typ
als am besten geeignet anzusprechen ist. Die Auswahl eines
Silos hat nach folgenden Gesichtspunkten zu erfolgen:

Gartechnische Bedingungen,
Arbeitswirtschaftliche ‘Bedingungen,
Gesamtbaukosten je m? und

4. Gesamtverluste.

W N =

Als vornehmste Aufgabe des Silobaues, bei dem Techniker und
Landwirt eng zusammen arbeiten miissen, stellte er die Min-
derung der Verluste, die derzeitig 30 bis 509 der Nahrstoffe
umfassen, hin.

Als letzter Referent befaBite sich A, A. BERESOWSKI J, Kan-
didat der Landwirtschaftswissenschaften (UdSSR), mit den
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,,Neuen Erkenntnissen auf dem Gebiet dev Gdrfullerbereitung'

Als wichtigste Silofutterart der UdSSR bezeichnete er-den
Mais, der reichlich Griinmasse liefert und seines hohen Zucker-
gehaltes wegen leicht vergart. Eine Methode der chemischen
Konservierung mit Priparaten aus technischer Salzsaure oder
Sodasulfat wurde besonders hervorgehoben. Durch ihre Hilfe
ist es moglich, die Verluste an Trockenmasse auf die Hailfte
herabzusetzen. Auch die Zersetzung von Eiweifistoffen und
Karotin wird stark zuriickgedrangt. In der UdSSR werden
besonders die schwer vergiarbaren Kleearten chemisch konser-
viert. Fiir Mais und andere leicht konservierenden Friichte
wird die chemische Konservierung nicht empfohlen. Uber die
Verfiitterung von Spezialsilagen an Gefliigel, Schweine und
Kilber und die damit erzielten guten Erfolge wurde berichtet.
Fur Kilber bis zu sechs Monaten wird die Spezialsilage aus
Leguminosen, die z. Z. des Knospenausschlages und aus Gra-
sern, die bei Schobeginn geerntet wurden, bereitet.

Viertelgemelkmaschine

Trotz unterschiedlicher Ansichten konnten auf dieser Konte-
renz aus den vielen theoretischen Erkenntnissen und Versuchs-
ergebnissen praktische SchluBfolgerungen gezogen werden, die
zur Klirung zahlreicher Probleme beitrugen. Der lebhafte Er-
fahrungsaustausch war fiir alle Teilnehmer nutzbringend und
wird fiir ihre weitere wissenschaftliche Arbeit ohneZweifel grofe
Bedeutung haben. Ing. M. PRENIGER schlo( die Konferenz
mit dem Wunsch, daf3 sich die Zusammenarbeit der Wissen-
schaftler weiterhin vertiefen und zu neuen Fortschritten in der
Mechanisierung der Landwirtschaft fiihren mége.

Nach AbschluB der Konferenz hatten die Teilnehmer Gelegen-
heit, wihrend einer Exkursionsfahrt durch die CSR einige
Staatsgiiter und landwirtschaftliche Produktionsgenossen-

schaften sowie Forschungsinstitute und Landmaschinenfabri-
ken zu besichtigen und sich dort iiber die technische Entwick-
lung der Landwirtschaft in der CSR zu unterrichten.
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In den letzten Jahrzehnten haben die
Melkmaschinen keine prinzipiellen Ande-
rungen erfahren. Je mehr sie in der Praxis
Eingang finden, um so mehr zeigt sich,
dafB3 es in jedem Bestand eine Reihe von
Kiihen gibt, die nicht zufriedenstellend
mit der Maschine gemolken werden kon-
nen. Gleichzeitig findet der Ausdruck
,,Melkmaschinen-Euter** immer haufigere
Anwendung, obwohl solche Euter in der
Praxis kaum zu finden sind. Was man
sich darunter vorstellt, ist klar: Euter,
deren vier Viertel nicht nur &uBerlich
gleichwertig zu sein scheinen, sondern es
auch in ihrer Milchhergabe sind, vor allem
natiirlich in ihrer Milchhergabe bei An-
wendung der Maschine. Aber selbst von
den Eutern, die nach duBlerem Anschein
symmetrisch zu sein scheinen, sind es nur
wenige, deren Milchleistung einigermaf3en
gleichmiBig auf alle vier Viertel verteilt
ist. Die Eigenschaften des Euters sind
erblich. Also muf3 man als erstes feststel-
len, welche Tiere die besten ,,Melkmaschi-

1
Heft 1 . Januar 1958

nen-Euter’* haben. Versuche wurden an
verschiedenen Stellen des Auslandes
durchgefiibrt. Auf dem Gebiet der DDR
wurde im Rahmen eines Forschungsauf-
trages an das Institut fiir Tierzucht und
Milchwirtschaft der Karl-Marx-Universi-
tat Leipzig erstmals am Institut fiir Land-
maschinenlehre der gleichen Universitit
eine Viertelgemelkmaschine entwickelt,
die bei moglichst geringem Aufwand an
Material vielseitige Verwendung finden
kann und handwerklich herzustellen ist
(Bild 1 bis 4). Bedingung war die Ver-
wendung der gegebenen Pulsatoren und
Melkbecher. Fiir die nur in einzelnen
Anlagen vorhandenen Bauchmelker ist
eine besondere Konstruktion nétig.

Zur Aufnahme der Milch fanden vier
handelsiibliche 5-1-Milchkannen Verwen-
dung. Die urspriinglich gegen dieses rela-
tiv geringe Fassungsvermoégen erhobenen
Bedenken waren nach den bisher im lau-

fenden Einsatz des Gerites im Versuchs-

Bild 1. Das Gerit in der Gesamtansicht

Bild 2. Fihrung der vier Milchschliuche am Ver-
teilerstick

Bild 8. Der Deckel ist mit zwei Schlauchstutzen
bajonettartig unter den Tragbiigelésen der Kanne
befestigt

Bild 4. Das Gerit im Einsatz

gut Oberholz der Karl-Marx-Universitit
Leipzig gesammelten Erfahrungen gegen-
standslos.

Es ist zu erwarten, dafl das Gerdt auch
Fragen nach der mutmaBlichen besseren
Entwicklung der vorderen Euterviertel
durch Anwendung der Melkmaschine vom
Beginn der ersten Laktation an mit klaren
wird.

Der vorgesehene Anschluf fiir Pulsatoren
ist fiir folgende Pulsatoren erprobt: Elfa
M 53, 3 TDA, Elfa M 55, Westfalia.
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