Dipl.-Landw. U. OBERLANDER, MTS Voigtstedt

Verbesserung der Arbeitsnormung beim Mdhdreschereinsatz durch Anwendung der analytisch-
rechnerischen Methode in der Normenarbeit

(Ein Vorschlag aus der Praxis fiir die Praxis zur rationellen Erarbeitung von realen Arbeits-
normen beim Mih- und Schiwvaddrusch)

. Dic Ausriistung unsever Landwirtschaft wmit der modevnen
Technik ist fiir die sozialistische Umgestallung und die Ent-
wicklung dev LPG zu muslergiiltigen sozialistischen Grofi-
betrieben von hervorvagender Bedeutung. '

Diese Worte WALTER ULBRICHTS auf dem V. Parteitag
der SED enthalten eine klare Aufgabenstellung f{fiir die
Landtechniker in unserer Republik.

Da der ordnungsgemidfle Einsatz und die Hohe der Aus-

lastung der von unserem Arbeiter- und Bauern-Staat zur -

Verfiigung gestellten Landmaschinen in entscheidendem
MaBe von der guten Arbeitsmoral der Bedienungsmann-
schaften abhangt, miissen alle MaBnahmen getroffen werden,
~um eine solche gnte Arbeitsmoral zu erreichen. Dazu gehort
nicht zuletzt die Schaffung realer Arbeitsnormen als Grund-
lage einer gerechten Entlobnung und die Organisierung des
sozialistischen Wettbewerbs nach denselben Prinzipien.

Entsprechend den Beschliissen des V. Parteitages liegen die
Schwerpunkte in der weiteren Ausriistung der MTS, neben
der Zufithrung von Traktoren, Hackfruchtvollerntemaschinen,
Mihhackslern sowie Maschinen zur Stallmistausbringung
auch in der Erweiterung des Mihdrescherbestandes. Das
starke Anwachsen des sozialistischen ~Sektors erfordert,
daB von allen Mitarbeitern der sozialistischen Landwirt-
schaftsbetriebe der IKampf um die héchste Auslastung der
vorhandenen Maéahdrescherkapazitit gefihrt wird, um den
Mitgliedern der LPG im Rahmen der vorhandenen Kapazitat
die groBtmogliche Unterstiitzung in der Erleichterung der
Arbeit, der Einsparung von Arbeitskriften, der Senkung
der Ernteverluste und der Erhéhung der Einkiinfte zu geben.
Bei der Erfiillung dieser Aufgaben ist aus den vorher er-
wihnten Griinden die Schaffung realer Arbeitsnormen als
Grundlage einer gerechten Entlohnung und die Organi-
sierung des sozialistischen Wettbewerbs nach denselben
Prinzipien von groBer Bedeutung.

Fortschrittliche, die tatsdchliche Leistungsmoéglichkeit wider-
spiegelnde Arbeitsnormen lassen sich nur durch die Anwen-
dung wissenschaftlich begriindeter Methoden bei der Normen-
arbeit” ermitteln. Solche Arbeitsnormen kénnen nur bei der
Durchsetzung fortschrittlicher Methoden der Arbeitsorga-
nisation, d.h. bei einer wissenschaftlich bgriindeten, sozia-
listischen Arbeitsorganisation angewendet und erfiillt bzw.
iibererfiillt werden. Ein sozialistischer Wettbewerb ent-
spricht nur dann seinem Namen, wenn er auf der Grund-
lage der sozialistischen Arbeitsorganisation und der An-
wendung sozialistischer Arbeitsnormen anfgebaut ist.

Nachdem auf der Grundlage der genannten Beschliisse
einige Fragen, die mit dem Thema zusaminenhdngen, erldutert
worden sind, wird im folgenden beschrieben, wie man in
nnserer MTS durch Anwendung der am weitesten entwickel-
ten Methode der Arbeitsnormung - der analytisch-rechneri-
schen Methode - beim Mihdreschereinsatz eine gerechte
Entlohnung und Wettbewerbsauswertung auf der Grund-
lage realer Arbeitsnormen erreichte [1].

Mit der Einfithrung der nach Getreidearten und Korn-
ertrigen differenzierten Arheitsnormen fiir Mahdrescher (MD)
haben wir in der Verwirklichung des sozialistischen Lei-
“stungs- und Verteilungsprinzips ein weitaus héheres Niveau
erreicht. Diese Arbeitsnormen benutzten wir in der Ernte-
kampagne 1957 erstmalig als Grundlage zur Entlohnung
der Mihdrescherbesatzungen, sie bedeuten im Hinblick anf
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die reale Normung und gerechte Entlohnung einen groflen
Fortschritt.

Diese Arbeitsnormen losten die in den Jahren 1953 und
1954 zur Anwendung gebrachte unveranderliche Tagesnorm
von 7,5ha (verbunden mit einer Grundausdruschnorm
von 150 dt!) = 20 dt°ha) ab, die in den beiden folgenden
Jahren auf Grund von Arbeitsstudien und Zeitmessungen

rerhoht bzw. erniedrigt werden konnte. Das Normungs-

und Entlohnungssystem 1957 vom Ministerium fir Land-
und Forstwirtschaft (HA MTS) wurde in der MTS Voigt-
stedt in der LErntekampagne 1957 grundsatzlich beibehalten,
wir wendeten also die nach Getreidearten und IKornertrigen
differenzicrten Normen an. Allerdings differenzierten wir
nochmals nach Schneidwerkbreite unter Beriicksichtigung
der tatsidchlichen Schnittbreite, d. h. die Normen fir die
Arbeit mit dem MD E 173 (3-m-Schneidwerk) wurden gegen-
iiber den Normen fiir die Arbeit mit dem MD E 171 (4-m-
Schneidwerk) in der Belastungsgruppe I bei niedrigen Korn-
ertrigen von 20 dt/ha um 20 9%, herabgesetzt. Diese prozen-
tualen ErmaBigungen der Normen {iir den E 173 verringer-
ten sich mit steigendem XKornertrag und ansteigender Be-
lastungsgruppe bis auf die Gleichsetzung mit den Normen
des E 171, da der Vorteil des 4-m-Schneidwerks gegeniiber dem
3-m-Schneidwerk mit steigendem Kornertrag und zunehmen-
den Gelindeschwierigkeiten bis auf gleiche Leistungsfahig-
keit bei hohen ISornertrigen und schwierigen Gelindever-
héltnissen schwindet.

In ebenem Gelande und bei niedrigen Iornertrdgen ist der
MD mit 3-m-Schneidwerk jenem mit 4 m Arbeitsbreite
leistungsmaBig unterlegen, da die f{fchlende Schnittbreite
nicht ohne weiteres durch Erhohung der Arbeitsgeschwindig-
keit ausgeglichen werden kann. )

Der begrenzende Faktor fiir die Arbeitsgeschwindigkeit
ist das Verhiltnis Messergeschwindigkeit zu Fahrgeschwindig-
keit und anBerdem die erhéhte bzw. Uberbeanspruchung
von Mensch und Material bei einer tatséchlichen Arbeits-
geschwindigkeit von etwa 6,12 km/h = 1,7 m/s im dritten
Gang - untersetzt.

Nach den Angaben im ,,Handbuch fiir den Traktoristen'
muB die maximale Messergeschwindigkeit bei der Getreide-
mahd die Fahrgeschwindigkeit mindestens um das 1,2 bis
1,6fache tibersteigen.

Da die tatsachliche Fahrgeschwindigkeit im dritten Gang -
untersetzt — 6,12 km/h 1,7 in/s betriigt, mufite die maxi-
male Messergeschwindigkeit mindestens 2,04 bis 2,55 m/s
betragen.

Die vorhandene Messergeschwindigkeit unserer MD S-4,
E 171 und E 173 betrigt jedoch nur 1,7 m/s, so daB sie nur
eine tatsichliche Fahrgeschwindigkeit von 1,13 bis 1,42 m/s
erlaubt, d. h. den Mihdrusch im zweiten Gang mit einer
tatsichlichen Fahrgeschwindigkeit von 4,7 km/h = 1,3 m/s.

Als begrenzender Faktor f{iir die Arbeitsgeschwindiglkeit
kommt noch hinzu, dal der MD im dritten Gang - unter-
setzt - bei Bodenunebenheiten starken Beanspruchungen
ausgesetzt ist und auflerdem der Mihdrescherfahrer oft
nicht schnell genug auf irgendwelche Stérungen bzw. Hinder-
nisse reagieren kann, um groBere Schiden zu verhindern.

1) dt = Dezi-Tonne (neue gesetzliche Bezeichnung far dz = 100 kg).

Agrartechnik - 9. Jg.
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Tabelle 1. Zusammenwirken der patiirlichen Bedingungen, der geschaffenen Verhiltnisse und der technischen Gegebenheiten beim Mahdrusch

Zustand des Getreide- Oberflichengestaltung Kornertrag Spreuabfall Schlagliange Giite der Boden-
bestands (stehender, Bodenart und Boden- in Abhidngigkeit von in Abhéangigkeit der Schlagform bearbeitung (Zustand
geschobener, schwach oder zustand (Gite der Boden- den Raumgewichten Getreideart und dem des Getreidebestands),

stark gelagerter Bestand) bearbeitung), Korn und der verschiedenen Kornertrag Unterwuchs
Strohertrag sowie Korn- Getreidearten ‘
Strohverhaltnisse
4 y i V |
Grad der Ausnutzung der Theoretische Arbeits- Anzahl der Anzahl der Anzahl der Anzahl der
vorhandenen Schneidwerks- geschwindigkeit (Stellung Bunkerentleerungen Sprcuwagenwechsel Wendungen Stoérungen
breite in Form der tat- des Wechsel- und Unter-
sichlichen Schnittbreite setzungsgetriehes
{ \ \ \
Abziiglich Radschlupf = Zeit fur Zeit fur Zeit for Zeit for
tatsichliche Arbeits- Bunkerentleerungen Spreuwagenwechsel Wendungen Stérungen
geschwindigkeit (Vorschub)
Ausnutzungsfaktor Grundzeit — Hilfszeit «— —_— |
!
—> Operativzeit < _—
S . —

Die Grenze fiir die Arbeitsgeschwindigkeit liegt bei 4,7 km/h
= 1,3 m/s im zweiten Gang. Solange also mit dem 4-m-Mah-
drescher bei voller Schnittbreite im zweiten Gang gearbeitet
werden kann, ist er dem MD mit 3-m-Schneidwerk iber-
legen, da letzterer anf Grund der die Arbeitsgeschwindig-
keit begrenzenden Faktoren eine Arbeit im dritten Gang -
untersetzt — nur selten zuldBt.

Selbst unter der Voraussetzung, da mit dem 3-m-Schneid-
werk im dritten Gang - untersetzt - gearbeitet werden
kann, liegt die Leistung immer noch um etwa 59, niedriger
im Vergleich zur Leistung des 4-m-Schneidwerks bei voller
Schnittbreite im zweiten Gang. Das konnte wahrend der
letzten Ernte auf Grund genauer Berechnungen nach der
analytisch-rechnerischen Methode bewiesen werden.

Diese Beziehungen wurden in der Erntekampagne 1957
nach unseren Erfahrungen und anndhernden Berechnungen
in der Normentabelle fiir 3-m-Schneidwerk in Form wvon
prozentualen ErméaBigungen mit abnehmender Tendenz
bei steigendem IKornertrag und ansteigender Belastungs-
gruppe beriicksichtigt. Wir sind der Meinung, dall der Mah-
drusch im dritten Gang - untersetzt - weder im Interesse
der LPG noch im Interesse der MTS und somit der gesamten
Volkswirtschaft liegt.

Auch in der Erntekampagne 1958 wurden die Grundprin-
zipien des Normungs- und Entlohnungssystems vom Mini-
sterium fir Land- und Forstwirtschaft (Differenzierung
nach Getreidearten und ISornertriagen) beibehalten. Aller-
dings verfeinerten wir das System fir jede Getreideart
dahingehend, daB wir die Normtabellen nach den Gang-
abstufungen untergliederten, um eine reale und gerechte
Normung zu gewdhrleisten. Fiir diese Untergliederung geben
wir folgende Begriindung:

Da wir unter den jetzigen Bedingungen der Betriebsorga-
nisation, der Art der Viehhaltung und Aufstallung sowie
der Stalldungwirtschaft von den MD-Besatzungen eine
moglichst kurze Getreidestoppel verlangen missen, hat
der MD die groftmogliche Korn-Stroh-Menge zu verarbeiten.

Bei gleichem Kornertrag einer Getreideart kann das Korn-:
Stroh-Verhiltnis in verschiedenen Produktionsgebieten oder
in verschiedenen Jfahren sehr unterschiedlich sein, dem-
zufolge ist auch die Belastung der Drescheinrichtung und
Reinigung bei gleichen Kornertragen einer Getreideart
sehr verschieden.

Da innerhalb der Arbeitsginge (erster Gang - untersetzt -
bis zweiter Gang) ‘durch die Belastung der Dreschvorrichtung
und der Reinigung die Arbeitsgeschwindigkeit bestimmt
wird, ergibt sich daraus, dall bei gleichem Kornertrag einer
Getreideart, jedoch unterschiedlichem IKorn-: Stroli-Ver-
hiltnis der Mahdrescher in verschiedenen Arbeitsgeschwin-
digkeiten, d. h. verschiedenen Gangstufen gefahren werden
muB. -

Dadurch ist bewiesen, daf} die Untergliederung einer Norm-
tabelle nach dem Kornertrag allein nicht in jedem Falle
geniigt, da das Korn-: Stroh-Verhidltnis keine Beriick-
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sichtigung findet, obwohl es einen entscheidenden Einflu
auf die Arbeitsgeschwindigkeit und damit auf die Leistungs-
moglichkeit ausiibt. ‘Dazu ein praktisches Beispiel:

Wihrend in der Erntekampagne 1957 Weizenbestinde mit
einem IKornertrag von etwa 35 dt/ha bei einem Iorn-:
Stroh-Verhiltnis von 1:1,5 mit dem E 173 (3-m-Schneid-
werk) im zweiten Gang bei einer Schichtleistung von etwa
knapp 6,5 ha geerntet wurden, konnten in der IKampagne
1958 bei dem gleichen Kornertrag und einem Iorn-: Stroh-
Verhaltnis von 1:2 mit demselben MD nur noch Schicht-
leistungen von etwa 5ha Weizen erzielt werden, da auf
Grund des hoheren Strohanfalls die Arbeit nur noch im
zweiten Gang - untersetzt - moglich war.

Als maximale Héchstleistung der Drescheinrichtung und
der Reinigung wird im ,,Handbuch fiir den Traktoristen*
2,5 kg Getreide (Korn + Stroh)/s bzw. 40 | Getreidevolumen
(Korn + Stroh)/s = 90 dt/h angegeben. Das entspricht bei
einem IKorn-: Stroh-Verhdltnis von 1:1,5 einer Menge von
36 dt Korn und 54 dt Stroh = 90 dt Erntegut.

Bei der Erweiterung des I{orn-: Stroh-Verhiltnisses auf
1:2 ergibt das eine Menge von 36 dt Korn und 72 dt Stroh
= 108 dt Erntegut. Da loses Stroh verglichen mit Korn
den zehn- bis zwanzigfachen Raumbedarf hat, wird bei
gleichem Iornertrag durch die; Erweiterung des Korn-:
Stroh-Verhiltnisses das Getreidevolumen im MD so er-

~hoht, daB die Verminderung der Arbeitsgeschwindigkeit

oder der Arbeitsbreite erforderlich wird, was auf jeden Fall
ein:Absinken der Leistung verursacht.

Die groBen Getriebestufen an unseren MD-Typen beein-
trichtigen den Ausnutzungsgrad, weil oft in einem lang-
sameren Gang mit starker Reserve gearbeitet werden muf,
da in der ndchst schnelleren Gangstufe das Dreschwerk
und die Reinigung bereits iiberlastet werden.

Eini stufenloses Getriebe wiirde die hochstmogliche Aus-
lastung des MD durch Erhdhung des maschinellen Aus-
nutzungsgrades giinstig beeinflussen. Da jedoch sdmtliche
in der DDR laufenden S-4, E 171, E 173 und E 175 das
gleiche Wechselgetriebe mit Vorgelege (acht Vorwirtsginge
und zwei Riickwartsgange) besitzen, muB dieser die Leistung
sehr stark beeinflussende Faktor bei der Arbeitsnormung
unbedingt beriicksichtigt werden.

Die Arbeitsnormung beim Mihdreschereinsatz ist wegen
der vielen auf die Leistung einfluBnehmenden Faktoren
natiirlicher und technischer Art verhdltnismaBig schwierig,
man kann daher nur durch die Anwendung wissenschaft-
licher (analytischer) Methoden zu umfassenden Erfolgen
kommen.

Nachdem bei der Normung der Méihdrescherarbeit in den
vergangenen Jahren in unserer MTS die analytisch-experi-
mentelle Methode unter teilweiser Zuhilfenahme der Er-
fahrungsmethode und der statistischen Methode angewendet
worden war, gingen wir im Vorjahre zur Einfithrung der
analytisch-rechnerischen Methode als der z. Z. am hochsten
entwickelten Methode der Avbeitsnormung iiber. Aus der
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Bezeichnung der Methode geht hervor, ‘daf der eigentlichen
Errechnung der Arbeitsnorm aus den technischen und Zeit-
normativen (genormte Bansteine des Arbeitsablaufs - der
Verfasser -) eine griindliche wissenschaftliche Analyse oder
Zergliederung des zu normenden Arbeitsgangs vorausdehen
mul.

Beispiel :-

In der beigefiigten Ubersicht ist das Zusammenwirken der
natiirlichen Bedingungen, der geschaffenen Verhiltnisse
und _der technischen Gegebenheiten beim Mahdrusch er-
lautert. Daraus ergibt sich eine‘klare Analyse der Mdhdrusch-
arbeit (Tabelle 1). Nach der anschlieBenden Erliuterung
der Zusammenhinge soll dann an einem praktischen Bei-
spiel die Errechnung einer realen Arbeitsnorm nach der
analytisch-rechnerischen Methode demonstriert werden.

) Gegeben sind folgende Delails, GroBen, Einheiten und Zeiten:”

1. Winterweizen,
2. Kornertrag 35 dt/ha,

- 3. tatsdchliche Arbeitsgeschwindigkeit 57,5 m/min, im zweiten Gang

- untersetzt - bei 5% Radschlupf,

4. wirksame Schnittbreite 3,70 m (4-m-Schneidwerk),

5. Schlaglinge 400 m bei rechteckiger Schlagform,

6. Fiillmenge des Kornbunkers bei einer Auslastung des Korn-
bunkers fiir Weizen von 90% = 11,6 dt,

7. Fassungsvermogen des Spreuwagens, das bei dem angegébénén
Kornertrag etwa der Weizenspreumenge von 0,72 ha entspricht,

8. Einsatzzeit des Médhdreschers 8,5 h.

Rechengang fiir die Normerrechnung:

a) Bei einem Kornertrag von 35 dt Weizen/ha miiBten 11,6 dt
Kornbunkerfiillung) : 35 dt (Ertrag je ha) = 3315 m? mit dem Méh-
drescher geerntet werden, um eine Kornbunkerfiillung von 11,6 dt
zu erreichen.

b) Bei einer wirksamen Schnittbreite von 3,70 m mufB mit dem
Mahdrescher eine Fliche von 3315 m2 abgeerntet werden, um den
Kornbunker zu 90% zu fiillen. 3315 m2: 3,70 m (wirksame Schnitt-
breite) ergibt 897 m, d. h. es miissen 897 m zuriickgelegt werden,
um eine Kornbunkerfiillung von 11,6 dt zu erreichen.

r) Bei einer tatsdchlichen Arbeitsgeschwindigkeit von 57,5 m/min
im zweiten Gang - untersetzt - und bei 5% Radschlupf - werden
897 m (zuriickzulegende Strecke je Kornbunkerfiillung) : 57,5 m (Ar-
beitsstrecke je Minute im zweiten Gang - untersetzt -) = 15,58 min

. 15,58 min beinhalten die Grundzeit,

bendtigt, um. den Kornbunker mit 11,6 dt Weizen zu fiillen. Diese
die erfo?dctjlich ist, bis im
Anschlu8 daran der Kornbunker innerhalb 2 min entleert werden
kann. Somit ist ein reales Verhiltnis zwischen der Zeit fiir eine
Bunkerentleerung und der dazugehorigen Grundzeit geschaffen.

Nun gilt es, dieses Verhaltnis auf die Zeiten fiir Wendungen und
Spreuwagenwechsel zu erweitern. Das geschieht, indem alle Zeiten
anteilig untereinander ins Verhiltnis gebracht werden.

d) Die Zeit fiir die je Kornbunkerfiillung erforderlichen Wendungen
148t sich sehr einfach aus der je Bunkerfiillung zuriickzulegenden
Arbeitsstrecke von 897 m geteilt durch die Schlaglinge von 400 m
= 2,24 Wendungen errechnen. Die Zahl der Wendungen von
2,24 mal Zeit je Wendung von 0,75 min ergibt die Zeit fiir die Wen-
dungen, die fiir eine Kornbunkerfiillung benotlgt werden. Das sind
in diesem Falle 1,68 min..

e) Die Zeit fiir den je Kornbunkerfiillung erforderlichen Spreuwagen-
wechsel 1aBt sich folgendermafBen errechnen: Bei einem Kornertrag
von 35 dt/ha kann ein Spreuwagen die Spreu von 0,72 ha = 7200 m?2

aufnehmen. Das entspricht bei einer wirksamen Schnittbreite vou -

3,70 m einer Arbeitsfliche von ‘7200 m? geteilt durch 3,70 m (wirk-

same Schnittbreite) = 1944 m Arbeitsstrecke. Da fiir eine Korn-

bunkerfiillung jedoch nur eine Arbeitsstrecke von 897 m erforderlich

ist und wir die Zeit fiir Spreuwagenwechsel mit der Zeit fiir eine

Bunkerentleerung ins Verhiltnis setzen miissen, gilt es nun, die

fiir die Zeit einer Bunkerentleerung anteilige Zeit fiir Spreuwagen-

wechsel zu ermitteln:

1. 1944 m = Arbeitsstrecke je Spreuwagenfiillung

2 4 min = Zeit ge Spreuwagenwechsel -

3. 897 m = Arbeitsstrecke je Kornbunkerfiillung

4. x min = anteilige Zeit flir Spreuwagenwechsel je Bunkerent-
leerung. .

Die Proportion lautet: 1944:4 = 897: x,
_ 4.897 3588 84 ini '
= Tlo4a T Togq ¥ T bOA TN

Nach Qem Dreisatz gerechnet: 4 : 1944 = 0,002055 x 897 = 1,84min.

An diesen Rechenbeispielen 1aBt sich beweisen, daB man
bei der Errechnung von Arbeitsnormen nach der analytisch-
rechnerischen Methode durchaus ohne hohere Mathematik
auskommen kann. Alle Oberagronomen und TAN-Bearbeiter

die Anwendung dieser Methode vorzunehmen.

Tabelle 2. Winter- und Sommerwelzeu .

E 173 mit Spreuwagen (3-m-Schneidwerk) bei 2,8 m Schniftbreite

Belastungsgruppe 1 - eben bis wellig und eben bis hidngig

Korn-| ~ 1. Gang < 4 f P 2. Gang . i 3. Gang
ertrag untersetzt belda ‘Gange 1. Bang Beids Gamge untersetzt - beide Gange 2 /GREg heide ‘imge untersetzt
[di/na] [ha] [LK1)] [ha] [LK] {ha] {LK] [ha] [LK] [ha] [LK] [ha] [LK] [ha] [LK] [ha] [LK] [ha] [LK]
20 . 6,85 1,35 7,57 1,23 8,30 1,12
21 6,82 1,36 7,54 1,24 8,26 1,12
22 6,79 1,36 7,50 1,24 8,22 1,13
23 6,76 1,37 7,47 1,25 8,18 1,13
24 6,73 1,38 7,43 1,25 8,14 1,14
25 . 5,95 1,56 6,70 1,38 7,40 1,26 8,10 1,14
26 5,93 1,57 6,67 1,39 7,36 1,26
27 5,91 1,57 6,64 1,40 7,33 1,27
T 28 ' 5,89 1,58 6,61 1,40 7,29 1,27
29 5,87 1,58 6,58 1,41 7,26 1,28
30 5,15 1,80 5,85 1,59 6,55 1,42 7,22 1,28
31 5,14 1,80 5,83 1,59 6,52 1,42
32 513 1,81 5,81 1,60 6,49 1,43
33 5,12 1,81 5,79 1,60 6,46 1,44
34 " 5,11 1,82 5,71 1,61 6,43 1,44
35 4,45 2,09 5,10 1,82 5,75 1,61 6,40 1,45
36 4,44 2,09 5,09 1,82 5,73 1,62
37 _ 4,43 2,10 5,08 1,83 5,71 1,62
38 . 4,42 2,10 5,07 1,83 5,69 1,63
39 4,41 2,11 5,06 1,84 5,67 1,63
40 3,75 2,48 4,40 2,11 5,05 1,84 5,65 1,64 .
41 3,74 2,49 4,39 2,12 5,04 1,84 Schichtnorm ohne Wegezeit . . . . . 10 h
42 3,73 2,49 4,38 2,12 5,03 1,85 Wartung bei Schichtbeginn . . . . . . 1,5h
43 3,72 2,50 4,37 2,13 5,02 1,85 Einsatzzeit (einschlieBlich Wartung) wéhreud des
44 .3,71 2,51 4,36 - 2,13 5,01 1,88 Einsatzes und gesetzlieche Ruhepausen) . . . 8,5h
45 3,25 2,86 3,70 2,51 4,35 2,14 5,00 1,86 400 m Schlaglinge
46 3,24 2,87 3,69 2,52 4,34 2,14 i
47 - 3,23 2,88 3,68 2,53 4,33 2,15
48 - 3,22 2,89 3,67 2,53 4,32 2,15 1) 'LK = Leistungskoeffizient
49 3,21 2,90 3,66 2,54 4,31 2,16 g
50 2,75 3,38 3 20 2,91 3,65 2,55 4,30 2,16 +
Std.- 0,31 0,3'7 0,43 ® 0,51 0,59 0,68 0,77 0,88 0,99
Norm .

s =
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.miiBten daher in der Lage sein, die Normenermittlung durch’
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Nachdem die Zeiten fiir eine Kornbunkerfilllung (Grund-
zeit) bzw. -entleerung sowie die anteiligen Zeiten fiir Wenden
und Spreuwagenwechsel errechnet worden sind, setzen
wir die ermittelten Zeiten zueinander ins Verhdltnis, um
daraus die Norm errechnen zu kénnen:

[min]

1. Midhdrusch (Kornbunkerfiillzeit) . . . . . . . . . . . 15,58
2. Zeit fiir eine Kornbunkerentleerung . . . . . . . . 2,00
3. Anteilige Zeit fir Wendungen . . . . . . . . . . . . 1,68
4. Anteilige Zeit fiir Spreuwagenwechsel . . . . . . . . . 1,84
Operativzeit ohne Storungen .. 21,10

Nun werden die prozentualen Anteile der einzelnen Zeiten
von der Gesamtzeit ermittelt und auf 48 min als Bezugs-
grundlage fiir die verdnderlichen Zeitarten wéhrend einer
Einsatzstunde umgerechnet:

Je Korn-

Je Einsatz-

Tatigkeit bunkerfiillung stunde

[min] [%] [min]

1. Mahdrusch . . . . . 15,58 73,82 35,45
2. Bunkerentleerung . . 2,00 9,48 4,55
3. Wendungen . . . . 1,68 7,97 3,82
4. Spreuwagenwechsel . 1,84 8,73 4,18
21,10 100,00 48,00

Da ja die Summe der verdnderlichen Zeitarten (48 min)
und die Summe der bestandigen Zeitarten (12 min) eine
Einsatzstunde ergeben, setzen wir alle Zeitarten mit einer
Einsatzstunde ins Verhiltnis:

Tatigkeit Zeitart [min] %1
1. Mahdrusch . Grundzeit 35,45 59,08
2. Bunkerentleerung . Hilfszeit 4,55 | 7,58
3. Wendungen Hilfszeit 3,82 6,37
4. Spreuwagenwechsel Hilfszeit 4,18 6,97
Summe der verdnderlichen Zeitarten . . 48,00 = 80,00 ,
Dazu kommen:
5. Arbeitsbedingte und
technische Stérungen Hilfszeit 6,00 10,00
6. Gesetzliche Ruhepause  Erholungs- 3,60 6,00
zeit
7. Wartung wihrend des Wartungs- 2,40 4,00
Einsatzes . . . . . zeit
Summe der bestandigen Zeitarten 12,00 20,00

Summe der Einsatzstunde — Einsatzzeit 60,00 100,00

Aus der Grundzeit von 35,45 min mal Arbeitsstrecke je
Minute von 57,5 m ergibt sich die Mahdruschstrecke in der
Grundzeit von 2038 m. Bei einer wirksamen Schnittbreite
von 3,7m und der Mihdruschstrecke von 2038 m werden
also 7540 m? av 0,75 ha abgeerntet. Die Norm je Einsatz-
stunde 1st also 0,75 ha. Aus der Norm Einsatzstundg mal
Einsatzzeit von 8,5 Einsatzstunden wird die Schicht-Norm
errechnet, die in diesem Falle 0,75 x 8,5 = 6,37 ha betrégt.’

Damit ist der Rechengang fiir eine reale Arbeitsnorm nach
der analytisch-rechnerischen Methode eingehend und aus-
fithrlich erlautert.

Dr. A, ARLITT, Rostock*)

Nach diesem Schema sind die in der zweiten Auflage des
Buches ,,Der Mahdrusch’ von FEIFFER als Anhang bei-
gefiigten Normentabellen fiir den Méahdrusch der verschie-
dencn Getretdearten mit den S-4, E 171, E 173 und E 175
in den verschiedenen Gangstufen errechnet worden.

Als Grundlage wurden die aus zahlreichen Arbeitsstudien
und Zeitmessungen entwickelten technischen sowie Zeit-
normative und zu Normenhilfswerten umgerechneten tech-
nischen Daten (IKornbunkerinhalt und Spreuwagen- bzw.
Spreusackinhalt) benutzt.

Als Anschauungsmaterial ist diesem Beitrag zur Normung
des Mahdrusches eine Normtabelle fir den Mahdrusch von
Winter- und Sommerweizen mit dem E 173 beigefugt
(Tabelle 2). Auller den Normtabellen fiir den Méahdrusch
enthélt der Buchabschnitt ,, Normung und Entlohnung beim
Mahdreschereinsatz'’ [1] Hinweise und Beispiele zur Errech-
nung von realen Normen fiir den Schwaddrusch sowie eine
klare Darlegung der Auswirkung von Verlustzeiten auf die
Leistung der Méahdrescherbesatzungen als Anleitung zur
Auswertung der Seifert-Methode beim Mihdreschereinsatz.
Zur Benutzung der Normtabellen wird eine eingehende
Erlduterung gegeben, aus der sich die leichte Handhabung
unmifiverstindlich ergibt. Zusitzlich zu den Schichtnormen
enthalten die Normtabellen fur jede Schichtnorm den ent-
sprechenden Leistungskoeffizienten (LK) zur Errechnung
einer einheitlichen Grundlage fiir den sozialistischen Wett-
bewerb aller Méihdrescherbesatzungen nach Leistungs-
hektar (Lha).

Jeder im Maihdrusch abgeerntete Hektar wird unter An-
wendung des zur benutzten Schichtnorm gehérenden LK
in Lha umgerechnet. Diese einheitliche Wettbewerbsmal-
einheit bringt besser als eine ganze Reihe anderer Wett-
bewerbspunkte die tatsdchliche Leistung der Mahdrescher-
besatzung zum Ausdruck, da alle die Leistung beeinflussenden
natiirlichen und technischen Faktoren darin zum Ausdruck
kommen. AuBerdem wird durch den Lha die Wettbewerbs-
auswertung sehr vereinfacht und damit beschleunigt, was
fur die positive Auswirkung des Wettbewerbs sehr bedeu-
tend ist. Auf welche Art und Weise der Lha ermittelt wurde,
ist im Abschnitf , Normung und Entlohnung'’ [1] eingehend
beschrieben. Dariiber hinaus werden Hinweise zur Diffe-
renzierung der Normen bei kleineren Schligen und groflen
Sclhilaglingen von 1000 m gegeben.

Wie die Erfahrungen und Ergebnisse der Normenarbeit
vor dem Beginn der folgenden Erntekampagne im Sinne
der Ausschaltung von Verlustzeiten und der Verbesserung
der Arbeitsorganisation zur Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitit und zur Erh6éhung der Kapazitit auf der Grundlage
der analytisch-rechnerischen Methode mit allen beim Mah-
dreschereinsatz direkt und indirekt Beteiligten ausgewertet
werden sollen, wird als Abschlull des schon erwahnten Ab-
schnittes iber die , Normung und Entlohnung beim Mah-
dreschereinsatz* erlautert. ’
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Schwaddruschernte bei Serradellasamen ist vorteilhaft

Die Sicherung einer guten Futterbasis ist eine wichtige
Voraussetzung fiir die weitere Steigerung der tierischen
Produktion als Beitrag zur Erfilllung der o6konomischen
Hauptaufgabe. Neben dem Futterbau als Hauptfrucht
hat der Zwischenfruchtanbau fiir die Sicherung der Futter-
grundlage wesentliche Bedeutung. Auf leichteren Boden

ol inbeli - R
*) Institut for Landarbeitslehre und praktische Berufsausbildung der
Universitit Rostock.
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nimmt die Serradella im Sommerzwischenfruchtanbau eine
iiberragende Stellung ein. Sie liefert von gepflegten Bestanden
groBe Mengen an eiweilreichem, bekémmlichemn und gern
angenommenem Futter.

Fir den umfassenden Anbau der Serradella ist jedoch als
Folge zu geringer Vermehrungsbestinde oft nicht geniigend
Saatgut vorhanden. Als Grund fiir die Einschrankung der
Saatgntvermehrung ist hauptsichlich der hohe Arbeits-
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