Bild 5. Feldhicksler RJS

Motor ausgestattet und besitzt eine horizontal angeordnete
Seiltrommel. Das 100 m lange Drahtseil (6,5 mm Dmr.) kann
in der Geschwindigkeit von 0,52 zu 1,08 m/s variiert werden.
Dementsprechend bewegt sich der Zugkraftbedarf zwischen
350 und 650 kp. Die Winde ruht auf einem aus Rohr gefertig-
ten Karren; Gewicht 150 kg. Das Arbeitsgerit der Winde
-ist der Universal-Weinbaupflug. Seine Verwendung mit zahl-
reichen, verschiedenen Einsatzwerkzeugen ermoglicht eine
umfassende Bearbeitung der Weinberge. Die Winde kann
auch fiir im Weinberg erforderliche Transporte sowie zum
Verlegen der Beregnungsanlagen eingesetzt werden.

Den Erfordernissen Ungarns entsprechend wurde der mit
zwei Motoren ausgestattete Triebsalz UMA entwickelt. Er soll
vor allem fiir den Aufbau von Vollerntemaschinen benutzt

Dipl.-Ing. G. REUMSCHUSSEL *)

werden. Im Jahre 1958 erfolgten bereits Versuche mit Méah-
dreschern, Feldhickslern und Ladepritschen. Der UMA be-
sitzt luftgekiithite Dieselmotoren, das Fahrgestell wurde in
Rohrrahmen-Konstruktion ausgelegt. Mit Hilfe eines Wende-
getriebes kann in beiden Richtungen gefahren werden. Die
Anordnung von Motor und Getriebe ermoglicht den leichten
Anbau eines Mihdreschers, Feldhickslers bzw. der Ernte-
maschine fiir Kolbenmais.

Der Triebsalz-Aufbau-Mihdyescher RAC (Bild 4) ist eine
800 mm breite Dreschmaschine mit Sortierzylinder und Ab-
sackvorrichtung; DurchlaBfahigkeit 1,5 kg/s. Das 2,3 m breite
Schneidwerk besitzt eine Bodenausgleichsvorrichtung. Alle
beweglichen Konstruktionsteilé sind aus Leichtmetall her-
gestellt.

Der Triebsalz-Feldhdcksler RS (Bild 5) wird mit einem 1,2 m
breiten Schneidwerk gebaut. Das Hickselgut gelangt durch
den seitwirts férdernden Elevator in den neben der Maschine
laufenden Anhinger.

Die Ladepritsche PKS fiir den UMA (Tragfahigkeit 800 kg) soll
fiir den betrieblichen Transport dienen. Bei Giitern mit ge-
ringem Volumen kann der Transport auch in verkehrter Fahrt-
richtung erfolgen. Der Triebsatz ist auch zum Schleppen von
Anhidngern geeignet.

Weitere Arbeitsmaschinen fiir den UMA, wie z. B. die zwei-
reihige Maiserntemaschine, Heu-, Griinfutter-, Dunglade-
gerite usw. befinden sich bereits in der Entwicklung. Das Ziel
ist ein Aufbausystem von etwa 20 verschiedenen landwirt-
schaftlichen Arbeitsmaschinen, wodurch die jihrliche Aus-
nutzung des Triebsatzes UMA 200 Arbeitstage erreichen und
iiberschreiten wird. A 3543

Hicksler und Geblise aus unserer Landmaschinenindustrie

Hdcksley und Geblise sind in unserem sozialistischen landwirtschaftlichen Grofbetrieben unentbehrlich. Die nach-
stehend beschyiebenen Newenlwicklungen unsever Landmaschinenindustvie sind auf dev 7. Landwirvischaftsausstel-

lung Mavkkleeberg ausgestellt und z. T. in der Dorfwirtschaftsanlage eingebaul.

1. Gebliasehiceksler F 603

Beschretbung
Der Geblasehicksler F 603 (Bild 1) des VEB Landmaschinen-

bau Fortschritt, Neus‘taic'lt-, dient zum Zerkleinern und IFordern
von Stroh und Griingut. Er ist als Trommelhicksler gebaut
und wird von einem 10-kW-Motor angctrieben. Je nach
Forderweite oder -hohe ist die Drehzahl des um 90° schwenk-

baren Gebldses mit 780 bzw. 1090 U/min einstellbar.
*} Deutsche Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin, In-

stitut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim, Versuchs- und Priifstation Dresden
(Direktor: Prof. Dr. S. ROSEGGER).

Bild 1. Geblisehicksler F 603 - Gesamtansicht

Heft 7 - Juli 1959

Die Redakiion

Das zu hickselnde Gut wird nach dem Einlegen in den I'érder-
trog von einer kalibrierten Kette den Einzugsaggregaten zu-
gefihrt. Es durchliuft hier die Rafferwalze, die VorpreB-
walze und das PreBwalzenpaar. Durch zwei Wechselradpaare
koénnen vier verschiedene Vorschubgeschwindigkeiten ein-
gestellt werden. Bei Verstopfungen ist durch den Schalthebel
ein Riickwirtslauf der Einzugsaggregate einzuschalten.

Die Messertrommel ist mit vier Messern ausgeriistet, kann aber
auch mit nur zwei arbeiten. Dadurch sind insgesamt acht ver-
schiedene Hicksellingen einstellbar (Tabelle 1).

Tabelle 1. . Theoretische Hiacksellingen beim F 603

]
| 4 Messer 2 Messer
Zilz, [mm] {mm]
16/33 15 30
33/16 60 120
21/28 22 44
28/21 | 40 80

Hinter der Trommelhaube ist eine Schleifvorrichtung an-
gebracht, die ein Sehidrfen der Messer ermoglicht, ohne sie aus-
zubauen. Das geschnittene Gut fiallt von der Messertrommel
durch einen Schrigschacht in das Gebldse, von wo es durch
die Rohrleitung zum Bestimmungsort geférdert wird.

Der Haécksler ist leicht transportierbar, da er mit drei luft-
bereiften Ridern versehen ist. Seine ILinge in Transport-
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stellung betragt 4800 mm, in Arbe1ts§tellung 4,170 mm, dle'

Breite 1650 mm, die Hohe bis zum Geblisedruckstytzen
1730 mm, Gesamtgewicht 1245 kg.

Hickslerleistung

Wihrend der Prifung im Institut fiir Landtechnik Potsdam-
‘Bornim verarbeitete der Geblasehicksler F 603 die in Bild 2
und 3 aufgetragenen Stroh- und Griingutmengen. Die Ver-

“suche sind bei waagerechter, kriimmungsfreier Verlegung der

Rohre und mit allen einstellbaren Hacksellangen durchgefiihrt
worden. Es wurde mit kleinen Einlegemengen begonnen und

die Belastung bis zur Stopfgrenze gesteigert. Parallel zu jeder ‘

- Beschickung wurde die Leistungsaufnahme des Hackslers ge-

messen und auf die Antriebsleistung N, (kW) nmgerechnet.
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Bild 2. Leistungskurven des Geblisehickslers F 603 beim Hackseln und
Fordern von Stroh. Férderweite 65 m

0 L 0
i
wl M-l g
¢ —— gmmn
s ot fmm
Euf T
B =1 |frshes |Ribenblall 1 -85 %
B 1= cwovetles | fibensl] - | 0%
<2 {
0 2 7] [7 & dnhm
Stindlicte Fordermenge @

Bild 8. Leistungskurven des Geblidsehdckslers F 603 beim Hickseln und
Fordern von Griingut. Férderhdhe 8,5 m

Auswertung dev MePwerte

Bei kurzem Hacksel wird die Stundenleistung durch den lang-
‘samen Vorschub der Zubringung, bei langem Hicksel durch
die Aufnabmefdhigkeit des Geblidses begrenzt.

© Um Antriebsleistung zu sparen, kann die kleinere Geblise-

drehzahl von 780 U/min bis zu 30 m Forderweite eingestellt
werden. Stundenleistungen von 40 dt (dz)/h sind bis zu einer
waagerechten Forderweite von 70 m und mittlerem bis langem
Hicksel gewidhrleistet. Fir kurzen Hacksel und Rohrleitungen
bis 70 m Forderweite liegt die maximale Leistung bei 25 dt/h.

Bei einer Forderweite von 90 m konnte nur 12 dt/h kurzer
Haicksel (15 mm) gefordert werden, wahrend bei mittlerem bis
langem Hicksel die Rohrleitung verstopite.

Die Mengenleistung reicht theoretisch aus, um den Hicksler
zusammen mit allen Dreschmaschinen, auBer der GroBdresch-
maschine K 18, einzusetzen, wenn die Hécksellingen iiber
30 mm betragen. Die acht verschiedenen Schnittlingen ge-
niigen allen Bedarfsfillen. Die Schnittqualitit wird auch den
Anspriichen einer Schwemmentmistung gerecht, wenn bei
der Wartung des Hackslers (Schleifen und Anstellen der Mes-
ser) gemidB der Bedienungsanleitung verfahren wird.

Beim Verarbeiten von frischem Riibenblatt (Wassergehalt
f = 869%) konnte eine Leistung von 50 bis 60 dt/h erreicht
werden, widhrend mit angewelktem Gut (Wassergehalt
f = 809%,) bis zu 90 dt/h gehackselt und 8,5 m hoch geférdert
wurden.

Hinsichtlich der Bedienung ist die Maschine zweckmaBig aus-
gebildet. Der Hicksler hat sich bis auf die Schrige des Fall-

’ schachtes, der bei nassem Gut leicht zu Verstopfungen fiihrt,
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bewihrt, Die Messertrommel ist stabil ausgefiihrt und g-elaéert
Die Gewaltpriifung, bei der Reisig und Holzlatten gehackselt
wurden, hinterlieB keine Deformationen.

2. Geblise-Silohiicksler GSH 350

Beschreibung

Der Geblase-Silohacksler GSH 350 (Bild 4) von MeGrum-
bach & Co., Freiburg, dient zum Zerkleinern und Férdern von
Stroh und Griingut.

Er gleicht konstruktiv dem GSH 380, ist jedoch kleiner im
Aufbau. Der GSH 350 ist ein Scheibenhicksler. Er wird von
einem 5,5-kW-Motor angetrieben. Das Geblisegehduse ist

Bild 4. Gebliasehacksler GSH 350 — Gesamtansicht

nicht schwenkbar. Die Scheibenraddrehzahlen betragen 300
und 360 U/min.

Das zu hickselnde Gut wird nach'dem Einlegen in den Forder-
trog von der Zubringerkette zur Rafferwalze gefordert. Es
durchlduft die beiden PreBwalzen, wird von den Messern des
Scheibenrades geschnitten, von den Fliigeln des Geblises er-
faBt und in die Rohrleitung geworfen. Die Gebliseluft fordert
das gehdckselte Gut weiter. Messer- und Fliigelrad sind auf
einer gemeinsamen Welle gelagert.

Die Hicksellingen sind durch drei Wechselradpaare und durch
Arbeiten mit einem oder zwei Messern einzustellen (Tabelle 2).

Tabelle 2. Theoretische Hicksellingen beim GSH 350

2 Messer

1 Messer
2,/z, [mm] [mm]
14/36 15 30
20/30 . 27 54
30/20 80 . 120
25/25 40 80

Der Hacksler ist leicht transportierbar, da er drei vollgummi-
bereifte Rader besitzt. Seine Linge betragt 2000 mm, Breite
in Transportstellung 1100 mm, in Arbeitsstellung 2500 mm,
Hoéhe bis zum Gebldsedruckstutzen 1800 mm; Gesamtgewicht
646 kg.

Hdckslerleistung

Wihrend der Priifung im Institut fiir Landtechnik Potsdam-
Bornim verarbeitete der Gebldse-Silo-Hicksler GSH 350 die
in Bild 5 und 6 aufgetragenen Stroh- und Griingutmengen.

Auswertung der Mefwerte

Man erkennt aus Bild 5 und 6, daB bei kurzen Hicksellingen
die Stundenleistung erheblich kleiner und der Strombedarf .
groBer ist als bei langem Hiacksel, Auch hier wird die geringe
Stundenleistung durch den langsamen Kettenvorschub be-

- stimmt. Mit dem GSH 350 ist eine Foérderweite bis 32 m bei

60 mm Hacksellinge, bei 5 kW Antriebsleistung und einer

. Leistung von 35 dt/h Stroh méglich. Beim Arbeiten mit der

kleinen Drehzahl (300 U/min) wurden maximal 35-dt/h Stroh
21 m weit geférdert. Die Hacksellingen betrogen 60 bis 120mm
und dxe Antriebsleistung 3,5 kW,

Agrartechnik - 9. Jg
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Bild 5. Leistungskurven des Geblisehickslers GSH 350 beim Hackseln und
Fordern von Stroh. Forderweite 21 m
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Bild 6. Leistungskurven des Geblisehickslers GSH 350 beim Hackseln
und Fordern von Griingut. Forderhohe 8,5 m

Beim Griinguthédckseln férderte der GSH 350 das gehackselte
Gut maximal 8,5m hoch. Er verarbeitete an Riibenblatt
(Wassergehalt f = 849%,) 210 dt/h, bei 120 mm Hacksellinge
und 8 kW Antriebsleistung.

Die acht verschiedenen theoretischen Schnittlingen geniigen
allen Bedarfsfillen der Landwirtschaft. Hinsichtlich der Be-
dienung ist die Maschine zweckmiBig ausgebildet. Das Ver-
andern des Kettenvorschubs durch Auswechseln der Zahn-
rider ist einfach durchzufithren. Durch Aufklappen der Schutz-
haube gelangt man bequem zu allen Teilen in der Maschine.

3. Silo-Hickselmaschine F 013

Beschreibung

Die Silo-Hickselmaschine F 013 (Bild 7) vom VEB DIMA,
Landmaschinenbau, Dingelstddt, dient zum Zerkleinern und
Foérdern von Stroh und Griingut.

Die Maschine ist ein Scheibenradhacksler und wird von einein
7,5-kW-Motor angetrieben. Das Geblasegehduse ist nicht
schwenkbar. Die Scheibenraddrehzahl betrigt 440 U/min.

Bild 7. Silo-Hiackselmaschine F 013 - Gesamtansicht

Das zu hickselnde Gut wird nach dem Einlegen in den Forder-
trog von der Zubringerkette zu der oberen und unteren Pref3-
walze geférdert. Das Gut wird von den Messern des Scheiben-
rades geschnitten, von den Fliigeln des Geblases erfalt und
in die Rohrleitung geworfen. Die Gebliseluft férdert das ge-
hiackselte Gut weiter.

Messer und Fliigelrad sind auf einer gemeinsamen Welle ge-
lagert. Die Hacksellingen sind durch drei Wechselradpaare
und durch Arbeiten mit einem oder zwei Messern einzustellen
(Tabelle 3).

(S
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Tabelle 3. Theoretisch mégliche Hacksellingen bei der Silo-Hickse -
maschine F 013

v 2 Messer 1 Messer

#ids {mm) [mm] |
12/33 I 8 16 '
17/28 | 14 | 28

20/25 18 36

25/20 28 | 56

28/17 | 38 | 76

33/12 62 124

Zum Transport ist die Maschine mit drei vollgummibereiften
Ridern versehen. Ihre Linge betrdgt 2900 mm, die Breite in
Transportstellung 1100 mm, in Arbeitsstellung 2800 mm, die
Hohe bis zum Geblasedruckstutzen 1500 mm, Gesamtgewicht
540 kg.

Hickslevleistung

Wihrend der Priifung im Institut fiir Landtechnik Potsdam-
Bornim verarbeitete die Silo-Hickselmaschine F 013 Stroh-

und Griingutmengen, die aus Bild 8 und 9 ersehen werden
kénnen.

Auswertung dev Mefwerie

Mit der Silo-Hickselmaschine F 013 kann bei sorgfiltigem,
gleichmaBigem Einlegen Griingut und Stroh verarbeitet wer-
den. Die Maschine versagte bei Riibenblatthackseln, da der
PreBwalzenabstand {iir die Riibenkodpfe zu gering war.
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Bild 8. Leistungskurven der Silo-Hackselmaschine F 013 beim Hackseln
und Fordern von Stroh. Férderweite 10 m
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Bild 9. Leistungskurven der Silo-Hickselmaschine F 013 beim Hickseln
und Férdern von Gringut. Tiefsilo-Beschickung

Beim Beschicken eines Tiefsilos mit Mais mit einem Wasser-
gehalt von 839, bei einer Drehzahl von 435 U/min wurden
bei 62 mm theor. Hicksellinge max. 60 dt/h bei 5,2 kW An-
triebsleistung gemessen. Werden nur 8 mm theor. Hicksel-
lange eingestellt, dann sinkt die Leistung auf 30 dt/h bei einem
Stromverbrauch von 4 kW. Bei gleichen Einstellungen wurden
beim Hackseln von Luzerne mit 739, Wassergehalt 40 dt/h bei
3,6 kW bzw. 20 dt/h bei 3,3 kW aufgenommen. Der Hicksler
ist fir Férderweiten (Stroh) bis zu 25 m und {fiir Férderhéhen
(Griingut) bis 6 m geeignet. Bei 10 m Forderweite und 62 mm
Hacksellange wurden 24 dt/h Stroh bei 2,5 kW Antriebs-
leistung verarbeitet.

Diese Hackselleistungen sind im Vergleich zu den anderen in
der DDR gebauten Gebldsehickslern gering. Der F 013 ist vor.
allem fir Schweinemastanstalten oder Gefligelfarmen geeig-
net. Er hat dort Vorteile, wo ein kurzes, gleichmaBiges Hacksel-
gut in geringen Mengen benétigt wird.

Der Antriebsmotor mit einer Nennleistung von 7,5 kW ist zu
groB3 gewihlt. Ein 4-kW-Motor entspricht dem Leistungs-
vermogen des Hiackslers. Der An- und Abbau der Einlegelade
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‘geht einfach und schnell vor sich. Die Kette wird iiber Spindel
und Mutter gespannt.

4. Schneidgeblise SG 250

_ Das Schneidgebldse SG 250 (Bild 10) von M. Grumbach & Co.,
Freiberg/Sa., ist ein Vielzweckgerit und kann sowohl als
reines Fordergeblise wie auch als Hicksler eingesetzt wer-
den.

Durch Auswechseln der Einlegemulde kénnen Stroh und Griin-
gut gehickselt und geférdert werden. Das Geblasegehiuse ist
um 180° schwenkbar. Das Fliigelrad wird iiber Keilriemen
direkt von einem 7,5- bzw. 10-kW-Motor, je nach Férderrohr-
durchmesser von 250 oder 350 mm, angetrieben. Infolge der
leichten Rahmenkonstruktion und der angebauten Achse mit
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Bild 11. Leistungskurven des Schneidgeblises FG 20 beim Hickseln und

Férdern von Stroh, Férderweite 63 m
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Bild 12." Leistungskurven des Schneidgeblises FG 20 beun Hﬁckseln und
Férdern von Grungut Forderhdhe 7 m

~

zwel Réddern ist es leicht zu transportieren. Ein Falligitter
schlieBt bei einer bestimmten Belastung der Einlegelade die
Ansaugoffnung und versperrt den Zugang zum Schneid-
aggregat. Die Lange des SG 250 betrigt 1360 mm, die Gesamt-
héhe mit Abdeckschutz 2000 mm, die Gesamtbreite mit Ein-
laufmulde 2700 mm; Gewicht (ohne Motor) 280 kg..

JForderleistung des Schneidgeblises SG 250

\N—'ai_};rend der Priifung im Institut fiir Landtechnik Potsdam-
Bornim verarbeitete das Schneidgeblise SG 250 die in Bild 11
und 12 aufgetragenen Griingut- und Strohmengen. Die Mes-
sungen - erfolgten sowohl bei einem Rohrdurchmesser von
250 mm und einem 7,5-kW-Motor als auch bei 350 mm Rohr-
"durchmesser und einem’ 10 kW-Motor.
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Auswertung der MeLwerte ~ o,

Man erkennt aus Bild 11, daB der Stromverbrauch infolge der
Flieh- und Schnittkrafte mit der Anzahl der Messer und Gegen-
halter steigt. Bei Forderrohren von 250 mm Durchmesser
reicht der 7,56-kW-Motor aus. Die maximale Férderweite be-
trug 63 m, dabei wurden 20 dt/h Stroh bei 6,3 kW Antriebs-
leistung verarbeitet. An Riibenblatt (Wassergehalt f = 849%,)
wurden max. 160 dt/h bei 11,8 kW Antricbsleistung 7 m hoch
gefordert. Bei einem Rohrdurchmesser von 350 mm und einem
10-kW-Motor konnten 40 dt/h Stroh 43 m weit geblasen wer-
den. Die Antriebsleistung betrug 11,7 kW. Eine bestimmte
Hicksellinge 1aBt sich an dem Schneidgeblise auch durch
Variieren der Messer- und Gegenhalterzahl nicht einstellen.

5. Fordergeblise FG 20
Das Foérdergebliase FG 20 (Bild 13) von M. Grumbach & Co.,

. Freiberg, dient zum Férdern von Griingut- und Strohhicksel.

Das Hickselgut wird direkt vom Wagen in eine auf dem Boden
liegende Einlegelade gebracht, von wo es durch eine Kratzer-
kette zum Gebldse geférdert wird. Mit Hilfe einer Einzugs-
walze werden Verstopfungen in der Einzugsoffnung vermieden.
Durch einen Sicherheitsbiigel kann der Férderkettenantrieb
ein- und ausgeschaltet werden. Das Gebldsegehduse ist nicht
schwenkbar. Wiahrend des Betriebes sind die beiden Rader
hochgeklappt, so daB das FG 20 auf seinem Gestell aufsitzt.
Soll das Geridt umgesetzt werden, wird es iiber zwei Knie-
hebel gehoben und die beiden vollgummibereiften Rader klap-
pen unter das Gestell. Am Trogende ist das Gerdt auf die
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Blld 14, Leistungskurven der Férdergeblise FG 20 und FG 25 beun For-
dern von gehickseltem Stroh. Forderweite 25 m

4 I J | S Y7

Wi Lo, -7 A0 //"T
] .

¢ F =t -u% I

§/f / ‘///—‘,,

S n = N
[ L~ =

e

NP7 il YL
P == Somentiomen, r-8i% l
’ W w9 WAk

stindlte Frdermenge Q

Bild 16. Leistungskurven der Fordergeblise FG 20 und FG 25 belm For-
dern von Griingut. Fbrderhohe 10 m
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Tabelle 4. Leistungswerte der beschriebenen Hicksler und Gebldse

= Férder- | Forder- Antriebs-
]\'Ieng[ZDL]/ehletung weiten | hohen | leistung
Typ ‘ (ml | [m] | (kW]
Stroh | Rbulgl? | Stroh Rbligf? ( Stroh Rbul}aji'r
‘ - _— == - — il —
F603 . . . . . 40 60 65 8,5 13,7 10.1
GSHSBSO. PR ‘ 40 ‘ 210 27 ‘ 8,5 ‘ 5,5 ‘ 8,0
F 01 2 24 — 10 — 2,5 —
| Mais: Mais: ‘ Mais:
| | 60 Tiefsilo Tiefsilo
SG 250 mit |
7,5-kW-Motor . [ 20 160 63 7,0 6,3 11,8
SG 250 mit | |
350, mm Rohr- o [
und 7,5-kW- . |
Motor . . . . . 30 — 43 | - 9,9
SG 250 mit
350 mm Rohr- l
und 10-kW-Motor 40 — 43 — 11,7 —
FG20. .. .. 75 | 260 25 10,0 12,9 16,5
FG26 . .. . . « 100 350 25 10,0 14,9 24,71
GSH 380%) . . . 40 | 210 | 60 | 10,0 12,9 | 13,9

1) Zum Vergleich sind die Werte des in der Praxis in groBer Anzahl

Ackerschiene eines Schleppers zu heben, da hier keine Rider
vorhanden sind. -

Die Linge des Fordergeblises betrigt 5500 mm, die Breite
1700 mm, die Hohe in Arbeitsstellung bis zum Gebldsedruck-
stutzen 1620 mm und das Gesamtgewicht 850 kg. Die Ein-
legelade hat eine Linge von 3800 mm, eine Breite oben von
950 mm und eine Hohe (Oberkante) von 640 mm.

Um die Forderleistung zu erhéhen, wurde vom gleichen Be-
trieb das FG 25 entwickelt. Gegentiber dem FG 20 wurde die
Forderkette 50 mm  verbreitert, der- Rohrdurchmesser mit
310 mm gewdhlt und ein 14-kW-Motor angebaut. Die Her-
stellerfirma wird nur das I'G 25 in Serie fertigen.

Fovderletstungen dev Fovdevgeblise FG 20 und FG 25
Wihrend der Priifung im Institut fiir Landtechnik férderten
die Geblase Stroh- und Griingutmengen, wie sie in Bild 14 und
15 aulgetragen sind. ‘

Auswertung dev Mefwerlte

Mit den Férdergeblasen G 20 und I'G 25 konnen grof3e Men-
gen Griingut- und Strohhicksel einwandfrei gef6rdert werden.
Das FG 20 ermoglicht bei einer Forderhohe von 10 m maxi-
male Forderleistungen von 270 dt/h Mais- und Sonnenblumen-
Lidcksel bei 21,0 bzw. 17,5 kW Antriebsleistung, 260 dt/h

Riibenblatt bei 16,5 kW und 150 dt/h Luzernehicksel bei

17,7 kW,

Der 10-kW-Antriebsmotor ist fiir diese groen Forderleistun-
gen zu klein. Vom Herstellerwerk ist ein 14-k'W-Motor fiir die
Serienherstellung vorgeschen.

Das FG 23 fordert max. 350 dt/h Riibenblatt bei einer An-
triebsleistung von 24,6 kW 10 m hoch. Auch hier ist der An-
triebsmotor zu schwach. Durch Herabsetzen der IKliigelrad-
Drehzahl sinkt bekanntlich die Antriebsleistung bei Férder-
gebliasen mit der dritten Potenz und bei Wurfgeblasen mit der
zweiten Potenz. Ein Hanger, der mit 30 dt Riibenblatt beladen
ist, konnte von 4 AK in 5 min abgeladen werden.

Bei Strohhickselforderung leistete das I'G 20 75 dt/h bei
einer Antriebsleistung von 12,9 kW und einer Forderweite von
25 m. Die Mengenleistung sank bei einer Férderweite von 40 m
auf 40 dt/h und der Stromverbrauch betrug 6,9 k\W.

Mit dem FG 25 wurde bei einer Forderweite von 25 m eine
Forderleistung von 100 dt/h bei einem Strombedarf von
14,9 kW erzielt. Ein Héanger, der mit 10 dt Strohhicksel be-
laden war, konnte in 6 min von 2 bis 3 AK abgeladen werden.
Die Einlegeladen koénnen durch Kippfahrzeuge direkt be-
schickt werden.

Zusammenfassung

Die Forderungen an die Hacksler und Geblase sind sehr unter-
schiedlich. Wihrend in einem Betrieb grofe Férderweiten zu
iberbricken sind, kommt der andere mit geringeren aus. Wer-
den einerseits Hacksler gebraucht, die stindlich gro3e Mengen
verarbeiten, bendtigt man andererseits nur solche mit mitt-
leren oder kleinen Leistungen. ’

Diese Forderungen erfiillt unsere Landmaschinenindustrie weit-
gehend. In Tabelle 4 sind die optimalen Leistungswerte der
finf beschriebenen Hacksler und Gebldse zusammengefal3t.

Die Leistungswerte gelten jeweils fiir das Verarbeiten von
trockenem Stroh (12 bis 159%,) bei Héacksellingen von 60 bis
120 mm und frischem Riibenblatt (84 bis 879,) bei Hacksel-
langen von 120 mm.

Man erkennt, daBl die Scheibenradhidcksler Dei kiirzeren
Forderweiten, besonders bei der Senkrechtférderung von
Gritngut, den Trommelhdckslern sowohl in der stindlichen
Mengenleistung als auch im Strombedarf iiberlegen sind.

An Hand der Tabelle 4 kann der Betriebsleiter den fur
seinen Betriel geeigneten Idacksler auswiihlen.
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Vorschlag fiir den nachtriglichen Anbau von Fischgratenmelkstinden

an bestehende Milchhiuser

Die nachfolgende Ab.lzandlng stellt einen Ausschnitl aus einer Grundlagenavbeil der Deulschen Bauakademie,
Institut fiir Typung, Seklor Bauten dev Landwirtschafl, Bevlin, dav. Dev in ihr enthaltene Vorschlag fitv den
nachlviglichen Anbar eines Fischgritenmelkstands an ein beveils vorhandenes Milchhaus bielel eine Moglichkeil,
unler gevingstem Aufwand an Bawvkosten und technischen Einvichtungen alle Vorziige des Fischgvilenmelkstands
voll wivksam wevden zu lassen. Damit den intevessierten Mitavbeitern im ldndlichen Bauwesen wund in dev Land-
wivischaft selbst Gelegenheit gegeben wivd, xu einev weileven Kldrung dev dawil verbundenen Fragen beizutvagen,
wivd dev Aufsatz von Ing. K. HIRSCH hieymil zur Diskussion gestellt. Waiv bitten wwm entsprechende Beitvige,

die wiv in unseven folgenden Heflen veviffentlichen wevden.

Allgemeines

Nach den Feststellungen des Instituts fiir Typung bei der
Deutschen Bauakademie sind bis Ende-des Jahres 1957 in
unserer Republik etwa 600 Stille fur Milchkihe nach den
Typenprojekten 813.242, 813.245, 813.246 und 813.253 er-
richtet und in Betrieb genommen.

Dazu kommt noch eine gréflere Anzahl Stille, die nach WV~
Projekten errichtet sind. In fast allen Fillen sind diesen Stéllen
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Die Redahtion

Milchhausanbauten nach den Typenprojekten 812.41 (Bild 1),
812.43 oder 812.44 zugeordnet, wobei iiberwiegend der Tvp
812.41 gebaut wurde (etwa 350). In den Tdllen, wo mehrere
Stille, meistens zwei, nebeneinander angeordnet sind, ist nur
ein Stall mit einem Milchhausanbau versehen, wobei der an-
dere Stall nur einen Anbau fir eine Vakuumpumpe nach
Typenprojekt 812.22 hat.

Die Weiterentwicklung unserer sozialistischen Landwirtschaft
fuhrte zum verstiarkten Bau von Offenstillen, wie dies auch
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