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Das ,,Sirokko"-Olheizgerat und die Beheizung von Melkhdusern

Der Aufsatz von Ing. SELIGY) iiber die Frischluft-Olheizung
veranlaBt uns zu einigen kritischen Bemerkungen.

Ing. SELIG setzt sich fiir die Anwendung der tragbaren
Olheizgerate in der Landwirtschaft ein und regt an, daf sie
im Institut fir Landtechnik Potsdam-Bornim und im Institut
fir Energetik Leipzig auf ihre Tauglichkeit iiberpriift werden.
Auch wir sind der Meinung, daB der Anwendung der ,,Sirokko''-
Heizgerate eingehende Untersuchungen und griindliche Be-
trachtungen vorausgehen miissen. Neben den Wiarmetechni-
kern und Warmewirtschaftlern werden vor allem die Veterinar-
mediziner und Landtechniker ihr Urteil abgeben missen. In
der Zentralstelle fir Wirmewirtschaft (jetzt Zentralstelle
fir wirtschaftliche Energieanwendung, Abteilung feste und
flissige Brennstoffe, Berlin) wurden vor einiger Zeit Unter-
suchungen an den tragbaren Olheizgeriten des VEB Fahr-
zeugausristung, Berlin, durchgefiihrt, um die technischen
Angaben, wie Olverbrauch, Heizleistung, Wirkungsgrad,
Warmeverluste u. dgl. zu iberpriifen. Neben diesen techni-
schen Untersuchungen wurden wirmewirtschaftliche Be-
trachtungen iiber die zweckmiBigste Beheizung der Melk-
hiuser angestellt, die in einem der nidchsten IHefte versffent-
licht werden. Beide Arbeiten diirften im Zusammenhang mit
dem von Ing. SELIG angeschnittenen Fragenkomplex inter-
essant sein. :

Auf die Beschreibung der Versuchsdurchfithrung und -aus-
wertung kann in diesem Rahmen verzichtet werden. Die Er-
gebnisse der Untersuchungen sind in Bild I, 2 und 3 diagram-
matisch zusammengestellt. Sie zeigen die Abhingigkeit des
Olverbrauchs, der Heizleistung, der Warmluftmenge, der
Warmlufttemperatur, der Abgastemperatur, des CO,-Gehalts
der Rauchgase und des Abgasverlustes von den einzelnen
Heizstellungen. Die Versuche wurden gefahren

1. an einem Frischluft-Olheizgerat (,,Sirokko''-Frischluft-
gerit) des Typs OETFEF 10 mit einer festgelegten Nutz-
leistung von 10000 kcalf/h, und

2. an einem Mischluft-Otheizgerat (,,Sirokko''-Mischluftgerit)
des Typs OETM 20 mit einer festgelegten Nutzleistung
von 20000 kcal/h.

Bei beiden Geraten wurden die Messungen bei den vier mog-
lichen Heizstufen durchgefithrt. Die Bilder I und 2 beziehen
sich auf den Frischluftapparat. Vom VEB Fahrzeugaus-
riistung, Berlin, werden fiir die einzelnen Heizstufen an-
gegeben:

*) Zentralstelle fiir wirtschaftliche Energieanwendung, Abt. Feste und fliis-

sige Brennstoffe (Leiter: Dipl. Ing. KOPPE).
) Siehe S.539.
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Bild 1. Olverbrauch, Heizleistung und Warmluftmenge in Abhingigkeit
von der Heizstellung beim Frischluft-Olheizgerat OETF 10

Heft 12 - Dezember 1959

| Stufe | 1 e | 3 |

l Heizleistung . . . . . . . kecal/h | 7000 8000 9000 | 10000
{ Drehzahl . . . . . . U/min| 2200 bis bis 3100
l‘l Olverbrauch . . . . . . . l/h 1,0 bis bis 1,4

Die Mindest-Drehzahlen von 2200 U/min miissen gefahren
werden, um den Olzerstiubungseffekt zu gewihrleisten. Bei
niedrigerer Drehzahl werden erhebliche Verluste durch unver-
branntes Ol auftreten. Die HeiBlufttemperatur am Gerite-
austritt betrug bei einer Lufteintrittstemperatur von rd. 10 °C
etwa 130 bis 150 °C.

Die Versuche haben gezeigt, daB bei der jetzigen Konstruktion
des Gerites ein Wirkungsgrad von 75%, erreicht wird. Dieser
relativ ungiinstige Wirkungsgrad fir Olfeuerungen ist hier
auf die hohen Abgasverluste zuriickzufithren (Bild 3). Die
erreichten CO,-Gehalte von max. 8%, bedingt durch den
hohen LuftiiberschuB3, sind ebenfalls fiir Olfeuerungen noch
zu niedrig. Durch geringfiigige Anderungen der Konstruktion,
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Bild 3. CO,, Abgastemperatur, Abgasverlust und Warmlufttemperatur in
Abhiangigkeit von der Heizstellung beim Frischluft-Olheizgerit
OETF 10
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wie z. B. durch VergréBerung der rauchgasberiithrten Heiz-
fliche und Verdnderung der LuftiiberschuB8zahl durch Ver-
kleinerung des Ansaugquerschnittes fiir die Verbrennungsluft,
lieBe sich bei den ,,Sirokko'-Gerdten eine Abgastemperatur
von 250 °C, ein CO,-Gehalt von 10 bis 119, und ein Wirkungs-
grad von §59, erreichen.

Die erzielten Ergebnisse am Mischluftheizgerit sind zufrieden-
stellend. Bei diesem Gerat werden die Abgase aus dem Ver-
brennungsraum mit der erhitzten Frischluft gemischt. Die
Verluste durch Abstrahlung, Rufl und Unverbranntes in den
Abgasen sind wie beim Irischluftgerat gering. Die im Gerdt
erzeugte Wiarme wird somit fast vollstindig ausgenutzt, also
ein Optimum an Wirkungsgrad erreicht. Die Mischlufttempe-
ratur betragt rund 270 °C bei 10 °C Ansaugtemperatur. Nach
den Untersuchungen ergibt sich ein Verhiiltnis von Abgas zu
Frischluft von rd. 1:5,6 bei allen Heizstufen des Mischluft-
gerates. Bei etwa 8% CO, in den Abgasen treten somit rd.
1,4%, CO, in der Mischluft auf. Bei 0,3% CO im Rauchgas
werden in der Mischluft a 0,05% CO vorhanden sein. Aus
diesem Grunde ist dieses Gerdt nicht zur Beheizung von
Riumen zu verwenden, die von Mensch und Tier benutzt oder
bewohnt werden.

Um zu beurteilen, inwieweit beide Gerdte zur Trocknung von
Getreide, Heu und Griingut geeignet sind, bedarf es noch be-
sonderer Untersuchungen. Die schon genannten Frisch- bzw.
Mischlufttemperaturen und die dazugehorigen Feuchten
diirften dabei eine wesentliche Rolle spielen. Die derzeitig
" hergestellten Gerite init einer Leistung von 10000 kcalfh
(Frischluftgerit) bzw. 20000 kcalfh (Mischluftgerat), werden
fiir den Einsatz in der Trocknung landwirtschaftlicher Giliter
zu klein bemessen sein. Die Entwicklung von ,,Sirokko''-
Geraten fur die Bauindustrie mit einer Leistung von 65000
bzw. 80000 kcal/h ist geplant. Es ist zu empfehlen, dafl sich
die Spezialisten auf dem Gebiet der Trocknung von land-
wirtschaftlichen Giitern rechtzeitig mit den Konstrukteuren
der Gerite in Verbindung setzen, um ihnen die Anforderungen
an Temperaturhéhe, relative Feuchte der Umluft, Wiarme-
verteilung und Trocknungsdauer bekannt zu geben.

Die Vorteile der Olheizung {iir Raumbeheizung sind unbestreit-
bar. Schnelles Anheizen, geringer Brennstofftransport, Weg-
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fall des Ascheabtransports, Verringerung der Lagerfliche,
Verringerung des Bedienungsaufwands, leichte Regelbarkeit
usw. sprechen fiir sich. Trotzdem sind wir der Meinung, daf3
aus warmewirtschaftlichen und volkswirtschaftlichen Griinden
nicht in jedem Fall Ol als Brennstoff fiir die Beheizung von
Melkhdusern u. dgl. eingesetzt werden darf und aus Mangel an
Ol nicht eingesetzt werden kann. Die Befiirchtung, dag das Erd-
slkombinat Schwedt/Oder Ol liefern wird, ehe die Landwirt-
schaft geniigend einwandfreie Heizgerdte zur Verfiigung hat,
entbehrt der Grundlage. Die Produktion an Ol fiir Heizungs-
zwecke in Schwedt ist begrenzt, der Bedarf dagegen ist sehr
grof3. Die anfallende Olmenge muf also aus volkswirtschaft-
lichen Grinden besonders gewissenhaft verteilt werden. Dabei
werden auch Landwirtschaftsbetriebe, insbesondere die Mol-
kereien in den nérdlichen Bezirken der DDR, beriicksichtigt.

Dic Angaben von SELIG iiber die Erfahrungen mit dem
, Sirokko'-Gerdt in Melkhdusern wihrend der Heizperiode
1958/59 miissen von uns angezweifelt werden. Es wird berich-
tet, daB in der LPG Vollrathsruhe 501 DI, in der LPG
Waustrow dagegen nur 10 1 DIC benotigt wurden. Als Begriin-
dung fiir den geringeren Verbrauch in Wustrow wird einmal
angegeben, daf der Melker dort zu Beginn der Melkarbeit
gleich 16 Kihe eingetrieben habe, wahrend sein Kollege in
Vollrathsruhe nur 8 Iiihe ins Melkhaus gebracht hat. Es ist
doch hier mehr als abwegig, den geringeren Brennstoffver-
brauch des Gerdtes mit erhohter Raumlufterwirmung durch
die Tierleiber zu erkliren. Zum anderen wiren die Ausblas-
kopfe der Warmluftleitungen in Raumen mit geringerem
‘Wiarmebedarf durch die verstellbaren Jalousien teilweise ver-
schlossen gewesen. Durch Verstellung der Jalousien kann man
wohl Warmeverteilung und Raumtemperaturen verdndern,
aber nicht den Brennstoffverbrauch. Das ist nur durch das
Einschalten verschiedener Heizstellungen moglich. Da es un-
denkbar erscheint, daf3 in Wustrow in der ganzen Heizperiode
nur 10 I DK verbraucht worden sind (stiindlicher Brennstoff-
verbrauch bei Heizstellung 1 = 11!), wird hier auf die Dis-
kussion dieser Angaben verzichtet.

Uber die zweckmiBigste Beheizung der Melkhzuser wird dem-
nachst berichtet werden. A 3602

Vorschldge zur Mechanisierung der Kraftfutterherstellung

in landwirtschaftlichen GroBbetrieben

Bei der Mechanisierung der Landwirtschaft in unserer Repu-
blik wurde unserer Auffassung nach ein Problem bis heute
zu wenig beriicksichtigt: die bessere Mechanisierung des
Schrotens von Futtergetreide und die Zubereitung von Kraft-
futtergemischen.

Erorterungen iiber eine eventuelle Herausnahme der Kraft-
futterherstellung aus dein landwirtschaftlichen Betrieb durch
Errichtung von Werken mit hoher IKapazitit sind bekannt,
diese Diskussionen sind aber bis heute nicht abgeschlossen.
Selbst wenn alle wissenschaftlichen Untersuchungen sowohl in
volkswirtschaftlicher als auch in betriebswirtschaftlicher Hin-
sicht (in technischer tun sic es ohnehin) dafiir sprechen sollten,
so diirfte es doch noch eine geraume Zeit dauern, bis eine aus-
reichende Anzahl vollmechanisierter Futtermittelwerke zur
Verfiigung stelicn. Ein erster Schritt wurde mit der ,,Ver-
fugung des Ministeriums fiir Land- und Forstwirtschaft und
der Staatlichen Plankommission, Sektor Lebensmittelindustrie,
iiber die Ausnutzung der in den VEG, VEB (K) fir Mast von

*) Forschungsstelle fir Tierbaltung Knau der Deutschen Akademie der
Landwirtschaftswissenschaflen zu Berlin. (Leiter: Dr. K. SCHOLZ).

542

Schlachtvieh, LPG, Miihlen- und anderen Betrieben bestehen-
den Moglichkeiten zur Herstellung von einfachen Futter-
gemischen aus wirtschaftseigenen Futtermitteln vom 15. Juni
1959 getan.

Die folgenden Ausfithrungen sollen die Forderung der VI, LPG-
Konferenz unterstiitzen und Hinweise fiir die Einrichtung von
groBeren Anlagen zur Herstellung von einfachen Futter-
gemisclien geben, die gleichzeitig eine Steigerung der Arbeits-
produktivitat der. I(raftfutterherstellung gewéahrleisten.

Es wire dabei vorauszuschicken, daBl die Schrotmiihle als
wichtigstes Gerdat der Kraftfutterherstellung zu betrachten
ist. Leider arbeiten aber eine ganze Reihe von der Industrie
angebotener Schrot- und Hammermiihlen mit nur geringem
Nutzeflekt, d. h. das Verhdltnis von aufgewendeter LEnergie
zur Leistung ist ungiinstig. 50 kg Feinschrot je PS und h sind
als normale Leistung anzusehen, sie werden nur von einigen
Fabrikaten erreicht oder iiberschritten. In der Praxis diirf-
ten die angegebenen Hochstwerte neistens nicht erzielt
werden.

Agrartechnik - 9. Jg.





