Probleme der Griinfuttertrocknung

Jn unsevem Maikeft 1959 haben wir die vevschiedensten Fragen dev landwirtschaftlichen Trocknung in einer grofen
Anzahl von Beilvigen eingehend behandell. Inzwischen sind uns noch einige wetleve Aufsitze iiber die Trocknung
von Griinfuller zugegangen, die nicht nuy wertvolle praktische Evfahvungen vermitleln, sondern auch (SIBLOV A,
S. 555) Aufschlup iiber die Entwicklung auf diesem Gebiet in dev CSR geben.

Die von POTKE (S.552) ausgewerteten Untersuchungen an sechs Trocknungsanlagen wihvend dev Kampagne
1959 geben wesentliche Hinweise fiiv die Anwendung zweckmafiger Avbeitsverfahven, wihvend der Beilrag aus dev
CSR eine neue Technologie bei dev Fulterpflanzenernte evldutert. An zwei Beispielen aus dev Praxis weist M. LANGE
auf die Brandgefahven hin, denen die Griinfullevtvocknungsanlagen ausgeselzt sind und bespricht-dabei mogliche
Vorkehvungen zur Brandverhiitung (S. 558). Abschliefénd schligt POTKE (S.560) in einem weiteven Aufsatz
den Abschluf von Jahvestrocknungsvertviigen zur Verbessevung dev Anlagenauslastung vor und gibt dazu enlspre-
chende Entwiirfe.

Bei der hohen Bedeutung der landwivtschaftlichen Trocknung fiir unseve Fulleywivischaft und fiiv die Steigevung

der tievischen Produktion zur Losung dev okonomischen Hauptaufgabe vevdienen diese Verdffentlichungen die
volle Aufmerksamkeit unseves Fachgebietes. Weiteve Avbeiten zu diesewt T hema sind uns bereits zugesagl, wiv

werden sie in unsevem Griinlandheft (Mai 1960) zum Abdruck bringen.

Dr. E. POTKE, KDT*)

Die Redahktion

Erfahrungen und Beobachtungen wihrend der Griinfuttertrocknung im Vorsommer 1959

Zur Verbesserung der Futtergrundiage der Nutzviehbestiande in den
landwirtschaftlichen Betrieben bei gleichzeitiger Senkung der Arbeits-
spitze fiir die Heuwerbung wurde in einer gréBeren Anzahl von Trock-
nungsanlagen, in Zuckerfabriken, in BHG, in VEB (X) und in
landwirtschaftlichen Betrieben die kiinstliche Griinfuttertrocknung
aufgenommen oder fiir das kommende Jahr vorgesehen. In organi-
satorischer und technischer Hinsicht werden fiir die Griinguternte,
Anfuhr, Aufbereitung, den Transport innerhalb der Anlage sowie
die Trocknung und Abgabe des Trockengutes in den einzelnen An-
lagen sehr verschiedene Wege beschritten. Auf Grund unserer Beob-
achtungen und Untersuchungen sollen die beschrittenen Wege mit-
einander verglichen und bewertet werden.

Die Untersuchungen wurden in sechs Anlagen vorgenommen, fiinf
davon haben Trommeltrockner. In der Deutschen Demokratischen
Republik ist der iiberwiegende Teil der Trocknungskapazitat in
Trommeltrocknungsanlagen vorhanden, die aus verschiedenen
Griinden erst jetzt in groBerem Umfang auch fiir die Griinfutter-
trocknung eingesetzt werden sollen. Die Anlage Miigeln wurde 1939
als genossenschaftliche Anlage errichtet und arbeitet mit einem
Schnellumlauftrockner. Wegen ihrer guten Leistungen mit jeweils
liber 2000 Betriebsstunden in den letzten Jahren wurde sie in den
Vergleich einbezogen. Die Anlagen der Zuckerfabrik Delitzsch, im
VEB (K) Riibenblatt-Trocknung Reinstedt und der Trocknungs-
genossenschaft Kalbe/Milde trocknen ebenfalls schon seit mehreren
Jahren Griinfutter, wogegen in den Zuckerfabriken Hadmersleben
und Stralsund erstmalig in diesem Jahr Griinfutter getrocknet wurde.

Zur Griingutanlieferung

In der Tabelle 1 sind die wesentlichen Zahlen iiber die Griingutan-
lieferung zusammengestellt. Die groBe Anzahl der Anlieferer bei den
Anlagen Kalbe und Migeln erkilirt sich daraus, dafl beide Anlagen
auf genossenschaftlicher Basis vor zwei Jahrzehnten errichtet
wurden. Da nur die umsichtigen Bauern die Bedeutung der Griin-
futtertrocknung fiir ihre Betriebe erkannten und sich den Trock-
nungsgenossenschaften anschlossen, entstanden groB8e Einzugs-
gebiete fiir diese Anlagen. Die durchschnittliche Anfuhrentfernung
und die prozentuale Aufgliederung der Griingutanlieferung in Zonen
bestitigen diese Feststellung. Die Regelung der zeitgerechten Anfuhr
ist durch die vielen Anlieferer sehr erschwert, bei der Anlage Kalbe
z. B. mufl jeweils nach durchschnittlich 3,7 Stunden der nichste
Anlieferer mit der Anfuhr beginnen, wihrend in Stralsund der An-
lieferer erst nach fiinf Tagen wechselte. Wahrend in Kalbe und
Miigeln wihrend der Trocknungskampagne je eine Arbeitskraft mit
*) Forschungsstelle fir Landarbeit Gundorf der Deutschen Akademie der

Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin (Leiter: Prof. Dr. O. ROSEN-
KRANZ).
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der Organisation der Griingutanfuhr, Trockengutriickgabe und der
Verbuchung beschaftigt ist, erfordern diese Arbeiten in Stralsund
und Hadmersleben nur wenig Zeit.

Die recht unterschiedliche Einstellung der landwirtschaftlichen
Betriebe zur Griinfuttertrocknung zeigt sich im prozentualen Anteil
der Griingutanlieferung in den Entfernungszonen. In Reinstedt kam
fast die Halfte des Griingutes aus 15 bis 20 km Entfernung und nur

© 8,4% aus der naheren Umgebung. Sobald die Mehrzahl der Betriebe

in der ndheren Umgebung der Anlagen (bis 10 km Entfernung)
wesentliche Teile ihres Rauhfutteranfalls der kiinstlichen Trocknung
zufiihrt, werden die Anlagen noch besser als bisher ausgelastet
sein. Zur Auslastung einer Anlage mit vier t/h Griingutbedarf sind
z. B. nur 200 ha Trockenfliche notwendig, bei 400 dt/ha Ertrag in
mehreren Schnitten und bei jahrlich 2000 Betriebsstunden. Die
mittlere Anfuhrentfernung liegt dann, wenn auch nur 2,5% der LN
mit Trocknungsfrucht bebaut werden, noch unter 3 km, bei 7,5%
Trockenfruchtanteil sogar unter 2km. Der Griingutanteil von 42,5 %
fiir Delitzsch oder 90,3% fiir Hadmersleben in den Zonen bis 5 km
Entfernung ist also durchaus nicht als Ausnahme, sondern zumin-
dest fur die Zukunft als normal anzusehen.

Die Griingutanlieferung nach Futterarten in Prozenten aufgegliedert
zeigt, daB die Anlieferer der Anlagen Delitzsch und Reinstedt in der
Organisation des Rauhfutteranbaues die Auslastung der Trocknungs-
anlagen nicht beriicksichtigen, was in dem hohen Anteil von 80,4
bzw. 97,4 % Luzerne- und Kleeanlieferung aus dem ersten Schnitt
zum Ausdruck kommt. Sehr giinstig hinsichtlich der Auslastung der
Anlagen ist die Griingutanlieferung fiir Hadmersleben, wobei die
Griinerbsenkrauttrocknung Ende Juni bis Anfang Juli zusammen
mit dem Hafer-Leguminosengemenge die Liicke zwischen dem ersten
und zweiten Luzerneschnitt gut schlieBen kann. Die Trocknung von
Winterzwischenfriichten wird die Vorverlegung des Kampagne-
beginns um zwei Wochen zulassen, wodurch eine giinstige Auslastung
der Anlage in den nichsten Jahren zu erwarten ist. In Kalbe und
Miigeln wird die Futterart bei der Anlieferung nicht notiert, die
Auswertung muflte deshalb unterbleiben.

Zum Ablauf der Trocknungskampagnen

Durch Ausdehnung des Winterzwischenfruchtanbaues vor allem
auf frith schnittreife Arten, Riibsen, Raps und Futterroggen, fiir die
Trocknung kann der Trocknungsbeginn besonders in Reinstedt,
Hadmersleben und Stralsund vorverlegt werden. Durch die starke
Trockenheit im Juni wurde die Kampagne in allen Anlagen friiher
als vorgesehen beendet, da es an Griinfutter bzw. Weide fiir die
Rindviehbestdnde fehlte und deshalb die zur Trocknung vorgesehe-
nen Bestidnde teilweise direkt verfiittert wurden.

Agrartechnik « 9. Jg.



Entfernungen und Arten

Tabelle 1. Die Grungutanlieferung nach Anlieferern, Mengen,
untergliedert
+ | Had-
Trocknungsanlagen ligzch | l:lzl(;:l liﬁllgi/ Miugeln ;:gl;sn-
Zahl der Griingutanlieferer . 20 I 23 | 114 | 63 5
davon LPG/VEG y s 20 20 | 40 | 41 i 5
Griingutanlieferung msgesaml [t] 1504 478 1343 | 1795 690
Durchschnittl. Grungutanlieferung [
je Betrieb . . [t} 75,2 ‘ 20,8 ¢ 11,8 28,5 138,1
Durchschnittl. An(uhrenl(ernun(z | [
Luftlinie (km)| 84 1,7 | 145 | 10,6 3.8
Grungutanheferung [ln %]
Entfernung (Lufthme) |'km1 ’
0 bis 5. . 42,5 | 8,4 24,- 30,7 90,3
5 bis 10 . 32,- 25,7 | 27,4 29,6 9,7
10 bis 15 . 22,5 17,6 11,1 19,9 —
15 bis 20 . 2,9 45,1 10,3 6,8 -
20 bis 25 . — 16,6 12,8 —
25 bis 30 . = 3,1 7,3 — -
iber 30 . — 3,3 —
Grungutanhefexuug [m °/ 1 ‘nach
Futterarten: |
Wick- und Griinroggen . — 1,4 — — -
Landsberger Gemcngc s o ono B 6,9 | = —
Gas . . C 5 | - = - } =
Luzerne 70,- | 88,4 - 31,2
Klee . . E 10,4 | 9,- - ~ 8,8
Hafer- Legummoscn (‘emenge 11,2 1,2 -— 28,4
Grinerbsenkraut ; 8 - — — ‘ - 31,6
| S A= e
Tabelle 2. Die Trocknungskampagne aufgegliedert
- ein- alb ] - Had-
| Trocknungsanlagen i liggch ! ?ledt }Ii!ild(;/ | Migeln ?;ggsr;
| - - 7 ‘ I
| Gesamtbetriebsstunden (Betriebs- | '
stunden und Ausfallstunden) 801 523 436 712 664
| Rcine Betriebsstunden . 633 ‘ 435 414 678 565
. Betriebstage 34 25 27 30 | 30
Kampagnebeginn 12,5 21,5 11,5 12,5 25,5
Kampagneende . 17,6 22,6 10,6 16,6 4,7
Reine Betriebsstunden je Tag . . | 185 17,4 15,3 22,6 | 18,8
Ausfallstunden insgesamt . . . . 168 88 22 34 99
Ausfallstunden in 9%, der Gesamt-
betriebsstunden R 21,- 16,8 5~ 4,8 14,8
Ausfalistunden \\'egen Griingut- g ‘
mangel . . T - 24 13 — —
; Ausfalls!unden in 9 der Gesamt- ‘ l [
betriebsstunden R 14,1 4,6 | 8- — —

Tabelle 3. Technische Daten und Leistungen der Anlage

- Rein- | Kalbe/
Trocknungsanlagen ! ligsch ’ loidi. | ;“IBZ' Migeln
- | e T [Schnell-
* ] rom- =
Trocknungssystem L r:?eT ;?;1 n:el ‘;':;l;:‘_f
. ) ner')
Grofe — Durchmesser . . [m] 1,9 1,9 %=
Prospektleistung Gringut. . [dt] | 27,1 27,1 31,2 33,0
Grungutleistung je Betriebsstunde
(ohne Ausfallstunden) . [dt) | 23,8 11,0 32,4 28,9
Griingutleistung (in %] der Pro-
spektleistung . . 87,9 40,5 104,- 87,6
| Trommeldrehzahl . ’U/mln, 2,85 2,22 3,33 —
Trommelumfangsgeschwindigkeit
[m/s] 0,28 0,35

0,22

1) Ohne Vortrockentrommel.

In Tabelle 2 ist der hohe Anteil an Ausfallstunden wegen Griingut-
mangel in Delitzsch mit 14,1% der Gesamtbetriebsstunden auf-
fallend. Auf die erstc Schicht (6 bis 14 Uhr) entfallen davon 54,25
Stunden = 48 9%, auf die zweite 18,75 Stunden 16,5% und der
Rest von 40 Stunden = 35,5% auf die dritte Schicht. Die Ursache
dafiir liegt in der Organisation der Griinguternte und -anfuhr durch
die Anlieferer. Der Griingutbedarf der Trocknungsanlage wird oft-
mals unterschitzt und die Anlage kommt dann in der Friihschicht
oder auch schon in der Nachtschicht zum Leerlauf. Die grofBen
Schwankungen in der Griungutleistung der fiin{ besten zu den finf
schlechtesten Tagen der Kampagne mit 34,70 zu 15,44 dt/h sind mit
auf die unregelmaBige Griingutanlieferung zuriickzufiihren. Als
wirksaine Abhilfe ist die Bildung von Erntebrigaden der MTS, die
dreischichtig, zumindest aber zweischichtig, Ernte und Anfuhr durch-
fiihren, anzustreben!).

') Auf S. 560 d H. wird im Beitrag ,,Der Jahrestrocknungsvertrag — ein
Hilfsmittel zur planmiBigen Trocknung'* niher auf die ZweckmaBigkeit
stindiger Erntebrigaden eingegangen.
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Die geringen oder génzlich fehlenden Ausfallstunden
wegen Griingutmangel in Kalbe und Miigeln trotz der
groBen Zahl von Anlieferern (Tabelle 1) beweisen, daB

ot eine zeitgerechte Gringutbereitstellung durchaus
moglich ist. Zu beiden Anlagen wird das Griingut

T schon seit Jahren Tag und Nacht durchgehend ange-
g fahren. Dagegen sind die hohen Ausfallstunden in
411 Hadmersleben und Stralsund durch die kurzfristige

Neuvaufnahme der Griinfuttertrocknung in diesem

137,3 Jahr und die damit verbunden gewesene Improvi-

6,6 sierung, insbesondere des Griinguttransports, zu
erkldren.

| 108:'_ l Die Leistungen der Trocknungsanlagen
= Die festgestellten Griinguttrocknungsleistungen (Ta-
= belle 3) der Anlagen weisen beim Vergleich mit den
-t Prospektleistungen der betreffenden TrocknergrdBe

erhebliche Unterschiede auf, die neben der gefahrenen
Trommeldrehzahl noch aus dem Zustand des Griin-
1—,‘“ guts (Hacksellinge, Wassergehalt) und der Fiithrung
- des Trockenvorgangs (Eingangstemperatur, Aus-

‘ = gangstemperatur, Saugzug) erklarlich sind.

I In der Trocknungsanlage Delitzsch konnten wir am

b 17. Juni 1959 bei der Trocknung von Gersten-Wicken-

gemenge im zweiten Trommelgang (2,85 U/min) einen
Griingutdurchgang von 26,3 dt/h feststellen. Im
dritten Trommelgang (6 U/min = 0,59 m/s) betrug
o die Griingutleistung 35,1 dt/h. In den fiinf besten

| Tagen der Kampagne, in denen vorwiegend mit dem

Stral- ; :
siind dritten Trommelgang gefahren wurde, betrug die
o durchschnittliche Griingutleistung 34,7 dt je Betriebs-

stunde = 128 % der Prospektleistung.

‘ gig Mit der Erhohung der Trommeldrehzahl ist es
14 erforderlich, die Drehzahl der ZumeBschnecke eben-
23,2 falls entsprechend zu verandern.

»’,.7,’5 ' Altere Trommeltrockner, wie z. B. in Reinstedt und
Hadmersleben, lassen eine Anderung der Drehzahl

‘ 23,- gar nicht oder nur nach recht zeitraubendem Wechsel

[ 15 der Zahnrider zu. An moedernen Trocknern, wie z. B.

in Kalbe/Milde, kann die Drehzahl der Trommel und

‘ A der ZumeBschnecke stufenlos geregelt und damit den
- jeweiligen Erfordernissen angepalt werden.

In vielen Trommeltrocknungsanlagen wird die

Erhohung der Griingutleistung durch die zunehmen-

| den Verstopfungen in der Zumeflschnecke behindert.

| Stra‘lj» In der Anlage Stralsund wurde daher unter Umgehung
sun

der ZumeBschnecke das Griingut direkt liber den Fall-
schacht und die Rutsche in die Trommel eingefiihrt.
Damit wurde diese Storungsquelle ausgeschaltet.

mel Nachteilige Folgen fiir den Trockenvorgang selbst
2.4 haben sich aus dem Eintritt von Nebenluft zusammen
| 542 mit dem Griingut nicht beobachten lassen.

16,8 Mit-zunehmender Hécksellange steigt auch die Ver-

3 stopfungsgefahr in den ZumeBschnecken und in den

1,- A % 5 3

2 Trommeln. Die geringe Griingutleistung der Anlage
Hadmersleben ist neben der niederen Trommeldreh-

0,25

zahl auf die Verarbeitung von verhiltnismaBiglangem
Hiacksel (4 bis 7 c¢m), wie ihn der Feldhicksler bei
sorgfiltiger Arbeit noch liefert, zuriickzufiihren. Alle
anderen Anlagen arbeiteten mit Standhéckslern, die
ein 1,5 bis 3 cm langes Hacksel herstellen.

In Stralsund und auch bei anderen Anlagen, die in die Untersuchung
nicht mit einbezogen wurden, war zu beobachten, daB8 die verwen-
deten fahrbaren Hicksler den hohen Beanspruchungen im dreischich-
tigen Betrieb nicht geniigen und durch viele Kleinreparaturen,
insbesondere an der Einzugskette, die Griingutleistung driickten.
Zu Beginn der Kampagne schwachten in Stralsund und Hadmers-
leben auch die Transportbinder die Griingutleistung, bis die Bander
ausreichend zusidtzlich verkleidet waren, damit kein Griingut vom
Winde abgeweht wurde bzw. unter die Bander geriet und dort
Stérungen hervorrief.

Der Transport des Griinguts mit Schnecken, die ithrer Lange wegen
mit Zwischenlagern versehen sind, war z. B. in den Trockenanlagen
der Zuckerfabriken Bernburg und Barth AnlaB zu vielen Stérungen.

Die Leistungen der Anlagen sind durch Verbesserung der technischen
Einrichtungen und durch weitere Einarbeitung des Personals noch
sehr steigerungsfahig. Die angegebenen Prospektleistungen sind als
durchaus erreichbare Dauerleistungen anzusehen.
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Die Technologic und der AK-Besatz in den
Anlagen
Auf Grund verschiedenartiger technischer Einrich-

tungen, individueller Erfahrungen und Absprachen
mit den Anlieferern ist die Technologie in den ein-

_zelnen Anlagen unterschiedlich. Diese Unterschiede

wirken sich auf den Arbeitskriftebesatz und den
Arbeitszeitaufwand je t verarbeitetes Griingut ent-
sprechend aus, wie Tabelle 4 zeigt.

In Delitzsch wird das Griinfutter mit einem selbst-
fahrenden Volltorkran an der Héackselmaschine
abgelegt, sofern sofort gehickselt wird. Das iibrige
Griingut wird breit abgelegt und bei Bedarf (zweite
und dritte Schicht) wieder vom Kran aufgenommen
und dem Hicksler vorgelegt. Das Kranpersonal
(Kranfithrer und Einbaker) ist tagsiiber, wenn fiir
die laufende sowie die zweite und dritte Schicht das
Griingut angefahren wird, ausgelastet. Wahrend der
Nacht muB der Kran fiir die laufende Heranbringung
des Griingutes zum Hicksler ebenfalls stindig besetzt
sein.

Fiir das Beschicken der Hackselmaschine sind drei
Personen eingesetzt. Thre Arbeit ist schwerer als beim
dirckten Abladen des Griingutes vom Wagen in die
Einzugmulde des Héckslers, weil das ein- bis zweimal
vom Greifer erfaBte Griingut sehr verworren ist und
sich schwer auseinanderteilen 148t.

Durch Umstellen der Anlage auf die Tag und Nacht
durchlaufende zeitgerechte Anfuhr des Griinguts oder

Tabelle 4. Arbeitskriftebesatz und Arb$itszeitaufwand

. Had-
De- Rein- 1be, - tral-
Trocknungsanlagen litzsch st:;]l 1§l[ailde/ Mug_eln mers- Ssul;:lj
leben
Griingutanlieferung Slang lang lang lang |gehdcks.| lang
. . tand- | Stand- | Stand- | Stand- | Feld- | Stand-
Aufbereitung mit . hécksler| hicksler| backsler| hicksler| hicksler| hicksler
Trockengutabgabe . gesackt | gesackt | gesackt | gesackt | lose gesackt
Entladung .. 2 1Y) 14) 21) (1) 2Y)
Aufbereitung 5 3 1 2 2 — 1
Trocknungsfiihrung — 0,5 0,5 — — 0,5
Heizung i e w 1 0,5 1,5 0,5 1 0,5
Dosierung 1 — — — — —
Absackung 3 1 2 2 1 2
Schichtfithrung 1 1 1 0,5 1 1
AK insgesamt: 11 5 8 7 4 7
AKh je t Griingut
Entladung . . . . . . . . 0,84 0,91 0,31 0,69 0,82 1,19
Aufbereitung & W ¥ 1,26 0,91 0,68 0,69 — 0,59
Trocknungsfihrung . — 0,46 0,46 —_ — 0,30
Heizung s 0,42 0,46 0,46 AT 0,82 0,30
Dosierung 0,42 — — — — —
Absackung 1,26 0,91 0,62 0,69 0,82 1,19
Schichtfiithrung 0,42 0,91 0,31 0,17 0,82 0,59
AK insgesamt: 4,62 4,55 2,47 2,42 3,28 4,16
1) Entladung durch Anlieferer.
Tabelle 5. Kalkulierter Arbeitskriftebedarf und Arbeitszeitaufwand bei Anlieferung

von kurzgehidckscltem Griingut und Riicknahme des Trockenguts unverarbeitet lose oder
gemahlen und abgesackt, bezogen auf die Prospektleistung der Trockner

seine Zwischenlagerung fiir die dritte Schicht auf den - . Kalbe/ Had- | o
Anhangern konnte das Kranpersonal eingespart und Trocknungsanlagen ]itz;h St‘é‘;" Mai]di Miigeln igcir sur:d'
die Arbeit des Héckslerpersonals erleichtert werden. o
Fiir die Trockenanlage Bernburg wurde das Griingut
& P P " s AK-Bedarf
durch Feldhacksler mit groBer Hackselldnge (12 bis
. Entladung und Trockeugutabgabe 2 2 2 2 2 2

15 cm) geerntet und dann an der Anlage mit Stand- Trocknungsfihrung . . _ 0,5 0,5 — _ 0,5
hackslern nochmals kurz auf 2 bis 3 cm gehackselt Heizung ¢ o« 1 0,5 1,5 0,5 1 0,5
(vom Feldhicksler bereits kurz gehickseltes Griingut Schichtfahrung’ 1 1 1 0,5 1 1
1aBt sich nicht nochmals ohne dauernde Stérungen ) insgesamt: 4 4 5 3 4 5
hiackseln). Durch den Einsatz eines Feldhidckslers Zusatzlicher AK-Bedarf fir Ver-

p G i < mahlung und Absackung 1 1 1 1 1 1
wird der AK-Bedarf fiir die Griinguternte gegeniiber -
dem Mihlader von zwei (Lader auf dem Wagen) auf zusammen: | § 5 6 4 5 7
eine AK (Hickslerbedienung) verringert, bei gleich- AK/h je t Griingut Prospekt-
zeitiger Erleichterung der Arbeit. Ebenso verringert leistung 6 06

< 3 e in- Entladung und Trockengutabgabe 0,74 0,74 0,64 0,60 ,84 0,56
sich die Zahl de‘l;VTransp(?rte gegenuhberdlanienfx Griin Trocxoumeatabrune a 018 016 o o 0,09
gut, wenn man Wagen mit entsprechenden Aufbauten Heizung . . . . . . ... ..| 037 | 019 | 048 | 015 ]| 032] 0,09
verwendet, die Arbeit des Entladens wird ebenfalls Schlchtfuhrung ..... 0,37 0,37 0,32 0,15 0,32 0,18
erleichtert. insgesamt: | 1,48 | 148 | 1,60 | 090 | 1,28 | 092
In den anderen Anlagen (auBer Hadmers}eben) wurde Zusétzlicher AK/h fir Vermahlung
auch langes Griingut angefahren, aber direkt vom und Absackung . . 0,37 0,37 0,32 0,30 0,32 0,18
Wagen dem Hicksler zugefiihrt. In Stralsund und zZusammen;: 1,85 1,85 1,92 1,20 1,60 1,10

Reinstedt wird das Griingut fiir die dritte Schicht
auf Standfuhren bereitgehalten, wahrend in Kalbe
und Miigeln die Griingutanfuhr durchgehend erfolgt.

Mit der anzustrebenden Leistungssteigerung der Anlagen um iiber

100 % wird es auch fiir Reinstedt und Stralsund zweckmdBig werden, .

das Griingut durchgehend anzufahren, weil die Wagen fiir eine
Bevorratung dann nicht mehr ausreichen und die Zwischenlagerung
am Boden im ausgebreiteten Zustand wihrend der Nachtschicht
zusitzliche schwere Handarbeit verursacht.

Durch die Feldhickslerernte in Hadmersleben eriibrigt sich die
Aufbereitung des Griinguts an der Trockenanlage. Der Personal-
bedarf und die Stéranfilligkeit der Maschinenkette werden da-
durch verringert.

Der Personalbedarf fiir die Heizungsanlagen ist weniger von der
Leistung der Anlagen als vom Mechanisierungsgrad der Bekohlungs-
und Entaschungseinrichtungen abhéngig. Durch manuellen Antrans-
port der Kohle ist deshalb der AK-Bedarf in Kalbe ausnahmsweise
hoch. &

Die Griingutzufuhr vom Rechentransporteur zur Dosierschnecke er-
folgt in Delitzsch nicht direkt. Das Griingut fallt seitlich des Fiill-
stutzens der Dosierungsschnecke auf einen Zwischenboden und wird
aus diesem Zwischenlager mit der Hand in den Fiillstutzen einge-
schoben. Durch dieses Zwischenlager kénnen Unterbrechungen in
der Anfuhr, Aufbereitung und dem inneren Transport des Griinguts
bis zu einer Stunde wirksam aufgefangen werden. Durch Umstellung
der Griingutzufuhr und Ernte mittels Feldhicksler diirfte sich diese
Arbeitskraft jedoch ohne Nachteile fiir den Betrieb der Anlage ein-
sparen lassen.
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Ein wesentlicher Teil des Zeitaufwands wird fiir das Absacken und
Einstapeln des Trockengutes aufgewendet, auBer in Hadmersleben,
wo das Trockengut lose auf Wagen mit Aufsdtzen durch ein Foérder-
band transportiert wird. Mit der Trockengutabgabe ist dadurch in
Hadmersleben nur noch wenig Arbeit beim Umwechseln der Wagen
verbunden, ansonsten ist nur eine Beaufsichtigung notwendig, die
vom Schichtfithrer mit {ibernommen werden kann. Zur Berichtzeit
war eine Kraft an der Trockengutausgabe titig, weil das Trockengut
an der entgegengesetzten Seite wie bei der Schnitzeltrocknung aus
dem Ausfallgehduse durch Wechsel der Schneckendrehrichtung
befordert werden muBte und die _hotwendige Verlingerung der
Schnecke die kurzfristige Aufnahme der Griinfuttertrocknung ver-
zogert hatte.

Die lose Abgabe des Trockengutes bedeutet keine Mehrbelastung der
landwirtschaftlichen Betriebe bei der Trockengutlagerung und Ein-
lagerung, wenn dazu - wie allgemein iiblich - Férdergeblase benutzt
werden. Die Sacklagerung ist kostenmaBig und wegen der hdheren
Karotinverluste der Lagerung im Haufen unterlegen, da ein Normal-
sack nur 10 bis 15 kg Trockengut faBt. Der Transport des Trocken-
guts sollte zur Einsparung von Arbeitskriften in allen Anlagen durch
die lose Trockengutabgabe in Wagen mit entsprechend hohen Trans-
portaufsitzen oder in abgedichteten Spreuwagen erfolgen.

In allen Fillen, in denen das Trockengut an Gefliigel und Schweine
also im gemahlenen Zustand, verfiittert werden soll bzw. an die
Mischfutterindustrie verkauft wird, sollte die Vermahlung sofort
nach der Trocknung erfolgen. Das Griinmehl wird von den landwirt-
schaftlichen Betrieben am besten in gesackter Form zuriickgenommen,
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wiahrend fiir die Mischfutterindustrie in Zukunft der Behéltertrans-
port zweckmaBiger sein wird.

Zum Absacken von Griinmehl sind mehrschichtige Papiersicke mit
Bitumeneinlagen oder dunkle Foliesiacke wegen des weitgehenden
Luftabschlusses und den dadurch verringerten Karotinabbau unbe-
dingt den Gewebesicken vorzuziehen.

Zur Normalausristung jeder Griinfuttertrocknungsanlage sollte
moglichst bald eine geeignete Mahlanlage gehdren.

Die Umstellung der Trockengutausgabe wird in der Mehrzahl der
Anlagen ohne wesentliche technische Verdnderungen vomn Absacken
auf die lose Abgabe moglich sein, wodurch dieser Teil des Arbeitszeit-
aufwands wegfallt. Weitere wesentliche Einsparungen an Arbeits-
krdften (Tabelle 5) sind auBerdem noch bei der Entladung und Auf-
bereitung des Griinguts zu erzielen, wenn das Griingut mit Feld-
héckslern geerntet wird. Es ist jedoch unbedingt notwendig, daB die
Feldhacksler bis 2 cm langes Gut herstellen kénnen, da andernfalls
die Leistungsfihigkeit der Anlagen herabgesetzt wird.

Durch die Umstellung der Ernte vom Méahlader auf den Feldhécksler
und von der Trockengutabsackung auf lose Abgabe verringert sich
der AK-Bedarf erheblich, wie aus Tabelle 5 ersichtlich. Durch tech-
nische Verbesserungen an den Trocknern (Wechsel- oder variierbare
Getriebe fiir, Dosierschnecken und Trommelantrieb), Einarbeitung
des Personals und verstirkte Anwendung des Leistungslohnprinzips
werden viele Trockner ihre Leistungen auf die Prospektleistung
erhthen kdnnen. Der Personalbedarf fiir die Bedienung der Feuerungs-
anlagen sowie die Trocknungs- und Schichtfuhrung wird dureh die
Leistungserhdhung nur ausnahmsweise gesteigert werden miissen.
Der AK/h-Bedarf je t Griingut wird durch die Umstellungen der An-
lagen nochmals erheblich absinken, wie in Teil 2 der Tabelle 5 er-
rechnet.

AbschlieBend ist festzustellen, dal in allen Anlagen das Trocken-
gut - kenntlich an seiner griinlichen Fiarbung und am Fehlen von
verkohlten Blattrandern - augenscheinlich ausreichend schonend
getrocknet wurde. Das Personal und die leitenden Kollegen der
Trocknungsanlagen sind um eine verlustarme Trocknung und hohe
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Eine neue Technologie der Heuernte in der CSR”

Hohe Hektarertrige beim Futter sind heute in der CSR keine Aus-
nahme mehr, jedoch kommt es bei der Ernte der Futterpflanzen
immer noch zu Nihrstoffverlusten, indem Blédtter verkommen oder
auch durch den EinfluB ungiinstigen Wetters die Qualitit des Heues
beeintrachtigt wird.

Wiesenheu, in Schobern oder auf Reutern getrocknet, wird bei
Regenwetter ausgelaugt und verliert seine wichtigsten Nahrstoffe.
Versuche haben gezeigt, daB die Verluste beim Trocknen 30 bis
509%, die Verluste an EiwciBndhrstoffen 50 bis 60% und an Starke-
einheiten 50 bis 70% erreichen. Diese Verluste auf die Milcherzeugung
umgerechnet bedeuten, dal wir mit 100 kg schlecht getrockneten
Heues 110 | Milch einbiiBen. Aber auch bei giinstigem Wetter gehen
bei der Trocknung des Futters im Freien wertvolle Néahrstoffe ver-
toren, und zwar ~ 15 bis 30% Trocknungsverluste, 12 bis 15% an
EiweiBstoffen und 20 bis 30% an Starkeeinheiten. Diese Verluste
sind hauptsédchlich durch das Abfallen der Blatter bedingt, die fast
759% aller Nahrstoffe des Heues enthalten. Diese Blitterverluste
sind insbesondere bei unseren wichtigsten Futterpflanzen (Luzerne
und Klee) spiirbar, da deren Bliatter nach dem Trocknen sprode
werden, beim Wenden und Aufladen leicht abbrechen und auf dem
Feld liegen bleiben.

Weiterhin erfordert das Trocknen des Heues auf dem Feld viel
Arbeitsaufwand, da die Mechanisierung bei diesem Ernteverfahren
noch riickstdndig ist. Die ganze Ernte wird dadurch nicht nur teurer,
sondern auch zeitaufwendiger.

Wie konnen Ernteverluste vermieden werden?

Mit dieser wichtigen Frage befalten sich die Mitarbeiter des For-
schungsinstituts fir Landtechnik in Repi unter Leitung von Ing.
MIKULIK. Dabei zeigte sich, daB unmittelbar nach der Mahd die
Nahrstoffverluste bei der Griinmasse verhaltnismdBig gering sind
und sich erst beim Werken und bei der weiteren Verdunstung der
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Auslastung ihrer Anlage stindig bemiiht. Diese Einstellung ist nicht
auf die seit Jahren Griinfutter trocknenden Anlagen beschrankt,
sondern gleichermaBen auch in all den Trocknungsanlagen verbreitet,
die ebenso wie Hadmersleben und Stralsund in diesem Jahr erstmalig
die Grinfuttertrocknung z T. unter schwierigen Verhiltnissen zu-
satzlich gleich fiir einige Wochen aufgenommen haben. Von Seiten
der Landwirtschaft und leider auch der zustandigen Verwaltungs-
organe wird die Bedeutung der Griinfuttertrocknung nicht immer
richtig erkannt. Durch enge zielstrebige Zusammenarbeit wird sich
die Griinfuttertrocknung noch in vielen Trocknungsanlagen bei guter
Auslastung aufnehmen lassen, wodurch Landwirtschaft und Trock-
nungsanlagen gemeinsam zur Erfiillung der okonomischen Haupt-
aufgabe beitragen.

Zusammenfassung

An sechs Trocknungsanlagen (finf Trommeltrockner und ein
Schnellumlauftrockner), von denen vier seit Jahren Griinfutter
trocknen und zwei im laufenden Jahr die Griinfuttertrocknung auf-
genommen haben, wurden Arbeitsverfahren und Leistungen mit-
einander verglichen.

Die Griingutleistung einiger Anlagen kommt der Prospektleistung
nahe bzw. tiberschreitet sie. Die Erhhung der Trommeldrehzahlen
sowie die Leistungssteigerung der Dosierschnecken werden u. a. als
notwendig erachtet, um die Griingutleistung aiterer Anlagen zu
heben.

Anlieferung von langem Griingut und Ausgabe von gesacktem
Trockengut bedingen einen hohen AK-Besatz in den Anlagen. Durch
die Ablosungder Mahladerernte durch die Feldhdckslerernte (Hacksel-
lange 1 bis 2 cm) und losen Abtransport des Trockengutes 148t sich
der AK-Bedarf wesentlich verringern!:

Es war das Ziel der angestellten Untersuchungen und Beobachtungen,
zu zeigen, wie in den einzelnen Anlagen gearbeitet wird und welche
Arbeitsverfahren besonders zweckmaBig erscheinen. Alle Anlagen,
die im kommenden Jahr die Griinfuttertrocknung aufnehmen wollen,
konnen aus diesen Ausfiihrungen wesentliche Hinweise fiir die Durch-
fiihrung der Griinfuttertrocknung entnehmen. A 3669

Feuchtigkeit erheblich steigern. Daraus ergeben sich folgende Prin-
zipien fir die Heuernte, um die Trocknung ohne groBe Verluste zu
gewdhrleisten: Das Griinfutter mahen und bis zum Welken auf dem
Felde belassen. Sobald das Futter welkt, muB es eingefahren und
unter Dach getrocknet werden. Diese Grundséitze wurden der neuen
Technologie der Heuernte in der CSR zugrunde gelegt.

Mit der Einfiihrung des neuen Verfahrens in die Praxis begannen
die Mitarbeiter des Forschungsinstituts bereits im Jahre 1955 bei
einigen LPG und Staatsgiitern. Fiir das neue Verfahren wurden auch
neue Maschinen entwickelt (Heuwender und Rechen, Silohicksler,
groBraumige Wagen und weitere Einrichtungen), die die Arbeit des
Aberntens und Abfahrens des Griinfutters vom Feld wesentlich
erleichtern. AuBerdem wurde eine Vorrichtung zum Nachtrocknen
des Heues durch Kaltluft oder vorgewiarmte Luft konstruiert, die
Bestandteil der neuen Verfahrenstechnik ist.

Bereits die ersten Erfahrungen zeigten, dall diese neue Verfahrens-
technik sowohl hinsichtlich der Qualitit des Futters als auch im
Hinblick auf die Kosten viel glinstiger ist als das Abtrocknen des
Heues auf dem Felde. So z. B. wurden im Jahre 1957 Betriebsver-
suche mit dem neuen Verfahren bei der Heuernte mit Nachtrocknung
durch kalte Luft beim Staatsgut in Lichoceves angestelit. Geerntet
und nachgetrocknet wurde Luzerne. Im Dezember, als das Heu zum
Verfiittern kam, ergaben Proben folgenden Nahrstoffgehalt(Tabelle 1) :

Tabelle 1

[ - 1 Probe | 2. Probc
" | {nach der (im

Nihrstoffe Ernte) ‘ Dezember)
(%) | %
Stickstoffprodukte (Proteinx6,25) . . . I 17,14 l 16,92
Verdauliche Shckstolfprodukle « 5w 14,22 | 13,78
Faserstoffe . . . . TRE 25,03 25,56
Asche . . . . . . . . ... | 1154 11,01
WKAGGHRE ¢ s 5 o o on woon w5 89 % I 0,88 0,81
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