Die Vorbereitung des Saatbettes fiir den Silomaisanbau

Die Zielsetzungen des Sicbenjahrplans crfordern cine crhohte
Futterproduktion, um die sich standig steigernden Viehbe-
stinde maoglichst vollkommen aus dem eigenen Futterauf-
kommen zu versorgen. Der Anbau von Silomais erhdlt hierbei
eine besondcre Bedeutung, weil keine andere Futterpflanze
derart hohe Nahrwerteinheiten liefert wie gerade der Silomais.
Uns kommt cs darauf an, daB der Silomais in unserer Landwirt-
schaft den Platz einnimmt, der ihm anf Grund seiner beson-
deren Vorziige fur die Futterwirtschaft zulcommt.

Um alle Vorteile arbeitstechnisch, nahrstoff- und crtragsmaBig
voll auszunutzen, miissen wir beim Anbau allc das Wachstum
der Maispflanze giinstig beeinflussenden Faktoren beachten
und sie fordern. Die DDR wurde deshall in vier Produktions-
zonen eingeteilt, wobei der Anbau in 1 und 4 meist nur in Haupt-
fruchtstellung, bei 2 und 3 in Zweitfruchtstellung erfolgen soll.
Als Hauptfrucht steht er am giinstigsten nach einer mit Stall-
dung versorgten Hackfrucht, wihrend er als Zweitfrucht am
besten nach Winterzwischenfrucht gebaut wird.

Es kann gesagt werden, dafl der Mais zu den wenigen Pflanzen
gehort, die sich fast allen Bodenverhiltnissen gut anpassen.
Er gedeiht in niederschilagreichen Gegenden ebenso wie in
Trockengebieten und auch in Héhenlagen bis zu 500 m.

Die besten Anbaubedingungen bicten tiefgriindige,humusreiche
und gut durchliiftete Lelimbdden von schwachsaurer bis neu-
traler Reaktion. Grolere Anspriiche als an dic Bodenart stellt
der Mais an die Struktur des Bodens nnd an die Bodentempera-
tur, die mindestens 8 bis 10 °C betragen mull. Die Anforderun-
gen der Pflanze an die Bodenbeschaffenheit niiissen auch unsere
MafBnahmen bei der Saatbettvorbereitung bestimmen.

Wird der Mais als Hauptfrucht angebaut, so ist darauf zu
achten, dal er eine Herbstfurche bekommt. Ym IFrithjahr kann

R. KANNEMEIER,
Held der Arbeit, VEG Schwaneberg

Mechanisierung des
Maisanbaues im Quadratverband

Die Wahl der Parzelle und die Vorbereitung des Bodens zur
Aussaat

In der planmiBigen Fruchtfolge eines Betriebes miissen die mit
Mais zu bestellenden Flachen festgelegt werden. Sie sind nach
Moglichkeit so zu wiéhlen, dal sie den idealen Verhiltnissen
fur die Quadratnestaussaat entsprechen, d. h., sie sollen eben
und rechtwinklig sein. Nicht iiberall sind jedoch solche Flichen
vorhanden, man muf3 deshalb zum T'eil auch auf Fecldern mit
6 bis 89, Steigungen das Quadratnestverfabren anwenden. Die
Erfahrungen, die wir in den vergangenen Jahren in unserem
Betrieb mit dem Maisanbau im Qunadrat gesammelt haben,
zeigen eindeutig, dafl diesein Anbauverfahren der Vorzug zu
geben ist. Man sollte deshalb unbedingt darauf achten, beim
Auslegen ein einwandfreies Quadrat zu erzielen, weil Arbeits-
produktivitit und Ernteertrage dadurch betrachtlich erhéht
werden konnen.

Auf Grund der Erfahrungen in den vergangenen Jahven wurde
in unserem Betrieb der gesamte Maisanbau von der Boden-
bearbeitung bis zur Ernte einer Spezial-Brigade ibertragen.
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das Unkraut vor der Aussaat mit wenig Aufwand griindlich
bekampft werden. Dies geschieht am besten durch eine |, Blind-
bestellung®’, d. h. der Acker wird 10 bis 14 Tage vor dem Aus-
saattermin saatfertig gemacht und dann vor der eigentlichen
Bestellung ernent einige Male geeggt.

Beim Anbau des Maises als Zweitfrucht mul3 die Winterzwi-
schenfrucht so frith wie moglich, notfalls vorzeitig im Fliel3-
system gecrntet werden. Unmittelbar danach wird eine mittel-
tiefe Saatfurche gezogen, auf die keineswegs verzichtet werden
kann.

Der Aussaattermin liegt beim Silomais in der ersten Maihilfte,
letzter Aussaattermin von Silomais als Zweitfrucht ist der
25. Mai.

Der Mais ist eine Diingerintensivpilanze, er steht in der Aus-
nutzung des Stalldungs an zweiter Stelle kurz hinter der Kar-
toffel, fiir eine kleine Stalldunggabe von 150 bis 200 dt/ha ist
er also sehr danlkbar.

An Mineraldiingung geben wir 60 bis 80 kg/Stickstoff je ha, wo-
bei die Vorfrucht {ir die Héhe der Zuteilung ausschlaggebend
sein sollte. Hohere Stickstoffgaben kénnen zur Reifeverzoge-
rung fithren und sind daher im Silomaisbau unangebracht. Der
Stickstoff ist vor bzw. bei der Bestellung zu verabfolgen, da die
Maispflanze gegen Kopfdiingung empfindlich ist (giinstigste
Form Kalkammonsalpeter). An Phosphorsdure sind 54 kg/ha
zu empfehlen, sie wirkt reifebeschleunigend, was mit einer
Erhohung des Trockensubstanzgehaltes verbunden ist; gegen
Phosphorsduremangel ist die Maispflanze sehr empfindlich
(ginstigste T'orm Superphosphat). Die Kalidiingung wird in
Form von 40 prozentigem IKali oder Emgekali (100 bis 120 kg/
ha) gegeben.

A 3787  Oberagronom H. EHRENBERG, MTS Karwesce

Sowjetische Maislegemaschine SK G(K)-6 W bei der Arbeit

Dies geschah aus folgenden Griinden: Bodenbearbeitung und
Pflege sind mit entscheidend fir den Ernteertrag, ein gut zu-
sammenarbeitendes Kollektiv mit entsprechenden Erfahrungen
ist die Voraussetzung fiir das Gelingen des Quadratverbandes,
das Prinzip der materiellen Interessiertheit an den Ernteertra-
gen bietet nur so eine Gewihr, dall alle Arbeiten sorgfiltigst
ausgefiihrt werden. Diese Brigade sollte aus qualifizierten
Fachkraften bestehen, von denen cine die Leitung iibernimmt.
Siesollte eigenverantwortlich, mit Unterstiitzung und Beratung
der Betriebsleitung, dic Termine der notwendigen Arbeiten
festlegen und diese dann dnrchfithren.

Es ist cine bekannte Tatsache, dal die Maispflanze fiir eine
gute Vorbereitung des Saatbettes dankbar ist. Wird Mais als
Hauptirucht ausgesit, so ist Wert auf eine sorgfaltige Winter-
furche zu legen, bei der Aussaat als Zweitlrucht mull besonders
auf gutes Unterpfligen der Stoppeln geachtet werden. Das
Saatbett fur den Mais soll moglichst locker sein, damit es sich
moglichst schnell erwdrmen kann. Durch eine intensive Boden-
bearbeitung kann man einen erheblichen Beitrag zur Vernich-
tung des Unkrauts leisten. Bei der Quadrataussaat ist aucrdem
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noch eine einwandfreie Oberflichenbearbeitung erforderlich,
da jedes Hindernis (Erdschollen, Steine usw.) Ungenauigkeiten
im Quadratverband verursacht.

2 Die Arbeit der Maislegemaschine SKG(K)-6 W

2.1 Die Vorbereilung dev Maschine fiiv die Aussaal

Schon bei der Vorbereitung der Maschine ist die grote Sorg-
falt erforderlich. Fiir den ersten Einsatz der neuen Maschine
ist cs wichtig, dafl simtliche sich bewegenden Teile von der
anhaftenden Farbe gereinigt und leicht gangbar gemacht wer-
den. Bei der Einstellung der VerschluBklappen und Knoten-
fingergabein gehen wir folgendermalen vor: Zuerst wird das
gleichmiBige Offnen aller Klappen iiberpriift und notfalls an
den Gestingen nachgestellt. Zur Iontrolle der Stellung der
Knotenfangergabeln wenden wir die IXugelprobe an. Dazu wird
witter die AuBeren Schare ein Stiick Blech gelegt, in den Schacht
legen wir eine Stahlkugel und l6sen dann die Knotenfanger-
gabel aus. Die Stellung der Gabel beinmi Aufprall der Kugel auf
das Blech wird am Rahmen markiert und dann der Versuch mit
der anderen Gabel wiederholt. Ausschlaggebend hierbei ist,
daB beide IKnotenfingergabeln in der gleichen Stellung aus-
Iosen. Eine Differenz von etwa 10 mm zwischen den beiden
Gabeln ist noch zuléssig.

Zur Maschine werden Sascheiben in verschiedener Starke, mit
einer verschicdenen Anzahl von Bohrungen in unterschied-
lichen GroBen mitgeliefert. Die Wahl der Scheiben erfolgt nach
der Form und GroéBe der Maiskdrner und der gewiinschten
Anzahl von Kérnern im Nest. Am zweckmaBigsten wird die
richtige Scheibe durch Versuche gewihlt.

Besonders sorgialtig sind die Seiltrommeln der Spannpflécke
von Farbresten zu reinigen und leicht gangbar zu machen,
da ihr Versagen bei der Arbeit unnotige Mehrarbeit nnd evtl.
Ungenauigkeit verursacht.

Zur Vorbereitung der Maschine gehort weiterhin die Einstellung
der Markiervorrichtung, die nach der Bedienungsanleitung
erfolgen sollte.

2.2 Die Mavkierung des Feldes

Auf dem Feld wird an beiden Seiten ein 17 m breites Vorge-
wende abgemessen und markiert. Wir beginnen die Arbeit an
einer parallel zur Fahrtrichtung, nach Moglichkeit auch im
rechten Winkel zum Vorgewende liegenden Seite Jes Teldes.
Wenn diese Idealbedingung nicht zu erreichen ist, wird das
Auslegen im Quadrdt etwas schwieriger; es soll deshalb spéter
noch ausfithrlicher crlidutert werden.

2.3 Die Avbeitsweise dev SKG(K)-6W

Die Besonderheit des Quadratnestpflanzverfahrens mit Knoten-
draht bei der SKG(K)-6W besteht darin, dal die Maschine beim
Uberqueren des Feldes den Knotendraht selbstindig verlegt.
Im Bild 1 ist dieses Verfahren und gleichzeitig eine dabei evtl.
auftretende Schwierigkeit skizziert. Es ist aus dem Bild zu
ersehen, dall durch Hindernisse auf dem Feld, die den Knoten-
draht in seiner Bewegung hemmen, eine so groc Ungenauig-
keit im Quadratverband auftreten kann, daBl eine spatere
Bearbeitung in zwei Richtungen unméglich wird. Aus der Skizze
"ist weiterhin zu entnehmen, daB die Differcnz in der Nestlage
um so gréBer wird, je mehr sich die Maschine dem Hindernis
niahert und man sollte deshalb darauf achten, dal trotz sorg-
ialtigster Bodenbearbeitung doch noch vorhandene Hinder-
nisse rechtzeitig beseitigt werden. Dadurch wird aulerdem die
Gefahr gebanut, daf3 der MeBdraht durch {ibergrole Spannung
reilen kann oder die Spannpflocke sich aus dem Boden heraus-
ziehen. Der im Bild 1 eingezeichnete Abstand g des Nestes
vom Knoten soll 8 bis 12 cm betragen.

Nachdem die Maschine im rechten Winkel zum Feldstiick auf
der markierten Linie des Vorgewendes aufgestellt ist, beginnt
die Arbeit mit dem Auslegen des Mef3drahtes, das anf zwelerlei
Art erfolgen kann. Einmal kénnen wir eine Knotenfangergabel
anbinden, die Klappen bleiben dadurch gedifnet und wir legen
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Bild 1. Nestpflanzverfahren mit Knotendraht.

a Lage des Knotendrahtes in der alten Spur, & die normale Lage des
Drahtesin der neuen Spur, ¢ Hinderais fir den Me8draht, d anormale
Lage des Drahtes infolge des Hindernisses, ¢ normale Lage der
Knoten und Nester, f falsche Lage der Knoten und Nester,
g Abstand zwischen Knoten und Nest soll 8 bis 12 ¢cm betragen

so schon bei der ersten Spur Mais aus. Bei der nachsten Spur
wird dann der MeB3draht benutzt. Bei der zweiten Méglichkeit
wird bei der ersten Spur nur der Mef3draht ausgelegt und dann
die Spur noch einmal zum Auslegen des Maises mit IKnoten-
draht befahren (Bild 2). Man sollte den MeBdraht beim Aus-
legen nicht in die Spannvorrichtung einhiangen, da beim Ab-
wickeln des Drahtes von der Trommel Hemmungen auftreten
konnen, die den Spannpflock aus dem Boden reillen wiirden.
Es ist deshalb angebracht, den I{notendraht beim Abwickeln
von Hand zu halten. Der IKXnotendraht, der nach dem Abwickeln
lose auf dem Feld liegt, wird am Abfahrvorgewende in den
Spannpflock 4 eingehdngt und dann mit Hilfe des zweiten
Spannpflockes gespannt. In der Seiltrommel des Spannpflockes
ist eine Kupplung eingebaut, die auf 21 bis 25 kp Zugbelastung
eingestclit ist. Dadurch wird automatisch die gewiinschte
Spannung des Mefidrahtes erreicht. Man hidngt einen I{noten
in den Spannpflock ein, setzt die Spitze méglichst weit nach
hinten und driickt ihn dann bei gleichzeitigem Zuriickziehen
des Griffes in den Boden. Dabei mul} die Kupplung ansprechen,
d. I, die Seiltrommel muB sich zu drehen beginnen und Seil
nachlassen. Erst dann kann man die Sperrklinke in die Seil-
trommel einlegen und der Draht ist vorschriftsmaig gespannt.
Der Spannpflock soll im Raum des Vorgewendes mindestens 12
bis 15 m vor der Vorgewendegrenze eingesetzt werden. Wenn
man sorgfaltig darauf achtet, dall der Knotendraht durch die
Kupplung des Spannpflockes dic richtige Spannung erhilt, so
kann man es sich ersparen, den 12. bzw. 13. Knoten zu markie-
ren, wie das bisher meist gelehrt wurde. Zur Kontrolle setzen
wir an einem Knoten einen Holzpflock in die Erde und miissen
dann bei richtiger Arbeit eine gerade Linie der Pflocke erhalten.
Die Arbeitsweise der Maschine ist im Bild 2 erlautert und
braucht deshalb nicht weiter beschrieben zu werden. Im Punkt f
erfolgt die Kontrolle der Nestlage. Der Traktorist hialt dazu an
und es wird gepriift, ob alle Reihen der Maschine gleichzeitig
ablegen und ob die Nester die vorgeschriebene Entfernung von
8 bis 12 cm hinter dem Knoten haben. Ist das letzte nicht der
Fall, so wird eineVerstellung der Knotenfiangergabel notwendig,
die spater noch beschrieben wird. Nach dem ersten Durchgang
fahrt der Traktorist die Maschine im rechten Winkel zur Fahrt-
richtung an die 17-m-Linie heran. Nach dem Einlegen des
Drahtes in den Knotenfanger kann man evtl. die Spannung des
Drahtes durch Drehen der Seiltrommel um ein bis zwei Zdhne
erhohen. Bevor der zweite Durchgang beginnt, diurfen wir
nicht vergessen, wieder einen I{noten mit einem Holzpflock zu
markieren.

Eine besondere Verantwortung fiir das Zustandekommen eines
einwandfreien Quadratces hat auch der Traktorist. Er muf} dar-
auf achten, daBl er schnurgerade fahrt und die Maschine stets
im rechten Winkel zur Fahrtrichtung halt. Aullerdem ist es
ausschlaggebend, daBB die Maschine immer mit konstanter Ge-
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schwindigkeit fahrt. Die vorgeschriebene Geschwindigkeit ist
erreicht, wenn der Knotenfanger 60 bis 80 Anschldge in der
Minute macht. Bei dieser Geschwindigkeit wird das Handgas
eingestellt und der Traktorist darf nur noch mit feststehendem
Gasgestinge fahren. Er soll weiterhin den Maschinisten unter-
stiitzen, indem er bei Annaherung an das Vorgewende den
Spannpflock beobachtet. Die Seiltrommel mufl sich dann
durch Drehung von der Sperrklinke befreien und durch lang-
sames Nachgeben von Seil die urspriingliche Spannung des
Knotendrahtes erhalten. Es kann nun vorkommen, daB3 sich
infolge irgendwelcher Hemmungen die Seiltrommel nicht dreht,
dann muf sofort angehalten werden, um den Schaden zu be-
heben. Der Traktorist muB auch daraul achten, daf3 er immer
an der 17-m-Grenze anhilt bzw. abféhrt, da alle Bedingungen
dieses Verfalhrens darauf eingestellt sind.

Man sollte nicht vergessen, auch nach der Kontrolle der Nest-
lage bei den ersten drei Durchgangen und der richtigen Ein-
stellung der Maschine noch ¢fter auf dem Feld Kontrollen vor-
zunehmen und auch weiterhin die Knoten an den Spannpilécken
und einzelne Nester auf dem Feld mit Holzstabchen zu mar-
kieren.

2.4 Die Einstellung dev Maislegemaschine

Haben wir bei der ersten Kontrolle der Nestlage (Bild 2, Punkt f)
festgestellt, dal die Nester nicht den vorgeschriebenen Ab-
stand von 8 bis 12 cm hinter dem I{noten einhalten, so miissen
die Knotenfinger unbedingt verstellt werden. Hierbei ist selir
sorgfiltig vorzugehen und man sollte es vermeiden, eine will-
kiirliche Einstellung vorzunehmen. Erst nach genauer Messung
des Abstandes sollte der Maschinist den IKnotenfinger ver-
stellen. Fallen die Korner zu friih, so muf3 der Knotenfinger
etwas zuriickgestellt werden, fallen die Kérner zu spat, so wird
er vorgestellt. Ein Beispiel fiir die Einstellung der Knoten-
fangergabeln ist im Bild 3 erlantert. (Es ist besonders darauf
zu achten, daB nach der richtigen Einstellung an einer Seite
der Knotenfanger auch auf der anderen Seite die gleiche Stel-
lung erhalten”muB.) Treten dann trotzdem noch Nestdiffe-
renzen auf, so sind beide Knotenfinger um die Halfte der
Differenz entweder vor- oder zuriickzustellen. Bei sorgfalti-
ger Arbeit und Kontrolle der Mafe wird diese Verfahrensweise
zum Erfolg fiihren und wir erhalten ein einwand{reies Quadrat.

Bei der Kontrolle haben wir weiterhin die richtige Anzahl der
Korner im Nest und die Geradlinigkeit zu priifen. Wurde die
gewiinschte Kornanzahl nicht erreicht, so wechseln wir die
Sascheiben aus. Ein Verschieben der Nester in der Reihe kann

Bild 2. Arbeitsweise der Maschine auf einem rechteckigen Feld.

zwei Ursachen haben: Zum ersten ist es moglich, dal die Klap-
pen nicht gleichzeitig 6ffnen, eine Korrektur kénnen wir an
den Auslésegestingen vornehmen. Zum anderen ist es méglich,
daB3 die Maschine nicht im rechten Winkel zur Fahrtrichtung
lauft, weil entweder der Traktorist nicht gerade gefahren ist
oder die Deichselarme verbogen sind.

An diesem Kontrollpunkt wird auch die Saattiefe gemessen,
die je nach den Bodenverhédltnissen 4 bis 8 cm betragen soll.
Die Veranderung der Saattiefe erfolgt durch Versetzen der
Druckrollen, die die Schare tragen. — Nach dem zweiten und
dritten Durchgang tiberpriifen wir durch Messen des Abstandes
der jeweiligen Auflenreihen die richtige Einstellung der Mar-
kiereinrichtungen und korrigieren diese erforderlichenfalls.

2.5 Pflege und Wartung dev Maschine

Da es bei der Maislegemaschine besonders darauf ankommt, dai3
der gesamte Ausléscmechanismus einwandfrei funktioniert, ist
seiner stindigen Pflege besondere Aufmerksamkeit zuzuwenden.
Alle Teile des Auslosemechanismus und der Spannpflécke
miissen standig leicht beweglich gehalten werden. Es ist selbst-
verstandlich, dafl auch die anderen Schmierstellen nicht ver-
nachldssigt werden diirfen.

Der Mefldraht ist sehr sorgféltig zu behandeln. Er darf keiue
losen (wandernde) Knoten haben, da diese zu Ungenauigkeiten
fihren. Beim Auf- und Abrollen des Drahtes ist darauf zu
achten, daf sich keine Sclilingen bilden, da diese das Reiflen
des Drahtes verursachen koénnen.

3 Das Arbeiten mit der SKG(K)-6W bei schwierigen
Gelindeverhiltnissen

3.1 Die Avbeit auf ungleichmdaf3igen Fliachen

Im Bild 4 ist die Arbeit bei schrigem Vorgewende erliutert.
Als Ausgangspunkt wéhlen wir wieder eine parallel zur Fahrt-
richtung verlaufende Feldgrenze. An dieser stellen wir die
Maschine im rechten Winkel zur Fahrtrichtung auf und spannen
entlang der Grenze a den Knotendraht. Wie auch unter nor-
malen Verhaltnissen, markieren wir an beiden Léangsseiten die
Vorgewende, deren Grenzen gerade verlaufen sollen. Haben wir
nun den ersten Durchgang beendet, dann fahren wir so weit,
bis die Maschine die Grenze des Vorgewendes erreicht. Wir
stellen dann den Winkel der Vorgewendegrenze zur Fahrtrich-
tung durch Auszdhlen der Knoten fest. In diesem Falle betragt
der Abstand b drei’ Knoten. Nach dem Wenden der Maschine
setzen wir den Spannpflock d um und hiangen dabei den Knoten-
draht um die festgestellte Differenz b, also um drei IKnoten-
langen, kiirzer. Nach DBeendigung des zweiten Durchgangs

a Feldgrenze, b ausgelegter MeBdraht ¢ MeOBdraht in Arbeitsstellung, & AblaBpflocke, ¢ MeBdrahtkontrolle durch Holzpflicke, / Kontrolle der

Nestlage und deren Abstand vom Knoten, g nochmalige Kontrolle.

I—1" Leerfahrt der Maschine zum Auslegen des MeBdrahtes I11-—11’, TII—IIT’, IV—IV’ Arbeitsdurchginge der Maschine
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Bild 3. Verstellung der Knotenfangergabel.
a, erster Haltepunkt zur Einstellung der Knotenfidngergabel,
a, zweiter Haltepunkt zur Kontrolle, b Knotendraht, ¢ gemessene
Entfernung Knoten — Nest = 15 em, d alte Stellung der Knoten-
fingergabel, ¢ Knotenfangergabel um 5 cm zuriickgesetzt, { neuer
und endgiiltiger Abstand Knoten — Nest = 10 cm

stellen wir hier die Differenz ¢ fest — sie betragt zwei Knoten —
und verfahren dann sinngemiB, indem wir beim Umsetzen des
Ablafipflockes den Draht um zwei Knoten kiirzer hdngen.
Wenn wir dann den dritten Durchgang beendet haben und den
AblaBpflock fiir den vierten Durchgang umsetzen, miissen wir
beachten, daB jetzt der Draht um die doppelte Differenz b, also
um sechs Knoten verkiirzt werden muB, weil sich nach dem
letzten Umsetzen des Ablalpflockes auf dieser Seite das Feld
zweimal um den Abstand b verkiirzt hat. Mit dem sechsten
Durchgang beginnt eine neue Schréige des Vorgewendes und wir
miissen deshalb durch Auszidhlen der Knoten den Abstand f
bestimmen, er betragt elf Knoten. Wird genau nach dieser Be-
schreibung verfaliren, so macht auch die Aussaat auf solchen
schragen Ylachen keine Schwierigkeiten. Es ist aber darauf zu
achten, daBl auch hier Kontrollpflocke ¢ gesetzt werden, die
wiederum parallel zur Vorgewendelinie verlaufen miissen. In
diesem Fall ist es besonders erwiinscht und ratsam, in der Mitte
des Feldes eine Kontrollinie fiir die richtige Lage der Nester zu
schaffen.

3.2 Avrbeiten am Hang

Die Bedingungen bei der Arbeit am Hang sind im Bild 5 dar-
gestellt. Im Fall I hat das Feld eine Steigung von 6 bis 8% und
verlauft dann gerade. Hier erscheint es zweckmaBig, zur Er-
reichung eines Quadrates mit einer Raupe (am besten geeignet
ist die XDP-35) zu arbeiten. Steht diese nicht zur Verfiigung,
so kann man auch einen Radschlepper verwenden und verfahrt
dann wie folgt: Das Feld wird bei a getrennt und dann der

Bild 4. Aussaat auf ungleichmaBigen Flichen (Erlauterung im Text)
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\a Gerade |

Bild 5. Arbeiten am Hang. a Trennung auf dem Gipfel, &6 Kontrollinie tiber
den Gipfel des Hiigels

Hang und die ebene Fliche gesondert bestellt. Es mul3 dabei
beachtet werden, da eine neue Einstellung der Knotenfinger
notwendig wird, da der Radschlepper bei der Talfahrt schneller
lauft als bei der Bergfahrt. Es macht sich in diesem Falle also
eine verschiedene Einstellung der beiden Knotenfinger erfor-
derlich; der fiir Bergfahrt wird weiter hinten, jener fiir die Tal-
fahrt weiter vorn stehen miissen.

Im Fall IT verfahren wir sinngemi0, indem wir das Feld bei
a trennen und dann beide Seiten getrennt bestellen. Das macht
sich erforderlich, weil wir sonst bei jedem Durchgang den
Knotenfanger verstellen miiiten, da er ja, wie bereits oben
erwihnt, fiir die Bergfahrt eine andere Stellung haben muB als
fiir die Talfahrt.

Das allmiahliche Ansteigen des Gelandes aus einer ebenen
Fliche zu einem Berg ist im Fall I1I dargestellt. In diesem Fall
wird die Kontrollinie auf dem Vorgewende einen Bogen machen,
da wir mit unserem AblaBpflock mit dem jeweils linger wer-
denden Feldstiick mitgehen. Es entsteht so ein Bogen, der dem
Traktoristen nicht mehr die Moglichkeit gibt, die Quadratlage
in den Nestern zu priifen. Deshalb wird in diesem Fall geraten,
genau iiber dem Gipfel des Hiigels hinweg eine Kontrollinie b
zu schaffen, die wieder geradlinig verlaufen mu@.

Das Arbeiten in den drei zuletzt genannten besonderen Fillen
macht einem wenig geiibten Maschinisten Mithe und wenn keine
anderen Feldflachen zur Verfiigung stehen, erscheint es zweck-
maiBig, einen erfahrenen Spezialisten zu Rate zu ziehen.

4 Pilege und Ernte des Maises

Von besonderer Bedeutung fiir einen hohen Ertrag an wert-
vollem Silomais ist eine gewissenhafte Pflege der Maiskulturen.
Neben den iiblichen und allgemein bekannten Pflegemafinah-
men - zwei- bis dreimal striegeln und zweimal hacken — sollten
im Bedarfsfall auch chemische Unkrautbekdmpfungsmittel zur
Anwendung kommen!). Es muf mit allen Mitteln vermieden
werden, daB wir auch in diesem Jahr Maisschlige, die uns wert-
volles Futter liefern konnten, wegen vollkommener Verunkrau-
tung wieder umbrechen miissen.

Genau so wichtig fiir einen hohen Ertrag und Futterwert des
Maises wie die Pflege ist der richtige Zeitpunkt der Ernte.
Diese soll bekanntlich in der Milchwachsreife erfolgen, es wird
aber in der Praxis oft noch nicht erkannt, da3 wenige Stunden
Versaumnis hier bedeutende Verluste an wertvollen Nihr-
stoffen verursachen kénnen.

Das Ergebnis unserer, im vorstehenden Bericht geschilderten
kollektiven Arbeit bei der Mechanisierung des Silomaisanbaues
driickte sich in besonders hohen Hektarertrigen aus. Wir wiir-
den uns freuen, wenn in recht vielen LPG die Auswertung und
praktische Anwendung unserer Erfahrungen zu einer wesent-
lichen Ertragssteigerung im Silomaisanbau beitragen wiirde, so
daB im Republikdurchschnitt Ertriage von 650 dt/ha mit einem
Kolbenanteil von 30 bis 359, erreicht werden. Dies wire auch
cin bedeutsamer Schritt bei der Verbesserung unserer Futter-
basis und damit zur Losung des der Landwirtschaft aufgetra-
genen Teiles der 6konomischen Hauptaufgabe. A 3762

) Siehe auch Beitrag von Dr. K. HUBERT, S. 110

107





