Die kﬁngtlidle Trocknung landwirtschattlicher Produkte und Fragen ihrer Mechanisierung

W-ir haben in den letzlen Jahren wiederholl in wumjangreichen Beitragsreihen das wichtige Gebiet der Technik in der landwirt-
schaftlichen Trockitung behandett und zum Teil sogvr Schwerpunkthefte dazu herausgebracht (H. 5[1958, H. 5 und 12[1959).
Im Hinblick auf die im Beschluf des 8. Plenums des ZIK der SED zur Steigerung der Futlerproduktion gestellten IForderungen
kommt der kiinstlichen Trocknung verstirkte Bedewtung zu. Ohne Mechanisierung ist aber weder die Qualitdtserhaliung des
Futters noch die Wirtschaftlichkeit der kiinstlichen Trocknung zu erreichen, es muf} deshalb nach wie vor unsere Aufgabe sein,
die Mechanisierung der landwirtschaftlichen Trocknung auf Grund der neuesten wissenschaftlichen wnd technischen Ergebnisse
und Entwicklungen durch aktuelle Verdffentlichungen zu fOrdern.

In diesemn Heft bringen wir dazu als ersten Aufsatz einen Bericht von Dr.H. R.SCHUMM und Dipl.agr. H. SCHREMMER
sber vorlaufige Lrgebnisse der kiinstlichen Griinfullertrocknung in ciner Zuckerfabrik, in dem auch Fragen der Arbeitsorgani-
sation behandelt werden. Die folgenden Aufsdlze sind leitweise gekiirzte Referate von einer Tagung, die der Fachausschufs
 Trocknung' der KDT gemeinsam it dem Institut fitr landwirtschaftliche Betriebs- und Arbeitsokonomik Gundorf der DAL
am 18. und 19. Febr. 1960 veranstaltete. Dr. L. POTKE behandeli Fragen der Karioffellrocknung und erldutert dabei ver-
schiedene zweckmdfige Trocknungsverfahren. Die wirtschaftliche Trocknung von Grinfutter und Ribenblatt bei der Ver-
wendung von Muldenrost-Feucrungsanlagen wird von Ing. H GROSSWIG dargestellt, wihrend Dipl. agr. oec. KAFTAN
die Wichtigkeit der Herstellung von Gritnmehl fir die Erzeugung hochwertigen Mischfulters hervorhebt. Abschliefend weist
Dr. E.FRANKE nach, daf gegen die Getreidetrocknung durch Feuergase erhobene Einwendungen abwegig sind. Wir weisen
unsere Leser noch darauf hin, daf3 weitere Veroffentlichungen von dieser Tagung i1 unserem folgenden Heft erscheinen werden

Hohepunkt der Veranslaliung war die Auszeichnung der Steger dzs Weltbewerbs zur Verbesserung der landwirtschaftlichen
Trocknung, der gemeinsam vom Ministerium fir Land- und Forstwirtschaft und dem IV , Land- und Forsttechnik'' der
KDT jur das Jahr 1959 ausgeschrieben war. Lrster Preistrager wurde der Trocknungsbetrieb DSG Miigeln (2500 DM ), den
wweiten Preis in Hohe von 1500 DM erhielt die Zuckerfabrik Delitzsch, aufden dritten Platz kamdas InstitutGundorf (1000DM ).
Ein gteicher Wettbewerb wurde auch fir das Jahr 1960 von Ministerium und KDT vereinbart. Der auf der Tagung ergangene
Aufruf an alle Trocknungsbetriebe der DDR, die Griinfultertrocknung betreiben, sich an diesem Wetthewerb zu beteiligen., soll
auch hier noch etnmal besonders erwdhnt werden. I'm I'nteresse einer moglichst hohen Gesamtleistung bei der Produktion wvon
Trockenfutter miissen die vorhandenen Anlagen auch voll dafiiy ausgenutzt werden. Wenn der Weitbewerb zur Erreichung dieses

Zieles beitrdgt, dann hat er seinen Zweck voll erfullt.

Dr. H. R. SCHUMM und Dipl. agr. H. SCHREMMER *)

Die Redaktion

Vorldufige Ergebnisse der kiinstlichen Griinfuttertrocknung in der Zuckerfabrik Bernburg

Das der Landwirtschaft im Siebenjahrplan gesteckte Ziel auf dem
Gebiet der Milchproduktion setzt u. a. besondere Anstrengungen in
der Bereitstellung ausreichender Futtermengen und eine ernidhrungs-
physiologisch richtige sowie gesundheitsfordernde Zusammensetzung
der Futterrationen voraus. Der letzte Gesichtspunkt umreiBt die
entscheidende Schliisselstellung, die ein qualitativ hochwertiges
Heu einnimmt, das, abgesehen vom Niahrstoffgehalt, zur Deckung
des Vitamin- und Mineralstoffbedarfes vor allem in der -Winter-
fiitterung beitragen soll. Es kann nicht oft genug betont werden,
daB die ausreichende Heuversorgung des Jungviehs und der Milch-
kithe neben anderen MaBnahmen einen entscheidenden Faktor zur
Vermeidung rachitischer Erkrankungen und der Sterilitat darstellt.
Eine wirkstoff- und mineralstoffarme Silagefiitterung ohne Heu er-
moglicht zwar eine zufriedenstellende Jahresleistung, erschopft
jedoch die Mineralstoffvorrite des Tierkorpers in wenigen Jahren
und kann zur Unfruchtbarkeit bzw. zum frithzeitigen Ausscheiden
der Kiihe fithren. Die tagliche Heugabe je Kuh sollte daher je nach
Leistung in der Silagefiitterungsperiode 4 bis 5 kg betragen. Von
besonderer Bedeutung fiir die spiteren Leistungen und eine lange
Zuchttauglichkeit ist weiterhin eine entsprechende Heuversorgung
des Jungviehs. In den LPG des Kreises Bernburg wurde festgestellt,
daB ausreichende Mengen nicht in allen Féillen verfiigbar waren und
besonderer Heumangel bei der Jungviehfiitterung bestand.

Die SchlieBung dieser Liicke erfordert die Einbeziehung einer
groBeren Griinfutterfliche, insbesondere an Klee und Luzerne und
auch aus dem Winterzwischenfruchtanbau (Wickroggen, Lands-
berger Gemenge usw.) in die Heugewinnung. Weiterhin muBl eine
Senkung der Trocknungsverluste, die bei Bodentrocknung ein er-
hebliches Ausma@ erreichen konnen und auch bei Reutertrocknung
nicht zu unterschidtzen sind, angestrebt werden. Diesen genannten
Forderungen kann die Einbeziehung der kiinstlichen Griinfutter-
trocknung in die Futtermittelkonservierung gerecht werden, deren
Wert u.a. in einer verlustarmen Karotingewinnung bhesteht. So
konnen bei kiinstlicher Trocknung bis zu 90% des Karotins erhalten
bteiben, wiahrend die natirliche Trocknung meist zu hohen Ver-
lusten (75 bis 80%) fiihrt [9]. Durch den hohen Karotingehalt ge-
winnt das kiinstlich getrocknete Griinfutter - abgesehen von der
Rinderfitterung - besondere Bedeutung fiir die vollwertige Er-
nihrung von Schweinen und auch Gefliigel.

*) Institut fur Agronomie Neugattersieben der Deutschen Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin (Direktor: Prof. Dr F. OBER-
DORF.
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Ausgehend von dieser Sachlage wurde entsprechend den Empfeh-
lungen der VI. LPG-Konferenz die kiinstliche Griinfuttertrocknung
in der Trocknungsanlage der Zuckerfabrik Bernburg zunichst ver-
suchsweise in Angriff genommen. Die Trocknung erstreckte sich auf
den Zeitraum vom 9. bis 11. Mai und vom 20. Mai bis 6. Juni 1959,
d. h. auf 20 Tage. Der Trocknungsablauf wurde nach MTS-Bereichen
unterteilt, wobei die jeweilige Station fiir die Organisation verant-
wortlich war.

Das Mahen samtlicher Griinfutterarten erfolgte in zwei Schichten
(5.00 bis 21.00 Uhr) mittels Mahlader. Die Verwendung von Mih-
hackslern bewdhrte sich nicht, da fiir die Trommeltrocknung eine
bedeutend geringere Hacksellinge von hochstens 3 cm erforderlich
ist. Auch die nochmalige Zerkleinerung im Hackselgebldse fithrte
nicht zur gewiinschten Hicksellinge. Der Transport erfolgte mit
Traktoren und Héngern jeweils im Doppelzug, wobei die geladene
Menge zwischen 19 bis 30 dt (durchschnittlich 23 dt) schwankte.
Somit waren bei einem Ertrag von 250 dt Griinmasse je ha 11 Héanger
zu transportieren.

Da die Trocknung im Dreischichtensystem durchgefithrt wurde,
muBte fiir die Nachtstunden ein Griinfuttervorrat gemaht und
angefahren werden (& 160 dt). Hierbei ist zu beriicksichtigen, daB
eine zu lange Lagerung des Griinfutters auf, den Héngern zur Er-
hitzung und zu Nahrstoffverlusten fithren kann. Das Abladen er-
folgte mit Hand direkt von den Hingern auf die Transportbiander
von zwei Hiackselgeblasen (GSH 380), die eine Foérderhéhe von 8 m
bewaltigen muBten. Die Aufstellung eines zweiten Hackselgeblises
erwies sich als zweckmiBig, da eine zeitweilige Uberlastung, ins-
besondere bei alterem oder nassem Griinfutter zu Verstopfungen
fihrte und Ausfallzeiten dureh das regelmaBige Wechseln der Messer
entstanden. Den weiteren Transport iibernahmen die Umlauf-
schnecken der Trocknungsanlage. An den Lageraufhiangungen dieser
Schnecken kam es 6fter zu Stauungen, die zu Schneckenbriichen und
Stillstandzeiten fiihrten.” Hier lag eine der Hauptursachen fiir die
nicht volle Auslastung der Trocknungskapazitit der verwendeten
einen Trommel (von vier vorhandenen), zumal mit Riicksicht auf die
Verstopfungsgefahr eine langsame Beschickung erfolgen muGte.
Aus diesem Grunde ist fiir die kommende Saison der Einbau eines
leistungsfahigeren Transportrechens vorgesehen. Von der Um-
laufschnecke gelangte das Griinfutter tiber die ZumeBschnecke und
den Einfiihrstutzen in die Trocknungstrommel ,,Biittner** (2,4 m
Dmr., Liange 12 m). Die konstante _Umadrehungsgeschwindigkeit
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betrug 1,35 U/min. Zur Erhéhung der Trocknungsleistung und Ver-
besserung der Trocknungsqualitat (durch schneilere Durchgangs-
geschwindigkeit wird ein Brdunen des Griinfutters vermieden) soll
durch Umbau in Zukunft eine héhere Umdrehungsgeschwindigkeit
erreicht werden [7]. Die Durchgangszeit des Griinfutters betrug
etwa 35 min, wobei die Trocknungstemperaturen von 300 °C (Ein-
gang) iiber 110 °C (Mitte) auf 65 °C {(Ausgang) absanken. Die Trock-
nungstemperatur muB auf Griinfutterart und -zustand (Feuchtig-
keit usw.) eingestellt sein, da bei hohen Temperaturen leicht eine
Braunung oder das Brennen des bereits sehr trockenen Griinfutters
erfolgen kann, was besonders bei zu langem, in den Einbauten der
Trommel hingenbleibendem Griinfutter auftritt.

Das Trockengut wurde abgesackt und iiber eine Rutsche auf An-
hinger geladen. Ein Hanger faBte A~ 16 dt Trockengut. Somit
konnten bei einem Hektarertrag von 250 dt Griinfutter und einem
Trocknungsverhdltnis von 5,4: 1 drei Anhidnger (3t) den Hektar-
ertrag an Trockengut von 46 dt transportieren.

Die Trocknungsanlage arbeitete 473 Betriebsstunden, von denen nur
408 h auf die Trocknung entfielen. 25 Ausfallstunden kamen durch
Reparaturen an der Umlaufschnecke und 40 h durch Anfuhrver-
zbgerung zustande. Somit betrug die produktive Trocknungszeit
869% der gesamten Betriebszeit.

Insgesamt wurden 8190 dt Griingut getrocknet, die 1516 dt Trocken-
gut, d. h. ein Verhiltnis von Frischgut zu Trockengut wie 5,4:1
ergaben. Die Verarbeitungskapazitat je Betriebsstunden belief sich
auf 17,3 dt, je produktive Trocknungsstunde auf 20,1 dt und je Tag
bei 20 h und 40 min tatsichlicher Trocknungszeit auf 416 dt Frisch-
gut. Die stiindliche Trockenguterzeugung erreichte somit 3,2 bzw.
3,7 dt. In einigen Fallen konnten Leistungen bis zu 40 dt/h (Futter-
roggen) Frischgut erzielt werden. Es besteht zweifellos die Moglich-
keit, unter Verwendung einer Trommel, eine Trocknungsleistung von
durchschnittlich 25 bis 30 dt Frischgut je h bzw. 600 bis 700 dt
je Tag zu erreichen, sofern die genannten technischen Veranderungen
vorgenommen und Anfuhrstérungen vermieden werden.

An Futterarten wurden getrocknet: Futterroggen (860 dt), Lands-
berger Gemenge (554 dt), Klee einschlieBlich Kleegras (3598 dt) und
Luzerne (3178 dt).

Die Nihrstoffgehalte der verschiedenen Trockengriinfuttermittel
sind aus Tabelle 1 zu ersehen. Der Trockensubstanzgehalt liegt mit
A2 95% allgemein sehr hoch, was auf eine etwas zu intensive Trock-
nung schlieBen [48t. Die Trocknung bis zu &~ 90% Trockensubstanz
reicht bei weitem aus und ist im Interesse einer geringeren Brau-
nungsgefahr und der Erzielung eines giinstigen Verdaulichkeits-
grades des kiinstlich getrockneten Griinfutters vorteilhafter.

Die Abweichungen im Nihrstoffgehalt veranschaulichen den Ein-
fluB des Vegetationsstadiums beim Schnitt. Der Futterroggen eignet
sich nur im Stadium des Schossens fiir die kiinstliche Trocknung.
Nach dem Ahrenschieben sinkt der EiweiB- und steigt der Rohfaser-
gehalt; auBerdem bereiten die harten Stengel Schwierigkeiten beim
Hickseln. Der relativ niedrige EiweiBgehalt beim Landsberger Ge-
menge ist auf einen zu geringen Wicken- und Inkarnatkleeanteil
zuriickzufiihren. Bei Rotklee und Luzerne fallt der EiweiBgehalt zu
Beginn der Bliite merklich ab. Fiir die Wahl des richtigen Schnitt-
zeitpunktes ist jedoch zu beriicksichtigen, daB der hochste Nihr-
stoffertrag je ha nicht nur von der Nahrstoffzusammensetzung,
sondern vor allem auch vom Griinmasseertrag abhangt. Beide Fak-
toren miissen im richtigen Verhiltnis zueinander stehen. So brachte
beispielsweise der Rotklee eines Schlages mit einem Gehalt an ver-

daulichem Rohprotein von 110 g/kg infolge eines Hektarertrages von
57 dt 658 kg verdauliches EiweiB, wihrend ein anderer Schlag trotz
eines Eiweilgehaltes von 127 g/kg nur 529 kg verdauliches EiweiB/ha
erzielte, da der Trockengutertrag nur bei 41 dt/ha lag. Ein spéterer
Schnittermin als zu Beginn der Bliite ist im Interesse des Nihr-
stoffgehaltes und der Verdaulichkeit nicht angebracht.

Da kiinstlich getrocknetes Griinfutter die Qualitdt eines wirtschafts-
eigenen Kraftfutters erreichen sollte [4], eignen sich hierzu vor allem
eiweiBreiche Pflanzen, wie Klee und Luzerne. Dariiber hinaus kénnen
Griinfutterarten aus dem Winterzwischenfruchtanbau, deren natiir-
liche Trocknung oft schwierig ist, wie Futterroggen und Futterweizen
(moglichst mit Wickenanteil) sowie Landsberger Gemenge kiinstlich
getrocknet werden. SCHUBERT [10] weist auch auf die Vorteile
einer Trocknung von Griinhafer und Leguminosen-Hafergemenge
hin.

Die Bewertung des Trockengutes auf der Basis des Rohprotein- und
Karotingehaltes (Boniturschliissel nach BECKER [1]) ergab die
durchschnittliche Qualitatsstufe ,,befriedigend’’, wobei die EiweiB-
gehalte hoher lagen, jedoch der Karotingehalt (durchschnittlich
von vier Proben) noch nicht ganz zufriedenstellend war. So wurde ein
Karotingehalt von durchschnittlich 138,1 mg/kg (118,0 bis 146,4)
ermittelt, wihrend SCHARPENSEEL [9] bei Klee und Luzerne
zwischen 150 und 200 mg/kg fand.

Die Kosten fiir die kiinstliche Griinfuttertrocknung wurden durch
die VVB Zucker- und Stirkefabriken in Verbindung mit dem Mini-
sterium fiir Finanzen auf 1,15 DM je dt Frischgut festgelegt, so daB
entsprechend dem Verhiltnis von Frisch- zu Trockengut von 5,4 : 1
eine dt Trockengut dem landwirtschaftlichen Betrieb 6,21 DM
Trocknungskosten verursachte.

Nach Angaben der Zuckerfabrik ergaben sich an Selbstkosten
18222,71 DM. Bei der Verarbeitung von 8190 dt Frischgut belaufen
sich die tatsichlichen Kosten je dt Frischgut demnach auf 2,22 DM.
Eine bessere Auslastung der Trocknungsanlage durch die bereits
genannten Verinderungen kénnte zu einer Senkung der Lohn-
kosten fiithren, die etwa 509 der Gesamtkosten betragen.

Von besonderem Interesse sind die fiir den landwirtschaftlichen
Betrieb entstehenden Erzeugungskosten je dt Trockengriinfutter.
In der Trocknungskampagne wurden die einzelnen Kosten an Hand
von fiinf LPG, die an der Trocknung beteiligt waren, ermittelt [2].
Tabelle 2 veranschaulicht die kostenmaiBige Belastung je dt Trocken-
gut, aufgeschliisselt nach Kostenformen. Da die Bereitstellung der
Traktoren, Hanger urdd Méihlader vorwiegend durch die MTS er-
folgte, wurden deren Tarife der Kostenberechnung zugrunde gelegt.
Die Mihladekosten zeigen starke Abhingigkeit von der ha-Leistung
bei diesem Arbeitsgang. Die stiindliche Leistung schwankte in den
genannten Beispielen von 21 bis 31 dt (durchschnittlich 26 dt)
Griinmasse und lag somit unter der erreichbaren Leistung von 60
bis 70 dt/h. Die Ursachen hierfiir sind u. a. in der unterschiedlichen
Leistungskapazitit von Trocknungsanlage (17,3 dt/h) und Mah-
lader zu suchen. Ein produktiver Arbeitsablauf mit voller Aus-
lastung aller Maschinensysteme setzt daher die Abstimmung der
Leistung von Trocknung, Mahladen und Transport voraus. Bei der
anzustrebenden téglichen Trocknungsleistung von mindestens 600
bis 700 dt Frischgut (bei Verwendung einer Trommel) .wiirde ein
Maihlader bei einer stiindlichen Leistung von 60 bis 70 dt voll aus-
gelastet sein, wobei eine Vorratsarbeit fiiy die Nachtstunden ein-
begriffen ist. Damit kann eine Verringerung der Mahlade- und auch
der Lohnkosten der LPG erreicht werden.

Tabelle 1. Nahrstoffgehalte verschiedener kiinstlich getrockneter Griénfuttermittel!)

Heft 5 « Mai 1960

Rohnihrstoffgehalt in % \:;?F:Ii'nlﬁa;';' Verh.
L}fﬂ Betrieb Futtermittel Trok- N-freie Futtermittel %lth
ken- Roh- | Roh- | Roh- | pyr_ Asche | Rohpr. | St. E. 1:
subst. | Protein | fett faser Stoffe {g) (g
1 LPG Poley Futterroggen im Schnitt 92,28 15,00 3,26 23,21 42,57 8,24 93,0 498,3 5,4
2 LPG Poley Futterroggen im Schnitt - 97,26 19 31 3,70 25,18 39,02 10,05 119,7 510,2 4,3
3 LPG Poley Futterroggen nach dem
Ahrenschieben 94,88 11,69 2,94 30,61 41,12 8,52 72,5 486,6 6,9
4 LPG Poley Landsberger Gemenge 96,72 11,88 2,94 25,93 47,03 8,94 80,8 | 533,9 6,6
5 LPG Poley Welsches Weidelgras mit
: Rotkleez} 96,70 | 12,00 1,90 21,20 | 55,10 6,50 74,4 | 542,6 7,3
6 Akad. Gut Baalbcrge Luzerne) 95,97 18,63 2,94 28,42 | 32,36 13,62 119,2 | 355,1 3,0
7 LLPG Latdorf Luzerne in der Ko 92,50 19,44 3,22 23,41 35,81 10,62 124,4 382,8 3,0
8 LPG Kénnera Luzerne ( ' G€T xinospe 9536 | 19,50 | 3,13 | 28,59 | 33,58 | 10,56 | 124,8 | 3693 | 3,0
9 LPG Golbitz Luzerne 94,15 17,50 3.26 26,15 36,31 10,93 112,0 374,4 3,3
10 LPG Grimschleben Luzerne, Beginn der Bliite 95,50 16,60 1,30 28,20 40,40 9,00 106,2 388,8 3,7
11 LPG Gréna Rotklee in der Knospe 92,24 18,38 3,02 20,72 | 37,94 12,18 128,7 | 495,7 3,9
12 LPG Baalberge Rotklee in der Knospe 92,07 16,50 2,83 21,22 41,61 9,93 115,5 512,0 4,4
13 LPG Gerbitz Rotklee, Beginn der Bliite 96,27 15,69 2,75 23,14 | 44.36 10,33 109,8 | 520,9 5,0
') Die Verdauungskoeffizienten entstammen Angaben von FRANKE [2], [3].
3) Gras nach dem Ahrenschieben, Klee in der Knospe.
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Tabelle 8. Kostenaufwand je 1dt Trockengut

Kosten je dt Trockengut fiir
- Griinmasse- | Trockengut-| Verhaltnis Trocknungs. Gesamt-
Betrieb Futfermittel ertrag/ha ertragfha ’lfnsihgul | Mahladep | Transport | Lohnkosten osten kosten
rockengut

(dt] [dt] [DM] [DM) [DM] (DM (DM]

LPG Gréna Rotklee 258 40,6 6,37: 1 1,05 0,96 1,72 7,33 11,08
LPG Baalberge Rotklee J. d 250 57,0 4,38:1 0,83 2,94 1,77 5,04 10,58
LPG Latdorf Luzerne |10 der Knospe | 550 58,1 4,30: 1 1,01 2,54 2,56 4,95 11,06
LPG Golbitz Luzerne 180 33,3 5,41:1 0,86 4,44 2,61 6,22 14,13
LPG Poley Landsberger Gemenge 261 59,1 4,42: 1 1,00 2,30 3,53 5,08 11,91

Die Transportkosten wurden sehr stark durch Wartezeiten bei der
Reparatur der Trocknungsanlage beeinfluBt, so daB die bestehende
Abhingigkeit von der Transportstrecke (durchschnittlich 12 km),
nur bei der weitesten Strecke von iiber 20 km zum Ausdruck kom-
men konnte. Eine Senkung der Transportkosten ist zweifellos durch
Vermeidung von Wartezeiten und durch volle Auslastung der Lade-
kapazitit unter Verwendung von Ladegeriisten moglich. Das er-

‘reichte durchschnittliche Ladegewicht von 23 dt je Hanger kdnnte

dadurch auf 28 bis 30 dt erhdht und die notwendige Transport-
strecke je ha um 20% gesenkt werden.

Aus dem Gesagten geht hervor, daB durch einen stérungsfreien
Arbeitsablauf und richtige Auslastung der Maschinensysteme die
wihrend dieser Versuchskampagne aufgetretenen Kosten nicht
unerheblich gesenkt werden koénnen.

Das Gesamtergebnis der kiinstlichen Trocknung ist jedoch nicht
allein mit ihren Kosten zu umreiBen, sondern erfordert die Ein-
beziehung eines Vergleiches mit der natirlichen Trocknung. Aus
diesem Grunde wurde versucht, in der LPG Latdorf die Trocknungs-
kosten (einschlieBlich der Kosten fiir Mahen, Transport und Trock-
nung) von Luzerne (1. Schnitt) bei Reutertrocknung auf demselben
Futterschlag 2zu ermitteln, von dem auch Griinfutter kiinstlich
getrocknet wurde:

Kiinstliche Reuter-
Trocknung trocknung
Griinmasseertrag [dt/ha] 250 250
Trockengutertrag [dt/ha] 58 52
geschatzt
Trocknungskosten [DM/ha] 644,— 268,—
Trocknungskosten je
1 dt Trockengut [DM] 11,10 5,15

Die Feststellung des Heuertrages bei Reutertrocknung war leider
nicht exakt moglich. Aus diesem Grunde und zum Zwecke einer
Verallgemeinerung wurde eine Ertragsminderung von 10 % gegeniiber
kiinstlicher Trocknung angenommen.

(0,27 DM je kg) 618,30 DM an Erlos bringen. Geht man von einem
Preis von 0,45 DM (Durchschnittspreis der LPG des Kreises Bern-
burg 1959) je kg Milch aus, so betragt der Mehrerlos 1030,50 DM
Hiervon sind die Mehrkosten fiir die zusatzliche Milchgewinnung
mit & 100,— DM (2290 kg in ~ 50 Melkstunden je 2,— DM) und
den Transport mit 45,80 DM (0,02 DM je kg) sowie die Mehrkosten
der kiinstlichen Trocknung in Hohe von 376,— DM je ha in Abzug
zu bringen, so daB ein Mehrerlés von 508,70 DM unter den an-
gegebenen Bedingungen zu erwarten ist.

Auf Grund der dargestellten Ergebnisse der kiinstlichen Griinfutter-
trocknung in der Zuckerfabrik Bernburg ergeben sich eine Reihc
von SchluBfolgerungen zur wirtschaftlichen Gestaltung dieses Kon-
servierungsverfahrens. Im Interesse der Auslastung aller Maschinen
und Fahrzeuge, und damit der Senkung der Kosten, mu8 ein liicken-
loser Arbeitsablauf gesichert sein, was vor allem die technische Ver-
vollkommnung der Trocknungsanlage erfordert. Ein 24stiindiges
Anwelken des Griingutes koénnte ebenfalls zur Verringerung de:
Transport- und Trocknungskosten beitragen und wire fiir einen
gleichmaBigeren, schnelleren und damit qualitatsférdernden Trock-
nungsvorgang vorteilhaft. Weiterhin ist die Aufstellung eines Trock-
nungsplans notwendig, um die Anlieferungen gut koordinieren zu
konnen. Hierzu miissen die Anlieferungsbetriebe eine rechtzeitige
Voranmeldung unter Angabe von Futterart und -menge sowie des
vorgesehenen Trocknungstermins vornehmen.

Es konnten hier nicht alle klarungsbediirftigen Fragen behandelt
werden, deshalb sei in bezug auf die Verfiitterung von Kkiinstlich
getrocknetem Griinfutter an die verschiedenen Tierarten auf vor-
handene Literatur verwiesen [3], [4], [5], [10]

Obwohl es sich um eine Art Versuchskampagne handelte, bei der
noch wenig Erfahrungen vorlagen und Schwierigkeiten verschiedener
Art auftraten, kann insgesamt festgestellt werden, daB die kiinst-
liche Griinfuttertrocknung zur Steigerung der tierischen Produktion
beitragt. lhre Vorteile liegen nicht nur in der Verlustminderung
von Nihr- und Wirkstoffen, sondern vor allem auch in einer sicheren
Heugewinnung in Jahren mit ungilinstigen Witterungsverhilt-
nissen und mdoglicherweise in einer

Tabelle 3. Nihrstoffgehalte von kiinstlich und natiirlich getrockneter Luzerne, in der Knospe geschnitten susatzlichen  Rauhfuttererzeugung
- D
‘ . Trok- N-freie Verd. Nahrst. | aro. in Jahreszextep, die eu}e paturhche
[ ken- Roh- Rohfett Roh- Ex- in 1 kg Futter-| “yin. Trocknung nicht ermoéglichen. E-
‘ sub- | protein | RO faser | trakt- | Asche | “miriel Rohpr. gehalt scheint deshalb erstrebenswert, die-
! stanz stolte St I ses Trocknungsverfahren unter Aus-
H (%] [%] [%] (%! (%] %] (%] I (g] [mg/kg) nutzung der ortlich vorhandenen
Kinstlich getrocknet 9250 | 19,44 | 3,22 | 23,41 | 3581 | 10,62 | 124 | 382 | 1581 Troclawngsaniagon am Inigresse
Auf Reutern getrocknet 87,00 | 16,77 1,97 26,15 | 32,62 9,49 114 302 19,8 einer vermehrtenErzeugung an nihr-
= und wirkstoffreichem Heu in erwei-
< . : tertem Umfang anzuwenden.
Es muB jedoch betont werden, daBl in dem vorliegenden Einzelfall Literatur 5

die natiirliche Trocknung auf Reutern unter giinstigsten Witterungs-
verhaltnissen vorgenommen wurde. Im Durchschnitt ist nach den
vorliegenden Erfahrungen mit. gréBeren Verlusten und dement-
sprechend hoherem Kostenaufwand je dt Trockengut zu rechnen,
so daB sich die folgende Ergebnisrechnung mehr zugunsten der
kiinstlichen Trocknung verschiebt. Beriicksichtigt man die Selbst-
kosten des Griinfutters, so ergibt sich ein giinstigeres Kostenverhalt-
nis, da bei gleichem Griinmasseertrag die kiinstliche Trocknung mehr
Trockengut bringt. Es werden dann dhnliche Gesamtkosten je I dt
Trockengut erzielt, wie sie POTKE [8] angibt.

Von entscheidendem EinfluB auf das Gesamtergebnis ist weiterhin
der Nahrstoffgehalt des gewonnenen Trockengutes. Die in Tabelle 3
enthaltenen Analysenwerte offenbaren einen verminderten Nihr-
stoff- und Karotingehalt des natiirlich getrockneten Griinfutters.
Berechnet man, ausgehend von den genannten Ertragswerten an
Trockengut, den je ha crzielten Néahrstoffertrag, so ergeben sich

folgende Werte: Kinstliche Reuter-
Trocknung trocknung

Verdauliches Rohprotein [dt/ha] 7,19 5,93

Starkewert [dt/ha] 22,03 15,70

Somit steht dem hoheren Aufwand bei kiinstlicher Trocknung eine
Mehrproduktion von 1,28 dt verdaulichem EiweiB und 6,33 dt
Starkewert gegeniiber. Von diesen Nihrstoffmengen kénnen 2290 kg
Milch mit 3,5% Fett erzeugt werden, die unter Zugrundelegung des
Aufkaufpreises (0,62 DM/kg) 1419,80 DM und des Erfassungspreises
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