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Die Ergebnisse der Priifung des kombinierten Fischgritenmelkstands in der Weidekampagne 1959

Im vorangegangenen Beitrag berichtete Ing. E. GABLER liber die
Entwicklung des kombinierten Fischgriatenmelkstands durch den
VEB Elfa Elsterwerda. Der beschrittene Losungsweg des wahl-
weisen Einsatzes des groBten Teiles der maschinentechnischen An-
lage aus dem bisher bekannten stationdren Fischgratenmelkstand
am Stall in einem stationdren Melkschuppen oder auf einem Fahr-
zeug auf der Weide wurde dargelegt. Auf eine eingehende Er-
lauterung des Aufbaues und der Funktion kann daher an dieser
Stelle verzichtet werden. Im folgenden wird eine Aufstellung der
technischen Daten der beiden Weidemelkstand-Varianten (der
stationdre Fischgriatenmelkstand nach dem WV-Projekt 344 und
344 A wird als bekannt vorausgesetzt) gegeben.

Bild 1. Kombinierter Fischgritenmelkstand fir Stall und Weide, als statio-
niarer Weidemelkstand im Institut fir Landtechnik Potsdam-Bor-
nim eingesetzt. Von links nach rechts: Vorwartehof, Melkplatz mit
Triftgingen und Melkflur, Trennwand mit Rampe, Durchfahrt mit
Milchtransportfahrzeug, Maschinenraum; an der Trennwand zur
Durchfahrt sind die Milchkiihler sowie der Spiilflissifkeitsbehilter,
der Pulsverstarker und der Druckléser fir die automatische Ring-
spulung montiert

1 Technische Daten der Weidemelkstandanlage in Fisch-
gritenform

1.1 Stationdre Anlage (Bild 1)

Melkschuppen (mm]
Linge mit Rampen 20700
Lange ohpe Rampen 17900
Breite mit Dach 6400
Breite ohpe Dach 4600
Hohe 4000

Melkplatz
Lange 11300
Breite 4250
lichte Hohe 2150

Steigerung der Aufgangsrampen  26,5%

Gefalle der Abgangsrampen 22,0%

Durchfahrt
Linge 4650
Breite 3000
lichte Hohe 2750

Maschinenraum
Linge 4400
Breite 2100 ’
lichte Hoéhe 2750

Sammelplatz 5+++T7 m*Kuh

40 .60 m?
5-+-7m?*Kuh

Vorwartehof
Nachwartesammelplatz

1.2 Fahrbare Anlage (Bild 2)

Stellung der Kdhe zum Melkflur 36°

Neigung der Auf- und

Abgangsrampen 359%,

Melkprinzip Zweitakt-Wechseltakt mit Kurzzeit-Zen-
tralpulsator, Melkzeug,,1mpuls M 59*

Maschinensatz (Bild 3)

Vakuumpumpe Rotationspumpe RK 63, 1440 U/min, Saug-
leistung 30 m?/h bei 400 mm Hg$S
- Kraftstoff verbrauch 1,51/h
Zubehor

1solierter Drillingsbehilter
fir Reinigungswasser 3 x 801 Inhalt, 1160 x 1120 x 970 mm,
Masse 180 kg

Milchtank mit Transport-
fahrgestell 1080 1 Inhalt, 1680 x 1140 x 1420 mm,

Masse 240 kg
(Weitere technische Einzelheiten siche Beitrag GABLER, S. 363)
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2 Ergebnisse des Einsatzes in der Weidekampagne 1959

In Tabelle 1 sind Einsatzorte, -zeitrdume und Anzahl der gemolke-
nen Kiithe zusammengefaQt.

In der LPG Krippehna sind vom Institut fiir Landtechnik Potsdam-
Bornim in Zusammenarbeit mit dem Institut fiir landwirtschaftliche
Betriebs- und Arbeitsékonomik Gundorf exakte Zeitstudien durch-
gefiihrt worden. Die Arbeit lief hier folgendermaBen ab: Gemolken
wurde mit einem Vakuum von 360 bis 380 mm HgS in der Milch-
leitung und einer Pulszahl von 45 bis 50 min—! 250 Kiihe waren wahl-
los in drei verschieden groBe Herden eingeteilt. Das Melken im
Fischgratenmelkstand fiihrten zwei Arbeitskrafte (AK) in Arbeits-
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Bild 2. Die fahrbare Weidemelkstandausfihrung des kombinierten Fisch-
gritenmelkstands wihrend des Erprobungseinsatzes in Boroim

teilung durch. Das Zutreiben aus dem Vorwartehof besorgten zwei
Hilfskrafte. )

Tabelle 1. Ubersicht iiber die Einsatzorte, Einsatzzeitraum und Anzahl
der gemolkenen Kiihe

. @ 3 Gemolkene
Einsatzort Einsatzzeitraum Kiihe

: Institut fir Landtechnik
Potsdam-Bornim s Mai  bis Okt. 1959 110
LPG Krippehna (A) { Juli  bis Okt. 1959 250
LPG Kremmen (B) f Sept. bis Nov. 1959 190
LPG Trinwillershagen (C) f Sept. bis Dez. 1959 400
VEG Ferdinandshof (D) f Sept. bis Okt. 1959 130
s = stationidre, f = fahrbare Anlage

Die Euter wurden nach dem Abmelken der ersten Milchstrahlen
nur trocken mit einem Lappen oder von Hand angeriistet und da-
nach sofort die Melkbecher angesetzt. Vor Abnahme des Melkzeuges
kamen Nachmelkgriffe bei laufender Maschine zur Anwendung.
AnschlieBend ist von Hand bei jeder Kuh eine Ausmelkkontrolle
durchgefiihrt worden.

Die gewonnene Milch gelangte ungefiltert und ungekiihit in einen
1000 1 fassenden Tank und wurde nach jeder Melkzeit zur Molkerei
angeliefert.

Bild 3. Das Maschinenaggregat ist auf dem Dreh-
schemel des Vorderwagens montiert




Die ermittelten dkonomischen Kennwerte gehen aus den Tabellen 2,
3 und 4 hervor. Die Werte entsprechen dem Mittel von vier Melk-
zeiten bei 250 Kiihen und vier Melkern, das Gesamtmittel entspricht
dem arithmetischen Mittel von etwa 1000 Einzelwerten. AuBerdem
sind die niedrigsten und die hochsten Werte in den Tabellen auf-
gefiihrt.

Tabelle . Durchschnittliche 6konomische Kennwerte der fahrbaren Melk-
standanlage in Fischgritenform

Kennwort Ergebnis Mittel

Prifen und Anristen[ AKmin/Kuh] 0,03..+ 2,63 0,186
Melkzeug ansetzen [AKmin/Kuh] 0,04+ 2,37 0,332
1 Euterviertel ausgemolken nach
{min/Kuh] 0,30--- 8,40 2,46
Euter ausgemolken nach[min/Kuh] | 0,49+.- 9,29 3,98
Nutzlose Maschinenmelkzeit s »
{Blindmelken) [min/Kuh] 0,00--- 6,19 0,703
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In den nachfolgenden Tabellen 5 und 6 sind die wihrend det Ein-

satzpriifung durchschnittlich erzielten Ergebnisse der stationiren
und fahrbaren Weidemelkstinde zusammengefaBt. )

Tabelle 4. Betriebskoeffizienten

Koeffizient zur Charakterisierung Mittel
der allgemeinen Betriebssicherheit K3 0,94.--0,99 0,96
der Ausnutzung der Melkzeit (Aus-
lastung des Melkpersonals) Ks, 0,68 440,91 0,79

0,67 +..0,81 0,76
(0,60 -+.0,71) (0,63)1)
Kg | 0,82...0,85

0,84
" (0,87 -« - 0,69) (0,69)")
der Ausnutzung der Durchfiihrungszeit
(Auslastung der Melkmaschinen) Ky 0,68--.0,81 0,75

') Bei Einbeziehung des Zeitbedarfs fiir das Scbeuern des Melkstandes
von Hand nach jeder Melkzeit

der Ausnutzung der Schichtzeit K,

der Hilfs- und Wartungszeit

ansetzen, maschinelles Nachmelken und Melkzeug abnehmen,

Nachmelken von Hand und Ein- und Austrieb Kihe/Melker)

%) tca = tp + Verlustzeitenty -+ Vorbereitungs- und AbschluBzeiten
ta/Melker [min]

¢) Die Zutreiber wurden nicht berGcksichtigt, da nach Angewohnung

der Kithe und richtiger Ausbildung des Vorwartehofes der Eintrieb

ohne wesentliche Leistungsminderung von den beiden Melkern Gber-
nommen werden kann,

t¢ = Sp.T— Sp. 5. —ubanzahl 4,89 — 0,703 - 238
Shall P % Melkmasch, Anzahl = ' o8
= 129 min
- K h
tp=(Sp.1+ Sp.2 -+ Sp.6 + Sp.8 + Sp. 10 -+ Sp. 12) - —l‘i";{’“—“

246
(0,186 + 0,332 + 0,238 + 0,278 -+ 0,218 + 0,143) —

= 1,395+ 123 = 171 min
tec4 = tp + Verlust- + Wegezeit + Vorbereitungs- und Ab-

schluBzeiten
28,71 13,05 5,70
fa, = 171 + +2 o + 570 4 30 = 225 min ;
T 28,71 13,05 5,70 .
toa, = 171 + +2 AK T + 75 = 270 min
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Maschlpelles Nachmelken und Ip . . .
Melkzeug abnehmen [AKmin/Kuh] | 0,03+ 245 0,238 Ks = e tvus= Zeitanteil funktioneller Stérungen
Gesamte Maschinenmelkzeit Ip .
[min/Kuh] | 0,65 10,20 4,89 Ks, = . ip = Duichfiihrungszeit der Melker
Nachmelken von Hand i;’ +iv
(AKmin/Kuh] | 0,08... 3,28| -0,278 _ _ .
9 | Eintreiben [AKmin/Gruppe] | 0.17..+ 843 | L718 Ko = 7 v = Verlustzeit
10 {AKmin/Kuh] 0,218 - ip o
11 | Austreiben {AKmin/Gruppel | 0,33.:+ 3,17 1,133 By = oy o oA = Gesamtarbeltszeit
12 [AKmin/Kuh) 0,143 ot w -
13 Pausen [AKmin/Kuh] 0,17..+ 4,02 0,118 Ky = — ta = Vorbereitungs- und AbschiuBzeit
14 | Gesamt [AKmin/Melkzeit] | 12,00 - - - 42,00 28,71 tp ]
15 | Stbrungen [AKmid]Kuh] | 0,14---16,78 0,054 tw = Wegezeit
16 Gesamt [AKmin/Melkzeit) 4,00 ...22,00 13,06
17 | Wegezeit?) [AKmin/Kuh} | 0,04... 2,15 0,03
18 | Gesamt [AKmin/Melkzeit] | 1,00---15,00- 5,70 Tabells 5. Wahrend des Einsatzes des stationaren Weldemelkstands erzielte
Ergebnisse
1) Soweit sie getrennt zu erfassen war, wenn eine Strecke iiber mehrere -
§t§nde zurickgelegt wurde. Ergebnisse Mittel
Tabelle 3. Durchschnittliche Leistungen und Aufwendungen bei Einsatz gemolkene Kiihe [Stck.] 80---110 94
der fahrbaren Melkstandanlage in Fischgratenform Arbeitskrafte im Melkstand [AK] 2:003 2
Milchmenge [l/Tag] 700 - - +'820 760
§ 5 . Melkdurchschnitt [l/Kuh u. Tag] 7,544+ 8,75 8,1
Okonomische Kennzahlen Ergebnisse Mittel Handuachgemelk [/Ta 12...20 6
N Handnachgemelk [cm?/Kuh u. Me]kze:t] 55+++125 85
Unter Zeitkontrolle gemolkene Kiihe ’ Durchschoitt ¢ .
" Lt B Ry e Melkzeit (h] L5-++2,0 175
gllc menge [1/Melkzeit] 593 ... 8 Vorbereitungs- und AbschluBzeit [min] 30..+45 35
rundzeit ig!) [min] 118 -..139 129 s
DurchfGhrungszeit #p*) (min] 161+ 179 171 Melkiniatung i )‘:f(/ﬂ] e 4
Gesamtarbeitszeit ¢ ga?) g [Kihe ]
tgay (ohne Scheuern des Melkstandes) Aufwand/}{uh und Melkzeit i
. {min]) 211 ... 236 225 Melken [AKmin] 2,2-:-23 2,2
tcag (mit Scheuern des Melkstandes) Gesamt [AKmin] 3,0 3,0
[mm] {256 - .. 281) (270)
Arbeitskrifte im Stand¢) [AK] 2 2 X
Melkdurchschnitt/Kuh und Melkzeit (1] 2,42---3,76 3,05 Tabelle 6. Wahrend des Einsatzes der fahrbaren Stinde erzielte Ergebnisse
Aufwand je Melkzeit
in der Durchfihrungszeit ’ Einsatzstellen
[AK min/Kuh] 1,29- .- 1,45 1,39 Benennung Al B | c | p |Mittl
in der Gesamtarbeitszeit g4, . | |
[AKmin/Kuh] 1,69...1,94 1,83
toas {AKmin/Kuh] | (2,05-..231) (2,20) gemolkene Kiihe {Stek.] | 250 | 190 | 400 | 130 | 243
Melkleistung Arbeitskrifte im Melkstand [AK] 2 3y 2 311 2,5
- in der Grundzeit [Kihe/h] 105.--124 114 als Zutreiber?) [AK] 2 2 2 1 2
inder Durchfihrungszeit ¢ p [Kiihe/h] 83...93 86 Milchmenge (1/Tag] | 1600 | 1100 | 2500 | 850 | 1510
wahrend der Melkzeit (¢p + i) b Melkdurchschnitt [I/Kuh und Tag] | 6,57 | 6,31 | 6,50 | 6,70 | 6,44
[Kiihe/h] 70.-+83 76 Handnachgemelk [}/Tag] | 40 100 | 100 20 65
in der Gesamtarbeitszeit {4, Handnachgemelk
[Kihe/h] 62..-71 65 Durchschnitt [cm3®/Kuh u. Melkzeit] | 80 260 | 125 7 135
tcas [K he/h) (52+++59) {55) Melkzeit (h] | 3,25 | 2,75 | 5,0 | 2,0 |3,25
¥ Vorbereitungs- und AbschluBzeit
1) tg = relné Maschinenmelkzeit/Melkmaschine [min] tga, ohne Scheuern des Standes [min] 30
%) tp = produktive Melkzeit des Melkpersonals/Melker [min] tcay mit Scheuern des Standes [min) 5
¢p = (Z der Zeiten fir Priifen, Siubern und Anrdsten, Melkzeug Melkleistung

{im Durchschnitt) [Kibe/h] | 77 69 80 65 73
[Kahe/AKh]?) | 38,5 | 23,0 { 40,0 i 21,7 | 30,8
[Kihe/AKh]¢). (19,3 | 13,8 | 20,0 | 16,2 | 17,3)

Aufwand/Kuh und Melkzeit

Melken [AKmin}?) | 1,56 | 2,61 | 1,50 | 2,77 { 2,11
[AKmin]*) |(3,11 | 4,35 | 3,00 | 3,70 | 3,54)
Gesamt °  [AKminfg4,?) | 1,80 | 3,05 | 1,65 | 3,46 | 2,49

1ca®) | 216 | 3,79 | 1.87 | 4,50 | 3,08
[AKmin] ta,") |(3.35 | 4,82 | 3,15 | 4,39 | 3,93)
tcas (371 [ 5,53 | 337 | 5,43 | 4,51)

!) Die Tiere hatten sich erst kurze Zeit an das Melken im Melkstand
gewdhnt und die Anlage des Vorwartehofes entsprach nicht den An-
forderungen, daher waren Zutreiber erforderlich. Bei Wegfall dieser
Erschwernisse kann das Eintreiben ohne wesentliche Lexsumﬂsm.m-

- derung vom Melkpersonal durchgefiahrt werden.

3) 2 AK sind nach Einarbeitung des Personals ausreichend.

3} ohne Zutreiber -

4} mit Zutreiber

Zur Vorbereitung fiir das Melken bené6tigten 2 AK 5 bis 10 min, das
entspricht 10 bis 20 AKmin. Fiir die Nacharbeiten nach jeder Melk-
zeit wurden 35 bis 55 AKmin gebraucht. Die Vorbereitungs- und
AbschluBzeit einschlieBlich der Zeit fiir das griindliche ‘Scheuern des
Standes von Hand betrug 150 bis 225 AKmin.

Fiir den Umbau des fahrbaren Weidemelkstands (von der Trans-
port- in die Arbeitsstellung bendtigten 3 AK 25 min, von der
Arbeits- in die Transportstellung 33 min.

Agrartechnik - 10: Jg.



Der Aus- und Einbau der sowohl im stationaren als auch in den
Weidemelkstinden verwendbaren Teile dauerte bei einer AK 70 min.
Zur Reinigung und Desinfektion der Milchleitung und der Melk-
zeuge wurden 40 bis 80 1 warmes und 80 bis 150 1 kaltes Wasser je
Melkzeit benétigt.

Fiir das Scheuern des fahrbaren Standes von Hand sind 300 bis
400 1 Wasser je Melkzeit verbraucht worden. Beim stationdren
Weidemelkstand betrug der Verbrauch zum Abspritzen und Sidubern
1000 bis 1500 1/Melkzeit.

Beim stationdren Stand ist die Milch mit Leitungswasser bis auf
20 °C vorgekiihlt worden. Bei den fahrbaren Stinden kam die
Milch ungekiihlt in den Tank und hatte nach dem Melken noch eine
Temperatur von 27 bis 30 °C.

Hygienische Uberpriifungen fiihrten das Institut fiir Milchforschung
Oranienburg bei der stationdren Anlage in Bornim [1] und das In-
stitut fiir Lebensmittelhygiene Leipzig [2] bei der fahrbaren Anlage
in Krippehna durch. Die Milchstufenkontrollen ergaben das in den
Tabellen 7 und 8 zusammengefate Ergebnis.

Tabelle 7. Ergebnisse der Milchstufenkontrolle beim stationiren Weide-

melkstand
Anzahl Gesamtkeimgehalt/ml s
Kontrollstelle Proben Milch \ Mntt'el
Milchschlauch 14 0---100000 7820
Milchleitung 14 0---50000 8390
Milchtank 14 10000 - - - 150000 44146
Colititer
Anpzahl ., Davon pos. bei
Kontrollstelle Proben Davon neg. ‘ Verdiinnung
Milchschlauch 14 10 2x1;2x0,1
Milchleitung 14 7 5x1;2x0,1
Milchtank 14 1 2x1;8x0,1;3x0,0

Tabelle 8. Durchschnittliche Ergebnisse der Milchstufenkontrolien beim
fahrbaren Weidemelkstand

Kontrollstelle Aerobier/ml Milch Colibakt./m! Milch \I

Melkzeug 240400 538 [
Rohrleitung 1040000 7416
| Tank 4212000 68010

Neben einigen im Verlauf der Priifung festgestellten geringfiigigen
konstruktiven Schwachen wire noch zu beméngeln, daB brauchbare
Euterbrausen mit MomentverschiuB sowie geeignete Filter- und
Kiihleinrichtungen fehlten.

3 Auswertung der Ergebnisse

Der stationidre Weidemelkstand in Fischgriatenform 148t sich zur
Mechanisierung der Melkarbeit auf zentralisierten Weideflachen, wo
man mit einem zentralen Melkplatz fiir die gesamte Weideperiode
auskommt, einsetzen. Um einen wirtschaftlichen Einsatz zu sichern,
sollen mindestens 100 Kiihe im Melkstand gemolken werden. Bei
Herdentrennung, Staffelung der Melkzeiten und Einrichtung des
Schichtbetriebes ist es vom technischen Standpunkt her moglich,

Bild 4. Einsatzverhéltnisse, hei denen die Kiihe, bevor sie den Melkstand
betreten, ein 10 bis 20 cm Schlamm- und Kotbad durchwaten
miissen, lassen eine hygienische Milchgewinnung nicht zu. Von der
Forderung nach einem ausreichend befestigten Vorwartehof kann
auch beim Weidemelkstand auf keinen Fall abgegangen werden
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bis zu 400 Kiihe taglich zweimal in der Anlage zu melken. Unter
Beriicksichtigung der tierziichterischen und weidetechnischen Be-
lange wird sich eine derartige Auslastung jedoch nur selten erreichen
lassen [3).

Bei Anlage des stationdren Weidemelkstands sind ein befestigter,
massiv eingezdunter Sammelplatz vor und hinter dem Melkstand
sowie ein betonierter Vorwartehof neben der Sicherung der Wasser-
versorgung und Abwisserung fiir eine hygienische Milchgewinnung
Voraussetzung (Bild 4).

Wenn ElektroanschluB fehlt, ist der Einsatz eines dieselelektrischen
Notstromaggregates zu empfehlen. Das Aggregat ist zweckmaBiger-
weise etwa 50 m vom Stand entfernt aufzustellen, um die Lirm-
beldstigung zu vermindern. Der Antrieb eines Generators von der
Schlepperzapfwelle hat sich nicht bewihrt, weil der Schlepper wih-
rend des Melkens und des Betriebes der Ringspiilung gebunden ist.
Er wird jedoch dringend fiir andere Arbeiten (Wasser-, Kraftfutter-
und Milchtransport, Kotraumung, Weidepflege usw.) bendotigt.

Die Milchkiihlung mittels Leitungswasser geniigt nicht den Anforde-
rungen. Sie ist jedoch besser als gar keine Kiihlung. Ein Nachkiihlen
im Milchhaus des Betriebes, was mit Zeitverlust und Qualitatsminde-
rung verbunden ist, wird erforderlich. Es fehlt eine Milchkiihlein-
richtung, die ein Abkiihlen der Milch bereits wihrend des Melkens
auf mindestens 10 °C sichert.

Der fahrbare Weidemelkstand 148t sich zur Mechanisierung der
Melkarbeit auf dezentralisierten Weideflaichen bei groBen Herden
einsetzen,

Der Einsatz der fahrbaren Weidemelkstiande im Jahre 1959 ergab
eindeutig die Notwendigkeit bestimmter Voraussetzungen fiir einen
erfolgreichen Betrieb. Hierzu gehéren wie beim stationdren Weide-
melkstand die Anlage befestigter, zentraler, stationirer Melkplatze
mit Wasserversorgung, Entwisserung und fester Einziunung sowie
die Herdentrennung in Gruppen von maximal 120 Kiihen. Ein
Wechsel des Melkplatzes kann daher nur in gréBeren Zeitabstinden
erfolgen. Fiir Betriebe, die mit einem zentralen Melkplatz auf der
Weide auskommen, ist die Anlage eines stationiren Weidemelkstands
in Fischgritenform vorteilhafter.

Die im Mittel benétigten Zeiten fiir die einzelnen Arbeitsginge des
Maschinenmelkens waren gering. Die Melkbecher hingen im Durch-
schnitt nur knapp 5 min am Euter. Die auf das Euter einwirkenden
Blindmelkzeiten waren mit durchschnittlich 0,7 min niedrig. Sie
waren geringer als die durch unterschiedliche Euterausbildung be -
dingten Blindmelkzeiten auf einzelne Euterviertel (Differenz zwi-
schen dem Ausmelken des ersten Viertels und dem des gesamten
Euters betrug im Mittel 1,5 min). Sie sind damit ohne Bedeutung
fiir die Eutergesundheit.

Die erzielten Melkleistungen bei 2AK im Melkstand sind mit 65
bis 80 Kiihen/h an den verschiedenen Einsatzorten sehr hoch. Zu
beriicksichtigen sind jedoch hierbei der relativ niedrige Melkdurch-
schnitt und die infolge Wassermangels vernachlassigte Euterreinigung.
Ferner ist auch mit einer geringen Leistungsminderung bei Uber-
nahme des Zutreibens durch die Melker selbst zu rechnen. Anderer-
seits konnen diese leistungsmindernden Faktoren durch richtige
Gruppeneinteilung der Kiihe nach Milchleistung und Melkbarkeit
teilweise ausgeglichen werden.

Die ben6tigten Vorbereitungs- und AbschluBzeiten sowie die Riist-
zeiten fiir den Aufbau des Melkstands sind tragbar. Die unbedingt
notwendige griindliche Standreinigung (Scheuern mit Wasser) nach
jeder Melkzeit beansprucht, wenn ausreichender Wasserleitungs-
druck fehlt, zu viel Zeit.

Die Riistzeiten fiir den Aufbau des fahrbaren Standes von der
Transport- in die Arbeitsstellung und umgekehrt entsprechen mit
75 bzw. 99 AKmin den Anforderungen. Ein- und Ausbau der doppelt
eingesetzten Funktionsteile erfordern mit 70 AKmin nur wenig
Zeit.

Die Betriebssicherheit K, erscheint mit 0,95 fiir eine Melkanlage
etwas niedrig, ist jedoch dadurch bedingt, da8 jedes Abfallen oder
Abschlagen von Melkzeugen als Stérung gewertet wurden.

Die Ausnutzung der Melkzeit (produktive Tédtigkeit des Melkpersonals
von Melkbeginn bis Melkende) mit 0,79 war niedrig. Durch Uber-
nahme des Eintreibens durch die Melker ist eine bessere Ausnutzung
erreichbar. Die Ausnutzung der Schichtzeit war mit 0,76 gut.

Der Anteil der Hilfs- und Wartungszeit ist nur tragbar, wenn eine
hohe Kapazitatsauslastung und eine Wasserleitung zur Standreini-
gung vorhanden sind. Die Ausnutzung der Durchfiihrungszeit
(produktiver Einsatz der Melkmaschinen) Ky mit 0,75 ist gut. Bei
einem hoheren Melkdurchschnitt ist eine noch bessere Ausnutzung
zu erzielen.
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Der Einsatz von 2 AK zur Durchfiihrung der Melkarbeiten im Melk-
stand hat sich, solange ein Nachmelken der Kiihe von Hand erfor-
derlich ist, als zweckmadgig erwiesen. Es werden eine hohe Stunden-
leistung und eine gute Auslastung der Melkmaschinen und der
Melker erzielt, ohne letztere zu iiberfordern.

Auf Grund der hygienischen Uberpriifung ergeben sich folgende
SchluBfolgerungen:

Nach insgesamt fiinfmonatigem Melken im stationiren Weidemclk-
stand wurde kein nachteiliger EinfluB auf die Eutergesundheit er-
mittelt. Das aus diesem kurzcn Zeitabschnitt stammende Ergebnis
kann zwar nicht einfach verallgemeinert werden, in der Tendenz
zeigt es jedoch, daB bei sachgemiaBer Bedienung des Melkstands
durch zwei qualifizierte Melker keine nachteilige Beeinflussung der
Eutergesundheit zu befiirchten ist.

Die sorgfaltig durchgefiihrte Reinigung und Desinfektion der milch-
fiilhrenden Teile mit der automatischen Ringspiilung geniigen, ein-
wandfreies Wasser vorausgesetzt, den hygienischen Anforde-
rungen.

Die Qualitidt der ermolkenen Milch ist, nachdem die Milchwege ein-
schlieBlich Tank griindlich gereinigt und desinfiziert wurden, in
erster Linie von der Reinigung der Euter und Sauberhaltung der
Triftginge abhidngig. Fiir die Qualitdtserhaltung der Milch hat
eine sofortige Milchkiihlung erstrangige Bedeutung.

Beim stationdren Stand, wo diese Voraussetzungen erfiillt waren,
ist Qualitatsmilch, die meist ‘den Anforderungen fiir Vorzugsmilch
entsprach, gewonnen worden.

Beim fahrbaren Stand war die Qualitat der ermolkenen Milch
ungeniigend, weil Wasser fiir die Euter- und Standreinigung sowie
die Kiihleinrichtung fehlten.

Die wiahrend der Priifung festgestellten technischen Mingel sind
dem Herstellerwerk mitgeteilt worden. Der VEB Elfa Elsterwerda hat
das Abstellen dieser Médngel bei der Serienproduktion zugesichert.

Zusammenfassung

Der kombinierte Melkstand in Fischgratenform stellt die zur Zeit
beste Losung zur Mechanisierung des Melkens am Stall, in einem
festen Melkhaus und auf der Weide stationar in einem Melkschuppen
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oder fahrbar auf einem Fahrzeug fiir rindviehstarke GroBbetriebe
dar. Die ganzjahrige Nutzung des gréBten Teiles der technischen
Melkeinrichtung gewdhrleistet einen wirtschaftlichen Einsatz. Vor-
teilhaft ist, daB durch den kombinierten Melkstand fiir Weide- und
Stallbetrieb Bedingungen fiir eine gleichmiBig hohe Arbeitsproduk-
tivitdt wéahrend der Stallhaltungs- und Weideperiode geschaffen
wurden. Auch wenn im Winterhalbjahr die Kihe nicht im Stand
gemolken werden soliten, empfiehlt sich auf der Weide der Einsatz
des Fischgritenmelkstands.

Wichtige Voraussetzungen fiir eine hygienische Milehgewinnung
auf der Weide sind ein befestigter Standort fiir den Melkstand mit
Wasserzu- und -abfiihrung und eine Einrichtung zur sofortigen
Milchkiihlung. Im Rahmen der angestrebten Errichtung von Weide-
kombinaten zur intensiveren Weidenutzung kommt der stationiren
Ausfiihrung des Weidemelkstands erh6hte Bedeutung zu. Der kom-
binierte Melkstand in Fischgritenform gewihrleistet kurze Arbeits-
wege, leichtes Arbeiten, eine hohe Arbeitsproduktivitit und eine
gute Auslastung der Melkmaschinen.

In sozialistischer Gemeinschaftsarbeit zwischen dem VEB Elfa
Elsterwerda und dem Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
ist kurzfristig eine zweckmaBige Losung des Melkproblems in rind-
viehstarken GroBbetrieben, insbesondere des Weidemelkproblems,
erarbeitet worden.
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Der Milchtank, seine Reinigung und Desinfektion in der landwirtschaftlichen Praxis

Die Bedeutung des Milchtanks

In sozialistischen GroB8betrieben mit hoher Milcherzeugung ist der
Transport der Milch in Milchtanks gegeniiber dem Kannentransport
vorteilhafter. In Bild 1 sind die Aufwendungen gegeniibergestellt,
die sich bei Verwendung der verschiedenen Milchtransporttanks bzw.
der 20-1- und der 40-1-Milchtransportkanne ergeben, es werden fiir
verschiedene Milchmengen die Anzahl der erforderlichen Transport-
gefiBe, das Leergutgewicht, die erforderliche Stellfliche und die
Hoéhe der Anschaffungskosten verglichen. Aus allen Darstellungen

geht eindeutig hervor, daf sich die Vorteile des Tanks gegeniiber
der Kanne mit steigender Milchmenge vergroBern.

Auch der Reinigungsaufwand ist bei den Milchtanks wesentlich
geringer als bei Verwendung von Transportkannen ({Bild 2). Der
Reinigung der TransportgefiBe ist jedoch groBe Bedeutung bei-
zumessen, da neben der Kiihlhaltung der Milch die Sauberkeit der
TransportgefaBe entscheidenden EinfluB auf die Erhaltung der
Milchqualitdat wihrend des Transports vom Erzeuger zum Verarbei-
tungsbetrieb hat.
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