. Dr-Ing. H. LANGE, Leipzig*)

Ein Weg zu Typentechnologien in der Landwirtschaft

Zu Beginn dieses Jahres wurde auf Anvegung der Abt. Mecha-
nisierung und Baw des Ministeriums fiiv Landwirtschaft, Er-
fassung und Forstwirtschafl eine sozialistische Arbeitsgemein-
schaft ,,Mechanisierung der Be- und Entladearbeiten beim Guitey-
wmschlag'' gebildet, die sich im wesentlichen mit der Verbesserung
dev Verbindung zwischen den Grofbetrieben der Landwirischafl,
den Verkehrstvigern und den Abnehmern landwirischaftlicher
Evzeugnisse befafite. Unser Autor hat den in seinem Aufsatlz dar-
gelegten Vorschlag aus seinen Industrieerfahrungen evavbeilet und
ihn dev Arbeitsgemeinschaft vovgelegt. Wir halten diese Avbeit fiiv
einen gulen Beginn bei der Schaffung von Typentechnologien in
der Landwirtschaft und stellen ihn deshalb vor etney breileren
Offentlichkeit zur Aussprache.

Die Redaktion

1 Grundsitzliches iitber den Materialflul

Den VDI-Richtlinien 3300 iiber MaterialfluBuntersuchungen
ist als Einleitung vorangestellt, daB in jedem Betrieb Material
bewegt und gelagert wird und daB die Bedingungen fiir einen
wirtschaftlichen Materialflu3 fiir alle Betriebe gelten, unab-
hiangig von ihrer Grofle, ihren Einzelaufgaben und den Wirt-
schaftszweigen. Dabei wird als Materialfluf} die Verkettung
aller Vorgange beim Gewinnen, bei der Be- und Verarbeitung
und der Verteilung stofflicher Giiter innerhalb festgelegter
Bereiche verstanden. Die Untersuchungen selbst sollen helfen,
eine harmonische Verbindung zwischen Foérdern, Fertigen und
Lagern mit dem Ziel der Kostensenkung herzustellen. Aus dem
Maschinenbau ist bekannt, daf3 der Anteil der innerbetrieblichen
Transportkosten an den Gestehungskosten der Erzeugnisse in
giinstigen Féllen bei 15%, in ungiinstigen Féllen bei 859 liegt.
Die Mechanisierung der Produktionsprozesse beim Neuaufbau
von Industriebetrieben oder bei deren Rationalisierung ver-
langt einen sinnvollen und kostensparenden kontinuierlichen
MaterialfluB.

2 Materialflug und Typentechnologien in der Landwirtschaft

Die Landwirtschaft ist ein Wirtschaftsiweig wie jeder andere
und macht hier keine Ausnahme. So werden die im Aufbau
befindlichen landwirtschaftlichen Grof3betriebe wie die In-
dustriebetriebe gezwungen, sich vom eingespielten, mehr hand-
werklichen Ietriebsablauf zu 1ésen, da letzterer infolge seiner
Entwicklung auns Gewohnheiten meist zufallig und oft -un-
rationell ist. Vielfach begegnet man in der Landwirtschaft der
Feststellung, daB sie ein ,, Transportunternehmen wider Willen"*
sei. Es besteht hier der Sonderfall, dafy die innerbetrieblichen
Standorte der Produktion von Jahr zu Jahr wechselnd und
iiber eine grofle Fliche verteilt sind und die wenigen Betriebs-
teile mit festem Standort meist verkehrstechnisch ungiinstig
liegen. Ein nutzvoller Arbeitsablauf vom eingehenden Saatgut
und den Hilfsstoffen bis zum Ernteerzeugnis und den ausgehen-
den landwirtschaftlichen Produkten mochte sinnvoll mit den
Gebiuden der Innenwirtschaft nnd den Férdereinrichtungen
verbunden sein. Wie fiir jeden gréBeren Produktions- und
Handelsbetrieb empfiehlt es sich auch fiir die landwirtschaft-
lichen Grofibetriebe, den Materialfluf3 mit seinen Zwischen-
stationen einmal in seinem vollen Umfang zu erfassen und zu
iiberpritffen. Wichtig erscheint dabei, daB den Verbindungs-
stellen zwischen den landwirtschaftlichen Betrieben, den Ver-
kehrstrigern und den Abnehmern landwirtschaftlicher Erzeug-
nisse besondere Beachtung geschenkt wird, da sich von hier
Riickwirkungen auf den innerbetrieblichen Arbeitsablauf und
den Materialflnl3 ergeben.

DaB ansehnliche Mengen landwirtschaftlicher Erzeugnisse von
der Ackerfliche zu transportieren und an der Nahtstelle zu

*) Institut fir Landmaschinen- und Traktorenbau, Leipzig (Direktor:
Ing. H. KRAUSE).
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ibergeben sind, soll nur als Beispiel die jahrliche Menge von
etwa 7 Mill. t ‘Zuckerriiben veranschaulichen, die von der
Landwirtschaft der DDR produziert und von der Zucker-
industrie verarbeitet werden sollen.

Zu den ausgehenden Erzeugnissen kommen neben den inner-
betrieblichen Transporten noch die von der Landwirtschaft
benotigten Industrieprodukte, die zumindest von der Bahn-
station bis zum Lager oder Verbrauchsort transportiert wer-
den miissen.

Der bestehende I{atalog der Arbeitsginge der Feldwirtschaft
fir die Zusammenstellung von Maschinensystemen [1] gibt
zwar Auskunft tiber die einsetzbaren Maschinen und Gerite
sowie den Zug- und Arbeitskraftbedarf. Er 1il8t aber die Ver-
bindung zum Abnelimer oder Verbraucher offen und iiberliBt
jedem landwirtschaftlichen Betrieb, aus dem innerbetrieb-
lichen Geschehen eine Verbindung nach auflen zu suchen und
rickwirkend seinen Arbeitsablauf danach zu gestalten, sich
selbst mit einem Fuhrpark auszuriisten oder je nach Lage die
Hilfe anderer zu gewinnen, um einen MaterialfluB3 in der jahres-
zeitlich bedingten Kampagne zu ermoglichen.

Es soll dies keine Kritik an der geleisteten Arbeit fiir den Kata-
log sein. Sie war notwendig, doch erscheint eine Weiterent-
wicklung wiinschenswert. Meines Erachtens fehlt eine sinnvolle
Darstellung des technologischen Durchlaufs der wesentlichsten
landwirtschaftlichen Produktionsgiiter mit den erforderlichen
Maschinen, Fordermitteln, Arbeitskraften und den baulichen
Notwendigkeiten. Dabei muf3 auch der Anschlufl zum Abneh-
mer der Produkte mit betrachtet werden.

Fiir jedes Industrieerzeugnis 148t sich der Durchlauf durch den
Produktionsbetrieb darstcllen, beginnend bei Rohmaterial und
Zulieferteilen bis zum Fertigprodukt und seiner Verteilung.
Der Durchlanfplan enthalt die Arbeitsgange sowie den Material-
fluB mit seinen Haltepunkten und stellt die Technologie eines
Erzeugnisses dar. Aus dem Vergleich einzelner Herstellungs-
prozesse entwickeln sich zwangsmaBig Best- oder Typentech-
nologien.

Ohne Zweifel wird sich die Entwicklung von Typentechnolo-
gien aus der Industrie, hier vor allem der Lebensmittelindustrie,
auf die Landwirtschaft als Erzeuger auswirken. So sind in
letzter Zeit Vorschlige fiir Typen- und Zusatztechnologien
aus der milchverarbeitenden Industrie bekannt geworden [2].
Bei den Entwirfen zu den Zusatztechnologien , ,Milchan-
nahme" und ,,Tankannahme-Ausgabe'* zeigt sich die Ver-
bindungsstelle mit dem Milcherzeuger in der angenommenen
Milchsammelstelle mit ihren verschiedenen Aufgaben. Zwingt
das nicht die Landwirtschaft ihrerseits ebenfalls zur Aufstel-
lung von Typentechnologien der Milchgewinnung und des
-transports zur Sammelstelle ? ’

3 Vorschlag

Nach meinen Vorstellnngen miilte in Weiterentwicklung der
Maschinensysteme der FertigungsfluB3 der landwirtschaftlichen
Produktion mit dem MaterialfluB zu einer anschaulichen
Darstellung vereinigt werden. In einer solchen Darstellung
sollen die einzelnen Bearbeitungsginge in ihrer zeitlichen
Reihenfolge mit den dazugehorigen Maschinen und Arbeits-
kriften und die Haltepunkte (Lager) durch die Transportart
und ihre Einrichtungen bis zur Abgabe des Erzeugnisses oder
bis zu seinem internen Verbrauch verbunden sein. An Hand
zweier Beispiele soll der Vorschlag kurz erlautert werden.

3.1 In Bild 1 ist aus einem Speicherprojekt fiir den genossen-
schaftlichen Mischfutterbetrieb Sandersdorf der LPG des
MTS-Bereichs Brehna der Weg des Futtergetreides (Gerste
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Die neue Hauswasser-Vetsorgungsanlage ,,Aqua-Domus* aus

4 Zusammenfassung

Die Rationalisierung der Industrieproduktion b@nutzt Unter-
suchungsmethoden, die auch bei der GroBproduktion land-
“wirtschaftlicher Erzeugnisse beachtet werden sollten. Mit der
Anwendung von Maschinen hoher Leistung allein wird eine
Rationalisierung nicht erreicht. Dazu gehdrt die Beachtung des
gesamten Fertigungsablaufs von der Erzeugnisstelle bis zum
Abnehmer oder Verarbeiter landwirtschaftlicher Produkte.

Zur Uberpriifung des Durchlaufs geniigen Tabellen allein nicht. .

" Eine mogliche Darstellung fiir den Fertigungsaiblauf in Ver-
bindung mit dem MaterialfluB in der landwirtschaftlichen
Produktion wurde aufgezeigt. Der Weg wird auch hier zwangs-
maBig zu Typentechnologien mit einem optimalen Material-
fluB fiihren. Die Landtechnik kann hierbei nur dankbarer
Helfer sein, da dann auch von dieser Seite her der Weg zur
Typung von Maschinen und Gebiduden giinstig beeinfluBt wird.
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