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Internationale Vergleichspriifung kontinuierlicher Dampfanlagen

Das Institut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim der Deutschen Aka-
demie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin fiihrte vom
1. August 1959 bis 15. Januar 1960 im Auftrage des Rates der gegen-
seitigen Wirtschaftshilfe (RgW) eine internationale Vergleichsprii-
fung von fahrbaren, kontinuierlichen Kartoffeldampfanlagen durch.
Folgende Anlagen standen zur Priifung:

Anlage

PAC-1,8 (Bild 1)
PPK-15 (Bild 2)
SKN-2 (Bild 3)
F401/Sp (Bild 4)
F401/59 (Bild 5)

Volksrepublik Polen

Tschechoslowakische Sozialistische Republik
-Sowjetunion

Deutsche Demokratische Republik

Deutsche Demokratische Republik

Die Vergleichspriifung sollte AufschluB iiber den Leistungsstand der
zur Zeit produzierten kontinuierlichen Ddmpfanlagen der soziali-
stischen Lander geben, um zu empfehlen, welche Dampfanlage fiir
alle Lander des RgW produziert werden soll.

Allgemeine Beschreibung der Dimpfanlagen

Die Dampfanlagen bestehen in ihren Hauptteilen aus der Waschein-
richtung, dem Spiralelevator, dem Dampfschacht, der Quetschvor-
richtung und dem Niederdruckdampferzeuger, die auf einem luft-
bereiften Fahrgestell aufgebaut sind.

Die Kartoffeln werden auf Hingern angefahren und von Hand iiber
eine Einlaufrutsche der Wascheinrichtung zugefiihrt, die sich bei
allen Anlagen unterscheidet. Nach Durchlaufen der NaBwaische und
des Steinabscheiders werden die Kartoffeln vom Spiralelevator in

*) Deutsche Akademie der Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin. In-
stitut fir Landtechnik Potsdam-Borpim (Direktor: Prof. Dr. S. RO-
SEGGER).
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Bild 6. Kurze und starre
Quetschschnecke
der Anlage SKN-2

Technische Daten

‘ S |—PAC»1:8'| PPK-I5 | SKN-2 | F401/Sp | F 401/59
| AbmaBe in | | 1
Arbeitsstellung ! |
Linge [mm] | 6700 ‘ 6200 5445 5200 5400
Breite [mm)] | 2300 | 2700 4600 2400 2550
Hohe [mm] 7750 7950 ‘ 3350 7300 7100
Masse [kg] 3665 ’ 4350 2460 3410 3650
Niederdruckkessel ‘
Heizfliche [m?] 7,2 | 12 ‘ 7 8 8
Wasserinhalt [i] ‘ 430 | 480 420 | 460 480 |
Diampfschacht |
Fiillmenge [kg]) | 1100 1500 800 1100 1000
Gesamtleistung |
der Elektromoto-
ren [kW] | 4,5 4,0 6,5 5,4 3,1
Anzahl der ! ‘
Motoren [Stek] | 2 4 | 3 6 4

den Dampfschacht geférdert. Am Spiralelevator sind noch Spritz-
diisen angebracht, um bei besonders groBer Verschmutzung die
Kartoffeln nachspiilen zu kénnen. Der im Niederdruckdampfkessel
erzeugte Dampf wird durch ein Rohr in den uateren Teil des Dampf-
schachtes eingeleitet. Wahrend des etwa 40 min dauernden Durch-
laufs durch den Dampfschacht werden die Kartoffeln gedimpft. Eine
am Boden des Schachtes befindliche Schnecke zieht die geddmpften
Kartoffeln kontinuierlich ab. Durch die Drehzahldnderung dieser
Schnecke kann die Dampfzeit entsprechend der KnollengréB8e ver-
indert werden. Bei der Anlage SKN-2 ist dies nicht méoglich. Von einer
Quetsche werden die Kartoffeln
dann zerdriickt und von einer Aus-
stoBvorrichtung in den Silo oder
auf einen Hinger transportiert
(Bild 6 und 7).

Am Niederdruckdampferzeuger be-
finden sich ein Wasserstandsan-
zeiger und ein Dampfdruck-Mano-
meter. Um den fiir den Nieder-
druckkessel hochstzulassigen Uber-
druck von 0,25 at nicht zu iiber-
schreiten, ist ein wassergefiilltes
Sicherheitsstandrohr angebracht,
das mit dem Dampfraum in Ver-
bindung steht. Der Dampfdruck
wirddurch dieim Sicherheitsstand-
rohr entgegenstehende Wasser-
saule gehalten. Die Wassersaule
kann max. 2,50 m hoch gedriickt
werden, das entspricht dem héchst-
zuldssigen Uberdruck von 0,25at.
Steigt der Druck hoher, so kann
der Dampf durch das Sicherheits-
standrohr entweichen. Das Wasser

Bild 1 bis 5, Kontinuierliche Dampf-
anlagen. 1 PAC-1,8 VR Polen,
2 PPK-15 CSSR, 3 SKN-2 UdSSR,
4 F401/Sp DDR, 5 F 401/59 DDR
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Bild 7. Schwenkbare Quetsche der Anlage F 401/59

zur Dampferzeugung wird direkt durch den Wasserleitungsdruck
oder durch Wasserpumpen in die Niederdruckkessel gedriickt.
Bei den Anlagen PAC-1,8, F 401/59 und F 401/Sp ist auBer-
dem eine Handpumpe vorhanden. Die Arbeitsaggregate der
Dampfanlagen werden von mehreren Elektromotoren angetrieben.

Priifung und Ergebnisse

Die Priifung wurde in die Abschnitte Funktions- und Einsatzpriifung
eingeteilt. Wahrend der Funktionspriifung arbeiteten alle Anlagen
zusammen an einem Ort. Gemessen wurden Kohleverbrauch, Wasser-
verbrauch fiir die Dampferzeugung, Masse der zu dimpfenden Kar-
tolfeln, Wasserverbrauch fiir die Reinigung, Speisewassertemperatur,
Lufttemperatur, Kartoffelein- und -austrittstemperatur, Dampf{-
temperatur, Rauchgastemperatur, Analyse des Rauchgases, Luft-
druck, Verschmutzungsgrad der Kartoffeln vor und nach der Wiasche,
GleichmaBigkeit des Dampfgutes, Stromverbrauch.

Wiéhrend der Funktionspriifung lagen folgende durchschnittliche
Arbeitsbedingungen vor:

Lufttemperatur °C] + 18
Luftdruck [mm Hg] 770
_ Windgeschwindigkeit [m/s] 2---3

Kartoffelsorte Bona
Mira
Meise

Kartoffelverschmutzung [%] 4

Strohanteile [%] 0

Steinbesatz [%] 1

Die durchschnittliche GroBenzusammensetzung der Kartoffeln ist
in Tabelle 1 dargestellt.

Tabelle 1, GroBenzusammensetzung der Kartoffeln

Kartoffel- Zusammensetzung
fraltion [Stek] | (%] | (kel | (%)
| Insgesamt [ 202 100,0 6,16 100,0
> 70 mm 1 0,5 0,16 2,6
40 -- 70 mm 64 31,5 3,50 56,8
| <40mm 137 68,0 250 | 408

Aus diesen Angaben ist ersichtlich, daB fiir die Priiffung glinstige
Bedingungen, wie geringe Verschmutzung und Kartoffelnmitkleinem
Knollendurchmesser, vorlagen. Der Reinigungseffekt und der Was-
serverbrauch der Reinigungseinrichtungen der Anlagen gehen aus
Tabelle 2 hervor.

Tabelle 2. Reinigungseffekt und Waschwasserverbrauch

|
Waschwasserverbrauch |

3 | s 3
, Maschinentyp | Reinigungseffekt ' [}jkg Kartoffeln]
PAC-1,8 | gut ’ 0,
PPK-15 gut | 0,32
F 401/Sp gut 0,15 |
F 401/59 gut 0,10 |
SKN-2 | gut 0, 1‘

Der Reinigungseffekt, der mit der Reinigungseinrichtung erreichf
wird, ist bei allen Anlagen gleich gut. Der Wasserverbrauch ist
jedoch sehr unterschiedlich. Er liegt bei der Dampfanlage PAC-1,8
mit 0,44 I/kg Kartoffeln am hochsten. Am wenigsten Wasser ver-
braucht die Dampfanlage F 401/59 mit 0,1 ! je kg Kartoffeln.

496

Die Durchsatzgeschwindigkeit der zu dimpfenden Kartoffeln kann
bei den Typene PAC-1,8, F 401/Sp und F 401/59 optimal eingestellt
werden. Beidem Typ PPK-15ist dies durchdie Drei-Stufen-Schaltung
nicht immer zu erreichen. Bei der Anlage SKN-2 muB besonders bei
Kartoffeln mit gréBerem Knollendurchmesser die AusstoBschnecke
zeitweise abgeschaltet werden, um die Kartoffeln absatzweise nach-
zudampfen und die Starke vollstandig aufzuschlieBen.

Die Feuchtigkeit der Kartoffeln vor und nach dem Dampfen ist in
Tabelle 3 zusammengefaBt.

Tabelle 3. Feuchtigkeitsgehalt der Kartoffeln

| Feuchtigkeit der Kartoffeln

Maschinentyp vor dem Dimpfen l nach dem Dimpfen
[%] | [%]
PAC-1,8 l 72 75,0
PPK-15 72 ‘ 74)5
F 401/Sp 72 73,0
F 401/59 ’ 72 ‘ 73,0 ;

SKN-2

Der Feuchtigkeitsgehalt der gedampften Kartoffeln nimmt nur in
geringfligigem MaBe zu und ist im Endwert bei allen Anlagen nahezu
gleich.

Die elektrische Leistungsaufnahme der Elektromotoren der einzelnen
Anlagen ist der Tabelle 4 zu entnehmen.

Tabelle 4. Leistungsaufnahme der Elektromotoren

Nenn-

. Leistungs- |
Masrt:t:men- MeBstelle | aufnahme leistung |
(£ | kw) (kW] 1
PAC-1,8 vor der Messung ausgefallen
PPK-15 vor der Messung ausgefallen
F 401/Sp Elevator 1,4 1,6 |
AusstoBschnecke 0,5 1,6
Quetsche — Forderband 1,0 0,4 h % §
F 401/59 Wiische 0,5 0,8
AusstoBschnecke 0,6 1,0 |
Elevator 0,6 0,8
Quetsche ‘ 0,6 0,5
SKN-2 Wiische-Elevator, Quetsche 1,7 4,5
Geblase 0,4 1,0
Wasserpumpe ausgefallen

Daraus ist zu ersehen, daB bis auf den Motor fiir den Antrieb der
Quetsche bei der Anlage F 401/59 alle Motoren unterbelastet sind.
Um die Blindstromaufnahme aus dem Netz so gering wie moglich zu
halten, sind die Motoren dem Antriebsleistungsbedarf der einzelnen
Aggregate besser anzupissen. Die Dampfleistungen sind aus Tabelle 5
ersichtlich.

Tabelle 5. Dampfleistungen

Bezugszeit | PAC-1,8 |PPK-15| SKN-2 | F401/Sp | F401/59 |
|
Grundzeitfc') kg/h | 1540 | 1670 | 1760 | 1690 1580
Durchfithrungs-
zeit 1p?) kgfh 1420 | 1450 | 1400 | 1620 1490 |

1y tg waihrend dieser Zeit wurden gedimpfte Kartoffeln ausgestoBen.
t) fp Zeit von Ausstofbeginn bis AusstoBende.

L e LELLM .

Die geforderte Dampfleistung von 1500 kg/h wahrend der Durch-
fiihrungszeit {p ist von der Dampfanlage F 401/Sp erreicht und von
der F 401/59 mit 1490 kg/h nahezu erreicht worden. Die anderen
Anlagen PAC-1,8, PPK-15 und SKN-2 liegen mit durchschnittlich
1420 kg/h geringfiigig darunter.

Aus den wahrend der Funktionsprifung ermittelten Werten wurde
der Wirkungsgrad der Anlagen errechnet.

Als stiindlich zugefiihrte Energie Q, ergibt sich Q; = B - Hy, [kcal/h}
Darin ist B Brennstoffverbrauch {kg/h], H, unterer Heizwert
{kcal/kg].

Um die tatsichliche Netto-Leistung Q, des Kessels bestimmen zu
kénnen und ihn unabhéingig von jedem Bezugssystem zu machen, ist

von dem Wirmeinhalt des Dampfes der Wirmeinhalt des Speise-
wassers abzuziehen

Q,=D-ip— D-csp-Vsp
Darin ist D Speisewasserverbrauch fiir die Dampferzeugung [kg/h]

csp spez. Warme des Wassers [keal/kg®]
Psp Speisewassertemperatur  [°C]
ip spez. Wirme des Dampfes [kcal/kg®]
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Die spezifische Wirme des Dampfes ist in erster Anniherung er-
rechnet worden
ip = 639,1 4+ 0,46 (p — 100)

?p = Dampftemperatur [°C]

Hieraus errechnet sich der Kesselwirkungsgrad
N = QE 2100 [%]
Q1

Die tatsachlich ausgenutzte Warme zum Dampfen der Kartoffeln ist
Qs = Gk - cx (Pa — ki)
Darin ist Gg Masse der Kartoffeln {kg/h]

cx spez. Wirme der Kartoffeln [kcal/kg °]

Pka Temperatur der Kartoffeln beim Austritt aus dem
Dimpfschacht [°C]

Ok Temperatur der Kartoffeln beim Eintritt in den
Dampfschacht [°C]

Weiterhin kann der Wirkungsgrad der gesamten Anlage 94 errechnet
werden

Qs
==.100 [%
4 Q1 %l

In den EuergiefluBbildern (Bild 8 bis 12) sind die Warmeverluste der
einzelnen Anlagen in bezug gesetzt zu der gesamten zugefiihrten
Erergie Q.

Da bei den Anlagen SKN-2, F 401/Sp und F 401/59 der Niederdruck-
kessel sowie der Dampfschacht mit einer Isolationsschicht umgeben
sind, treten weniger Wirmeveriuste durch Strahlung auf. Deshalb

] ﬂm'a/

b 0-0% /I

Tabelle 6. Anheizdauer, Strom- und Brennstoffverbrauch

PAC-1,8 IPPK-15| SKN-2| F401/Sp | F 401/59 ’
o D |

gedampften ¥ar-

toffeln pach An-

heizbeginn [min} 8 90 70 [ 61

Stromverbrauch je | |

dt Kartoffeln [

[kWh/dt] 0,11 0,13

Brennstoff-

verbrauch je dt

Kartoffeln [kg/dt] 3,86 53 43 | r i

|

AusstoB der ersten ’ ’

n

0,10

Heizwert des Brenn-
stoffes [kcal/kg] 6215 4824 4845 4824
Wirmeverbrauch

zum Diampfen von

1 dt Kartoffeln ‘
[kcal/dt] 24000 | 25600 | 20800 | 16400

17800

Tabelle 7. Einsatzergebnisse

‘ | PAC-18 | SKN-2 | F401/Sp‘ F401/59

| R — Y
Gedampfte Kartoffeln [dt] 1234 234 2459 2391
Einsatzzeit [h] 117 23 216 203
Dampfleistung wahrend der

Durchfiihrungszeit [dt/h] 10,6 I 10,6 11,4 11,8

Funktionspriifung nicht mehr eingesetzt, da sie noch sehr funktions-
unsicher arbeitete. Wahrend des mehrmonatigen Einsatzes wurde
festgestellt, daB an den Anlagen Mingel auftraten, die eine einfache
Bedienung behindern.

Bild 8 bis 12. EnergiefluBbilder.

A Niederdruckdampfkessel, B Dampfschacht; @ Asche, b Verbrennungsluft, ¢Rauchgas, d Speisewasser, ¢ Dampf, 7 Strahlung, Flugkoks, g Kartoffel-
erwirmung, h Abdampf, Strahlung, Kondensat, : Kartoffelecintritt

liegt der Gesamtwirkungsgrad bei diesen Anlagen etwa 10% hoher
als bei den anderen.

Angaben iiber Anheizdauer, Strom- und Brennstoffverbrauch sind
in Tabelle 6 zusammengestellt.

Wihrend der Einsatzpriifung standen die Anlagen unter weiterer
Beobachtung. Die erreichten Dampfleistungen sind in Tabelle 7 zu-
sammengefaBt.

Es zeigt sich, daB die Dampfleistung der Anlagen gegeniiber der
Funktionspriiffung geringer ist. Sie liegt im Durchschnitt um 3 dt/h
niedriger. Die in der Praxis vorliegenden ungiinstigeren Bedingungen,
wie hoherer Schmutz- und Steinbesatz, héhere Verlustzeiten durch
mangelnde Organisation, Kartoffeln von stark unterschiedlicher
KnollengréBe, die lingere Dampfzeit benStigen, sowie schlechtere
Wetterbedingungen, sind die Hauptursachen fiir das Absinken der
Dampfleistung.

Die niedrige Kampagneleistung der Anlage PAC-1,8 erklirt sich aus
der gréBeren Stéranfalligkeit, sie konnte nicht voll eingesetzt werden.
Die Anlage SKN-2 war wegen der spiten Auslieferung nur kurze
Zeit im Einsatz. Die Anlage PPK-15 aus der CSSR wurde nach der

Heft 11 + November 1960

Bei der Anlage PAC-1,8 sind mehrere Schmierstellen so schwierig zu
erreichen, daB ein Abschmieren schwer bzw. unmdglich ist. Das
Sicherheitsstandrohr miiBte so gebaut sein, daB es beim Transport
nicht umgelegt zu werden braucht. Die Motorschalter sind ungiinstig
angeordnet und fiir die Bedienungsperson zu schlecht zugingig.
Durch die niedrige und starre Quetschschnecke kann man den Silo
oder einen Héanger nicht direkt beschicken. Zum Weitertransportie-
ren der gedampften Kartoffeln wird eine Arbeitskraft zusatzlich
benétigt. AuBerdem sind ein Heizer und eine Arbeitskraft zum
Beschicken der Anlage notwendig.

Die vorhandene Wascheinrichtung - Einlaufrost und Steinabschei-
der - reicht bei Verschmutzung der Kartoffeln iiber 5% nicht mehr
aus. Das Waschwasser miiBte mehrfach gewechselt und der Dampf-
prozel unterbrochen werden. Ein Absinken der Dampfleistung wire
die Folge. Durch starken VerschleiB an Getriebeteilen traten gréBere
Stillstandzeiten auf.

Bei der Anlage PPK-15 traten schon wihrend der Funktionspriifung
Leckstellen am Kessel im Feuerraum und starker Verschlei am

(Fortsetzung auf S. 498)
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G. STEFFEN, Absatzleiter im VEB Forderanlagen Calbe

Die Wasserversorgung — ein Problem der landwirtschattlichen Innenmechanisierung

Nach wie vor wird in den Betrieben unserer Landwirtschaft der
groBte Teil der Wasserversorgung durch Pumpen und Brunnen
sichergestellt. Bei den groBen Anforderungen, die heute an den Land-
wirtschaftsbetrieb gestellt werden, ist die Heranschaffung desWassers
aus Brunnen und Pumpen eine arbeitszeit- und arbeitskrafterau-
bende Belastung, die sich sowohl in der Stall- als auch in der Haus-
wirtschaft negativ auswirkt. Eine ausfiihrliche wirtschaftliche Be-
rechnung dieser Fakten soll hier nicht gegeben werden. Allein die
Praxis und die Aufgabenstellung selbst bedingen hier eine schnelle
und umfasscnde Hilfe, damit die Wasserversorgung mit der allge-
meinen Entwicklung der Innenmechanisierung Schritt halt.

Ausgehend von diesen Uberlegungen, haben die Werktitigendes VEB
IForderanlagen Calbe im Rahmen der Massenbedarfsgiiterproduktion
speziell fir die Landwirtschaft die Hauswasserversorgungsanlage
,,Aqua Domus‘* entwickelt, die den Anspriichen und Erfordernissen
auch eines groBeren Landwirtschaftsbetriebes allseitiz geniigt
(Bild 1). Die Leistung der Anlage mit einer Fordermenge von 3600 I/h
und die Ausriistung mit einem 400-1-Druckwasserkessel diirften allen
Anforderungen standhalten, sie gestatten zugleich eine sehr viel-
seitige Anwendung in Haus, Hof, Stall und Garten sowie bei der
Pfiege und Wartung des Maschinen- und Fahrzeugparkes.

|
_

3

—hr=

Bild 1. ,,Aqua-Domus*-Anlage

An Zeit und Arbeitskraft wird ein Gewinn erzielt, der sich zunéchst
in frei werdender Kapazitit ausdriickt, die zweckdienlich anderen
Arbeitsgebicten zugute kommen kann und so eine weitere Leistungs-
steigerung und wachsende Rentabilitit bewirkt. Ein weiterer Vorteil
der Anlage liegt darin, daB sie durch ihren geringen Raumbedarf
tiberall leicht aufzustellen ist. Fiir ihre Unterhaltung ist ein kaum
nennenswerter Aufwand erforderlich, da sie automatisch arbeitet
und weder Bedienung noch Aufsicht bend&tigt.

Nach dem AnschluB an eine Wasserader und nach der Durchfihrung
der Installation ist iiber weite Zeitrdume hinaus keine besondere
Wartung erforderlich. Der erfahrene Landwirt wird sich leicht aus-
rechnen konnen, wieviel die Hauswasserversorgungsanlage iiber die
rein wirtschaftliche Seite hinaus zur Erhdhung des Lebensstandards
in bezug auf Bequemlichkeit und Hygiene beitragen kann.

Technische Daten (Bild 1)

1 Druckkessel f, max. 5at, 400!, mit Entleerungsmuffe ¢ und
Handloch &

1 Kreiselpumpe z N & R 11, Saugrohr R 1%/,”/, Druckrohr R 11/,” mit
1-kW-Asynchron-Drehstrom-KurzschluBliufer-Motor b, 380 V Nenn-
strom, Leerlaufdrehzahl 1500 min~ und den erforderlichen Arma-
turen. .

Die selbstansaugende Kreiselpumpe driickt Wasser aus dem Brunnen
in den liegenden Druckkessel. AuBerer Durchmesser des Kessels
650 mm, Linge 1300 mm. Er ist mit ovalem Handloch, einem Ab-
laBstutzen R 17/, einem Manometer 4 mit Dreiwegehahn e sowie einem
Druckstutzen 11/, versehen. Zur Druckleitung gehdren ein ent-
liftbares Sicherheitsventil g und ein Muffenabsperrventil 2. Auf dem
Druckkessel befindet sich die Kreiselpumpe mit Motor, auf zwei
Winkelschienen montiert.
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Der phenolfreie Anstrich (Preolit) des Kessels muf8 nach einer Be-
triebsdauer von etwa 5 Jahren erneuert werden.

Hohe der gesamten Anlage 1260 mm
Saughohe max. 7 m
Druckhdhe max. 48 m WS
Fordermenge max. 3600 1/h ’

Bei Druckabfall im Kessel auf 3 at wird der Motor durch den Druck-
schalter ¢ eingeschaltet und bei 5 at Druck wieder ausgeschaltet. Der
Motor wird durch einen Motorschutzschalter ! gesichert. Die Anlage
besitzt doppelten Farbanstrich.

Es kann erwartet werden, daB die Hauswasserversorgungsanlage
unter den fir den Innenbetrieb bestimmten Maschinen einen eben-
biirtigen Platz einnehmen und eine weitere Liicke im Mechanisie-
rungsprozeB der Landwirtschaft schlieBen wird. A 4004

{SchluB von S.7497)

Kegelgetriebe und am Lager des Spiralelevators auf. Als Haupt-
mangel sind die dauernden Verstopfungen am Durchgang zwischen
der Wische und dem Spiralelevator anzusehen, die von einer zu-
satzlichen Arbeitskraft beseitigt werden miissen. Durch die niedrige
und starre Quetschschnecke wird auch hier eine Arbeitskraft zum
Weitertransportieren der geddmpften Kartoffeln benétigt. Dadurch
sind zur Bedienung dieser Anlage vier Arbeitskrifte erforderlich. Der
Kesselstein JaBt sich nicht mechanisch entfernen.

Bei der Anlage SKN-2 ist besonders hervorzuheben, daB die Wische
das Stroh gut abscheidet. Allerdings verklemmen die Steine in der
Wische und verbiegen die Stifte von der Riithrwelle. Vom Bedienungs-
personal wurde bemingelt, daB die Geblidseluft Asche mitfiihrt, die
von dem kurzen Schornstein nicht geniigend weit fortgetragen wird.
Zur Bedienung werden auch hier drej Arbeitskrafte benétigt. Durch
die niedrige und starre Quetschschnecke ist eine Arbeitskraft nur
zum Weitertransport der gequetschten Kartoffeln erforderlich
(Bild 6).

Durch Frosteinwirkung platzte das Gehiuse der Wasserpumpe und
das Sicherheitsstandrohr. Um das Einfrieren zu verhindern, dies gilt
fiir alle Anlagen, ist dafiir zu sorgen, daB das Wasser iiberall gut
ablaufen kann. Einfache Schraubstopfen geniigen nicht.

Uber den VerschleiB dieser Anlage kann nichts ausgesagt werden,
da sie nur kurze Zeit im Einsatz war.

Waihrend der gesamten Priifungszeit traten bei den Anlagen F 401/Sp
und F 401/59 die geringsten Stdrungen auf. Dies kommt in der
groBeren Kampagneleistung zum Ausdruck. Um die Einsatzsicher-
heit noch zu erhéhen, sind bei den Anlagen die Lederlamellen der
Kupplung an der Kartoffelquetsche in der Qualitdt zu verbessern.
Besonders hervorzuheben ist, daB bei der Anlage F 401/Sp durch ein
mitgeliefertes Forderband die gequetschten Kartoffeln weitertrans-
portiert werden, so daB eine Arbeitskraft eingespart wird. Das For-
derband 148t sich aber in der Hohe nicht verstellen. Eine einfache
Hohenverstellung wire angebracht, um die Forderhthe beim Ver-
laden auf Hanger leicht der Hohe des Fahrzeuges anpassen zu
konnen. Bei der Anlage F 401/59 werden die gequetschten Kartoffeln
von einer schwenkbaren Quetsche, die leicht in der Hohe verstellbar
ist, weitertransportiert (Bild 7). Auch hier 1aBt sich eine Arbeitskraft
einsparen. Zur Bedienung der Anlagen F 401/Sp und F 401/59 wer-
den nur zwei Arbeitskrafte benotigt.

Zusammenfassung

Zusammenfassend ist zu sagen, daB die geforderte Diampfleistung
von 1,5 t/h bei allen Anlagen nur unter AufBerst giinstigen Bedin-
gungen erreicht werden kann. Im praktischen Einsatz ist nur mit
einer durchschaittlichen Dampfleistung von 1,1 t/h zu rechnen.
Weiterhin hat die Priifung gezeigt, da8 bei den Anlagen mitisoliertem
Kessel der Gesamtwirkungsgrad durchschnittlich um 10% hoher
liegt als bei den nicht isolierten. Bei den Anlagen F 401/Sp und
F 401/59 traten wahrend der gesamten Priifungszeit die geringsten
Stérungen auf. AuBerdem werden bei ihrem Einsatz zur Bedienung
nur zwei Arbeitskrifte benotigt.

Die kontinuierlichen Anlagen F 401/Sp und F 401/59 aus der DDR
zeigten bei der Priifung gegeniiber den anderen Anlagen die besseren
Ergebnisse . A 4005
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