Mechanisierung von Gefliigelanlagen

Projektierung und Realisierung von Gefliigelanlagen

Aufgaben und Ziel der Landwirtschaft auf dem Gebiet der
Gellugelhallung bestehen darin, Irischeier und Gefliigelfleisch
unabhingig von der Jahreszeit kontinuierlich zu produ-
zieren.

Besondere Aufmerksamkeit ist dabei der Steigerung der
Arbeitsproduktivitit und somit der Produktion mit niedrig-
sten Koslen je Erzeugnis zu widmen.

LEine wesentliche Vorausselzung zur Erreichung dieses Zieles
ist die Nutzung von Altbausubstanzen in den VEG, LPG
und Kooperationsgemcinschaften.

Der VE Ausriistungskombinat Gefliigel- und Kleintieranlagen
Perleberg (AKP) bictet eine Reihe von Maschineusystemen
an, die niclit nur fiir Neuanlagen, sondern gleichermaf3cu fiir
die Rationalisierung und Rekonstruktion von Altbausubstan-
zen geeignet sind.

Es handelt sich um folgende Anlagen:

bodenintensiv

Flachkifiganlage (1. Tag bis 20. Woche)
Dreietagenanlage (6. bis 20. Woche)
Dreictagenanlage

Flachkifiganlage

bodenintensiv

bodenintensiv

bodenintensiv

— Legchennenaufzucht
— Legehenncnaufzu-ht
— Legchennenauwlzucht
— Legchennenhaltung
— Legehennenhaltung
— Lecgehennen-Eltern
— Broilermast
— Broiler-Eltern
Der Einbau dieser Anlagen ist grundsitzlich in allen Alt-
bauten méglich, wenn sie gewisscn Dimensionen hinsichtlich
Stallhghe sowie Stallbreite und -linge entsprechen. s lassen
sich keine allgemeingiiltigen MaBe angeben, da sie vom
gewihlten Maschinensystemn und den gegebenen &rtlichen
Verhilinissen abhingig sind (Bild 1).

Die fiir eine Umriistung vorgesehenen Sliille sollten jedoch
aus wirtschaftlichen Griinden eine Mindestlinge von == 40 m
besitzen. Die maximale Linge der einzelnen Maschinensy-
steme ist abhidngig von technischen Vorausseltzungen. Sie
betriigt bei Dreietagenanlagen == 62 m, bei Flachkaliganlagen
~ 98 m. Die maximale Umlauflinge von Rohrfiitterungs-
und Ketten[iitterungsanlagen belduft sich aufl etwa 220 m.

In der vergangenen Zeit sind von der Abteilung Projektie-
rung des AKP eine Vielzahl von Projekten fiir die einzelnen
Maschinensysteme und die verschiedensten Stalltypen be-
arbeitet worden, wobei grundsitzlich Projektierung und Lie-
ferung vom AKP und die Montage im allgemeinen vom
Landtechnischen Anlagenbau (LTA) ibernommen werden.

Die Projektierung

kann sowohl im Auftrage des Investirigers direkt oder auch
in Form der Nachauftragnehmerschalt des jeweiligen LBK
erfolgen. Im ersten IFalle werden die iibrigen IFachsparten,
wie Heizung und Liiftung, vom AKP gebunden, wihrend
i:\n zweiten Fall nur die Zuarbeit [iir einen Hauptprojektan-
ten erfolgt.

Nach Auftragserteilung iiber die Projektierung und Lieferung
wird beim Auftraggeber eine Anlaufbesprechung durchge-
fithrt. Zu dieser Anlaufbesprechung sollten im Interesse einer
ziigigen Bearbeitung folgende Unterlagen bereitgestellt wer-
den:

— Bauunterlagen fiir die auszuriistenden Geb&ude (Grund-
riB, Schnitt, Deckenkonstruktion)

— AnschluBméglichkeiten fiir Elekiroenergie
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Des weiteren sollte grundsitzliche Klarheit iiber folgende
I'ragen bestehen:

— Soll die Futterannahme pneumatisch oder mechanisch
geschehen?

— TMiir wieviel Tage soll bevorratet werden?
— Héhe des Tierbesalzes je m? Grundfliche (bei Boden-
intensivstillen)

— Wer fungiert [iir die einzelnen Fachsparten als Montage-
betrieb?

Im Interesse einer klaren Abgrenzung der Leistungen wiih-
rend der Realisierung sind alle vom AKP zu licfernden
Ausriistungen ab 1971 Bestandteil des maschinentechnischen
Projektes. Neben der eigentlichen maschinentechnisclien Aus-
riistung erscheinen in der Ausristungsliste des Projcktes

‘auch die Schaltschriinke, die Liiftungsregler sowic die Liifter

selbst. Dadurch wird gewiihrleisiet, dafl im maschinen- uund
elektrotechnischen Projekt die Ausriistung erfalt wird, die
von den cinzelnen Montagebetrieben vertraglich zu binden
ist bzw. fiir deren Beschaffung sie zustidndig sind.

Auf der Grundlage der im maschinentechnischen Projekt ent-
haltenen Ausriistungsliste mit ihren Spezifikationen sclzt
die vertragsmiiflige Erfiillung der Lieferungen cin.

Das Vorhandenscin eincs verbindlichen kompletten Projektes
ist nicht nur Voraussetzung fiir die Liefcrung, sondern glei-
chermallen Voraussetzung fiir die Ubernahme der Garantie-
leistungen durch das AKP,

Bauausfiihrung

Der Vertragspartner des AKP ist im allgemeinen der VEB
Landtechnischer Anlagenbau (LTA) des jeweiligen Bezirks.
Der VEB LTA realisiert als HAN Ausriistung zusammen mit
nachgeordneten, vertraglich gebundenen Betrieben wie KfL,
PGH u. a., die als NAN fungieren, das Vorhaben.

Die Reihenfolge dicser Realisierung 148t sich etwa in fol-
gende Schwerpunkte gliedern, die wesentlich die Gebrauchs-
fahigkeit der gesamten Anlage beeinflussen:

— Transport

— Kinlagerung

— Montage cinschlieBlich Probelauf
— Uberpriifung, Abnalime.

Transport und Lagerung

Der Transport der Ausriistungsteile erfolgt meistens ab Zen-
trallager des AIKP oder geht iiber ,Strecke”, d. h. von einem
der Kooperationspartner aus, und ist vorher avisiert. Damit
ist es moglich, die Entladetechnologie und den Einsatz der
Arbeitskriifte so zu organisieren, dal die Ware ordentlich
enlgegengenommen werden kann.

Besonders der Einsatz der Hebezeuge ist bedeutsam, ermég-
licht er doch einmal eine schnellere Entladung der teilweise
palettierten Teile, und zum anderen gewiihrleistet er, daf}
emplindliche Baugruppen, wie z.B. Elektroschaltschrinke,
suchgemil entladen werden kénnen.

Im Interesse cines reibungslosen Montageanlaufs sollte der
LTA bei Enigegennahme der Ware nicht nur Stiickzahlen
und Positionen iiberpriifen, sondern gleichzeitig erkennbare
eventuelle Transportschiden protokollarisch festhalten und
vom Transportfithrer abzeichnen lassen. Damit erfoigt im
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Bild 1. Beispiel fiir eine Altbaumechanisierung — Aulstellung einer Dreietagen-Batterieanlage in einer friitheren Scheune.

a Kotgrube, b Schalt- und Arbeitstaum

Zuge der weileren Lieferung eine sofortige Schadensbeseiti-
gung bzw. Ersatzleistung.

Dic Lagerung der Ausriistung hat je nach Empfindlichkeit
der Gerite unter entsprechenden Bedingungen zu erfolgen.

Der Montagebeginn

liegt allgemein fest und ist Bestandteil eines Netzwer-
kes bzw. des Montagezyklogramms.

Laut Landbauordnung ist der GAN des Bauvorhabens ver-
pflichtet, dem HAN Ausriistung die Montagefreiheit schrift-
lich anzuzeigen. Der HAN sollte die projekimiBige Reali-
sierung — hier insbesondere des bautechnischen Teils —
griindlich kontrollieren. Die Ausbildung des Silofundaments,
seine maBliche Einhaltung, die FuBbodenausbildung im all-
gemeinen und die FuBbodenprofilierung im besonderen (z. B.
Kotlangs- und -querkanile) spielen eine ganz wesentliche
Rolle fiir die Montage der Ausriistung bzw. fiir die Funk-
tion der gesamten Anlage. Oft sind die Auswirkungen schlech-
ter Bauausfithrung oder Montage erst Wochen nach der Be-
legung mit Tieren zu spiiren.

Tehler und Mingel und deren Abstellung sollten protokolla-
risch fesigehalten werden.

Die eigentliche Montage verliduft zumeist in zwei Richtun-
gen:

a) Vormontage (z. B. Silos, Etagenlegenester)

b) Montage innerhalb der Bauhiille

Beim einsetzenden Zwischentransport vom Lager zur Bau-
hiille sollten die Teile innerhalb des Stalles nach den in der
jeweiligen Montageanleilung gegebenen Hinweisen gelagert
werden (z.B. gleichmiBiges Auslegen der Gitterteile, der
Futterkettenbunde, der Stindertriger auf ganzer Stall-
linge).

Der Montageleiter sollte auf jeden Iall immer die giiltige
Montageanleitung und die dazu erlassenen Informations-
blitter in Form der Kundendienstmitteilungen des Herstel-
lers beachten. Wenigstens ein bis zwei Kollegen der Montage-
gruppe miissen werkseitig geschult sein, denn eine schrift-
liche Montageanleitung allein ist nicht ausreichend. Wihrend’
der Montage ist umsichtig zu arbeiten.

Sollten trotz Giitekontrolle durch das AKP Fehler bei den
Anlagenteilen festgestellt werden, sind diese sofort aufzu-
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nehmen und schriftlich an das AKP weiterzuleiten. Dabei
sind folgende Angaben wichtig:

genaue Teilbezeichnung

Art des Mangels

Stiickzahl

Fabrikationsnummer (soweit vorhanden)
Vertragsnummer

Probelauf und Abnahme

Nach Beendigung der Monlage des maschinentechnischen
und elektrotechnischen Teils laufen alle Aggregate Probe,
insbesondere die Futterketten. Der Probelauf hat unter Be-
lastung (mit Futter) und unter Aufsicht eines Monteurs in
der gesetzten Frist zu erfolgen.

Die Uberpriifung des fertiggestellten Stalles oder Stallkom-
plexes zwischen beiden Partnern (LTA und AKP) stellt ge-
wissermaBen die Generalprobe dar und ist gegenwirtig un-
erliiBlich. Sie erfolgt 14 Tage vor der Abnahme durch den
Investitionsauftraggeber und verfolgt den Zweck griindlicher
Kontrolle von

— projektgemiiBer Ausfiillirung

— Einhaltung der Montagevorschriften

— Ermittlung evtl. Material- oder Fertigungsfehler.

Bei der Ubergabe an den Investitionsauftraggeber (Betrei-
ber) wird die Protokollkontrolle durchgefiihrt. An dieser
Abnahme sollten neben der Vertragswerkstatt des AKP der
HAN Ausriistung der GAN sowie der Betreiber teilnelmen.
Die Abnahme wird auf gesonderten Protokollvordrucken des
AKP fiir

a) Bodenstille

b) Flachkifigstille

c) 3-Etagen-Kifigstille

bestitigt.

Sehr wesentlich ist die praktische Einweisung des Stall-
und technischen Pflegepersonals, da die iibergebene techni-
sche Dokumentation allein nicht ausreichend ist.

Dieses Abnahmeprotokoll wird vierfach ausgefertigt und
stelly fiir den Betreiber die Grundlage fiir eine 12monatige
Garantie dar.

Alle im Garantiezeitraum auftretenden Mingel werden von
der zustindigen Vertragswerkstatt bearbeitet. A 8216
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