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Durchgangige Maschinensysteme

fiir die Landwirtschaft und Nahrungsgiiterwirtschaft

Entwicklung und Bereitstellung von Systemlésungen fir
durchgingige Produktionsprozesse sind ein Kennzeichen der
wissenschaftlich-technischen Revolution. Sie sind die Voraus-
setzung fiir eine hochellektive Produktion mit optimalen
technologischen und ékonomischen Parametern und fiir die
Gestaltung der Prozesse im Hinblick auf die Systemauto-
matisierung. AuBerdem sind eine elfektive Weiterentwick-
lung der Mechanisierungs- und Automatisierungsmittel sowie
die Anwendung neuer Verfahren und die Anpassung an
qualitativ neue Anlorderungen fiir die Endprodukte nur auf
der Grundlage solcher Maschinensysteme maglich. Dabei
mubB die Abgrenzung der Maschincnsysteme so erfolgen,
daf} sie auf diesen Entwicklungsprozel nicht hemmend,
sondern unterstiitzend wirkt. Eine solche Wirkung wird nur
dann erreicht, wenn durch die Spannweite der Maschinen-
systeme durchgiingige Produktionsprozesse vom Ausgangs-
produkt bis zu echten Endprodukten erfallt werden und
sich die gesamte Dynamik der Entwicklung dieser Prozesse
“innerhalb eines solchen Maschinensystems und damit auch
Verantwortungsbereichs vollzieht.

Die ,,Fortschritt“-Maschinensysteme

Auf der Grundlage dieser objcktiven Erfordernisse und Ent-
wicklungstendenzen wurden die Maschinensysteme des VEB
Kombinat Fortschritt durch systematische Forschungsarbeiten
standig weiterentwickelt und vervollkommnet. Der gegen-
wirtige Entwicklungsstand wird durch folgende Definition
charakterisiert: -

.Die Maschinensysteme zur Getreideproduktion und -ver-
arbeitung sowie zur Halmfutterproduktion und -verarbeitung
beinhalten die Gesamtheit aller Mechanisierungs- und Auto-
matisierungsmittel zur Erzeugung, Ernte, Aufbereitung, Kon-
servierung, Lagerung und Verarbeitung von Getreide und
Halmfutter bis zu den Endprodukten.”

Beide Maschinensysteme (MaS) sind, gegliedert nach Teil-
maschinensystemen (TMaS) mit den wichtigsten technologi-
schen Beziehungen der entsprechenden Produktionsprozesse
und ihren Endprodukten, in den Bildern 1 und 2 darge-
stellt.

Fiir die innere Gliederung dieser konsequent amwender-
seitig orientiertcn Maschinensysteme steht die Betrachtung
der durchgingigen Produktionsprozesse beim Anwender
im Vordergrund. Decshalb wird neben den Teilimaschinen-
systemen, die die Mechanisierungs- und
Automatisierungsmittel fir die entspre-

chenden Teilprozesse umfassen, auch

nach sogenannten Maschinensystemva-

- rianten unterschieden, die auf den durch:

giingigen Prozel zur Herstellung eines

spezifischen  Endproduktes  orientiert

stimmt sind. Mischfutter ist ein Ausgangsprodukt fiir die
tierische Produktion nnd Saalgut ein Ausgangsprodukt fiir
die Gesamtheit der landwirtschaftlichen Produktionsprozesse.
Das Teilmaschinensystem (TMaS) Getreideerzeugung umfaBt
die Maschinenlinien Bodenbearbeitung, Bestellung, Diingung,
Pflege, Unkraut- und Schiidlingsbekiimpfung. Dieses TMa$
besitzt Querschnittscharakter und wird in modifizierter Form
fiir alle landwirtschaftlichen Produktionsprozesse eingesetzt.
Das TMaS Getreideernte umfalBt die verschiedenen Varian-
ten der Druschfruchternte, wie Schwad- und Maihdrusch,
einschlieBllich des Kérnertransports sowie die Strohbergung.
Verfahren und Mechanisierungsmitlel der Strohbergung sind
im wesentlichen identisch mit der Halmfutterernte und -ver-
arbeitung und werden deshalb auch in diesem Maschinen-
system ausgewiesen.

Ernteproze und nachfolgende Getreidebearbeitung mit der
Reinigung, Konservierung und Lagerung miissen eine tech-
nologische, Einheit bilden, um eine elfekiive ProzeBfithrung
und verlustlose Ernte zu garantieren. Das TMaS Getreide-
bearbeitung umfa8t Varianten zur Realisierung der Erfas-
sungs- und Umschlagfunktionen fiir I{onsum- und [utter-
getreide unter den verschicdensten Bedingungen. Das TMaS
Saatgutbearbeitung stellt dahei eine Sonderform der Getreide-
bearbeitung dar und erstreckt sich auf alle Druschfrichte.

Komplette Miihlen zur Verarbeitung von Roggen, Weizen
und Mais zu Standard- und Spczialmehlen, Dunsten, Grie-
flen und Backschroten kennzeichnen die TMaS Getreide-
miithle. Die Produkte der Getreidemiihle sind in erster Linie
Rohstolf fiir die Backwarenherstellung. Das TMaS Back-
warenherstcllung beinhaltet Einrichtungen fiir die flieBlinien-
bezogene Produktion der Sortimente Roggen-, Weizen- und
Spezialbrot, Brétchen, Konditorei- und Dauerbackwaren als
einzelne Maschinenliuien und komplette Backwarenbetriebe.
Dic Verarbeitung von Reis, Gerste, Haler und Hiilsenfriich-
ten zu den traditionellen Schilmiihlenprodukten uud die
sich daran anschlieBenden Vercdlungsprozesse zur Herstel-
lung von Spezialndhrmitteln sind Aufgabe der komplettcn
Anlagen fiir die verschiedensten Anwendungsfille, die das
TMaS Schilmiihle repriisenticren.

Die TMaS Milzerei uud Brauerei sind Bestandteil der Ma-
schinensystemvariante Bierherstellung, in denen vorwiegend
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Gerste zu den verschiedenen Malztypen und Biersorten ver-
arbeitet wird.

Die industrielle Mischfutterproduktion in groBen Produk-
tionseinheiten zur Versorgung von Anlagen mit industrie-
miiliger Tierproduktion ist typisches Kennzeichen der gegen-
wirtigen Entwicklung. Dieses TMaS umfait komplette
Mischfutterwerke, in denen aus Getreide und anderen KKom-
ponenten Kraftfuttermischungen in mchlférmiger, granulier-
ter oder pelletierter F'orm hergestellt werden.

Mit dem Maschinensystem (Ma$S) Halm(utterproduktion und
-verarbeitung

werden die Endprodukte Frischfutter, Frisch- und Welk-
silage, Rauhfutter und Trockengut hergestellt. Die Produlite
dieses MaS sind grundsiitzlich Ausgangsprodukt fiir die
Tierproduktion. Sie werden erst durch diese Verarbeitungs-
stufen far die LErndlhrung der Bevélkerung wirksam. Iir
die Halmfutlererzeugung kommen ebenso wie fiir die Ge-
treidecrzeugung die Querschnittsmaschinenlinien Bodenbear-
beitung, Bestellung, Diingung, Pfllege, Unkraut- und Schad-
lingsbekdmpfung zur Anwendung.

Das TMaS Halmfutterernte enthilt die einzelnen Maschinen-
linien, die zur Ernte des Halmfutters als Lang-, Hicksel-
oder PreBgut einschlieBlich des Transports erforderlich sind.
In den Varianten sind dabei die unterschiedlichen Anforde-
rungen der nachfolgenden Verarbeitungsstufe (I onservie-
rung) zur Herstellung der einzelnen Endprodukte beriick-
sichtigt. Ilinige dieser Maschinenlinien werden in gleicher
TForm auch fiir die Strohbergung eingesetzt.

Durch die starke Verkniipfung in den Leistungs- und Quali-
tatsparametern miissen auch in der Halmfutterproduktion
und -verarbeitung Lrnte- und nachfolgender Konservierungs-
prozel} eine technologische Einheit bilden, um den ILffekt
der einzelnen Produktionsverfahren quantitativ und quali-
tativ fiir das Endprodukt zu sichern. Diese Bedingung wird
von den durchgingigen Maschinensystemvarianten erfillt,
die alle erforderlichen spezifischen Mechanisierungsmittel von
der Ernte bis zur Bereitstellung des jeweiligen Endproduktes
cnthalten.

Ilir die Silagebereitung enthilt das entsprechende TMaS
komplette Mechanisierungslésungen, wobel die Hochsilokom-
plexe fiir die Welksilagebereitung und die Horizontalsilo-
komplexe fiir die Frisch- und Welksilagebereitung eingesetzt
werden,

Die Produktion von Rauhfutter erfordert entsprechende
Bergeraume mit kompletten Mechanisterungslésungen zur
Lagerung und Konservierung von Diirr- und Halblieu als
Hiicksel- oder Prefigut. Modifikationen dieses Teilmaschinen-
systems finden Anwendung fiir die Stroheinlagerung, die in
Bergeriumen oder Mieten erfolgt.

Das TMa$ fiir die Trockengutproduktion wird reprédsentiert
durch komplette Trockenwerke, in denen neben Halmfutter
meist auch noch andere landwirtschaftliche Produkte, vor-
wiegend Hackfriichte, zu Trockengut verarbeitet werden kon-
nen. Entsprechende Modilikationen gestatten die Herstellung
des Trockengutes als Griinmehl oder Pellets.

Die Leitfunktion des VEB Kombinat Fortschritt

Aufgrund der objektiven ILrfordernisse fiir die Gestaltung
der Produktionsprozesse in der Land- und Nahrungsgiiter-
wirtschaft sieht der VEB Kombinal Fortscliritt scine Aufgabe
darin, als Leitbetricb die Maschinensysteme Getreide- und
Halmfutterproduktion und -verarbeitung in der dargestellten
Komplexitidt gegeniiber dem Anwender zu vertreten. Die
«Leitfunktion, auch als umfassende Generalauftragnelimer-
schaft zu bezeichnen, ist dabei nicht in vollem Umnfang iden-
tisch mit dem Produktionsprogramm des Leitbetriebes. Die
Komplexitit der Maschinensysteme wird gesichert durch
umfangreiche nationale und internationale Kooperationsbe-
ziehungen, die sich insbesondere auf Erzeugnisse und Ma-
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Bild 2. Maschinensystem [lalmfutterproduktion und -verarbeitung
(Grobdarstellung)

schinenlinien mit Querschnittscharakter erstrecken. Diese Ko-
operationsbeziehungen beginnen in der Forschung und Ent-
wicklung und reichen bis zum Verkauf kompletter Maschi-
nensysteme und Anlagen. Diese durchgiingigen Systemlsun-
gen -garantieren dem Anwender nicht nur eine Mechanisie-
rung schlechthin, sondern auch die solchen Systemen inne-
wohnenden qualitativen und 6konomischen Aspekte als
Voraussetzung fiir héochste Effektivitat. Die Zielstellungen
fir die Erzeugnisentwicklung leiten sich grundsitzlich aus
den Lrfordernissen des anwenderseitig orientierten Maschi-
nensystems ab. Durch systematische Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeit werden die gegenwirtjs noch bestehenden
Mechanisierungsliicken nach und nach geschlossen und das
Gesamtsystem stindig weiterentwickelt. Kennzeichen fiir
diese grundlegende Weiterentwicklung sind beispielsweise
die neuen verfahrensbestiinmenden  Schliisselmaschinen
Schwadmaiher E 301 und Teldhicksler E 280 im Maschinen-
system Halmfutterproduktion und -verarbeitung. Diese ILir-
zeugnisse zeichnen sich nicht nur durch ihren hohen tech-
nischen Entwicklungsstand und ihre Leistungsfihigkeit, son-
dern zusiitzlich durchi ihren Systemcharakter aus. Die aus
diesem Systemcharakter fiiv den Anwender resultierenden
Effekte werden dadurch gesichert, da mit den Maschinen
und kompletten Maschinenlinien auch die Technologie und
Okonomie fiir die Dbetreffenden Produktionsprozesse demn
Anwender iibergeben werden, wobei Varianten fiir eine
breite Palctte unterschiedlicher Einsatzbedingungen bereit-
stelien.

- Die Maschinensysteme Getreide- und Halmfutterproduktion

und -verarbeitung tragen in der dargestellten Form den
qualitativ neuen Anforderungen Rechnung, die sich aus der
stiirmischen Entwicklung der Produktivkrifte der Land- und
Nahrungsgiiterwirtschaft im Zeitalter der wissenschiaftlich-
technischen Revolution ableiten, und nehmen andererseits
entscheidenden Einflul auf dic Gestaltung dieses Entwick-
lungsprozesses. Thre weitere Vervollkommnung und stindige
Weiterentwicklung entsprechend den sich verindernden Er-
fordernissen mul} in enger sozialistischer Gemeinschaftsarbeit
zwischen dem Leitbetrieb VEB Kombinat Fortschritt und
seinen Iooperationspartnern zur Komplettierung der Ma-
schinensysteme, den betreffenden wissenschaftlichen Institu-
ten der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft sowie den Prak-
tikern erfolgen. A 8255
21. Jg. - Mai 1971
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