Ergebnisse der gemeinsamen Werkerprobung —

Priifung der E 301 und E 280

1. Ort, Zeit und Art der Priifungen

Dic Priifung des selbstfahrenden Schwadmaiahers E 301 und
des selbstfahrenden TFeldhickslers E 280 wurde im Rahinen
einer gemeinsamen Werkerprobungs-Priiffung durchgefiihrt.
Grundlage dieser gemeinsamen Arbeit bildeten Vertrige zwi-
schen der Zentralen Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-
Bornim und dem VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschi-
nen — Neustadt in Sachsen.

Entsprechend den Vertriigen wurden an den Prinzip-, Funk-
tions- und Fertigungsmustiern Erprobungs- und Priifaufgaben
nach vorher abgestimmter Aufgabenstellung und Methodik
durchgefiihrt. In den Jahren 1968, 1969 und 1970 standen
jeweils G bis 7 Maschinen fiir Erprobungs- und Priifzwecke
zur Verfiigung. Es wurden Haltbarkeitsuntersuchungen, tech-
nische Messungen, Funktionsmessungen, Sonder- und Iin-
salzprifungen durchgefiihrt.

Der LEinsalz der Maschinen erfolgte 1968 in der Kooperations-
gemeinschaft Gerbisbach und im VIEG Zingst, 1969 kamen
die Maschinen im VEG Heinersdorf, in den Iooperations-
geincinschaften Neuholland und Friedland-Kotolow, im Kom-
binat Industrielle Mast Ferdinandshof und im VEG Zingst
zum Einsatz.

1970 wurde die Erprobung in deu Koopcrationsgemeinschaf-
ten Neuholland nnd Berlstedt sowic im VEG . [riedlander
Grofle Wiese“ durchgefiihrt.

[‘'unktionsmessungen und Sonderpriifungen erfolglen aufler-
dem im Einzugsbereich des Kombinates, der Aullenstelle
Eishausen des WTZ [iir Landtechnik und im LVG Potsdam-
Bornim.

2. Ergcbuisse

Fiir Haltbarkeitsschnellprifung und technische Messungen
wurden 1970 je 1 301 und 1 E 280 cingesetzt. Funktions-
und Sonderpriifungen erfolglen ebenfalls mit je 1 Maschine,
fiir die Linsatzprifungen standen je 3 Maschinen zur Ver-
fiigung. Tafel 1 vermittelt die von diesen Maschinen ab-
acernteten [lichen.

Dic Maschinen sind in folgenden Fruchtarten eingesetzt und
gepriift worden:

Schwadmiiher T 301

Graser und deren

Ieldhiicksler IS 280
Graser und deven  Stroh

Gemische Gemische Mais

Luzerne l.uzerne Markstammlkohl
Klec Klee Riibeublatt
Futterroggen [‘'ulterroggen

Raps Raps

Griinhafer Grinhafer

Der Einsatz wihrend der Kampagnepriifung i den Pro-
duktionsverfahren:

— TFrischgutgewinnung zur Fitterung und Silierung

— Welkguigewinnung zur Silierung und HeiBluftirocknung
— Welkgutgewinnung zur Kaltbelii [tung

— Strohbergung

ist init Erfolg absolviert worden.

2.1. Wichtige Ergebnisse von Funkiionsuntersuchungen
2.1.1. Schwadméher I 301

Dic optimalen Arbeitsgeschwindigkeiten liegen bei Gras zwi-
schen 5 und 6 km/h, wihrend bel Ackerfuticr Geschwindig-
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keiten bis maximal 8 km/h vertretbar sind. Die maglichen
Geschwindigkeiten werden von den Bestandsmerkmalen be-
stimmt. Bei héheren Ertrigen und nassem Erntegut ver-
ringern sie sich. Unter Priifbedingungen wurden die in Ta-
fel 2 zusammengestellten Qualitdtsmerkmale erreicht.

Der Anteil des nicht im Schwad abgelegten Erntegutes
schwankt zwischen 0,1 und 0,4 Prozent der Erntemasse. Der
grofite Wert ergibt sich betm Einsatz des Knickers bei Halm-
lingen unter 50 mm und nicht maximaler Ablagebreite. In
diesem I‘alle gelangt Erntegut aus dem Schneckentrog, ohne
durch den Knicker zu gehen, direkt aul den Boden und
wird durch die Leitbleche nicht auf die entsprechend einge-
stellte Schwadbreite zusammengeliihrt. Bei Halinlingen unter
20 bis 30 cm und Ertrigen unter G0 bis 80 dt/ha steigen
diese Verluste an. Derartige [Finsatzbedingungen sind jedoch
als Linsatzgrenze anzuselzen.

Aul ebenen Ackerflichen und gepflegtem Griimland sind
Verschinutzungen des Erntegutes von 0,3 bis 0,6 Prozent,
bezogen aul die Trockenmasse, ermittelt worden.

Der Einsatz des Knickers bringt bei Klee und Luzerne eine
Verkiirzung der Trocknungszeit, wihrend bei weichen Grii-
sern keine Zeit eingespart wurde.

2.1.2. Feldhiicksler It 280

Die optimalen Arbeitsgeschwindigkeiten des Feldhickslers
15280 liegen bei 4 bis 6 kim/h. Wird die Maschinc mit
Schneidwerk eingesetzt, so gelten vom Schneidwerk her die
gleichen Arbeitsgeschwindigkeiten, die beim Schwadmiher
bereits angelithrt wurden. Bei der genannten optimalen Ar-
heitsgeschwindigkeit ist das Zusammmenspiel zwischen Ield-
hicksler und Transportfahrzeug gut gewihrleistet.

Unter Priifbedingungen wurden die in Tafel 3 zusammen-
geslellten Durchsidtze im Rahmen von Funktionstesten nach
festgelegter Priifmethodik errcicht. Die Maximalwerte sind
Grenzwerte, die bei Funktionstesten erreicht wurden.

Tafel 1. Flichenleistungen

Lfd.  Einsatzzeilyauwm geerntete
Nr. . Fliiche
ha
Schwadmiiher ¥ 301 1 12. 5. .-+ 1G. 10. 1970 1222
2 6. G-+ 20010, 1970 1257
3 26. 5. -~ 19.10. 1970 1143
4 15. 7. -+ 31, 8.1970 181,51
Feldhiicksler 15 280 L 15. 5. --- 9. 10. 1970 1085
3 22, 5. -+ 19. 10,1970 1044
3 12, 5. -+ 2110, 1970 1N
4 9. 7. -+ 21.10. 1970 805
I Maschine liir spezielle Einsatzgrenzuntersuchungen
Tafel 2. Prifungsergebnisse
Frucht- Bedingungen Ertrag  Arbeits-  Ausn. d. Stop- FLi-
arl (Boden, weschw,  Arbeits- pel- chenl.
Fruchtart- breite liinge in 'l
Zustand) di/ha km'h % em ha h
Lands- ehen. 336 4.6 97 9.6 1.80
bherger normal, -+ 8,2 ---89 1307 S0
Getenge  Jeneht
Knaul- schwach 210 a1 05 7.4 1493
aras weneigt -10.7 <00 2277 S AR
normal,
feucht
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Tafel 3. Durdisétze

Lfd. Fruchtart Ertrag Feuch- theoret. Durchsatz

Nr. tigkeits-  Hacksell. Maximal-  Mittel-
geh. wert werl

dt/ha % mm t/h t/h

1 Fulterroggen 280 82 6,3 63,8 45,0

2 Kleegras 102 65 6.3 44,0 34,0

3 Klcegras 60 47 30 35,4 24,9

4 Roggenstroh 38 22 30 30,0 17,9

b Silomais 600 30 30 80,0 55,0

Tafel 4. Flichenleistungen und Betriebskoceffizienten

Lid. Frucht- Ertrag Flachenleistung Beltricbskoeff.
Nr. arl in ha/h To, Mittel- Ksy Kin  Ku
di/ha von---bis  werl
1 CGras 80.--220 1,19 1,65 0,95 0.9t 0,86
(1. Schinitt) : < 2,13
2 lands- 90---280 1.45 Feld- 0.9 090 0.81
berger <0248 futier
Gemenge 130-..180 1.78
3 Wick- ---2.63 2,10 0.90  0.90 0.81
roggen 120-.-250  1.6G3 — 0,95 090 0,85
4 Luzerne 202272
\2/0 — theor. Hicksellinge
3 lp=63
) th=03mm
X Z 7
g 20 ?
RS
NN
©
Sw , d
< lyp=4,8mm
5L
| | | !
/] 20 40 60 80 00
Verarbeifungsmenge

Bild {. Hacksellingenverteilung in Abhiingigkeit von der Verarbeilungs-
menge (Feldhicksler E 280)

Die Aulmahmeverluste durch den Schwadaufnehmer betragen
bis zu 1,2 Prozent. Bei Halmlingen unter 30 cm und ge-
ringen Ertriigen erhdhen sich die Aufnahmeverluste wesent-
lich und kénnen bis zu 10 Prozent betragen. Hinzu kommen
noch Verluste zwischen Schneckentrog und unterem Zufiihr-
band, die nur bei derartig kurzem Erntegut beobachtet wur-
den und ebenfalls bis zu 10 Prozent betragen. Diese Bedin-
gungen sind jedoch als Einsatzgrenze des [Feldhickslers I 280
anzuselzen,

Aufgrund des gut gebiindelten Gutstrahls sind die Ubergabe-
verluste bei angehiingtem Transportfahrzeug vernachlissigbar
klein. Beim Parallelbetrieb werden die Verluste durch ob-
jektive und subjektive Faktoren bedingt. Sie betrugen bis
zu 0,8 Prozent bei Frisch- und Welkgut. Somit ergaben sich
Gesamtverluste bis zu 2,0 Prozent. Bei der Bergung von sehr
trockenem Welkgut oder Diirrgut entstehen zusitzlich Brék-
kelverluste und bei Windgeschwindigkeiten > 1,5 m/s hohere
Beladeverluste. Bei der LErnte von Silomais traten unter
Priifbedingungen Verluste von 2,9 bis 4,9 Prozent auf.

Im Bild 1 ist der prozentuale Anteil der MHickselteilchen
>50 mn1 in Abhingigkeit von der Verarbeitungsinenge dar-
gestellt.,

Bei Linstellung einer theoretischen ITickselliinge von 4,8 mm,
einem Durchsatz von 25t/h in Ty und einem Trockensub-
stanzgehalt von 35 Prozent wird bei Gras die Forderung,
daB maximal 15 Prozent der Hickselmasse groBler als 50 mm
sein darf, eingehalten.

Der bet ordnungsgemiif} eingestellter Naschine erzielte glatle
Schnitt wirkt sich giinstig auf den Einsatz in technischen
Trocknungsanlagen aus.
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Beim Einsalz auf ebenen Acker- und gepflegten Griinland-
flichen wurden Verschmutzungen des LErntegutes in der
gleichen GréBenordnung wie heim Schwadmiher ermittelt.

2.2. Wichtige Ergebnisse der Einsatzpriifung
2.2.1. Schwadmaiher E 301

Der FEinsatz des Schwadmihers E 301 ist auf allen mit
0,9- bis 1,4-Mp-Traktoren befahrbaren Béden gewiihrleistet.
Die unter Priifbedingungen ermittelten arbeitsskonomischen
IK{ennwerte ergeben, auf einen Modellschlag von 100 ha
(1 500 m lang, 667 m breit) umgerechnet, die in Tafel 4 zu-
sammengestellten Betriebskoeffizienten und Flichenleistungen
in der Durchfihrungszeit.

Vorteilhaft wirkt sich die Schnellwendeeinheit des Schwad-
mihers aus, mit deren Hilfe man Verstopfungen am Finger-
schneidwerk in kurzer Zeit beseitigen und somit den Ko-
cffizienlen K,y posittv beeinflussen kann.

Wiihrend des Linsatzes in hiingigem Geldande wurden Iliichen
mit Hangneigungen bis zu 25 Prozent in Schichtlinic gemiibt.
Unter giinstigen Bodenverhiiltnissen sind solche bis zu
35 Prozent mihbar. Es mufl jedoch an der Hangunterseite
mit der Arbeit begonnen werden. In Steiglinie konnten Fli-
chen bis zu 20 Prozent HN gemiht werden. Im praktischen
Einsatz ist nachgewiesen worden, daf} unter allen vorkom-
menden Bedingungen die installierte Motorleistung von 55 PS
ausreichend ist. Der durchschnittliche Kraftstoffverbrauch je
Betriebsstunde betrdgt 7,21 bis 8,11 je nach Einsalzbedin-
gungen. Der Ulverbrauch liegt mit 0,12 bis 0,2 I/hp chenfalls
niedrig.

2.2.1.1. rforderliche Aufwendungen

Die Bedicnung des Schwadmiihers I£ 301 sowie die Wartung
und Pflege entsprechend nachfolgend genannten Pllegeinter-
vallen sind von einer AK durchfiihrbar.

Notwendige Wartungs- und Pflegeintervalle fiir die Maschine:

MaBnahmen
nach 10 Betriebsstunden 2
nach 30 Betriebsstunden p
nach 50 Betriebsstunden 29
nach 100 Betriebsstunden A
nach 200 Betriebsstunden 32

Der Zeitaulwand fiir die konstruktiv vorgeselene Pllege und
Wartung je 100 Einsatzstunden betrigt =~ 290 AKmin bei
1 Arbeitskraft und entspricht den [Forderungen nach TGL
20 987. Der tigliche Aufwand (10 Betriebsstunden) ist mit
2 MaBnahmen niedrig gehalten. Zur Wartung und TPflege
werden 4 Schmiermiltelarten benétigt, dic der TGL 33-12 770
entsprechen, davon 3 Ulsorten und einc Fettsorte.

Der An- und Abbau des Schneidwerkes crfordert auf ebenem
Gelande 6 bis 15 min und ist von 1 AK durchfithrbar.

2.2.1.2. Arbeitshygiene und Sicherheit

Der Bedienplatz, mit einer schallddainpfend und -absorbicrend
gebauten Kabinc ausgeriistet, gewiihrleistet entsprechend sei-
ner Gestaltung eine sicliere Bedienung der Maschine. Weitere
arbeitshiygienische und sicherheitstechnische Untersuchungen
am Bedienplatz weisen folgende Ergebnissce aus:

Der ermittelte Schallpegel von 87 dB (AI) liegt unter der
Forderung von 90 dB (Al) nach 'YGL 10 987.

Als giinstig wird die Liiftungsanlage der Kabine Dbeurteilt,
durch die etnc Regulierung der Luftgeschwindigkeit am Kopf
des FFahrers von 0 bis 1,5 m/s moglich ist und dadurch die
geforderte Temperaturdifferenz zwischen Kabine und Um-
gebung von < 5 grd gewihrleistet.

Mechanische Schwingungen héherer I'requenz werden durch
den TFahrersitz gut geddmpft. Eine Diinpfung von Scliwin-
gungen bis 6 Hz erfolgt nur geringfiigig.



Alle wichtigen Arbeitsorgane kénnen vom Fahrersitz gut ein-
gesehen werden. Durch das Vorhandensein von Arbeits- und
Zusatzscheinwerfern ist auch die Ausleuchtung bei Nacht-
arbeit gut. Alle wesentlichen Arbeitsorgane werden mit 20 Ix
und mehr ausgeleuchtet.

Messungen der Bedienkrifte fir wichtige Elemente weisen
aus, daf3 die arbeitshygienischen IForderungen, fir selten zu
bedienende Elemente << 12 kp und fiir hdufig zu bedienende
Elemente < 0 kp, eingehalten werden. Durch das Vorhanden-
sein einer Lenkhilfe sind die auftrctenden Lenkkriifte als
arbeitshygienisch sehr giinstig zu beurteilen. Die ermittelten
Werte liegen unter den RGW-Empfehlungen.

Die Betitigung der Bremsanlage ist gut dosiert und gefiihl-
voll moglich. Bei Gefahrenbremsungen ist unter Beachtung
der vorgeschriebenen mittleren Bremsverziogerung ein gutes
fahrdynamisches Verhalten zu verzeichnen.

Durch die zusiitzliche Einzelradbremse links und rechts wird
der Wendevorgang unterstiitzt und beschleunigt, was sich auf
die Wendezeiten auswirkt. Als Durchschnittswerte fiir Wen-
dungen mit Lenkbremse wurden 13,2 s und ohne Lenkbremse
16,55 ermittelt. Daraus resultiert besonders auf kleinsten
und mittleren Schligen eine Verbesserung der Ilachenlei-
stung in Ty;.

Aus den ermittelten Ergebnissen sowie den Erfahrungen aus
dem praktischen Einsatz der Maschinen 1970 leitet sich ab,
daB der Schwadmiher E 301 auch von Irauen bedient wer-
den kann.

2.2.2. Feldhicksler E 280

Der Einsatz des Feldhickslers E 280 ist auf allen mit
0,9- bis 1,4-Mp-Traktoren befahrbaren Biéden gewihrleistet.
Aus umfassend durchgefiithrten arbeitsokonomischen Unter-
suchungen ergeben sich auf den beim Schwadmiher E 301
genannten Modellschlag bezogen, die in Tafel 5 zusamimen-
gefafiten Kennwerte.

Im hingigen Gelinde wurde der Feldhicksler im Parallel-
betrieb bis zur Hangneigung von 25 Prozent bei einer sinn-
vollen Hangtechnologie (Schichtlinie) sicher eingesetzt. Dabei
ist jedoch erforderlich, da3 die Transportfahrzeuge hang-
abwirts wenden.

Die installierte Motorleistung des Feldhickslers von 150 PS
reicht aus, um die geforderten Durchsétze, die in Tafel 3
zusamengestellt sind, sicher zu erreichen. Der Kraftstolf-
verbrauch schwankt je Betriebsstunde zwischen 15 und 181
je nach Einsatzverhiltnissen. Der Ulverbrauch liegt bei
durchschnittlich 0,12 je Betriebsstunde.

2.2.2.1. Erforderliche Aufwendungen

Die Bedienung des Feldhiickslers E 280 ist mit Ausnahme des
Schleifens der Hiickselmesser, wofiir aus arbeitsschutztechni-
schen Griinden eine zweite Arbeitskraft notwendig ist, von
einer Arbeitskraft durch{ihrbar.

An der Grundmaschine mit den einzelnen Aufnehmertypen
sind nach folgenden lntervallen Wartungs- und Pflegemaf-
nahmen durchzufiihren:

Maschine MaBnahmen nach nach
Aufnehmertyp 10 Bh 50 Bh 100 Bh 200 Bh Bedarf
Grundmaschine E 285 4 14 2 26 =
\Schwadaufnehmer £E294 — 2 — — —
Maisschneidwerk E 295 5 2 — — —
TFeldfutterschneid-

werk E 296 — 13 — 2 11X

Der Zeitaufwand fiir die konstruktiv vorgesehene Pflege und
Wartung der Grundmaschine, einschlieBlich jeweils eines
Aufnehmertyps je 100 Linsatzstunden betrigt =~ 200 AKXmin
bei 1 AK und entspricht der Forderung nach TGL 20 987.
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Tafel 5. Durchsitze, Flichenleistungen, Betriebskoeffizienten

Lfd. Fruchtart Ertrag Durchsatz Flachen-
Nr. Zustand in Ty, leistg. -
dt/ha t/h ha/h Ko K Koo

i Ackerfutter 250 38,8 1,55 0,97 0,93 0,84
Frischgut

2 Ackerfutter 143 23,7 1,66 09 091 0,79
Welkgut

3 Gras 100 21,8 2,18 0,91 0,93 0,77
Welkgut ’

4 Gras 62 15,6 2,51 0,94 096 0,83
ITalbheu

5 Stroh 40 13,4 3,34 0,94 0,95 0,64!

6 Silomais 400 44,8 1,12 0,98 090 0,82

¢ Anhiingeverfahren

Das kiirzeste Pflegeintervall bei 10 Betriebsstunden ist nied-
rig gehalten. Es werden 4 Schmiermittelarten (3 Olsorten
und eine Fettsorte) benétigt.

Der An- und Abbau der einzelnen Aufnehmer erfordert auf
ebenem Geldnde ebenfalls einen Zeitaufwand von 6 bis
15 min. Zur Uberfithrung von der Transport- in die Arbeits-
stellung und umgekehrt sind beim Schwadaufnehmer und
beim Maisschneidwerk 2 bis 4 min erforderlich.

2.2.2.2. Arbeitshygiene und Sicherheit

Die Aussagen iiber Arbeitshygiene und Sicherheit sind mit
Ausnahme der Hohe des Schallpegels denen des Schwad-
mihers E 301 gleich. Beide Maschinen sind mit der gleichen
Kabine ausgeriistet und weisen einen gleichen Bedienplatz
auf. Der Schallpegel des Feldhickslers liegt mit 7 dB (AI)
iiber dem zulissigen Wert. Aus diesem Grunde ist zur Ver-
meidung von Gehorschiden das Tragen eines individuellen
Gehorschutzes wihrend der Arbeit erforderlich.

3. Erfahrungen fiir den Einsatz der neuen Schliissel-
maschinen des Maschinensystems Halmfutterproduktion
und -verarbeitung

3.1. Schwadmiiher E 301

Eine Erweiterung des Einsatzbereiches unter erschwerten
Einsatzbedingungen, wie feuchte, lagernde Grasbestinde des
zweiten und dritten Schnittes, wird durch ein vom VEB
Kombinat Fortschritt als Zusatzausriistung angebotenes Dop-
pelmesserschineidwerk erreicht. Unter diesen Bedingungen
lassen sich aufgrund der hohen [unktionellen Betriebssicher-
lieit um == 25 Prozent hohere Flichenleistungen gegeniiber
dem [ingerschneidwerk erzielen.

Auf wenig tragfihigen Béden, z. B. Niedermoorboden, ist
durch den Anbau einer Zusatzbereifung 8-24 ebenfalls eine
Erweiterung des Einsatzes der Maschine méglich und in der
Einsatzprifung mit Erfolg nachgewiesen worden.

Der Linsatz des Schwadmihers sollte in Hin- und Herarbeit
erfolgen, da bei der Rundumarbeit eine 20 bis 25 cm breite
Schleifspur durch den Mashmesserantrieb mit um 20 bis
30 cm liangeren Stoppeln entsteht.

Wegen der Hin- und Herarbeit ist ein Staffeleinsatz von
mehreren Schwadmaéhern ungiinstig. Zur Vermeidung von
unndtigen Spitzen, die beim nachfolgenden Feldhéckslerein-
satz zu Leerfahrtzeiten fiihren, sollten auf Schligen bis zu
30 ha nur zwei Schwadmiher eingesetzt werden.

Beim Anschneiden eines Schlages ist darauf zu achten, daf}
zunichst 3 bis 4 Schwade am Vorgewende gemidht werden.

3.2. Feldhiicksler E 280

Eine Erweiterung des Einsatzbereiches beim Méihhickseln
mit dem Feld{utterschneidwerk ist®leichfalls mit der Zusatz-
ausriistung Doppelmesserschneidwerk maglich, wobei jedoch
nach den bisherigen Erfahrungen der Einsatzumfang in der
Landwirtschaft wesentlich geringer als beim Schwadmiher
I 301 sein wird.
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Tafel 6. Ermittlung der Transportkapazitit — Anzahl der Transporteinheiten
Produktionsverfahren Feldmiete Transportentfernung
5 km 15 km
W 50 THKS5 HWS80 TO087 W 50 THK5 HW80 TO087 W 50 TUK5 HWR0 TO087

Grin- und Welkgutsilierung
im Horizontalsilo E 4 4 3 4 6 10 7 9 1 22 13 19

' D 3 3 2 — 4 G 4 — 7 12 8 —
Welkgutsilierung L — — — a— 8 1t 7 — 12 23 14 —
im Hochsilo D — — — — 5 7 5 — 8 13 9 —
Maissilierung im L 4 4 3 4 7 10 7 10 12 24 14 21
Horizontalsilo D 3 3 2 — 4 6 4 — 7 12 8

Anmerkung: E Einfachzug, D Doppelzug

Besonders auf Niedermoorbéden wurde beim Schwadhiickseln
und Mihhickseln von Silomais die Einsatzgrenze durch eine
Zusatzbereifung 8-24 wesentlich erweitert.

Ist in landwirtschaftlichen Betrieben eine schnelle Bergung
von ertragsarmen Bestinden von Silomais notwendig, so
beseht die Méglichkeit, diese unter Beachtung folgender Ein-
schrinkungen auch mit dem Feldfutterschneidwerk durchzu-
fithren:

Im praktischen Einsatz wurde nachgewiesen, dall bei einer
Arbeitsgeschwindigkeit von 3 bis 4 km/h Silomais bis zu
Ertdgen von == 300di/h und einer Bestandshéhe bis zu
1,7m bei Verlusten von 5 bis 8 Prozent geerntet werden
kann. Dabei sind Flichenleistungen bis zu 1,5 ha/h in Ty zu
erreichen. Ein Einsatz iiber diese Bedingungen hinaus wird
nicht empfohlen, da sowohl die Verluste als auch funktionelle
Stérungen erheblich zunehmen kénnen.

Aus den Einsatzpriilungen 1969 und 1970 ergeben sich be-
ziiglich der Absicherung einer guten Hackselqualitiit, beson-
ders der Hicksellinge, folgende Hinwecise fiir den prakti-
schen Einsatz des Jeldhiickslers E 280 in der Landwirt-
schaft:

Beim Einsatz des Feldhéckslers in den Produktionsverfahren
Silierung in Hochsilos HS 09 und Beschickung von techni-
schen Trocknungsanlagen ist darauf zu achten, daBl durch-
schnittlich nach 4 Einsatzstunden bei der Welkgutbergung
und nach ==~ 10 Einsatzstunden (1 Schicht) bei der Frisch-
gutbergung die Hickselmesser nachgeschliffen werden sollten,
um das gewiinschte I{urzhéckselgemisch fiir o.g. Verfahren
zu gewiihrleisten.

Um die agrotechnischen Forderungen der DDR beziiglich
des Kurzhickselgemisches einzuhalten, sind scharfe Hiécksel-
messer, eine glatte Gegenschneide sowie cine optimale
Schneidspalteinstellung Voraussetzung. Nach den bisherigen
Erfahrungen aus dem Kampagneeinsatz des IFeldhickslers
E 280 werden fiir das Nachschleifen der Hickseltrommel in
der Maschine bei normalem Verschleil 5min bei einer
Arbeitskraft benétigt.

Vorliegende Erprobungsergebnisse zeigen, dall ohne Beriick-
sichtigung von Trommelschiden durch Fremdkérpereinwir-
kung fiir die Standzeiten der Hackselmesser wie folgt orien-
tiert werden kann: Fiir die Welkgutbergung mindestens
100 ha, fiir den Einsatz in allen iibrigen Fruchtarten minde-
stens 400 ha. Der Aufwand fiir das Wechseln der Hacksel-
messer in der Maschine bzw. fiir das Wechseln der gesamten
Hickseltrommel (ohne Einstellzeit des Hickselaggregates)
betrigt durchschnittlich 120 AKKmin bei 2 AK.

3.3. Transportkapaszitdt zur optimalen Auslastung des
Feldhéckslers £ 280

In Tafel 6 sind in Abhingigkeit von Transporl-, Belade-,
Wiige-, Entlade- und Wartezeit fiir eincn Linfach- und cinen
Doppelzug bei unterschicdlichen Transportentfernungen fiir
die Transportfahrzeuge W50, THK S5, HW 80 und T 087
jeweils mit Schwerguthickselaulbauten die erforderlichen
Transporteinheiten zusammengestellt. Dieser Ialkulation lic-
gen Mittelwerte von Zeitstudien zugrunde.
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Bei der Transportzeit wurde von ermittelten mittleren Fahr-
geschwindigkeiten ausgegangen. Eine Untergliederung nach
Traktorentypen erfolgte nicht, da dic Zeitermittlungen keine
wesentlichen Unterschiede ergaben.

Bei der Beladezeit wurde nicht die Durchfithrungszeit Toy,
sondern die Operatiouszeit Ty, zugrunde gelegt.

Beim Einsatz des T 087 wurde nur der Einfachzug betrachtet,
da eine Kopplung zweier T 087 wegen des An- und Abbaus
der Gelenkwelle nicht zu empfehlen ist.

Die dargestellten Ergebnisse zeigen, daB bei der Entladung
auf einer I'eldmiete je Feldhicksler 3 bis 4 Transporteinhei-
ten als Einfachzug zur Verfigung stehen miissen. Bel Ver-
wendung eines Doppelzuges verringert sich die Zall auf 2
bis 3 Transporteinheiten.

Am praktischen Beispicl dargestellt: Werden beim TITK 3
als Einfachzug 4 Traktoren und 4 Anhinger benétigt, so
sind beim Doppelzug 3 Traktoren und 6 Anhinger crforder-
lich. Es kann also iediglich ein Traktor eingespart wcrden,
withrend zusiitzlich zwei Anhinger erforderlich sind. Als
Ursache mull man den relativ geringen Anteil der Transport-
zeit an der Gesamtzeit fiir einen Zyklus ansehen. Lediglich
beim Einsatz des LIKW ergeben sich hinsichitlich des Lin-
satzes eines Doppelzuges unter diesen Bedingungen Vor-
teile.

Giinstiger fiir einen Doppelzug werden die Verhiltnisse bei
einer Transportentfernung vom Feld bis zur Einlagerungs-
stelle von 5km und noch giinstiger bei einer solchen von
15 km. Aullerdem werden die Vorteile des LKW-Transports
mit zunehmender Transportentfernung sichtbar. Entsprechend
giinstiger werden die Ergebnisse bei noch groferen Trans-
portentfernungen fiir den LIKW. Vorteilhaft wirkt sich auch
eine Lrhohung der Nutzmasse der Transportfahrzeuge aus,
wie eine Gegeniiberstellung der Anhinger THK 5 und HW 80
zeigt. Auf Standorten mit weniger tragfahigen Béden wird
man jedoch die mégliche Nutzmasse der Transportfahrzeuge
mit der zur Zeit verwendeten Bereifung nicht auslasten
kénnen.

Zusammenfassung

Auf der Grundlage umfassender gemeinsamer Untersuchun-
gen und Priifungen der Zentralen Priifstelle fiixr Landtechnik
Potsdam-Bornim und des VEB Kombinat Fortschritt war es
moglich, in kurzer Zeit die beiden Schliisselmaschinen fiir
die Futterproduktion, den Schwadmiher E 301 und den
Feldhicksler [ 280, fir die Landwirtschaft zu entwickeln.
Besonders die erzielten Ergebnisse aus den Jahren 1969 und
1970, die als Priifergebnisse der staatlichen Eignungspriifung
ausgewiesen werden, zeigen eindeutig, dal mit beiden Ma-
schinen die agrotechnischen Forderungen der Landwirtschaft
der DDR eingehalten und in wesentlichen Punkten iiber-
boten werden.

Daraus abgeleitet wurde durch die Zentrale Priifstelle fiir
Landtechnik Potsdam-Bornim fiir beide Maschinen das Priif-
urteil ,,Gut geeignet fiir die Landwirtschaft der DDR* aus-
gesprochen. A 8295
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