Probleme der Kraftfiitterung im Melkstand

In der Perspeklive wird sich die Laufstallhaltung mit Liege-
boxen weiter durchsetzen, damit ist der Trend in der Melk-
technologie zum Melkstand bestimmt. Da das Tier bei der
Laufstallhaltung nur nockt im Melkstand als Individuum
auftritt, geht das Streben dahin, die Leistungsfiitterung der
Kiithe im Melkstand durchzufithren. Nach vorliegenden Un-
tersuchungsergebnissen hat cine Kraftfuttergabe wihrend des
Melkens keinen Einflufl auf das Milchhergabevermégen der
Kithe (VERSBACH, FITZE), wenn in der Literatur auch

noch andere Meinungen vertreten werden.

Da das Fiittern der Kiihe insgesamt nach PIFEIFER, KA'TZ-
NER, WANKA 20 Prozent des Gesamtarbeitsaufwandes aus-
macht, ist der Meclkstand unbedingt zur Kraftfutterverab-
reichung zu nulzen, wobei natiirlich der Schwerpunkt auf
der Rationalisierung der Melkarbeit liegt, die nach den
gleichen Autoren 50 bis 60 Prozent des Gesamtarbeitsauf-
wands betriigt. '

Die dosierte Verabreichung von Mischfuttermitteln im Melk-
stand ist die technisch cinfachsle und &konomischste Va-
riante.

Da die Aufenthaltsdauer der Kiihe im Meclkstand begrenzt

ist, ergibt sich die Frage nach der Verzehrleistung, denn die
der tdglichen Milchleistung entsprechende Kraftfuttermenge

mufl withrend der zwei tiglichen Mahlzeiten aufgenommien

werden.

M. MULLER hat deswegen spczielle Versuche mit verschie-
den aufbereitetem Kraftfutter durchgefiihrt:

1. Kraftfuttergemisch, trocken

2. Kraftfuttergemisch: Wasser wie 1 :2 olme Mischer

3. Kraftfuttergemisch: Wasser wie 1 :2 im Mischer verar-
beitet

4. PreBfutter 13 nun Dmr.

5. Prefifutter 8 mm Dinr.

6. PreBfutter 3,2 mm Dmr.

Die Ergebnisse weist Tafel 1 aus.

Fiir die Varianlen 3 und 6 sind die FreBzciten danach am
geringsten. Trockencs, ehliges Kraftfutter wird nur sehr
langsam aufgenommen. Es ist im Melkstand nur zur Ver-
abreichung an Tierc mit niedriger Milchleistung geeignet.

Die Aufenthalisdauer der Tiere im Melkstand betrdgt gegen-
wiirtig etwa maximal 8 min. Dic Aufnahmezeit fiir pelleticr-
tes Kraftfutter 8 mm Dmr., wic ¢s vom VEB IKombinat Im-
pulsa fiir scine Anlagen empfohlen wird, betrigt 2,6 min/kg,
so dafl in der oben genannten Zeit ctwa 3 kg Mischfutter
aufgenoinmen werden kénnen.

Das entspricht einer Tagesmenge von 6kg, mit der 15 kg
Milch erzeugbar sind.

Da die Nilrstoffe fiir etwa 10 kg Milch mit dein Grund-
futter bereitgestellt werden, ist das Gesamtfutter fir etwa
25 kg Tagesmilchleistung ausreichend, was den Spitzen eincr
Jahresmilchleistung von 4 500 kg entspricht.

Mit Pellets von 3,2mm Dmr. wird cine héhere Aufnaline
je Zciteinheit erreicht. Hier liegen also bei gleicher Melk-
dauer noch Maglichkeiten der Steigerung der Aufnahme-
menge. Verlingert sich die Aufenthaltsdauer iiber 8min,
kann natiirlich auch die aufzunehmende Menge vergriéflert
werden. Dabei ist die Kraftfuttergabe vor der Grundfutler-
verabreichung nolwendig. Nach unseren Erfahrungen betre-
ten die Tiere den Meclkstand williger, wenn Mischfutter ver-
abreicht wird.

Ukonomische Betrachtungen

Das Hauptziel aller sinnvollen Mechanisicrungs- und Auto-
matisierungsvorhaben ist die Steigerung der Arbeitsproduk-
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Tafel 1. FreBzeiten in Abhidngigkeit von der Aulbercitung

arith- Stan- erfordcrliuhe‘
meth. dard- FreBzeiten
Aufbereitungsform Mittel abwei- fiir 809/,
chung aller Kiihe
min/kg % min/kg  relativ
1. Trockenes KIF-Gemisch 4,5 21,1 5,3 100
1.1 Frockenes KF-Gemisch
(Ration 2 kg) 4,2 22,8 5,1 96
1.2 Trockenes KF-Gemisch
(Ration 4 kg) 4,8 14,8 " 5,5 104

2. KF-Gemisch:

Wasser = 1 : 2

(0. Mischer) 2,4 29,2 2,9 55
3. KF-Gemisch: :

Wasser = { : 2

(m. Mischer) 1,7 33,5 2,2 42
4. PreBfutier 13 mm @ 2,6 32,4 3,2 G0
5. PreBfutter 8 mm @ 2,2 27,5 2,6 49
G. PreBfutter 3,2 mm @ 1,7 24,0 2,1 40

Tafel 2, Moglicher Nutzen der Fitterung bei 180 laklierenden Kiihen
im Jahr

Fitterung FGM
2. Bessere Qualilit
2.1. Erhéhung der
Dosiergenauigkeit2
2.2, Senkung der
Kosten fir Kraft-
futtermittel

1. Hohere Kapazitiit

1.1. Senkung des
Arbeitszeitbedarfs!

3. Sonstiges

3.1. Verminderung der
Zahl der Arbeitsgange
3.2, Senkung der
Ubergabeverluste durch
geschlossene Forder-
mittelketle

3.3. Senkung der
Verpackungskoslen3
3.4. bessere Arbeils-
bedingungen

Iin Vergleich zur Handfiitlerung (Sacktransporl aus einem scparaten
Lager mit Abladen, Slapeln und Aufladen der Sicke, Dosierung von
Hand) Senkung um elwa 980 A Kh/Jahr.

Einsparung von 2,59, der Jahresmenge an Mischfutter (nach TURK
10 %, wahrscheinlich méogtich) 1500 M
Durch Losctransport 14 M Einsparung je t Mischlutter 1835 M

o

©

tivitiit, damit die Selbstkosten je Erzeugniseinheit bei glei-
chier oder besserer Qualitit gesenkt werden kénnen. Daneben
ist die Senkung der Verluste und die Verbesserung der
Arbeitsbedingungen wichtig.

Tafel 2 weist den méglichen Nutzen der Fiitterung im Melk?
stand in Kischgritenform bei einer Tierkonzentration von
180 laktiercnden Kiihen in einem Jahr aus.

Bei ciner durchschnittlichen Tagesration von 2kg Mischfut-
ter je Tier und Tag betrdgt der Jahresverbrauch 132t.

Kraftfutterlagerkapazitit

Nach arbeitsékonomisch-technologischen Messungen werden
im Melkstand in Fischgritenform mit Automatisierung im
Durchschnitt 30 Tiere/AKKh gemolken, wobei der Zeitaufwand
je Tier stark von subjektiven Linfliissen abhingig ist.

Dic Meclkstandvarianten sind damit z B. zu folgenden ma-
ximalen Tierbestéinden einsetzbar:

Anzahl der Melkzeug-  Lin- Zwei- Anzahl

Melkbuchten  besatz " schicht- schicht- der
betrieb betrieb Meclker

2X5u.2X 6 einfach =~ 100 =~ 200 1

2X5u.2X 6 doppelt ~ 180 == 360 2

2 X 10 u.

2 X 12 einfach ~ 180 =~ 360 2

2 X 10 u.

2 X 12 doppelt == 360 ~= 720 4

Bei ciner angenommenen durchschnittlichen Milchleistung
von 4500 kg je Tier und Jahr ergibt sich ein durchschnitt-
licher Leistungsfutteranteil von etwa 2kg je Tier und Tag.
Damit lassen sich bei dem in den [Fiitterungsanlagen vom
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VEB Kombinat Impulsa verwendeten Silo G 807 (Inhalt
2~ 151 bei p =~ 0,6kg/dm?® fiir das Mischfutter) die nach-

stehenden Bevorratungszeiten errechnen :

Anzah] der Melkzeug- Mischfutterverbrauch Bevorratungsdauer
Melkbuchten hesatz in kg je Tag in Tagen
Ein- Zwei- Ein- Zwei-
schicht-  schicht- schichl- schicht-
betrieb  betrieb betrieb betrieb
2X5u.2X 6 einfach ~200 =~ 400 =75 =~=375
2X5u.2X6 doppelt =360 = 720 ~42 =~21
2 X 10 u.
2X12 einfach =360 =~ 720 =42 =~21
2X 10 u.
2% 12 doppelt  ~~720 ~1440 =~21 =~~105

Obering. Dipl.-Ing. E. GABLER, KDT*
Ing. H. GRIEST, KDT*
Dipl.-Ing, O. KREUTZMANN, KDT*

1. Einsatz der Technik fiir die Milchgewinnung

Die Entwicklung einer intensiven Landwirtschaft, die konti-
nuierlich den Ubergang zu industriemiBigen Formen der
Produktion vollzieht, ist eine wesentliche Seite der plan-
méaBigen, proportionalen Entwicklung der Volkswirtschaft
der DDR. Dazu ist u.a. die planméBige Bereitstellung mo-
derner Produktionsmittel durch die Industric im Fiinfjahr-
plan 1971 bis 1975 fortzusetzen.

Die vom VIEB Kombinat Impulsa entwickelte neue Technik
fir industrielle Produktionsverfahren in der sozialistischen
Landwirtschaft fiir die Milchgewinnung ist gekennzcichnet
durch

— zunehmende wissenschaftliche Durchdringung der Pro-
duktionsprozesse

— fortschreitende Konzentration und Spezialisierung der
Produktion, Arbeitsteilung und Kooperation und den
allméhlichen Ubergang zu industriemiBigen Methoden
der Leitung und Organisation sowie

— zunchmende Verflechtung der sozialistischen Landwiri-
schaftsbetriehec mit anderen Zweigen der Volkswirtschaft,
die fiir die Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft Produk-
lionsmittel lierstellen und ihre Erzeugnisse verarbeiten.

Aufgabe des VEB Kombinat Impulsa ist es, dicsem Entwick-
lungsprozell auch weiterhin Rechnung zu tragen, um durch
intensive Forschungs- und Entwicklungsarbeiten komplex-
orientiert auf vollstindige Systemlésungen sowie durch einc
kurzlristige Uberleitung zum Angcbot moderner hochlei-
stungsfithiger, auf die technologische Struktur des Anwen-
ders abgestimmter Maschinensysteme und systemahgestimm-
ter Einzelerzeugnisse mit maximaler Einsatzvariabilitit zu

kommen. /1/

Fiir die steigende Milchproduktion ist ein stereotypes Ma-
schinenmelksystem notwendig, da die auf hohere Milchlei-
stung geziichteten Rinderrassen wesentlich sensibler auf Ab-
weichungen in der Maschinentechnik reagieren. Die Anwen-
dung der neuen Systeme der Mechanisierung der Milch-
gewinnung erfordert eine weitgehende Spezialisierung des
Bedienungs-, Wartungs- und Pflegepersonals. Dadurch wird
auch' fiir die Landwirtschaft ein interessantes Arbeitsgebiet
erschlossen, das fiir junge, intelligente Menschen sehr an-
ziehend sein kann, da hier die Wirkung der neuen Technik
mit den biologischen Abldufen des lebenden Organismus in
einen harmonischen Einklang gebracht wurde. /2/
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Bei hoheren Gaben wird die Bevorratungsdauer geringer
und bei geringeren grofer.

Zusammenfassung

Mit diesem Beitrag sollte die Frage beantwortet werden,
wann und ob eine Kraftfutterfiitterung im Melkstand zu
befiirworten, welcher Nutzen errcichbar und wie groB die
Bevorratungsdauer des Silos ist.

Im Zusammenhang damit steht auch der Artikel im Heft
4/1971 iiber die Fiitterung im FGM 632. A 8612

Systemlésungen der Milchgewinnungstechnik heute und morgen

Die Systemlésungen fiir die industriellen Produktionsverfah-
ren wurden in intensiver Entwicklungsarbeit in Kooperation
init vielen wissenschaftlichen Instituten der DDR durchge-
fihrt. Es wurden Technologien fiir die Systemne der Milch-
gewinnung entwickelt und eingefiihrt.

Im Ergebnis dieser Arbeit werden dret Grundtechuologien
lir die Mechanisierung und Teilautomatisicrung der Milch-
gewinnung fir industriem#Big produzierende Anlagen fertig-
gestellt.

Damit ist es mdéglich, den unterschiedlichen Bedingungen
hinsichtlich Herdengriéfle, Leistungsstand der Kiihe, ziichte-
rischem Stand des Tiermaterials in bezug auf Melkarbeit,
geforderter Arbeitsproduktivitit und Mentalitdt sowie dem
Qualifizierungsgrad des Bedienungspersonals Rechnung zu

tragen. /3/ /4] [5/

2. Ergebnisse und Erfahrungen hei Anwendung der System-
I6sungen

Je nach Vorbereitung des Einsatzes, vorhandenen Bedingun-
gen, angewendeter Héhe des Mechanisierungs- und Auto-
matisierungsgrades sowie cntsprechend der Intensitit und
Beharrlichkeit beim Realisieren der Systemlésungen sind
die erreichten Iirgebnisse und gewonnenen Erfahrungen un-
terschiedlich.

2.1. Technologic des Kannenmelkens

Die Technologie des Kannenmelkens hat durch das weitere
Nutzen von Altbausubstanz und das Betreiben von speziel-
len Melksystemen fiir Quarantinestiille, Serumstillle usw.
noch begrenzte Bedeutung. Dieses Verfahren kann jedoch
bei der Betrachtung der Grundtechnologien fiir das Mechani-
sicren des Melkens innerhalb der Systemlésungen vernach-
lassigt werden. \

2.2. Technologie dcs Rohrmelkens
I. Grundtechnologie

Das Rohrmelken wird in Altbauten, aber auclhi noch in klei-
neren neu errichteten Milchviehanlagen genutzt. Bei den
traditionellen Rohrmelkanlagen machen sich eine Anzalhl
IErganzungsmechanisierungen notwendig, die dem erhdhten
Leistungsstand der Tiere Rechnung tragen missen. Auch
Stabilisierungseinrichtungen fiir das Vakuum sind notwendig,
die einen erhshten Bedienungsaufwand erfordern konnen,
aber andererseits die Universalitit des Einsatzes der Anlage
verbessern. Weiterhin bestehen noch Maoglichkeiten zur wei-
teren Steigerung der Arbeitsproduktivitiat durch Verbesserung
von Baugruppen. /6/
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