\

Ausriistungstechnische Systemlésungen
fiir Schweineproduktionsanlagen

In der Landwirtschalt wird dic Wissenschaft in gleicher
Weise wie in der Industrie mehe und mehr als Produkliv-
kraft wirksam. Das trifft im vollen Umfang auch aul die
Produktion von Schweinefleisch zu.

Wiihrend bis vor etwa 15 Jahren die Schweineproduktion
auf der Aneinandereihung von Handarbeilsprozessen basicrte
und sich dementsprechend in kleinen und kleinsten Pro-
duktionseinheiten vollzog, trat scitdem ecinc tiefgreilende
Umwiilzung ein. Sie begann mit der Teilmechanisicrung der
damaligen Hauplarbeitsprozesse Fiitterung und Euntmistung
und erstreckt sich gegenwirlig bis zur Automatisierung dic-
ser Hauptprozesse und der Mechanisierung der Nebenpro-
zcsse. Diese Entwicklung hatte zur [olge, dal in modernen
Produktionsanlagen die sogenanuten ,sonstigen Arbeilen®,
wie Reinigung und Desinfektion, Tierarzthilfe, Tierumnselzun-
gen usw., dic friher nur etwa 10 Prozent der gesamten
Arbeilszeit ausmachten, jetzt 50 bis 80 Prozent belragen
.und nunmelhr ebenso dringend mechanisiert und automati-
siert werden miissen wie frither die Hauptarbeitsprozesse.
Im Zuge der wissenschaftlich-technischen Revolution nimmt
der Einsatz an vergegenstindlichter Arbeit sehr stark zu.
Der 6konomische Elfekt solcher mit relativ hohen Investi-
tionen belasteten Produktionsaniagen ist nur bei Wirkung
folgender Faktoren gewiihrleistet:

— hoher Ausnutzungsgrad der Technik

— selir gute Qualitit des Tiermaterials

~ hohe Qualitdt der FFuttermittel

— oplimale Umweltbedingungen fiir das Tier

— wisscenschaftliche Arbeitsorganisation und Leitung.

Diese Faktoren werden in ihrer Gesamtheit nur wirksam
beim Uberschreiten einer Mindestkonzentration von Tieren
in einer Schweineproduktionsanlage. Aus diesem Grund be-
stcht zur Zeit auch international eine starke Tendenz zur
Produktion von Schweinelleisch in GroBanlagen. Dabei exi-
stieren allerdings sehr unterschiedliche Ansichten iiber dic
optimale GréBe, denn dic gebauten und geplanten Produk-
tionsanlagen schwanken zwischen 10000 und 150 000 pro-
duzierten Schlachischweinen jihrlich.

Anlagen solcher Gréfle ermoglichen nicht nur moderne tech-
nische Losungen, sondern fordern geradezu dic Anwendung
modcrner Produktionsverfaliren und die Bereitstellung «ab-
gestimmier Tecilsysteme, aus denen sich beliebige Anlagen
zusammenselzen Jlassen. Unler diesenmt Aspekt wurden und
werden durch das Kombinat linpulsa in Zusuimmenarbeit
mit landwirtschaftlichen Forschungscinrichtongen (z. B. In-
stitut fiir Schweinezucht, Dummerstorf) sowohl spezialisicric
Mastanlagen als auch Komplexanlagen mil eigencer Sauen-
reproduktion entwickelt.

Bei der Planung der Teilsysteme einer Anlage ist darauf
zu achten, daB sic cine Anpascung an die am jeweiligen
Standort giiltigen Produktionsbedingungen gestatten. Der-
artige Bedingungen kionnen sein:

— die notwendige Grofic der Aniage

— die Forderung nach einer Spezialanlage mit nur ciner
Produktionsstufe (z. B. Liufcrproduktion, Schweinemast)
oder die Forderung nach einer Komplexanlage, dic alle
ITaltungsstufen (Sauen, Liufer, Mast) in sich vercinigt

— die im Territorium vorhandencu Futtermittel

— die am-Standort recalisierbaren Baukonstruktionen u. a.

Dementsprechend wurden und werden von der Landmaschi-

nenindustrie der DDR und Betrichen des Staatlichen Komi-

tees fir Landtecmik Teilsystemc entwickelt, die diesen For-
derungen weitgehend Rechnung tragen. Diese Teilsysleme
umfassen alle landtechnischen Ausriistungen fiir dic Schwei-

neproduktion, wie z. B.:
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— Anmnahme und Lagerung von Trockenmischfuller

— Aufbereitung von Hackfriichten

— Zubereitung der Futlermischung

— FKutterverleilung an die Tiere

— Standausriistungen fiir alle Haltungsstufen (giiste Sauen,
tragende Sauen, ferkelfithrende Sauen, Liufer, Mast-
schweine, Eber)

— Entmistung

— Giillelagerung

— Reinigung und Desinfektion

— Elektro- und BMSR-Technik.

Durch® geeignete Kombination dicser. Teilsysteme kann eine
grofle Anzahl von verschicdenen Anlagenvarianten mit einer
Grofle von weniger als 3kt bis itber 10 kt Jahresproduktion
gebildet werden.

Die einzelnen Teilsysteme heeinflussen die Selbstkosten je
dt Produktion im wesentlichen proportional zu dem fiir ilire
Realisierung bendtiglen Investitionsaufwand. So betriigt z. B.
der durch die landiechnische Ausriistung bedingte Selbst-
kostenanteil fiir eine 6-kt-Komplexanlage, bestehend aus den
Produktionsstufen IFerkelproduktion, Liuferaufzucht, Mast
sowie Sauenreproduktion, etwa 47 M/dt Schlachischwein. Das
sind beil einer angenommenen Selbstkostenhéhe von 420 M/dt
Produktion 11,6 Prozent. Aus der im Bild 1 dargestelllen
prozentualen Aufgliederung der ausriistungstechnischen In-
vestitionen und Verfahrensteilkosten fiir eine 6-kt-IComplex-
anlage ist klar crsichtlich, daf3 diese hauptsiichlich durch das
Teilsystemn Standausriistung mit iber 70 Prozent Antcil her-
vorgerufen werden, withrend Futterlagerung sowie Zuberei-
tung und Verleilung der Futtermischungen mit insgesamt
20 Prozent einen geringercn Einfluf} auf die Verfahrensteil-
kosten (= 2,3 Prozent der Gesamtselbstkosten) haben. Bei
ciner Mastanlage gleicher Griofic ist bei gleicher Hallungs-
form der Mastschweine in zweictagigen Mastkiilighattcerien
T901 mit etwa 27 M/dt Verfahrensteilkosten, d.h. mit
6,4 Prozent Sclbstkostenanteil der landtechnischen  Ausrii-
stung zu rechnen.

Aus Bild 1 ergibt sich, dafl Reserven zur Senkung der durch
die landtechnische Ausriistung verursachten Selbstkosten am
wirksamsten beim Teilsystem Standausriistung zu crschlie-
Ben sein werden,

Technische Lésungen fitr Standausriistungen

Di¢c Teilsysteme zur Lagerung, Aufbereitung, Znbereitung
und Verteilung der [futtermittel sowie dic der Tierumstal-
tung, Eatmistung, Reinigung uud Desinfektion, Eleklro- und
BMSR-Technik dienen dazu, die Ukonomie der Produktions-
anlage durch Verringerung des Aufwands an lebendiger
Arbeit, d. h. durch Mechanisierung und Automatisierung zu
verbessern. Bei Anwendung der dargestellten Lésungen be-
triigt der Anteil der Lohnkosten an den Gesanitselbstkosten
der Produktion nur noch 1 bis 2 Prozent. Demnach miiflte
die Grenze der wirtschaftlichen Mechanisierung und Auto-
malisierung erreicht sein. Allgemein bekannt ist jedoch,
daf3 die entscheidenden Iostenfaktoren die Tiereinsatz- und
Futterkosten sind. Hier liegen die groBten 6konomischen
Reserven, wenn es gelingt, die Aufwendungen fiir Tier- und
Tuttereinsatz durch entsprechende MaBnahmen zu scnken.
Zu diesen MaBnahmen gehort die Schalfung von optimalen
Umweltbedingungen fiir das Tier. Die unmittclbare Um-
gebung des Schweins wird durch den Tierstand gebildet, der
cin wichtiges Verbindungselement zwischen Tier und Um-
welt darstellt. Bel der Entwicklung dieser Ausriistungen ist

* VEB Kombinat Impulsa, Elsterwerda
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besonderer Werl auf eine tiergerechie Gestaltung fiir jede
der verschiedenen Haltungsstufen sowie auf systemgerechte
Anschliisse fiir dic angrenzenden technischen Einrichtungen
zur Fiitterung und Entmistung zu legen.

Giiste und tragende Sauen

Wihrend in der Vergangenheit giiste und tragende Sauen
meist in Gruppenbuchten zu je 5 bis 10 Ticren gehalten
wurden, sctzt sich gegenwiirtig immer mehr die Einzelhal-
tung von Sauen durch. Durch die damit verbundene Lr-

hohung der Ferkelzahl je Wurf wird die Ukonomie der

Ferkelproduktion verbessert bzw. werden die Tiereinsatz-
kosten fiir die Schweinemast gesenkt. Fiir die Einzelhaltung
der Sauen kommen sowohl Anbindgstinde als auch Kasten-
stinde zum Einsatz, wobei Kastenstinde zwar aufwendiger,
jedoch durch Fortfall der Anbindcarbeiten leichter zu bewirt-
schaften sind. Diesc Stiinde sind fiir alle Arten der mechani-
sierten Futterverteilung und fir alle Futterkonsistenzen ge-
eignet.

Ferkelfithrende Sauen

Fir die ferkelfithrenden Sauen wurde die Standaufzucht-
bucht entwickell. Ihre besondcren Vorteile sind:

— geringe Ferkelverluste

— geringer Materialaufwand

— gute Ubersichtlichikeit und Zuginglichkeit

— leichte Reinigung.

Die Stiinde sind fiir die mechanisierte Futterverteilung durch
Trockenfutterverteilanlagen und fiir die mechanisierte Ver-
teilung von pumpfihigen Futtermischungen und fiir die
Verabreichung feuchtkriimeliger Futtermischungen geeignel.

Liufer und Mastschweine

In Verbindung mit Svstemen zur Ilerstellung und Verteilung
von pumpfihigen und feuchtkrimeligen Futtermischungen
kénnen fiir dic FuBlbodenhaltung von Liufern und Mast-
schweinen standardisierte, feuerverzinkte Standausriistungen,
dic nach einem cinheitlichen Baukastensystem aufgebaut
sind, eingesetzt werden. Von besonderer Bedeutung ist der
IF'uBboden. Er hat direkte Verbindung zum Tier und be-
einflult in einem nicht unerhcblichen Maf} die Zumastergeb-
nissc der Tiere, u.a. bedingt durch die mehr oder weniger
groec Wirmeableitung. Eine giinstige Isolation wiire Lufl.
Bei dem konventioncllen Schichtenaufbau des Fufibodens
kann die Luft durch das eindringende Wasser verdriingt
werden, wodurch dic wiirmeisolierende Wirkung verloren
egcht. Auflerdemn findet im Fuflboden herkémmlicher Art
cine nicht zu bescitigende Keimanreichcrung statt. Aus die-
sen Griinden werden die Mastschweine ber diescr Losung
auf Vollspaltenboden aus verzinkten Metall-Leichtbauprofi-
len gehalten (Bild 2), an dem gleichzeitig die Buchtengitter
angeschraubt  werden. Die  konstruktive Ausbildung der
sclbstiragenden Segmente schliet Klauenverletzungen aus
und gewiithrt den Ticren cine optimale Standfliiche. Durch
dic geringe Materialstiirke des Spaltenbodens wird cr durch
die Tiere schncll aufgeheizt und entzieht so dem Tierkérper
cine nur kleine Wirmemenge. Infolge des guten Selbstreini-
aungscffekts des Metall-Laufbodens wird das Entmisten voll-
stiindig eingespart. Die Querabtrennungen der Buchten sind
als Schwenktitren ausgefithry und erméglichen einen grup-
peaweisen Ein- und Austrieb.

Untersuchungen und Erfalirungen haben gezeigt, dafBl das
Stallklima groflen Einflufl auf Gesundheit und Produktions-
leistung der Tiere hat. Eine optimale Gestaltung des Mikro-
klimas ist bei Haltung der Tiere auf dem Niveau des Stall-

fuibodens nur schwer méglich, da die fuBbodennahen Luft-’

schichten ungeniigend in den Luftaustausch und in dic Tem-
peraturregulierung cinbezogen werden.

Deshalb und um umbauten Raun einzusparen, wurden in
cnger Zusammenarbeit mit demn Institut fiir Schweinezucht
Dummerstorf und der landwirtschaftlichen Industrie ful3-
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bodenferne Haltungsformen fiir Lidufer und Mastschweine
entwickelt. Durch den Ubergang von der FuBbodenhaltung
zur Mehretagen-Kifighaltung lassen sich sehr giinstige Klima-
bedingungen fiir die Tiere schaffen, so daB nicht nur die
Tierverluste wesentlich geringer sind, sondern sich auch die
Iutterverwertung erheblich verbessert. Fiir die LFrreichung
solcher Haltungsbedingungen entstand beim VEB LTA
Rostock-Sievershagen unter maf3geblicher Mitwirkung des
Instituts fiir Schweinezucht Dummerstorf die Zweietagen-
Lauferkifigbatterie Typ ,,Dummerstorf”, die bereits auf der
»agra 68“ vorgestellt wurde.

Mastschiweine reagieren auf optimale Haltungsbedingungen
in dhnlicher Weise giiustiz wie die Lédufer. Optimale Hal-
tungsbedingungen lassen sich auch bei Mastschweinen durch
fuBlbodenferne Haltung erreichen. Deshalb wurde fiir Mast-
schweine die Zweietagen-Kifigbutterie vom Typ 901 (Bilder
3 und 4) entwickelt. Die BuchtengréBe ist beliebig einstell-
bar. Die Tiere werden auf Vollspaltenboden aus den be-
kannten Metalleichtbau-Laufbodenelementen gehalien. Die
FreBplatzbreite betriigt fiir die Maststufe I 280 mm und fiir
die Maststufe IT 350 mm. Je Mastschwein ist eine Buchten-
grundflache von 0,46 m2 bzw. 0,60 m? vorgesehen. Die Ii-
kalien werden in unter den Spaltenbéden befindlichen Kot-
wannen automatisch zu den beiden Giebelseiten der Kifig-
batterie geférdert. Die Ein-, Um- und Ausstallung der
Schweine erfolgt mit Hilfe der beweglich gestalteten und
mechanisch bewegten Trennwinde.

Durch die Haltung der Mastschweine in der Kilfigbatterie
Typ 901 1408t sich die notwendige Stallgrundfliche je Mast-
schweinplatz auf 0,54 m? verringern. Bei diesem neuen Ver-
fahren verlagern sich Leistungen der Bauindustrie, wie
nachstehend dargestellt, in den Bereich der Ausriistungsindu-
strie:

Aufgliederung der bau- und au'sf'iistungsseitig zu erbringen-
den Leistungen bei Parterre- und Kifighaltung der Mast-
schweine -

Parterrehaliung Kéfighaltung
bauseitige Gebéudehiitle Gebiudehiille
Leistungen Schichtenfullboden, Betonfullboden

Entwisserung, Kot- Entwisserung

kanal, Futtertrog ’
ausriistungs- Standausriistung Mastkilig
seitige Segmentlaufboden Futtertrog
Leistungen Schleppschaufel Kotkanal
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unterschiedliche Varianten

Technische Losungen fiir die Fiitterung und das Tranken

Die im Bild 5 dargestellten Maschinenketten der Aufberei-
tung von Hackfriichten, der Lagerung und dosierten Ent-
nahme von Trockenmischfutter, der Lagerung und Aufberei-
tung von Fliissigfuttermitteln gewé#hrleisten in Verbindung
mit den technischen Lésungen der Zubereitung pumpfihiger
Futtermischungen und ihrer Verteilung iiber Rohrleitungen
in die Trége oder in mobile Dosiereinrichtungen eine hohe
Arbeitsproduktivitit der Fiitterung. Uber die dargestcllten
Teilsysteme der IFutterlagerung, Futterzubereitung und Fut-

terverteilung wurde bereits mehrfach berichtet, so dal} sic -

nicht niher erlautert werden miissen. /1/ /2/
Inzwischien neu entwickelt wurden die Futterverteilungs-
einrichtungen I 934 und F 922 sowie dic Triinke T 711.

Futterverteilwagen I 934

Tiir die Futterverteilung von pumpfihigen Futtermischungen
dn tragende oder ferkelfiilirende Sauen in den oben beschrie-
benen Tierstinden, aber auch fiir kleine Mastbestande,
wurde durch das Kombinat Impulsa der Futterverteilungs-
wagen F 934 entwickelt, der sowohl mechanisch, von Hand
gesteuert, als aber auch automatisch die Futtermischung an
die Tiere verteilt. Der I? 934 ist schienengefiihrt und hat ein
Fassungsvermdgen von 1,0m3. Die Austrageleistung kann
stufenlos von 6,0 kg/m bis 24 kg/m veréindert werden. Der
Wagen kann die pumpfihige Futtermischung durch Rohr-
leitung zugefithrt bekommen, aber sie auch durch die in
seinem Behiilter enthaltene Mischeinrichtung aus den Mi-
schungskomponenten selbst herstellen. Mit dem F 934 wird
es erstmalig moglich sein, pumpfihige Futtermischungen
mit einem TS-Gehalt von 30 Prozent und mehr automatisch
oder vollmechanisiert an tragende oder ferkelfithrende Sauen
zu verteilen.

Technische Daten des F 934

Breite bis 850 mm Hohe 610 mm

iiber 850 mm Hohe 900 mm
Ldnge 2750 mm
Héhe 1650 mm
AnschluBwert max. 4 kW

Fahrgeschwindigkeit 4,17 -+- 16,7 m/min

Futterdosierer I' 922

Fiir GroBanlagen mit Haltung der Schweine in Kifigbatte-
rien wurde speziell der schienengefiihrte automatische Futter-
dosierer F 922 (Bild 4) entwickelt. Er ist fiir die Versorgung

von etwa 1000 Schweinen vorgesehen. Nach Bild 6 liegen-

die Kosten bei seinem Einsatz bei einer Batterielinge von
70 m, d.h. fiir 1000 Schweine der Maststufe I bzw. 800
Schweine der Maststufe 1I, niedriger als bei der Verteilung
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Bild 7. Teilansicht eines Futterhauses mit den Maschinenketten fiir die
Hackfruchtaufbereitung und die Zubereitung und Verteilung
pumpfihiger Futtermischungen

des Futters durch bekannte Lésungen mit Rohrleitung und

Schieberhandbetitigung.

Der automatische Futterdosierer kann, bedingt durch seine

konstruktive Auslegung, fiir folgende Aufgaben verwendet

werden:

— Dosiertes Austragen flieBfihiger Futtermischungen
Nach Befiillen des Dosierers mit pumpfihigen Futter-
mischungen auf Hackfrucht- oder Getreidebasis, die von
einem zeniralen Futterhaus iiber Rohrleitung zur Ab-
gabestelle am Dosierer gefordert werden, trigt dieser das
Futter rationiert in die FreBtroge der Kifighatterie aus.
Dabei wird das Futter auch beim Austragen durch ein
Rithrwerk weiter homogenisiert.

— Anmischen und dosiertes Austragen von Futtermischungen
In Mastanlagen mit geringer Tierkonzentration oder in
rekonstruierten langen Maststillen mischt der automati-
sche Dosierer F 922 die zugeliihrten Futterkomponenten
mit Hilfe seines Riithrwerks selbst an und trigt sie in
TreBirsge der Kifigbatterie aus. In diesem Fall ist eine
besondere Futterzubereitungsanlage nicht erforderlich.

Die automatische Futterverteilung durch den Dosierer F 922
erfolgt gleichzeitig in 2 Trége. Die Dosiermenge ist bei einer
Dosiergenauigkeit von £ 5 Prozent stufenlos einstellbar und
betrdgt wahlweise 8 bis 20 kg pumpfihiges Futter je m
Troglinge. Nach Eingabe eines Startimpulses laufen alle wei-
teren Funktionen automatisch ab, bis der Dosierer seine
Ausgangsstellung wieder erreicht hat. Fir besondere Iille
ist eine Handschaltung vorgesehen, mit der alle Funktionen
auch einzeln von Hand gesteuert werden kénnen.

Technische Daten des F 922

Breite 1 300 mm
Lange maox. 5000 mm
Héhe 2 400 mm
Behdltervolumen 5m?

AnschluBwert 5,5 kW

Fahrgeschwindigkeit

Zapfentrinke T 711

Speziell fiir Schweine wurde die Zapfentrinke T 711 ent-
wickelt. Sie 1ost damit die Selbsttrinkebecken und Trog-
trinken in der Schweinehaltung ab und ist fiir Schweine
ab 28. Lebenstag bei Gruppen- und Einzelhaltung bestimmt.
Thre bsonderen Vorteile sind:

— stets sauberes Wasser

— kein besonderer Platzbedarf

— einfache Montage

— hohe Funktionssicherheit

— geringer Materialeinsatz

— niedriger Preis.

2,45 --- 9,80 m/min
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Bild 8. Anordnung 'der Futterleitung im Verbindergang einer Schweine-
mastanlage.

Technische Losungen fiir Entmistung und Giilleverarbeitung

Die Tiere aller Haltungsstufen (Sauen, Ferkel, Liufer und
Mastschweine) werden bei den behandelten Haltungsformen
einstreulos gehalten. Lediglich bei den ferkelfithrenden Sauen
wird mit minimalen Einstreuungen in Form von Strohmehl
oder Sigespénen gearbeitet. Die anfallenden Iikalien ge-
langen durch Spaltenboden oder Einschubéffnungen in die
unter dem FuBboden liegenden Kotkanile und werden von
dort automatisch durch die bereits bekannte Unterflurschlepp-
schaufel T 843 in die Sammelgruben geférdert. Automatisch
arbeitende Pumpwerke férdern die Giille iiber den Vor-
sammelbehilter der Anlagen in die Lagerbehilter, die mit
Homogenisierungseinrichtungen versehen sind. Die Ausbrin-
gung auf die landwirtschaftliche Nutzfliche kann durch Ver-
regnungsanlagen oder Fliissighisttankwagen (z.B. HTS
100.27) erfolgen.

Tiir GroBanlagen der Schweineproduktion oder Betriebe oline
landwirtschaftliche Nutzfliche ist diese Giilletechnologie mit
crheblichen Problemen verbunden. Aus diesen Griinden wird
im Bereich des Chemieanlagenbaues! an’ Lésungen fiir die
mechanische Giilletrennung gearbeitet. Die bei diesem Ver-
fahren anfallende feste Phase hat eine streufihige Kon-
sistenz und kann entweder kompostiert oder gleich auf demnr
Acker verteilt werden. Die fliissige Phase muf} bis zur Ent-
wicklung entsprechender Aufbereitungsverfahren verregnet
oder mit Tankwagen ausgebracht werden.

Anlagengestaltung

Die beschiriebenen Teilsysteme der Ausriistungen lassen sich
in Verbindung mit dem Baukdrper zu verschiedenen An-
lagenvarianten zusammensetzen.

So kénnen mit diesen Teilsystemen sowohl Komplexanlagen

~der Schweineproduktion mit eigener Reproduktion mit einer

Jahresproduktion. von 1 bis 6kt Schlachtschweinen (etwa
600 bis 3600 Sauen und 3300 bis 18 000 Mastplatze) als
auch Spezialanlagen fiir die Lauferproduktion und fiir die
Mast entsprechender Kapazitét errichtet werden.

Durch die zentrale Zubereitung pumpfihiger Futtermischun-
gen (Bild 7) und deren Férderung zu den Stillen durch
Rohrleitungen ergeben sich sehr progressive Anlagengrund-
risse. Dabei gilt als Grundprinzip, daB die Anlagengestaltung
die Durchfithrung aller mit dem Produktionsprozell zusam-
menhingenden Arbeiten unter einem Dach gewihrleisten
muB. Dadurch werden gute Arbeitsbedingungen fiir die Men-

1 VEB Kombinal Chemieanlagen Sta8furt, Direktionsbereich Anlagen-
bau Halle, Hauptabteilung Pharmaprojekt Dresden.

@
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schen geschaffen und mit Tiernmsetzungen innerhalb der
Anlage verbundene StreBwirkungen auf ecinem Minimum
gehalten,

Auflerdem gestattet einc derartige Lésung cine gute seuchen-
hygienische Absicherung der Anlage, da diese nur von einem
Punkt aus betreten werden kinm. Futtertransport-, Tier-
transport- und Gillefahrzeuge kommen mit dem Stallkom-
plex nicht in Berithrung und kénnen nur die zentralen
Umschlagpunkte der Aulage anfahren.

Die Stiille werden einzeln oder auch zu Kompaktbauten zu-
sammengefait an sogenannten ,Verbindern® angeordnct.
Dicse Verbindungsgiinge verkniipfen dic Stille untereinan-
der und verbinden sie mit dent zentralen Versorgungsbau,
in dem neben den Sozialriumen, Heizungsanlagen, Lahors
und Werkstattriumen die notwendigen Einrichtungen fiir
dic  Futterlagerung und Futterzubercitung wntergebracht
sind.

Die genannten Verbindungsginge diencnt dem innerbetrieb-
lichen Tiertransport und dem Personenvefkehr. AuBerdem
sind in den Verbindern (Bild 8) die Futlerleitungen, dic
Leitungen fiir dic Wasser- und Wirmeversorgung, fiir dic
Elektroenergieversorgung und Nachrichteniibermittlung so-
wie die unter dem FuBboden verleglen Summelkaniile fiir
dic Giilleabfithrung untergebracht. Diese Anlagengestaltung
gewiihrleistet neben der industriemiiffigen Organisation der

L”euérer und €rfinder

Produktion auch industriemifige Arbeitsbedingungen fiir die
dort Litigen Menschen.

Zusammenfassung

In Schweineproduktionsanlagen mit hohem Einsatz von ver-
gegeastiindlichter Arbeit ist der dkonomische Effckt nur bei
Wirkung bestimmter Faktoren gewiihrleistet. Unter Beach-
tung der am jeweiligen Standort giiltigen Produktionsbedin-
gungen lassen sich aus erliuterien Teilsystemen der land-
technischen Ansriistung in Verbindung mit dem Baukérper
unterschiedliche Komplex- und Stufenproduktionsanlagen zu-
sammensetzen. Neue progressive Formen der Kifighaltung
von Liufern und Mastschweinen und der Futterverteilung
an Sauen und Mastschweinen sollen die entscheidenden Ko-
stenarien (Ticreinsatz und Futter) senken.

Bei zweckmiiBiger Anlagengestaltung unter Verwendung der
genannlen Teilsysteme werden industriemiBige Produklions-
organisation und Arbcitsbedingungen gewé&hrleistet.
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s Trogreinigungsgerit fiir fahrbare Tuttertroge®
Erfinder: K. MORGNER, G. SCHLEIF, DDR

Die Erfindung betriffi ein Geriit zur vollmechanischen Rei-
fahrbaren  Tuttertrégen insbesoudere  fiir
Schweinemastanlagen (Bild 1).

nigung  von

Bisher erfolgte die Reinigung der von einer Stalleinlieit in
dic andere tberwechselnden [Futtertroge mit Hilfe von
Schauleln, Besen oder etnem Dampfstrahlgeriil. Diese Reini-
gungsmethoden bringen cinen  umfangreichen  manucllen
Aufwand wnd werden nicht tamer mit der erforderlichen
Exaktheit durchgefithrt. Eine Verbesserung der Reinigungs-
wirkung und eine Vollinechanisierung ist somit nolwendig.
Erfindungsgemifl wird die Aufgabe dadurch gelost, dald
der Futtertrog a Dbeim Fahren in die gegeniiberlicgende
Stalleinheit im  Mitlelbau durch eine wmotorisch angelrie-
bene Walzenbiirste b unter Zusatz von Wasser und Des-
infektionsmittcln gercinigt wird. Die Walzenbiirste b ist in

Bild 1

4 \
)
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cinent Gehiiuse ¢ untergebracht, durch das die Abfiille in
cine Grube oder @hnliches geleitet werden. Das Gehiduse ¢
mit  Walzenbiirste b ist in einem fahrbaren Gestell d
schwenkbar aufgehiingl, wodurch das Uberwechseln zu
cinem anderen Trog sowie die Pflefe des Geriites maglich
sind. Der Antrieb der Walzenbiirste b erfolgt durch cinen
angeflanschten oder durch einen in die Walzenbiirste & cin-
gebauten Molor entsprechend den Gurtirommelantrichen.
Bei einem Doppeltrogsystem sind zwel sich gegeniiberste-
hende Walzenbiirsten b mit Gehiiuse in einem Gestell d un-
tergebracht.

Westdeutsche 0S 1607 241 K1: 45h, 1/00 Int. Cl.: A 0l K
Offenlegungstag: 8. Januar 1970

.Yiehstand fir Rinder®
Yefinder: MAX KAAT, BRD

Dic Erfindung betrifft cinen Vichstand fiir Rinder mit ciner
kopfseitigen Begrenzung, z. B. einem Ireflgitter und cinem
TFuttertrog. Bei Vichstiinden fiir Rinder wird im wesent-
lichen unterschieden zwischen ecinein  sogenannten Lang-
stand und cinem Kurzstand. Der Langstand gewihrt cinen
grofien Liegeplalz, schlieft aber eine erhohle Verschmut-
zungsgefahr ein, insbesondere dann, wenn dic Rinder zum
I'ressen an den [Futtertrog herangetreten sind. Der Kurz-
stand bietet keinen ausreichenden Liegeplatz und fiihrt zu
Gesundheitsschiiden  bet den Tieren durch ihre oft ge-
kriimmte Ruhelage.

GemiiB der Erfindung (Bild 2) wird deshalb vorgeschlagen.
den Fultertrog a gemeinsam mit dem Frefigitter derart ver-
schiebbar anzuordnen, dafi wihrend der Liegezeit genii-
gend Platz zur Verfiigung steht und zum Fressen der Ful-
tertrog a zusammen it demn Frefgitter b an die Tiere her-
angefiithrt werden kann. Dadurch Dbleibt der Standort der
Tiere unveriindert, so daf3 sich die Verschmutzungsgefahr
aul cin Mindestmafl verringert. Der jeweils fiir eine gri-
lere Tiergruppe gemeinsam verschicbbare Futtertrog a
stiitzt sich auf entsprechenden Radgruppen ¢ ab und ist
wiilhrend der Liegezeit durch den unterfalirbaren IFutier-
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