
Perspektiven der Automatisierung 
in der landwirtschaftlichen Produktion 1 

\\fenn hi er die Automutisiernng a l" e in wissenschaftliche, 
Prob lem a ngesp rochen wird, so isL d:l 1'1111 te l' nicht die Schaf
fung e inzelner automatischer VOrl'i chlun g:e n fÜI' diese od e r 
j e ne i\[:\ schine zu verstehe n , sO lld e rn die ElIlwiddung Y(Hl 
n utonHlliseh en AggI'egaten und Flie ßlillien , die praktisch 
ohne jeg liche Einsehnltung des Mensch pn liilig s ind , ja, nichl 
einmal seine An\\'esenheit e rfordern , Im Zu sa mlllenhang da
mit i,;1 es wichtig', den prinzipielle n U nl e rschi ed z\\,isd"'11 dClI 
zwc i Hiclltunge n der ",issensehnftlieh en FOl'sehungsal'beiLen 
llnd der Vers uehs- und ](onstrllklio nsa rbci te n zu llnlcl'slrei-, 
che lI. der " 'esenlliche UntersclJiede aueh illl j\i\'(~il!l der Auto
mali ~ ierun g d e r Produklionspl'ozessc nach sich zieht. Man 
knnn folgende Klassifikation ,'orschlage ll : 
1. Ein a utoma ti s ierter, der Beobaehlun g b edürfender Pro
zeß, b ei d em in der Zone d e r Arbei tSVOl'gU nge \\'iihrend de, 
gesamten Prozesses der Mensch s ti,indig allwesend i s t nnd 
eine Slä ndige K o ntrolle aosiibl. 
2. Eill a lll o lll n ti seher, nieht der Beobachtung bedürIelHII'r 
Prozeß. bei dem die Arbeitsvorgänge o hn e J (' n :\Ic nschell 
ablnllfl'll , d essen Anwesenheit Hur kurzze itig z nm periodi
schcn Einrichten, zum Inhelriehsl'lzell d er l ': inri chtllng: n, ii. 
.. rforderli ch ,,, e rd e n k"nll, 
\Yellll die Anw esenheit cles Menschen in der Zone d .. r !\l" 

heilS,'orgiinge nicht lHe],I' erfol'd"rlich iSI, so kan n m,," di" 
lechuischen Einridllllngen grllndl"g('llll nmgcs lnll en und '\'l" 

.senlli .. h , 'erbillige n, 

.\ulolllalisierung ill <In Yi,'h\\'irlsd,;,fl 

D e r r:h,' rgang zum ulIbp;lllfs ichtigl('n alltonwli scl'f'll l'rozl'li 
erg ibl e inen vom lechnologisch('n ulld iikoIlOllli"d'ell (;1'

s iehtsJlllnkt \\'ichtigen .,Ab\\'esellheitseffekt" . neispiels\\'eisl' 
werden die 13eobadltllngsg,ingc llnllöli g-, di e 10 hi s ;lO Prozpnt 
,Jer N Ul zOäeh e a ll er Viehsliille einnehm e n , Es e l'\\'eist s ich 
clanll als möglich, die '\rbeilsorgane eier nlltolllnli"rI,en i\[,,
schinen in s Inn e re der technologischen Einrid'llinge n Zll \'er
legen. Yiele Begrenzungen cnlIallen, die mit den Sid,erheils
forderungen und der Bequemlichkeit der men ~cl di eh en Ar
heit verlJunden sind . Nach diesem Prinzip werden anto m ,lii
-sche Plimpen, Fu Iterve rtei 11'1', Eiersnmlll eln n lage n , r.n tm i
,tungsanlngell Il. Cl. geltmJl . 
Vi!'hzucht nuf indus trie ller Basis schafft g iin s lige Beding un
gen für die <l utoma ti seh e Fli c ßnHl sc:hinentechnolog ie in II"n 
Croßbcll'ieo ell, i\[an moß jedoch lllltel's ire idle ll . daß dic 
AlIlomali s ierllng der Vieh7.ucht nicht al s e in e Art tcehni
"eher U berbn ll i'dlcr fer lig-c l\ Lüsungen zur 1\'l edlnni sieru lJ g 
dieses (>eier je nes Prozcsses belrachtet wl'nlen dnl'f. Im Ge
g-cnleil, die kon sequ ent durchzufülu'encle AUl onwtisierung 
'bedculet eine grllndlegend e Yeriinderung der technol og isdll' n 
rl'Ozesse und der K ons truklionen der J\Iaschinen, dere n .\n
lag .. und Betrieb vö llig Oll[ den Prinzipien d er Automa tik 
hn,ieren muß, So we rden Systemc der 'Va sserverso rg un g, 
([('I' FlIllel'zubrre itung und -"NI eilon!! , d er GeOügelhohllll;:!' 
ll. n, mit gc ring<' 1ll j\'[nlCl'ialallf\\'nnd und gel'ndlinigem Ab· 
Inur g('hnul. 
lIeule gehl die nntomntisd, e Ste llcl 'unl; gewöhnlich ni('ht üb('r 
e inen einzeln e n Pro~,c ß hillaus lind diellt einem sehr he
g renziN' Ziel - m e is t der tllItolllalischen R cg-e llln g e in e" 
vorgegebenen Pnra m c lcrs, Tl) nUchSll'1' Zukllnft ist d e r b be l'
gang ZII\, dyn[lmischcll Slellcl'llng. die auf der tlllIOln:1li sc'h cn 

Ans",ahl lind Veriind ernng d es zu ,teuemdcn Pal'nlll e l ~ rs 

nach der ükonolni seh op lirllaicil TI'ajektorie hnsi crt, z u 
e r\\'arleJI. Eine ,,,lchc AUl o mali s ie rnng umfaßt auf d CIII Ge· 
biet dei' Tierzlldll di e S I('ll l'l'u ng des J\Iikroklilllas , di e Ful· 
le rzubcl'!'ilung und '\'('l'lC' ilnn g (einschließlich d e r B c redl
Illlll!! der finlioll ) sowie di e abschlie ßend!'n Prozesse de" 
(;(' \\'inn, ' n5 der Erze ug niss(' . Tn lIi eht allzll fnner Zeil \\'e ... kn 
dic forlgeschrilte ne n Zwe ig" <1('1' I .a ndwirl sd,aft dil' n UI O-

I C hcrsc tz ung all ~ .. \ll'l'haniwci j:\ i r l l'k tl'i fik:l cija socinli..;lil:e.,- kolXo 
!'(' r ~ l;:ogo chozjn.;;.lvii. ~ro .s l \\·<l (l!);O) 11. 11 (n hcJ'~l'tzl'r: Ir. r.\~ GEll. ) 
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lll"li,d, e d"ll<lllli,dIC SlellerulI~' " el'sclti edencr w,'clts r lsr ili ;; 
yon e ino lldt'l' nhlLäogigcl' J>rozc~s<.' ;1 1\\\' (' II(J (' II, dif> '"oll speziuli~ 

s ier le n 1'l'oz"ßrechnern tlll sgeHilll'1 wil'd. Deispi .. b"'ci se e l'
sch e illl dies in ,Ien gToJ3cn nllloll'ali , chcn GeOiig('lzllcill- lind 
i\Ias lhe ll'i e be" dN , iehzi:;er hi s ;(~hl z igc r J a hre llIii;didl. 

nie 1'(,(,']le l<li,'e eier Alltolllnli " ic rllng d er lllo hil"11 
Fl'I,l"dwill>n 

lIluH nw" ""..I, i\kinllng d(' s \ 'e l'l'a s,c' r" ;Illclt H)n eier "ollen 
AIIIOtnali,il'l'lIllg- aller grundlegplld pn Al'he ilS:lI'lcn hel' be
Ir;("ltl e ll. ' e inschließlich Pflügen. Söen , Zwi,ehenreiltenbenr
Iwitlll'g "Oll Il:-tek[l'uchlkulluren , P fl ege lind Emte. Zunäch s t 
nlllr,l Illan "in,' anlomalisdl e , speziali s ierte Maschine, ZUIll 
Be is pi (' 1 I'iir d"" Pfliig"ll. schnlTcli , die e in e S te ig('rullg dC'l' 
Arbe ilSproclllkliviliil nll1 <Ins 1,. bi , 5 fnch e im Y('rgleich Zll 

d e n he utigen Tr"kloraggrcgal e ll !!cwührlei s le L So l('lw 1'('1111-
zi fT"I'1l \\','n]Pn (' ITe ieht, "'eI1ll e illl' Bedienun gskl'afl ein" ('nl
' I,,'el'h e nd c :\n za hl aut o lllali sche l' Aggregate bedienen JWlln, 
Die pntl; ti sche i\fü:,diehkeit der Sdwffung cines anlomatisch,," 
Pflllgaggreg; t! s J'CJ' uhl auf flllg-cllden Vora ussc lzu ngen : 

auf kulli, 'iel'l'e n. von Siroh, Sicinhlöekcn lind frcnlll
kür!,pI 'll ~,!'esii uherlell grol.len feldern ist die langclaucmdl' 
Arbe it l' in('" POllges mit automati sch er Steuerung ohne 
d e n i\knseh e n möglich, Bei einer Iiil' große Betriebe eha· 
rnkl cris li sdll'n Feldlliid,c kann ein n utomfl li sd,!' r Trnl<lor 
;)uf e in em Abschnill lllehrere Schidtl e n hindurch nrb('ilC'n: 
die ~utzung ein es alltolnatisehe ll Eleklroalltri e bs gcsliltlel 
es, di e progm mnWlllomali sche Beweg ung der "[aschine 
Illil' l' ill e lll IlInx imnlcll Fehler in der G rüße nol'llnllllg "Oll 
2 hi s :j Pmzellt z u , 'e rwiddichen . BI' i e inem \Vendc
radiu s \On ,) hi s 7 III erreicht deI' 'I'l'njl ' klt>I'ide hkr d" ,' 

l'J'()g:"''''''" St''lll'I'llIlg' 1 bis 1,5 m. Untcr di esen Bedinglll'
g-en l,all II Ill a n cl ie der Fu rche folgend e B e wegu ng cll''' 
Aggl'C'g'[lls 111it dl'r Pl'ogrammbcwegllng aur J e n Vorge",cll-
0"" ,nil I [ilfc e in e r Kopiel'vorrichtullg mit schma lem lind 
hreil!'1ll H ~ i ch\\' e il es ll'cifen \'('I'hill(kll: 
der Ic~hni s('he forl,ehritt im Masd,illl ' lIhnu e r,i fl'lI (' 1 "i l' 
I'l'rs!,,'kli, 'e ll d e I' I ~ nt\\'ieklulig VOll i\[olorell (so\\'ohl 
\Väl'ln e ln"fllllasehin e n fil s alll'h Elek I rOlllo toren) , di e a",
re ichend zuve rliiss ig-, \' 0 11 nUl,olll<llisiert s ind lIno ohne 
m e nschlich es Ei lIgre ife n im Verlauf ei nes me hl' ooer '\'1'

uige r langen Zeitroums arbeiten könuell . 

llereehllllil gell h aben ergebe n, daß bei einer Leistullg von 
J .:; bis 1,7 h njh r e ine r Zei t und ocr i"rheit ohne Traktor iste n 
im Laufe ein e r Schicht d er Preis eines aUlomatisch en ,\ ;;:::1'('
gals dreimal höher se in Iwnn als bei dem nicht a Ululll (l li s in
len '1\[1, Dnr;)ns e l'gi ht s ich die Möglichkeit, fiil' di e AuI O
Iltalisiel'llllg' des POlig-ens die ,'ollkommensten techni sdlC'n 
,\ [i 1I ('I an7.II\,' cnd e n , 

.\ufgahell d er '''issensdtaft 

Die Enl\\' icldllng der "ulolllatis ierullg stellt der \Vi ssens .. !to [t 
ne ue Aufg:\b!'n. Dicse Aufgaben zeichnet ein ZUliefs t dinlck
tischer Charaklcr nllS, d a cs er fol'clel'lich is t. k Olllp liz iel't e, 
"erOoehlen e Sys tem e in ihr!'r Bewegung zu nnl e rsuchcn, 
Dafiir sind Iheo re ti sche J\fe lhoden nötig, die sich vom Id assi 
,ehen malhemnli sch en Apporat unterscheiden, Hierzll gehii
ren "01' nllellJ di e Th eo rie der Zufallsfunklionen (kontinuier
liche Fliisse), die Th eo ri e d e r Massenbedienung (disk re le 
Fliisse). cl ie I echn isch e Kyber lJ e l ik (Prozesse der Steue run g) . 
AlIfJer dClJ lecl,oi$ch e n Fl'ngen miissen die modem en U lll er
s ll ehlll'gen "in e Ana l~'se der , 'e rüllderlich en ök on o mi sch en 
"nd agro ll'dllli,dH,' 1l K e nn z iffern al s Fllnklion!'n d e I' Zeit 
e inschließen, hie rfür s ind nna ly ti sch c Uutel'suchllngsmethodcn 
z n entwiekcln. 
Die Arbeilen wr Theori e lllld Ber'echnullg alltomntisd",r 
S"stenlC der land",irl s('h n flli ehe n l'rodllklioll müssen llJil 
(I~r bl'eilen pral<li sch ell b be rrrüfllng der llcnen Lösungen 
IInl e r Delriebsheclinglln!!pn "erhunden \\'nd,'n. ,\U 8,;0:) 




