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Die technologisthe Ausriistung wurde entsprechend den -

Agrotechnischen Forderungen (ATF) ausgelegt, die eine Be-
schickungsleistung von 60t/h und eine Entnahmeleistung
von 15 t/h in der Grundzeit T; fordern.

Zur technologischen Ausriistung des HS 25 gehoren:

— Maschinenkette fiir die Beschickung (Bild 1)

— Maschinenkette fiir die Entnahme (Bild 2)

— BMSR-Einrichtung.

1. Maschinenkette fiir die Beschickung

Die Maschinenkette fiir die Beschickung setzt sich aus fol-
genden Maschinen und Einrichtungen zusammen:

— Annahmedosierer DS 300-14 mit Auffahrrampe Ra-14
~ Horizontalférderer FB 80-4/5

— Steilférderer

— verfahrbarer Bandférderer

— Ringsystem

— Verteil- und Entnahmemaschine VES-12

— Zentralschacht-Ziehkérper

1.1. Der Dosierer DS 300-14 mit der Rampe Ra-14

bildet den zentralen Annahmeplatz in der Hochsiloanlage
fiir das Welkgut (Bild 2, 2. U. S. in H. 11/1971). Das Behal-
tervolumen wurde so bemessen, daB 2 Transporteinheiten
gleichzeitig in Momententladung entleert werden kénnen.
Der Aufbau des DS 300-14 ist analog dem des DS 300-7, nur
daB sich dic'Anzahl der Trogsektionen auf 6 erhéht und
der Kratzerkettenantrieb auf 5,5 kW verstirkt wird.

Das horizontale Mittelteil der Rampe Ra-14 wurde entspre-
chend der Linge des DS 300-14 verldngert, die anderen Ab-
messungen der Ra-14 stimmen mit den Abmessungen der
Ra-7 iiberein.

Hauptparameter
DS 300-14
Lange 15525 mm Kratzerketten-
Breite 4 850 mm geschwindigkeit 9--:320 ecm/min
Hoéhe 3 460 mm Frdswalzenantrieb 17 kW
Behdltervolumen 70 m? Kratzerketten-
antrieb 55 kW
Durchsatz in Ty 4::-70 t/h
Ra-14 :
Lénge ~ 42600 mm Neigung der Auffohrt 5 10%
Breite =~ 3300 mm Neigung der Abfahrt < 20%
Hbéhe =~ 1950 mm

1.2. Der Horizontalforderer FB 80-4/5

iibernimmt das Welkgut vom Dosierer und gibt es an den
Steilforderer ab. Es wird der gleiche Férderer wie beim
HS 091 verwendet, nur stiitzt sich hier das Ubergabeband
auf dem Steilférderer ab. FB80-4/5 und Steilforderer sind
iiberlappt, um eine moglichst verlustlose und funktionssichere
Gutiibergabe zu erreichen; der Ubergabepunkt ist entspre-
chend, verkleidet.

1.3. Der Steilférderer

transportiert das Welkgut vom Horizontalférderer zum ver-
fahrbaren *Bandforderer auf das Silodach (Bild 3).

Das Traggeriist des Steilforderers ist ein selbstiragendes
Fachwerk und ruht auf einer Fachwerkstiitze; beide sind
gelenkig miteinander verbunden. Das Gurtband ist wegen
der groBen Neigung des Steilférderers mit Stollen besetzt.
Der Antrieb erfolgt iiber 2 Getriebemotore an der Abgabe-
seite des Steilférderers.
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Die Gutiibergabe an den verfahrbaren Bandforderer erfolgt
iiber einen Trichter, der bei Bedarf aus dem Bereich des
Transportraumes der Kranbahn entfernt werden kann.
An beiden Seiten des Steilforderers sind Reparaturgéinge in
Form von Leitertreppen angebracht.

Hauptparameter

Lénge 35500 mm Antrieb 2 X 7.5kW
Forderwinkel 50° Durchsatz in Ty 60 t/h
Gurtband-

geschwindigkeit 3,35 m/s

1.4. Der verfahrbare Bandférderer

transportiert das Welkgut vom Steilférderer zum Abwurf
in den jeweiligen Silo. Das Traggeriist des Bandférderers
setzt sich aus mehreren Sektionen zusammen, die durch Bol-
zen gelenkig miteinander verbunden sind. Er stiitzt sich
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Bild 1. Maschinenkette fir die Beschickung; a Annahmedosicrer
DS 300-14, b Auffahrrampe Ra-14, ¢ Bandférderer FB 80-4/5,
d Steilférderer, ¢ Ubcrgabetrichter, [ verfahrbarer Band{ér-
dercr, g Tragrahmen, h Schleifringkorper, i Verteil- und Ent
nahmemaschine VES-12, k Zentralschacht-Ziehkérper

Bild 2. Maschinenkette fiir die Entnahme; a Tragrahmen, b Schleif-
ringkérper, ¢ Verteil- und Entnahmemaschine VES-12, d Ket-
tenforderer FK 60 -
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Bild 3. Steilforderer

iiber mehrere Laufrollen auf Schienen ab. Entsprechend der
Siloanzahl hat der Férderer mehrere Aufgabepunkte, seine
Forderrichtung ist reversibel. Der Antrieb erfolgt bei der
Viereranlage durch eine und bei der Sechseranlage durch
zwei Elektrogurttrommeln.

Hauptparameter

Lénge Antrieb

fur 4er Anlage 28 420 mm fir d4er Anlage 4 kW
fir 6er Anlage 43 420 mm fir 6er Anlage 8 kW
Gurt- Durchsatz in Ty 60 t/h
geschwindigkeit 2,09 m/s

1.5. Das Ringsystem

besteht aus der Seilwinde auBlerhalb des Silos sowie dem
Tragring und dem Tragrahmen mit Schleifringkérper im
Siloinneren und den Seilen als Verbindungsteilen.

Der Tragring hiangt an 11 Seilen, die wie beim HS 091 am
oberen Silorand umgelenkt, gebiindelt und nach auflen ge-
fithrt werden, wo sic zu dem Windenseil zusammengefal3t
werden.

Der Tragrahmen, an dem die Verteil- oder Entnahmema-
schine befestigt wird, stiitzt sich it Laufrollen auf dem
Tragring ab und verlduft iber den Silodurchmesser. Er be-
steht aus zwei parallel angcordneten Fachwerktrigern, die
mitetnander durch Streben verbunden und mit ithren Enden

Bild 4. Tragrahmen und Tragring mit Antrieb des Tragrahmens

an den Fahrwerken angeschlossen sind (Bild 4). Der Trag-
rahmen besitzt fiir seinen Umlauf im Silo eincn Antrieb,
bestehend aus Getricbemotor, zwei Zylinderschnecken-
Getrieben, ciner lings durchgefiihrten Welle mit Kreuz-
gelenken und zwei Triebridern, die zusammen mit dem
Tragring einc¢ einfache Triebstockverzahnung bilden. Auf
denmi Tragrahmen ist der Schleifringkérper monticrt, der die
Ubertragung der Energie und der Steucrfunktionzn gewihr-
leistet.

Hauptparameter des Tragrahmens

Lénge =~ 11500 mm Getriebe-

Héhe =~ 1000 mm motor 1,5 kW; 315 U/min

Abstand der Umlaufdauer ~ 3,5 min

Fachwerktrdger 1100 mm

Hauptparameter der Winde

Lange =~ 2000 mm

Breite =~ 700 mm

Héhe =~ 800 mm

Antrieb Standardbremsmotor 0,8 kW; 750 U/min

Getriebe Zylinderschnecken-Getriebe mit i = 2000
(2stufig)

Seilgeschwindigkeit a2 5 mm/s

Antriebsteil umsetzbar

(Motor und Getriebe)

Seiltrommel arretierbar °

1.6. Die Verteil- und Entnahmemaschine VES-12

ist eine Doppelschneckenmaschine und wird zur Verteilung
des Siliergutes eingesetzt. Ebenso wie die VIES-7 beim
HS 091 ist auch die VES-12 gleichzeitig fiir Verteilung und
Entnahme ausgelegt. Der Aufbau der VES-12 und somit dic
Funktion gleichen der VES-7, so daf§ hier auf weitere Lr-
liuterungen verzichtet werden kann.

Der wesentlichste Unterschied im duBeren Aufbau der VIES-12
besteht darin, dafl kein Maschinenrahmen existiert, sondern
daB als tragendes Element der Tragrahmen verwendet wird.

Hauptparameter der VES-12

Motor 15 kW, 1000 U/min
Schneckendurchmesser 400 mm
Schneckensteigung 355 mm
Schneckeninnendurchmesser 102 mm
Achsabstand d. Schnecken 560 mm

Drehzahl d. Schnecken g 260 U/min

ny = 380 U/min

1.7. Der Zentralschachi-Zichkérper

fir den zur Entnahme erforderlichen zentralen Abwurf-
schacht ist in der Mitte (entspricht Silomitte) des Tragrah-
mens befestigt und wird demzufolge wihrend der Verteilung
in Abhiingigkeit von der Futterstockoberfliche gezogen. Um
den Zugkraftbedarf moglichst gering zu halten, ist der Zich-
korper lcicht konisch ausgefiihrt. Ziehkérper aus Plaste haben
sich aufgrund der bestehenden Korrosionsgefahr bewihrt
(Bild 5).

P

Hauptabmessungen
Durchmesser =~ 700 mm
Lénge =~ 3000 mm

2. Maschinenkette fiir die Entnahme

Die Maschinenkette fiir die Entnahme setzt sich aus
— Verteil- und Entnahmemaschine VIES-12 und
— Kettenforderer FK 60

zusammen.

2.1. Die Verteil- und Entnahmemaschine VES-12

Fir sic gile in bezug auf Umriistung zur Entnahme und
auf die Funktion das gleiche, was im Beitrag zur techno-
logischen Ausriistung des Hochsilos HS 091 unter Punkt 2.
bercits heschrichen wurde. Eine Entnahmelcistung von 15 t/h
in Ty wird crreicht.
In den bestchenden Aulagen mit Hochsilos HS 25 wird 2. Z.
dic Kettenfrase EI'K-12 eingesctzt. Sie ist pendelud am
Tragrahmen angelenkt, wobkei sie sich mit eincm Rad gegen
die Silowand abstiitzt. Hauptbaugruppen sind das Antricbs-
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Bild 5

Ziehkdrper (Stellung des Ring-
systems mit Verteileinrichtung
und Ziehkérper vor

Beginn der Befiillung)

Bild 6
I'risketle der Kettenfriise
EFK-12

Bild 7

Steuerung der Antriebe

der technologischen Ausriistung
des 11S 25; v. Bf. verfahrbarer
Bandférderer, KK Kratzer-
kette, FW I'riswalzen,

AB Annahmeband, UB Uber-
gabeband, StF Steilférderer,
RT Rundtrieb, K¥ Ketten-
[orderer

teil mit Motor (17 kW; 1 440 U/min) und 2stufigem Stirn-
radgetriebe, der Fithrungstriger mit Friskette und das Um-
Ienkteil. Das Arbeitsorgan, die Friiskette (Kettengeschwindig-
keit etwa 2,4 m/s), besteht aus zwei in Vertikalcbenen um-
laufenden endlosen Ketten, die durch Zinkentriger mitein-
ander verbunden sind (Bild 6). Die Silage wird von den
versetzt angcordneten Zinken losgerissen und im unteren
Trum von den Zinkentrdgern radial zur Silomitte in den
Zcntralschacht geférdert. Entnahmeleistungen von 20 t/h in
Ty wurden erreicht. Die EFK-12 wird als Variante fir beson-
derc Einsatzbedingungen (hoher Anteil von Uberlingen im
Silicrgut) angeboten.

2.2. Der Kettenforderer FK 60

ibernimmt die Silage im LEntnahmekanal am Zentralschacht
und fordert sie weiter auf dic nachgeordneten Einrichtungen
der stationiiren oder mobilen Fiitterungsanlagen. Der FK 60
ist genau wie der 'K 42 des HS 091 aufgebaut; er besteht
ebenfalls aus cinem Horizontal- und einenu Schriigteil, nur
sind die Abmessungen aufgrund des gréBeren Silodurchmes-
sers und der héheren Entnahmeleistung entsprechend groBer
gewiihlt.

Hauptparameter

Lange A 10800 mm Kettengeschwindigkeit 0,9 m/s
Breite =3 900 mm Forderbreite 620 mm
Héhe ~ 2700 mm Antrieb ) 2,2 kW
Neigung des Durchsatz in Ty 20 t/h
Schrégteiles 36°

3. BMSR-Einrichtung

Die BMSR-Einrichtung zur Steuerung des Beschickungs- und
Entnahmevorganges setzt sich im wesentlichen zusammen
aus

— zentralem Schalthaus
— Schaltkasten des VES-12 und Bedienkiisten,

Im zentralen Schalthaus ist sowohl die Steuerung der Be-
schickung als auch die Steuerung der Lntnahme unterge-
bracht. Am DS 300-14 befindet sich nur noch cin Schalt-
kasten mit Bedienelementen., Der SK-7 dient als Schaltkasten
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fiir die ,,Vor Ort“-Bedienung der Winde, des FK 60 und der
VES-12 bzw. der EFK-12. Vor der Beschickung wird im
zentralen Schalthaus der entsprechende Silo auf ,Befiillen
geschaltet.

Das Einschalten der einzelnen Motore der Maschinenkette
crfolgt nacheinander automatisch. Zuerst wird die VES-12,
zum SchluBl der DS 300-14 eingeschaltet. Alle Motore sind
iiber Thermoschutzrelais miteinander verriegelt. Bei Ausfall
eines Motors bleibt die gesamte Kette stehen. Um Verstop-
fungen in der Maschinenkette méglichst zu vermeiden, wer-
den alle Forderer mit Umlaufkontrollen ausgeriistet.

Vor der Entnahme ist im Schalthaus der jeweilige Silo auf
»Entnehmen® zu schalten. Das Einschalten der einzelnen
Motore ecrfolgt ebenfalls nacheinander automatisch, wobei
das letzte Glied der Kette zuerst anlduft.

Auch hier sind zur Erhéhung der Funktionssicherheit Ther-
moschutzrelais und Umlaufkontrollen installiert. Im Gegen-
satz zur BMSR-Einriclitung des HS 091 werden beim HS 25
dic Steucrclemente von den Bedicnelementen getrennt. Die
Steucrclemente sind zentral untergebracht. Die Steuerung der
Antricbe der technologischen Ausriistung des HS 25 ist aus
Bild 7 ersichtlich. Die BMSR-Einrichtung soll es ermégli-
chen, daB 1 AK fiir die Bedienung und Uberwachung der
technologischen Ausriistung ausreicht. A 8685

Befillung

Zenlrale Steverung
————— SKVES-12
———SK 05 300-14
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