— Verringerung der Frefplitze. Krippen und Futteranlagen
werden weitgehend im Umfang verringert. Es besteht fiir
540 Tiere noch eine Krippenlinge von maximal 128 m,
d. h. auf 1 Frelplatz entfallen 4,25 Kiihe.

Bei der in Tafel 1 dargesteliten Grobkalkulation fiir den
Vergleich einer Anlage mit 540 Kiihen werden die Erstinve-
tition fiir eine Laufstallanlage und fiir die Palettenhaltung
gegeniibergestellt.

Ziel dieser Gegeniiberstellung ist, nicht die Gesamtkosten zu
ermitteln, sondern nur die wesentlichen Unterschiede her-
auszustellen. Alle Nebengebdude, wie Futteraufbereitung
und Lagerung, Verkehrsflichen aulBlerhalb der Stille, son-

Dozxent Dr. agr. habil. Ing. E. Mothes®
Dipl.-Landw. K. Zelhn, KDT*®
Staatl. gepr. Landw. J. Glanz®*®

Die Genossenschaftsbauern der LPG ,Iriedensgrenze” Klie-
stow haben in den letzten Jahren durch Um- und Aps-
bau vorhandener Gebiiude ein Milchviehkombinat fiir 1200
Milchkiihe geschaffen, in dem bei éduBerst rationeller Nut-
zung der Grundmittel und geringem Aufwand an manueller
Arbeit mit bestem 6konomischen Erfolg eine industriemiBige
Milchproduktion organisiert wird. Die Anlage zdhlt zu den
groBten der DDR und kann als Beispiel fiir all die Koope-
rationen und Genossenschaften dienen, die nach rationelle-
ren Moglichkeiten der Milchproduktion in der vorhandenen
Bausubstanz suchen.

Die LPG ,Friedensgrenze” bewirtschaftet 616 ha LN, davon
sind 386 ha Wiese und Weide und 228 ha Ackerland in
Wechselnutzung. Der Betrieb liegt, am nérdlichen Stadt-
rand von Frankfurt, entlang der Oder, und ist mit 500 ha
dem Abwasserverwertungsgebiet der Stadt Frankfurt (Oder)
angeschlossen. Das erméglicht eine Gulleverwertung durch
Verregnung. Dic Standorteinheit ist D 3, bei einer durch-
schnittlichen Ackerzahl von 29. Der AK-Besatz betrdgt 14,3
AK/100 ha LN. Die Spezialisierung des Betriebs trug wesent-
lich zur Steigerung der Milchproduktion bei (Tafel 1) und
steht in unmittelbarem Zusammenhang mit dem Aufbau
des Miichviehkombinats.

Die Stallanlage

Im Jahre 1963 wurde ein Stall 93 m X 12 m fir 160 Milch-
kiihe in Anbindehaltung errichtet. In den folgenden Jahren
schuf die Baubrigade der LPG daraus durch Erweiterungs-
bauten und Umbau eine Laufstallanlage fiir 1200 Milch-
kithe (Bilder 1 und 2). Hitte man die Anbindehaltung
beibehalten, wiiren nur 960 Milchkiihe (20 Prozent weniger)
aufzustallen gewesen.

*  Sektion Tierproduktion und Veterinirmedizin der Humboldt-Uni-
versitiit zu Berlin

**  VdgB-Kombinat Milchwirtschaft e. G.
Frankfurt (Oder)

*** LPG ,Friedensgrenze” Frankfurt (Oder) — Kliestow

Frankfurt (Oder),. Betrieb

stige Anlagen mit entsprechenden Technologien, wie Giille-
behilter, Silos usw., bleiben daher unberiicksichtigt, des-
gleichen ErschlieBungskosten und Standortangleichung.
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Technologie und Okonomie
einer Laufstallanlage fiir 1200 Milchkiihe

Zur Anlage gehéren jetzt 5 Stille 93 m X} 12 m, 1 Stall
93 m X 15 m, 1 Milchhaus mit Fischgritenmelkstand (FGM)
und Sozialteil sowie Verbindungsgiinge zwischen den Stillen
und dem Milchhaus. Der Ausbau der Anlage ist damit noch
nicht abgeschlossen.

Die Gebdude werden folgendermaBen genutzt:

— 3Stdlle93 m X 12m (L1, L2, L3) als Liegestalle fiir
je 320 Milchkiihe (Bild 3). Diese Liegestille sind durch
1,70 m hohe Trennwiinde in je 8 Gruppenbuchten einge-
teilt. Die Gruppenbuchten sind fiir je 40 Milchkiihe mit
Liegeboxen und einstreuloser Haltung eingerichtet. Die
Liegeboxen befinden sich einander gegeniiber und haben
einen gemeinsamen Kotgang. Durch Stahlrohrtrenn-
biigel werden die 2 m )X 1 m groBlen und mit Gummi-
matten ausgelegten Liegeboxen voneinander getrennt.

— 1 Stall 93 m X 12 m (F 1) als FreBstall mit 4 Gruppen-
buchten mit je 40 FreBplitzen, SelbstfangfreB8gitter, Fut-
tertisch fiir mobile Fiitterung sowie Selbsttrinken

(Bild 4).

— 1 Stall 93 m X 12 m (F2a) als FreBstall mit 2 Grup-
penbuchten, mit je 40 FreBplitzen wie F1 und wel-
teren 80 Kurzstinden als FreBliegeplatze fiir 80 Milch-
kithe (F2b).

— 1 Stall 93 m X 15 m (A) als Abkalbestall mit 160 Kuh-
pldtzen, einstreulose Abbindehaltung und Futtertisch fiir®
mobile Fiitterung sowie Kilbereinzelbuchten fiir 140
Saugkiilber.

— Milchhaus (M) mit FGM (Bild 5), Milchkiihl- und -lager-
raum, Heizung und Sozialteil.

— Treibwege als Verbindungswege zwischen Stillen und
FGM und als Vorwartehof fir den FGM.

Zur Liiftung der FreB- und Liegestille sind in den Luft-

abzugsschdchten und an den Seitenwiinden Ventilatoren zur

Be- und Entliiftung installiert. Die Schaltung der Dach-
und Wandventilatoren wird von Hand geregelt.

Erzeugnisse

1965 1966 1967 1968 1969 1970 1971

Milch
Schlachtivieh

Zucht- und Nutzvieh

Scblachtschafe
Schlachigefliigel
Eier

Talel 1 Wolle

Produktion in der LPG ,,Fricdensgrenze! Getreideeinheiten

Frankfurt/Oder- Kliestow 1965 bis 1971 Getreideeinheiten
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kg/ha 1127 1341 1544 2426 2860 4870 5754

kg/ha 103 80 80 80 73,6 111 137
kg/ha 25 0,6 48 21,7 54,5 83 102
kg/ha — 8,8 14,9 14,9 - - -
kg/ha 27 30,5 40,7 34 46 — —
kg/ha 1437 1693 1538 1426 1631 - -
kg/ha 3 4 4,8 1,67 — — —
di/ha 28 33,06 37,49 40,39 47,21 50,64 60,37
rel. 100 118 133 142 167 180 213
345
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Bild 1. Milchvichkombimatr 1L.PG JFnedensgrenze Frankfnet (der — Kliestow, Grundmid,
L { Liegestall 83X 40 Platze = 320 F 1 FreGstall 4 X 40 Platze = 160
L 2 Liegestall 8 X 40 Pliatze = 320 72 FreBstall 4 X 40 Plitze = 160
L. 3 Liegestall 8 40 Plitze = 320 A Abkalbestall

M Milchhaus mit a FGM, b Sozialteil, ¢ Milchraum d Waschraum, e Maschinearaum, f Heizung, g Vorwartehof, h Treib-

wege; MK Melkkarussell mit i Vor- und Nachwartehof, k Sozialteil,

Bewirtschaftung der Anlage

In dieser Anlage, die 1200 Kiihen Platz bietet, werden ge-
genwirtig 1077 Milchkiihe gehalten. Die Kilber werden
nach der Biestmilchperiode an Aufzucht- bzw. Mastbetriebe
verkauft. Zur Sicherung der einfachen und erweiterten Re-
produktion des Kuhbestands bestehen vertragliche Verein-
barungen zur Nachbargenossenschaft LPG ,Vélkerfreund-
schaft” Lebus, die auch die weiblichen Kiilber von der LPG
JFriedensgrenze" zur Aufzucht kauft. Die Firsen werden
nach dem 5. Trichtigkeitsmonat zuriickgekauft. Kiinftig sind
sie bereits durch den Aufzuchtbetrieb enthornt, wic das
schon bei allen Milchkiithen der Milchvichanlage der [Fall
ist. In den Wintermonaten 1969/70 wurden jewecils 40 Kiihc
in ciner Gruppe gehalten, in den Wintermonaten 1970/71
waren es 80 Kiihe, woraus sich keine Nachteile ergahen.

I Kraftfuttersilos

In der Vegetationszeit, wihrend des Weidegangs der Milch-
kiihe, dient das Milchhaus mit dem FGM und der FreBstall
(F1) als Weidezentrale fir die gesamte Herde.

Melken

Fiir die Milchgewinnung steht ein FGM (2 X 2 X 6 Buch-
ten; doppelte Melkzeuge ohne Physiomatic) zur Verfiigung,
in dem bis zu 90 Kiihe/h gemolken werden. In ihm wird
23 Stunden am Tag gemolken, 60 Minuten sind arbeits- und
reinigungsbedingte Pausen (Bilder 6 und 7). Somit kénnen
(23 X 90 :2) = 1035 Kiihe je Tag (96 Prozent von 1077
Kiihen; 4 Prozent stehen mindestens trocken) im FGM ge-
molken werden. Zur Milchkiihlung und -lagerung sind

Milchkiihlwannen MK 25 vorhanden. W-50-Spezialmilch-
tankfahrzeuge fahren zweimal am Tag die Milch zur Mol-
kerel.

Tafel 2. Jahressehichiplan 1972 fir die vier Melkerbrigaden der LPG |, Friedensgrenze

Januar 1 2 3 4 5 6 7 8 o 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Januar/FFebruar 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1t 12 13 14 15 16 17
Februar/Mirz 18 to 20 21 22 23 24 25 28 27 28 29 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 {4 12
Marz/April 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3 1 2 3 4 5
April 3 7 B 9 10 11 f2 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
April/Mai 30 1 2 } 4 5 ] 7 8 9 10 {1 12 13 14 15 46 17 18 {9 20 21 22 23
Mai/Juni 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Juni/Juli 17 128 19 20 2 2223 2 25 26 27 28 29 30 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Juli/August B 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3 i 2 3
August 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
August/Seplember 20 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 {1 12 13 14 15 16 17 1f 19 20
September/Oktober 2 2223 24 25 26 27 28 20 30 | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Oktober/November 15 16 17 48 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7
November/Dezember R o 10 41 12 13 {4 15 16 17 48 49 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 3 1
Dezember 2 3 4 b 6 7 b 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Dezember/Januar 73 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Dienxteinteilung

Brig. | Welenga 3 3 3 3 3 3 R R 1 1 1 i i 1 R R 2 2 2 2 2 2 R R
Brig. Il Purrmann i 1 n n 2 2 2 2 2 2 R R 3 3 3 3 3 3 R R 1 1 1 1
Brig. 111 Pohl 2 2 2 2 R R 3 3 3 3 3 3 R R 1 i 1 1 1 1 R R 2 2
Brig. 1V Kronemann R R 1 1 1 1 { i R bi 2, 2 2 2 2 2 R R 3 3 3 3 3 3
Schicht 4 6...14 Uhr Schicht 2 14...22 Uhr, Schicht 3 22...6 Uhr des folgenden Tages, R Ruhetag
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Bild 2. Gesamtansicht der Anlage

Bitd 3. Blick in einen Licgeboxenstall fiir 320 Kithe

Bild 4. Blick in den FreBstall inil Trankebecken

Bild 5. Teilansicht des FGNM
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Enimisten

Das Entmistungssystem arbeitet nach dem Staukanalverfah-
ren. Die Laufflichen der Gruppenbuchten, der FreBstande
und der Treibwege sind mit Stahlguispaltenboden verschen,
withrend der Staukanal im Abkalbestall mit Gitterrosten
abgedeckt ist. Die Giille wird iiber die Beregnungsanlage
ausgebracht.

Fiittern

Das wirtschaftseigene Grundfutter bestebt in der Winter-
futterperiode aus Maissilage und Grasanwelksilage, die nach
den Untersuchungsergebnissen vom Futteruntersuchungs-
dienst des VdgB-Kombinats Milchwirtschaft in guter Quali-
tit gewonnen wurde. Die Entnahme der Silage aus den
hohen Durchfahrsilos erfolgt mit dem Kran T 157. Fir die
Futterverteilung in den FreBstéllen und im Abkalbestall ist
der Futterverteilungswagen eingesetzt, die Kraftfuttervertei-
lung wird mit einem dafiir konstruierten Kraftfuttervertei-
lungswagen vorgenommen. Fir je 4 Milchkiithe der Laufstall-
anlage steht ein FreBplatz zur Verfiigung, dessen rationelle
Nutzung durch den Treibeplan (Bild 6) geregelt ist.

Weidegang

Fiir den Weidegang werden die Milchkiihe zu 6 Herden mit
je 160 bis 180 Milchkiihen zusammengestellt. Der Produk-
tionsablauf ist ebenfalls nach einem exakten Ablaufplan
(Bild 7) organisiert. Die Milchkiihe bekommen zu jeder
Weidezeit die Weidefliche neu zugeteilt. Die Weidezeit be-
tragt 2mal tiglich je 4 Stunden. Wihrend der iibrigen Zeit
sind die Kiithe in den an der Milchviehanlage gelegenen
Ruhekoppeln oder zum Melken im FGM und, sofern er-
forderlich, zur Zusatzfiitterung mit Grund- und Kraftfutter
im FrefB3stall (F 1).

Arbeitsorganisation

In der Milchviehanlage werden 62 Prozent der Arbeiten
durch Frauen erledigt. Die Melkarbeit fithren ausschlicBlich
Frauen aus. Die Melker, Fiitterer und T'reiber arbeiten seit
Frithjahr 1969 in 3 Schichten. Sie sind in 4 Brigaden cin-

Gruppe
13/12
L1/1
L2
L/
11/3
L1/4
139
L5
L2/6
L3/m
L2117
128
L2/a

2% 2 46 8§ M 0 f & 8 A 22w
[ Meiken [ |Ruten  [Flo [ FB]F25 ]

Futtern im Frefisioll lo,tboderZb  Fiitfern bzw. Ruhen im
kombinierten Frel3liegestoll

Bild 6. Treibeplan \Winterfiitterung
| F la | F 1b | F 2b ‘.= Fiittern im FreBstall ia, tb oder 2b

Bild 7. Treibeplan Weidehaltung

o

i ,F//’////S
o e

e W W v

7 76:: T A
T 7Y, " ] Weiden V77777721 Ruhen
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Tafel 3. Produktion und Arheitszeitbedarf in der Milchviehanlage Tafel 5. Arbeitszeitaufwand in der Milchproduktion
Klicstow 1974

Lfd. Bezeichnung Laufstall Milchvieh-
Nr. Mech. Stufc VI anlage
Monat  Produktion Arbeitszeitbedarf nach Mehleru. der LPG
Heinig Friedensgrenze
Milch Kilber Schlacht-  in der auferhalb insges, (1968) (1971)
vich Anlage  der Anlage 1.  Arbeitszeit AKmin/Kuh.Tag 10... 12 11,12
! St dt AKh AKh AKh 2. Arbeitszcit AKh/Kuh- Jahr 60... 75 67,6
3. Tages-
i 271,8 154 82,2 6116 641 6757 arbeitsmafB! Kiihe/A K 40... 50 43,2
2 260,8 168 - 6511 607 7118 4. Jahres-
A 2 - a0 35.5
3 327,30 185 1925 5 801 584 6 385 . :";e‘_':"‘““ Kihe/AK oo 40 UWS
i 5. rbeits-
4 364,8 118 — 6 903 823 7726 produktivitiit
3 41%,3 67 79,9 6593 470 7063 5.1  Mitch dt/AK. Jahr 1280...16003 1420
6 357,1 20 42,4 6999 587 7 586 dt/AK. Jahr 1060...1320¢ 1172¢
7 346,8 3 98,2 5935 616 6 551 5.2  Arbeitszeit A Kh/dt Milch 1,3... 1,63 1,64
8 293,9 17 — 5 768 608 6 376 _ A Kh/dt Milch 1,9... 1,55¢ 1,954
9 245,7 5 84,9 5 288 434 51722 § tagliche Arbeitszeit 8 Stunden
10 212,8 127 132,0 5202 839 6 041 7 2400 Stunden/A K. Jahr
i 228,2 155 53,9 5787 798 6 585 3 Mehler und Heinig rechnen mit 4000 kg, Kuh . Jahr, Werie von Klestow
12 217,8 147 77,3 5965 719 6 684 entsprechend umgerechnet
¢ In Kliestow liegt die Milchleistung z. Z. noch bei 3300 kg/Kuh. Jahr,
Jahr 3 544,3 1166 843,3 72 868 7726 80 594 Werte von Mehler und Heinig entsprechend umgerechnet

Tafel 4. Aufgliederung des Arbeitszeitbedarfs in der Milchviehanlage Kliestow 1474

Arbcitszcitbedarf in der Anlage . Arbeitszcitbedar{ auBerhalh der Aniage
Mo-  Melken Reinigung Fiittern und Abkalbe- Meister und  gesamt’ Futterladen  Quarantdne MLP gesamt
nat Melkstand Treiben stall Leitung und Mast- und

u. Milchhaus Zaunbauen Krankenstand

h/d! h/M:2 h/d h/M h,d h/M h/d  h/M h/d h/M h/d h/M h/d h/M h/d  h/M h;,d h/M h/d  h/M

i 103 3193 5 151 55 1694 16 489 19 589 197 6116 9 286 7 224 4 131 21 641
2 122 3779 5 158 50 1526 14 433 20 615 240 6511 8 241 7 219 5 147 20 607
3 124 3462 7 185 42 1174 16 440 19 543 207 5801 i1 300 7 184 4 100 21 584
4 155 4795 6 201 31 959 15 469 15 479 223 6903 15 468 8 243 4 112 27 823
5 151 4528 6 180 39 1107 12 357 14 421 220 6593 9 272 2 72 4 126 16 470
6 154 4773 10 299 40 1241 8 263 14 423 226 6999 9 274 7 213 3 103 19 587
7 142 4264 11 318 34 930 — — 14 423 198 5935 9 267 8 234 4 115 21 616
8 132 4084 10 295 28 873 3 100 13 416 186 5768 7 227 10 320 2 61 20 608
9 115 3570 8 246 30 932 3 100 14 A40 171 51288 4 134 7 225 3 75 14 A34
10 116 3481 10 2914 31 919 3 100 14 411 173 5202 16 471 9 261 4 107 28 839
11 110 3390 6 199 43 1328 14 436 14 434 187 5787 9 273 14 423 3 102 26 798
12 110 3271 10 298 52 1546 14 429 14 421 199 5965 8 229 13 378 4 112 24 719
h/Jahr 46 590 2 821 14226 3616 5 615 72 868 3439 2 996 1291 71726
Arbeijtszeit-
bedarf in
der Anlage
u. auBerhalb
in Prozent 63,9 3,9 19,5 5,0 7,7 100,0 44,5 38,8 16,7 100,0
Gesamt-
arbeitszeit-
bedarf
in Prozent 57,8 3,5 17,7 4,5 6,9 90,4 4,3 3,7 1,6 9,6
1 h/d Stunden/Tag, 2 h/M Stunden/Monat
Tafel 6. Arbeitszcitaufwand in verschiedenen Milchviehanlagen (in Aus- Tafel 7. Produktionskosten und Erlése 1971 Milchviehkombinat der
wertung der technologischen Kartei fiir Anlagen der Tier- N . CKli
produktion — Milchviehanlagen — 1968 und eigener Unter- LG niimedenggrenye: ProvgfurtjQder. Kijesrose
suchungen)
Bezeich- Iden- Semlow  Lam- Grog- Kliestow Lid. Position M/dt M/Kuh %
nung Rohrbeck brechts- Liisewitz Nr. Milch
hagen
Tierplatze 414 500 536 633 ' 1200 1. Kosten
in Betrieb : . . |
genommen 1964 1966 1967 1966 1969-1970 b Funermi) 871 t2ide A8
Aufstal- Anbinde-  Anbinde- Anbinde- Lauf- Lauf- 2 Lohnkosten 9,58 315,32 10,2
lungsform  haltung haltung haltung stall stall 3 Abschreibungen 4,80 157,85 5,1
strohlos strohlos mit strohlos strohlos 4 Technikeinsatz 5,16 136,95 4,4
Einstreu e . § .
Entmistung Stau- Stau- Kratzer- Treibkanal Stau- 2 Ener.gle, Brenni-iund Kraftstoffe 2,36 77'73 ?’5
kanal kanal kette {Schlepp- kanal 6 Versicherungen 2,82 92,85 3,0
schaufel} 7  Tierarztkosten 0,93 30,73 1,0
Fiitterungs- mobile Futter- Futter- - mobile mobile 8 Besamung 1.42 46,80 1,5
verfahren Fiitterung band band Futterung Fiitterung 9 Sonstige Kosten 1’38 45.50 15
Milch- RMA RMA RMA Karussell FGM : onstige ” 10 ”
gewinnung (16 Buchten)  (2X2X6) 10  Tiereinsatz 23,42 760,91 24,7
Arbeitsaufwand in AKmiﬁ/Tier- Tag 1 direkte Kosten insgesamt 89,28 2 937,98 95,2
Fiittern 12  indirektc Betriebskosten 4,47 147,17 4,8
einschl,
Futter- 13 Gesamtkosten 93,75 3 085,15 100,0
transport 3,22 1,80 1,33 0,95 2,17
Milch- 11. Erlsse
EPEmRIEE 8,14 ke L 7,54 14 fir Milch 80,96 266416 77,9
S:l:’“::“e" ' - , o - 15  fir Schlachtvieh 9,53 313,56 9,2
einschl‘fes 16  fir Nutzvieh 12,80 421,26 12,3
Leitung 2,79 2,40 2,07 2,09 1,41 17  sonstige Erlése 0,61 20,15 0,6
Insgesamt 15,05 12,34 10,38 (ii'gg;z 11,12 18  Gesamterlse 103,90 3419,13 100,0
f Laufstali ohne Abkalbestall; 2 je Tier des Durchschnittsbestands 111. Kostensatz 90,2 90,2
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geteilt, dadurch ist es moglich, jeder Brigade nach 6 Arbeits-
tagen 2 arbeitsfreie Tage zu gewihren (Tafel 2). Das Kuh-
FreBplatz-Verhaltnis (1 :4) und die Kapazitit des FGM
machen die 3-Schicht-Arbeit erforderlich. Zu jeder Schicht
(Tafel 3 und 4) gehoren 1 Schichtleiterin, 5 Melkerinnen,
2 Fitterer bzw. Treiber. Der Abkalbestall wird je nach Ab-
kalbungen nur zeitweise 24 Stunden tiglich bewirtschaftet.
Fiir Reinigungs- und Desinfektionsarbeiten sowohl im Milch-
haus als auch im Melkstand sind 2 Arbeitskrifte je 6 Stun-
den taglich eingesetzt.

Arbeitsaufwand

Der Gesamtarbeitsaufwand ist aus Tafel 3 und 4 zu ersehen.
Mit 1,95 AKh/dt Milch (Tafel 5) wird der DDR-Durchschnitt,
der bei mehr als 6 AKh/dt liegt, weit unterschritten. In
Tafel 6 sind die wichtigsten Kennziffern verschiedener
Milchviehanlagen miteinander verglichen. Daraus geht her-
vor, daB die in Kliestow gewihlie Technologie zu einem
niedrigen Arbeitsaufwand fiihrt. Lediglich die -Milchgewin-
nung selbst ist mit einem hohen Arbeitsaufwand belastet,
was sowohl damit zusammenhingt, daB der vorhandene
FGM iiberlastet ist als auch damit, daB 6 Melkbuchten fiir
1'AK zu viel und fiir 2 AK zu wenig sind, so daB deswegen
die Arbeitsproduktivitit nicht hoch genug ist. Der geplante
Bau eines Melkkarussells soll diesen EngpaB im technologi-
schen Ablauf besecitigen. Neben den damit verbundenen
arbeitswirtschaftlichen Vorziigen ergibt sich besonders in der
Weideperiode der groBe Vorteil, die fiir den Weidegang der
Milchkiihe giinstigen Tageszeiten mit allen Herden nutzen
zu konnen.

Dr. H. Schwiderski®

Die Einfihrung industriemiBiger Produktionsmethoden
greift immer stiarker in den Tagesablauf der Arbeit vieler

Werktitiger der sozialistischen Landwirtschaft - ein. Wenn.

auch die Milchproduktion vom Umfange her aufgrund einer
Reihe objektiver Ursachen hierbei nicht an erster Stelle steht,
so erfordern einige ihrer spezilischen Kennzeichen, daBl in
threm 1°all eine besonders vielscitige Vorbereitungsarbeit zu
leisten ist, die sich nicht nur auf zahlreiche fachliche und
matericlle Detailfragen erstreckt, sondern auch eine Neu-
gestaltung des gesellschaftlichen Lebens eines bedeutenden
Anteils der Landarbeiter und Genossenschaftsbauern nach
sich zieht. Die nachfolgenden Bemerkungen iiber Erfahrun-
gen und Entwicklungstendenzen auf dem Gebiet der maschi-
nellen Milchgewinnung sollen besonders den im [Fachgebiet
Titigen Hinweise fiir die Richtung ihrer Arbeit geben.

s mufl cingeschitzt werden, dall der in der DDR in der
maschinellen Milchgewinnung, besonders aber in der Aus-
ristung industriemiBig produzierender MilehviehgroBanla-
gen erreichte Stand bedeutend ist, auch wenn cinige Teil-
strecken der Maschinensysteme in ihrer forschungsmiBigen
und tecbnologischen Durchdringung noch einer intensiven
weiteren Bearbeitung und Abrundung bediirfen.

Allein der in der UdSSR bis 1975 geplante Aufbau von
77 MilchviehgroBanlagen und weiteren 558 Milchviehanlagen
mit je 800 Kithen zeigt, dall diese Aufgabe nicht allein Fir
dic DDR, sondern auf der Basis der gemecinsamen Arbeit der
Forscher- und Technikerkollektive aller RGW-Liinder, die
aul dem Fachgebict der Technologie der Milchproduktion
titig sind, zu l6sen ist.

Wenn auch der iiberwiegende Teil der Milchkithe in der

* Forschungszentrum fiir Tierproduktion Dummerstorf — Rostock,
Institut fiir Rinderzucht
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" Okonomik

Die Milchviehanlage der LPG ,Friedensgrenze" ist ein selb-
stiandig abrechnender Betriebsteil der LPG. Die innerbetrieb-
lichen Leistungen werden zu innerbetrieblichen Verrech-
nungspreisen abgerechnet. Die Produktionskosten und Er-
lése sind in Tafel 7 enthalten.

Zusammenfassung

Die beschriebene Anlage fiir 1 200 Milchkiihe ist in Pavillon-
bauweise mit kompakter Zuordnung errichtet. Sie hat FGM,
mobile Fiitterung (FreB-Liegeplatz-Verhiltnis 1 :4) und
Giillewirtschaft. Die Arbeit wird in 3 Schichten organisiert.
Der Schichtplan sieht fir die Brigademitglieder nach 6 Ar-
beitstagen jeweils 2 arbeitsfreie Tage vor. 62 Prozent aller
Arbeiten in der Milchviehanlage werden von Frauen ausge-
fiihrt. Die Milch wird mit nur 1,95 AKh/dt Gesamtarbeits-
aufwand erzeugt, 'der Melkstand mit nur kurzen Pausen
24 h/d genutzt. Die Laufstallhaltung ermoglicht ein Tages-
arbeitsmal von 43 Kiihen/AK. Geringer Investitionsaufwand,
verbunden mit niedrigen Kosten fiir die Innenausriistung
und die hohe Ausnutzung der Grundmittel gewihrleisten
eine sehr 6konomische Milchproduktion.
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Erfahrungen und Ergebnisse
bei der Einfiihrung effektiver Melkverfahren

DDR wie auch in den meisten Lindern mit entwickelter
Milchviehwirtschaft noch mit der einfachen Kannenmelk-
anlage gemolken wird, so sollen in der folgenden Einschit-
zung besonders 3 Melkverfahren mit stirker ausgepriigter
Mechanisierung und teilweiser Automatisierung betrachtet
werden, die offensichtlich alle im Zeitraum bis 1980 und
dariiber hinaus aktuell sein werden.

Milchgewinnung im Melkkarussell M 691-40

Seit der Inbetriebnahme der ersten Anlage im Jahre 1966
wurden beim Melken im  Melkkarussell M 691-404 zahl-
reiche wertvolle Erfahrungen gesarmmelt.

Zur Zeit werden etwa 10 000 Kiihe tiglich mit dieser Melk-
anlage gemolken, so daB von einer gewissen Breitenanwen-
dung gesprochen werden kann und die Basis fiir die folgen-
den Feststellungen ausreichend erscheint:

~ Das FlicBbandmelken bewahrt sich besonders unter den
Bedingungen groler Bestandskonzentrationen, wobei die
Hauptvorteile im kontinuierlichen Arbeitsablauf und der
Ubersichtlichkeit bestehen.

— Alle melkenden Kiihe durchlaufen 2mal tiiglich ecinzeln
jeden Arbeitsplatz. Damit wird eine hohe Sicherheit in
der Gesundheitsitberwachung garantiert, und es bestehen
die besten Méglichkeiten zur Automatisierung der Ar-
beitsgiinge, der Kennzeichnung und der Lésung einer
Reihe von Kontrollaufgaben.

— Sowohl das frither oft ins Feld gefiihrte Problem der
Monotonie der Arbeit als auch die Sorge um die Be-
eintrichtigung des Reflexablaufs bei den Kithen vor dem
Melken durch das Betreten des Drehkranzes des Melk-
karussells erwicsen sieh als Uberschitzungen. Mensch
und Tier gewshnen sich gut an diese Bedingungen, wobei
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