dinger und in fiir Paletten und Coutainer eingerichteten
Lagern, z B. in Kartofiellagerhallen, Verwendung finden.
Diese Methode wird gegenwirtig in der LPG Mezno im
Kreis Tabor erprobt.

SchluBbetrachtung

Die Spezialisierung und dic Konzentration der landwirt-
schaftlichen Produktion, zusammmen mit der Einfithrung der
neuen Hochleistungstechnik, namentlich bei der Ikrnte
(selbstfahrende Erntemaschinen) und beim Transport (LKW),
verlangen eine entsprechend abgestimmte Entlade- und For-
dertechnik zur Speicherung und Entnahme mit einer ange-
messenen Leistungsfiahigkeit.

Deshalb muB sich dic Wartezeit des Transportmittels beim

Stationdre Pflegeeinrichtungen fiir die Landwirtschaft

Bereits im Heft 1/1971 wurde vom Verfasser ein erster
Uberblick iiber stationdre Pllegeeinrichtungen gegeben.

Im nachfolgenden Beitrag wird die Baukastenrethe vorge-
stellt, die vorerst unverindert mehrere Jahre zur Anwen-
dung kommt.

1. Allgemeines

Umfangreiche Voruntersuchungen bisheriger Pfllegeeinrich-
tungen in verschiedenen Landwirtschaftsbetrieben der DDR,
in anderen Wirtschaftszweigen und in Zusammenarbeit mit
dem sozialistischen Ausland bildeten die Grundlage fiir die
Baukastenreihe ,Stationiire Pflegeeinrichtungen“ zur Ratio-
nalisierung der vorbeugenden Instandhaltung an landtech-
nischen Arbeitsmitteln.

Unter Beachtung der sich in der Landwirtschaft entwickeln-
den Produktionsverhilinisse sowie durch Abstimmung mit
" den Entwicklungstendenzen in anderen, mit der Landwirt-
schaft eng verbundenen Wirtschaftszweigen — z. B. VEB
Minol, Mineralslwerke, WTZ Schmierungstechnik, VVB
Automobilbau, VVB Landmaschincn u. a. — ist die stufen-
weise Anwendung des Baukastens, beginnend mit der
Kleinrationalisierung bis hin zur Komplexrationalisierung
bei hoher Zukunftstrichtigkeit ermoglicht worden.

Die mit dem Baukasten ,Stationire Pflegeeinrichtungen* er-
reichten wissenschaftlich-technischen Erkenntnisse bei der Ra-
tionalisierung des landtechnischen Instandhaltungsprozesses
wurden auf der Landwirtschaftsausstellung der DDR 1970
durch die Verleihung der ,,Goldmedaille” besonders gewiir-
digt.

2. Aufgaben der Baukastenreihe

Das Hauptziel der Baukastenreihe ,,Stationire Pflegeeinrich-
tungen“ als wesentlicher materieller Bestandteil des In-
standhaltungswesens ist die Realisicrung

— geringster instandhaltungsbedingter Ausfallzeiten wiih-
rend der Einsatzzeit der Maschinen und Anlagen durch
planmaBig vorbeugende MaBnahmen entsprechend den
Instandhaltungsvorschriften

— des optimalen Einsatzes von Pflegemitteln und der leben-
digen Arbeit, der niedrigsten Instandhaltungskosten, einer
guten Qualitdt und von verbesserten Arbeits- und Lebens-
bedingungen

* Kreisbetrieb fir Landtechnik ,Vogtland“, Sitz Oelsnitz-Untermarx-
grin

50€

Entladen auf die Zeit beschranken, die fiir das schnelle Ab-
kippen der Ladung durch die Kippeinrichtung mit auto-
matischer Bordwandéffnung oder fiir das Herunterschieben
nach hinten durch die schnelle Bewegung der [Kratzerketie
benstigt wird. Dicse Forderung beeinfluBBt auch die Art dex
weiteren Umgangs it dem Gut nach dem Entladen.

Bei Rauhfutter erweist sich als eine der moglichen Metho-
den die Verwendung von Kranbahnen (egal, ob Portal- oder
Briickenkrane) mit Greifern, deren Rauminhalt den Bediirf-
nissen des landwirtschaftlichen Betriebs entspricht, und zwar
sowohl fiir die Einlagerung als auch fiir die Entnahme.
Dieses intercssante Prinzip ist natiirlich an eine entspre-
chende bauliche Ausfiithrung des betreffenden Lagers ge-
bunden. AU 8726

Ing. W. Maul, KDT*

— einer zielgerichteten und zukunftstrichtigen Rationalisie-
rung der Instandhaltungseinrichtungen in den soziali-
stischen Landwirtschaftsbetrieben unter Beachtung einer
zweckmiBigen Arbeitsteilung mit den Kreisbetrieben fiir
Landtechnik.

Die Baukastenreihe ist so gestaltet, dall die Anlagen sowohl
einzeln als auch komplettiert zur Anwendung kommen kin-
nen, d. h., daB sie sich insbesondere fiir die Rationalisie-
rung von Altbauten eignen und auch stufenweise erweite-
rungsfihig sind.

Besonders wichtig ist das Erreichen einer wesentlich gestei-
gerten Schutzgiite der Anlagen und die Einhaltung wasser-
wirtschaftlicher und anderer gesetzlicher Sicherheitsbestim-
muugen.

3. Aufbau der Baukastenreihe
»Stationiire Pflegeeinrichtungen*

Die Baukastenrethe ,Stationiire Pflegeeinrichtungen” ordnet
sich in das landtechnische Instandhaltungswesen der DDR
in der Weise ein, daBl damit alle prophylaktischen MaBnah-
men verwirklicht werden. Dazu notwendig ist die Erginzung
durch die Geridte der technsichen Diagnostik (Baukasten in
Vorbereitung) und durch mobile Instandhaltungseinrichtun-
gen (Baukasten in Entwicklung).

Aus dem Streben nach einer maximalen Zahl von Varianten
bei der Anwendung der Baukastenreihe zur Rationalisie-
rung ergibt sich eine nochmalige Unterteilung bei den not-
wendigen baulichen Anlagen und technischen Ausriistungen
auf die Arbeitsginge Pflegen, Einstellen, Priifen, Reinigen,
Konservieren, Damit ist bereits vom Konzept der Bau-
kastenreihe her die Einzelverwendung von Bau oder Aus-
riistung gegeben, was insbesondere bei der Kleinrationalisie-
rung und bei Nulzung vorhandener Bausubstanz nétig ist.

Aus der Studie der landtechnischen Arbeitsmittel zur Pflan-
zenproduktion und einer Minimierung des notwendigen Platz-
bedarfs fiir die Pflege und Wartung in stationiiren Einrich-
tungen entstanden folgende Grundmafle fiir die Bau-
segmente:

Systemlinge SL = 12000 mm
Systembreite SB = 6000 mm
Systemhohe SH = 4200 mm
Aus diesen Raumverhiltnissen leiten sich die Einzelkapa-

zititen der Segmente ebenso wie die notwendigen Ausgangs-
parameter fiir die Ausristungen ab.
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Tafel 1. Cbersicht Gber die Bausegmente

Bausegment Funktion/Verwendung Kapazitat

B 1 Pflege-
segment

70...120
Pliegegruppen 111
je Schicht

und Monat

Fiir Routinepflegearbeiten und
die Durchfihrung der Pflege-
gruppen ergeben sich imo all-
gemeinen 2 Standplitze, die bei
entsprechender Organisation
voll ausgelastet werden

S0 .00
Pflegegruppen 111
je Schicht

und Monat

Pfiege- und  Zusiitzlich  za Routinepflege-

Jinstell- arbeiten sind durch eine erwei-

segment terte Mechanisicrung Einstell-
arbeiten und  Intensivprifun-
gen auch an der Unterseite der
Fahrzeuge méglich
(1 bzw. 2 Standplitze)

Priif- Dynamische Intensivprifung.

segment Dabei kommen hauptsichlich
Gerdte der technischen  Dia-
gnostik zum Einsatz (1 Stand-
platz). Es ist cine bauliche und
Ausriistungserginzung zam
Segment B 2

B!

50+ <100
Pflegegruppen TH
je Schicht

nnd Monat

B 4 Maschinen-  Pflegeausriistungen fiir kieine Einzugsbereich

segment Anlagen. Zum Segment gehort bis 2000 ha LN
GroBe | u. a. cin FaBlager fiir O und
ein ausrcichend groBes Klein-
teillager
B 5 Maschinen-  Das  Segimment  nimmit  alie Einzugsbereich
segment Pflegeausriistungen von kom- 2000 - -G000 ha LN

Grofie 2 pletten  Pllegestationen  auf
(Frischolsystem, zentrale Ma-
schinenaufstellung, Schaltania-

genou. a.)

B 6 Maschinen-  In Erweiterung von B 5 gehort Linzugsbereich

segment hierzu noch e¢in oberirdisches 2000 ..6000 ha LN
GroBe 3 Altéltager  mit  Separations-
anlage

3 7 Waschplatte Grobreinignng landtechnischer
Arbeitsmittel im Freien

Nur fiir Grob- oder
\orreinigung zu
B&und BY
Einzugsbercich

B8 Wasch- Maschinenreinigung mit Hand-

segment waschgerdten i umbauten bis 2000 ha/LLN
Raum. Dazu gehdren trans-  (bis 4 Wischen
portable Fahrzeugwaschpumnpe  je Schicht)
und ein Grobschlammfang

B9 Wasch- Mechanisierte  Maschinenreini- Einzugsbereich

segment gung im  umbauten  Raum. 2000 .10000ha LN

(inechani- Das  Segment  umfalt  den (17 Wischen

siert) Waschmechanisinus, die Ne- je Schicht)

benausriistungen und den Ab-
wasserkanal

B 10 Konser- Aufbringen  von  temporiren In Verbindung mit

vierungs- Korrosionsschutzstoffen auf A1l 17 Konser-
segment landtechnische  Arbeitsmittel  vierungen
zur Einsatz- und Abstellkon-  je Schicht
servierung

B 11 Konser- Aufbringen  von  temporiren
vierungs- Korrosionsschutzstoffen wie im
und Trok- Segment (B10) mit zusitz-
kensegment licher HeiBlufttrocknung durch

Wirmcaustauscher

In Verbindung mit
ABund A1}

12 Konservierungen
und Trocknungen

je Schicht

Je nach Technologic
2...5 Farbgebungen
je Schicht

B 12 Konser- Aufbringen  von temporiren
vierungs-  Korrosionsschutzstoffen  und
und Farb- von Ansirichstoffen der Gefah-

gebungs- renklasse All — auf Alkyvd-
segment harzbasis (entsprechend ASAQ
613/1)

Unabhingig davon, in welcher Richtung die Bausegmente
durchfahren werden, ergeben sich MindestfahrabmaBle (Tor-
gréBe) von

— lhichte Einfahrtbreite = 3600 (4 200) mm

— lichte Einfahrthéhe 4200 mm

I

4. Beziehungen zwischen den Bausegmenten

Forderungen an bauliche Anlagen der Instandhaltung sind
in den TGL 10729 und 10730 festgelegt. Daraus ergeben
_sich fiir unterschiedliche Rdumlichkeiten verschiedene bau-
physikalische Beziehungen untereinander, die ausschlag-
gebend fiir die Zusammensetzung von Bausegmenten
(Tafel 1) sind.

Die Pflegesegmente (B 1, B2 und B 3) stchen untereinander
in direkter Beziehung und kénnen damit weitgehend unbe-
grenzt aneinandergefiigt werden. Eine Besonderheit stellt
dabei nur hinsichtlich der notwendigen Ausriistungen und
des Schallschutzes das Segment B3 dar. Entsprechend des
Priifumfangs und des Lirmpegels wird dieses Segment all-
seitig riumlich begrenzt eingesetzt.
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Die Waschsegmente (B7, B8 und B9) sind bauphysika-
lisch einheitlich dadurch charakterisicrt., dali .ein notwen-
diger Schutz gegen Ieuchtigkeit beriicksichtigt wurde. Das
Segment B9 ist noch durch technische Ausriistungen und
auch bauscitig (Kavile usw.) mit demn Segment B 6 verbun-
den, so daBl cine Zuordnung entsprechend der Lage des
Maschinenraums notwendig ist.

Dic Konservierungssegmente (B 10, B 11 und B12) stehen
baulich wiederum mit den Segmenten BY durch Kanile in
Beziehung. Das Segment B9 dient dabei gleichzeitig als
Brandbekampfungsanlage im Havariefall.

Der Unterschied der Segmente B 10, B 11 und B 12 besteht
darin, dafl in Abhingigkeit voun der Technologie die bau-
lichc Ausbildung als feuer- oder explosionsgefihrdete Be-
triebsstiitte erfolgt. Aus diesem Grund sind die Segmente
B 10, B11 und B 12 auch vorzugsweise an die Aullenfront
zu verlegen.

Hinsichtlich der technologischen Bezichungen ist die Verbin-
dung zwischen den Bausegmenten B | und B 2 und den haupt-
séichlichsten Ausriistungen zur Pllege und Wartung (Tafel 2)
sehr eng. g

Dagegen stehen die Bausegmente B4, B5 und B 06 lediglich
mit den Ausriistungssegmenten A4. A5 und A G direkt in
Verbindung. Damit ergibt sieh fiir sic cine weitgehende Un-
abhiingigkeit hinsichtlich der Lagc.

Die Unterschiede zwischen den Segmenten B 10, B 1l und
B 12 sind ausschlieBlich in der unterschiedlichen Anosdnung
und Dimensionierung des Ausriistungsteils A 8 zu suchen.

Zum iberwiegenden Teil wird die Anwendung der Seg-
mente bei Verwendung vou Altbauten von der vorhandenen
Substanz vorbestimint sein. In diesem Fall sind die be-
schriebenen technologischen Beziehungen sowie die notwen-
digen Verbindungen zu den Ausriistungsteilen A6 und A7
zu beachten.

Beim Errichten eines Neubaues ist jedoch {iber die Anord-
nung der Ridume zu entscheiden, wenn Art und Auzahl der
Segmente (ermittelt aus der notwendigen Kapazitat und der
Kapazitit der Einzelsegmente) bekannt sind. Prinzipiell
eignen sich die Segmente nur fiir eine Durchfahrt in Rich-
tung der Lingsachse der Segmente. Es besteht jedoch die
Maoglichkeit, alle Segmente quer oder lings aneinanderzu-
reithen (Querdurchfahrt und Lingsdurchfahrt — Bild 1).

Untersucht man anhand der Beziehungen zwischen den
Bausegmenten die jeweils geeignete Losung, so wird in jedem
Fall ersichtlich, da die Nebenrdume erstens in Ricbtung
der Pflegesegmente (Pflegedurchfiihrung) B1 bis B3 und
zweitens in Richtung der Reinigung und Konservierung
(Pflegevorbereitung und Pflegeabschlul) weisen miissen.
Prinzipiell ergibt sich folgende Gesamtaussage zur Zuord-
nung der Segmente:

Stationire Pflegeeinrichtungen besitzen in jedem Fall und
unabhiingig von der Gesamigrofle zentrale Riaumlichkeiten
(B4 bis B6), in denen die Ausriistungstcile A4, A5, A6,
A7 und A8 in unterschiedlicher Gréfle untergebracht sind.
Bedingt durch die Beziehungen zu den Segmenten der
Pflegevorbereitung, -durchfiihrung und der AbschluBarbeiten
miissen diese Segmente moglichst nah bei den zentralen
Segmenten angeordnet werden. -Die minimalsten Kosten bei
gleicher Kapazitit der Anlage (gleiche Ausriistungen) ent-

Bild 1. Anordnung der Bausegmente als Lingsdurchfahrt und Quer-

durchfahrt

~| N
ity JEgment 1] Seqment 2 | g, E: E
b3 d
Ldings durchfahrt " 3 18 , Quer-
durchfahrt
507



Tafel 2. Cbersicht {iber die Ausriistungsteile

Aus- umfaBit alle Wichtigste Bemerkungen Aus- umfaBt alle Wichtigste Bemerkungen

ristungs- technischen Ausriistungen ristungs- technischen Ausriistungen

teile Einrichtungen teile Einrichtungen

fiir .. .. far .. ..

A1 Pflege- Pllege und Altoleinliunfe, Grundavsriistung A7 Bedie- Bedienung und  Schalteinheit | Umfung ent-
aus- Wartung Iontnahmestellen fiir cinc maschi- nungs- Schaltung der ‘Waschen und Kon-  sprechend der
riistun- fiir Ole usw. nelle Pllege und clektrischen servieren), Schalt- verwendeten
gen Kleinteillager- Schalt- Anlage in einheit 11 (Pflegen),  Technologiv

cinrichtungen, cin- | Pllegecinrich- Schalteinheit IT1(
Einzelgeriate zur rich- tungen (Nebenrdame und
Filterpflege, tungen Einspeisung von [
Kontrollgeriite fir und 11}
Reifen, Balterien Schalteinheit 1V
und Bordelektrik, (MeBsatz)
af};‘;:ﬁ;ﬁ:ﬁ?:‘d cinf. A ¥ Lufi- lufttechnische Beizungsanlagen, entsprechend dem
Pficgehiifsmittel tech-  Anlagen in Trocknungsanlagen,  umbauten Raum
) nische  Pflegeeinrich- Raumluftabsangun-  und der einge-

A2 Ein- Einstellung von  Ausristungen fiir Zusatzuaus- An- tungen gen, Abgasabsau- fahrien Techno-
stell-  landtechnischen  Arbeitsgruhe risstung zu tugen gungsanlagen, logic
gerite  Arbeitsmitteln (wie Altoleinliufe, Teil A 1. Kanile, Klappen
und cinschlieBlich ecinschwenkbar, Beide zusammen und Jalousicn
Hebe-  der teilweise Grubenheber, ermdglichen alle \9  Fabe-  Reini L. . )
zeuge mnotwendigen Grubenbeleuchtung  Pflegearbeiten A Ea e cinigung Dampfstrahlreiniger, Umfang nur aus-

Hebezeuge und -beliiftung) zeug- (.-\HSI'USHIIIK“'I'I ~ FFahrzeugwasch- R rL_'lcthd l:ur indi-
Einstellgerite fir wasch- und l!nr\dgc-r{l_u-) pumpen, Handgeriite, viduelle IFghe-
Einspritzpumpen, gerite in kleineren Ein- Zubehor zcugreinigung
Einspritzdiisen, (Hand) richtungen, in sowic fiir die
Ventilspiel, Wartungspunk- Reinigung und
Scheinwerfer, ten ur)d Anlagen Desinfektion von
Drehzahl, der Vich-, Anlagen der
Hydraulik u. a. m. IFutter- und Tierproduktion

Vorratswirt-

A3 Praf-  Intensivprifung  Bremskraftprif- Sonderaus- schaft

. nnd und Bestim- stiinde, dynamische risstung fir \ 10 Moe .. .

s Dia- mung der Rest-  Einspritzanlagen- spezialisicrte 4 A '(..(hu- ln('t‘hll.lllhll‘l".(‘ . x\lf'chum.\wrl(' l;msa'u vorwic-
gnose- nu|z{lngsdauvr priifgerite, Arbeiten der nl:ﬂ("rl(‘ I\'[nscl!lnvnrvnn- k)Y asc_hunlug«lzu, gvm.l in Pflege-
aus- Leistungsmelgerdte,  vorbeugenden Wasch- gung in Pllege- :\nlrwbssla_lmm-_n, slationen
e Gerdiischpegel- Instandhaltung anlage cinrichtungen KOIT][)l‘llsﬁllulls(‘lll"
gen meBgeriite u. a. m. in KfL u. LIW richtangen, Rohriei-

fungen und Arma-

A 4 Frisch- sortengetrennte  Frischélbehiilter, Oberirdische turen
ot- Lagerung von Beschickungspumpen, Anlage in einer ., . .. ’
an- Fri%ch-’il.;n I"iillslnndsxgc'}l- uut’d ’ d(-mglaurkommen A 11 Ron-  Auftragen von Nebelarme Sprigh- Grolie entspre-
lagen  Pflegeeinrich- Bewertercinrich- entsprechenden servie- temporiren einrichtungen, ¢hend deme Kon-

tungen tungen, Rohrleitun-  GroBe rungs-  Korrosions- . kfmsvrvm__rungs- SCLVIETungs:
gen und Armaturen, aus- schutzstoffen in nittelbehalter, mittelbedarf
Ausgabeapparate riistun- Pflegeeinrich- Steuer- u. Regel-

gen tungen cinrichtungen,

A5 Altol-  sortengeteepnte  Altélbehilter, Vorwicgend Rohrieitungen und
an- Lagerung von Altolforderpumpen,  oberirdische Armaturen
lagen  Altolen und zur  FillstandsmeB- nnd - Anlagen in ciner P s -
skt Erhohung der Bewertereinrich- dem Altalanfall A2 l<mjl>- :\llf(r;.lgml von Furbsyrnzappn‘rulv, ‘l mfang lll'lll Arl
Sepa-  Nutzungsdauer  tungen, Rohrlcitun-  entsprechenden spritz- Ana;lrluhs!uf(('ll Furl)fordt-rmnnArh- in .\bi)iinglgkvil
ration  (Separations- gen und Armaturen,  GrofBe aus- in Pflegecinrich- lung('n, F%!rl)ll‘llll('l' vom FFarbbedarf

anlagen) (')lsepnrnlorcn, riistun- lungen behiilter, b!vnz-r- und der Qualitiit
Olpriifgerite gen und Regeleinrich- des \nstrichs

tungen, Rohrleitun-

A\G  Ab- Ringversorgung  Zentralschinier- Umfang und gen und Armaturen
schmic- mit Schmierfet- pumnpen, elektrische  GroBe des Aus-
rungs- ten und Druck-  und pneumatische riisticils (A G)
an- fuft in Pflege- Abschmiergerite, entsprechen dem
lagen  einrichtungen, Handabschmier- Schmierfett- und
und einschlieBlich gerite mit Zubehor, Druckluftbedarf
Druck- aller Handgerite Luftverdichter,

Iuft- und des Luftfilter und

tech-  Zuhehors Wasscrabscheider,

nik Reifenfiillmesser,
Rohrleitungen und
Armaturen

Tafel 3 Variantenvergleich zwischen Langs- und Querdurchfabrt

stehen dann, wenn die Oberfliche des umbauten Raums ins-
gesamt im Verhiltnis zur effektiv nutzbaren Grundiliche
(Standplatzfliche) ebenfalls ein Minimum erreicht.

Somit ist es méglich, die Anordnung der Seginente der Bau-
kastenrethe mathematisch weitgehend zu optimieren und f[iir
die jeweilige Anlage die hochste Lffektivitdt bereits im Sta-
dium der Projektierung zu erreichen.

Zwei Varianten einer 5-Segmentlésung unter gleichen Bedin-
gungen (Tafcl 3) verdeutlichen die Anordnungsméglichkeit,
wobei von giinstigen Voraussetzungen ausgegangen wird.
Tafel 3 ist zu entnchmen, daf} die Variante 1 nach der
Oberflichendifferenz etwa die 1,2fachen Baukosten gegen-
itber der Variante Querdurchfahrt hat. Zusitzlich tritt durch
die ‘Begrenzung der Taktzeit beim kapazititsiniBlig schwiich-
sten Glied (B 1 und B 2) in der Variante 1 eine weitcre Min-
derung der Kapazitit um etwa |4 Prozent ein. Weiterhin
entstehen noch freie Kapazititen bei B9 und B 10, die sich
organisatorisch nur schwierig nutzen lassen. Es kann daher
eingeschiitzt werden, dafi unter gleichen Voraussetzungen bei
Variante | dic spezifischen Baukosten (bezogen auf die Ka-

508

Nariante 1 3
(Lingsdurchfabrty {(Querdurchfahrt,

Technologischer Fluf
[ S T T}

| | i | '
-~ lpofse oo [o1 oz

S S
Maximale Kapazitat bei gleicher
Ausriistung und Besetznng 180 210
(PG II1 je Schicht und Monat)
Oberfliche
Verhillings = ——— 3.72 3,07

Grundfliche

pazitit) bei giinstigen Lisungen um das 1,5fache und bei
ungiinstigen Lésungen bis um das 2fache hoher hiegen als bei

Variante 2, . "
( Fortsetzung auf Seite 509)
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Einrichtungen zum Reinigen und Desinfizieren von Stallréumen

Im Zuge der Entwicklung der GroBproduktionstechnologien
in der Viehwirtschaft der CSSR ergab sich das Problem, wic
man cinfach, wirksam und zuverlassig Stallrdume reinigen
und desinfizieren konne, besonders zwischen den einzelnen
Tiecrumtrieben. Auch muflten Legchennenkifige und sonstige
in der Landwirtschalt verwendete Einrichtungen gereinigt
und desinfiziert werden.

Einige landwirtschaftliche Betriebe kauften fiir diese Zwecke

geeignete Spezialausriistungen aus dem Ausland. So wurde

beispielsweise aus der BRD die Einrichtung Wapo SO 700

zum Reinigen, Entfetten und Desinfizieren importiert, mit

deren Hilfc man kaltes bzw. heiles Wasser oder Dawmpl
unter Druck ausbringen kann. Dem Wasser kénnen che-

mische Desinfektionsmittel zugesetzt werden (beim Reinigen

und Desinfizieren von Rinder- und Schweinestillen oder von

Transportkéligen [iir Gelliigel).

Die Anlage benutzt z. B. das Staatsgut Pohorelice zum Rei-
nigen und Desinfizieren von Kifigen und Hallen der Lege-
hennen bzw. Junghennenaufzucht. Mit Hilfe cines 75 m
langen Hochdruckschlauchs reinigt cin Arbeiter eine Halle
it vierstockigen Kalighatterien fiir 10 000 Hennen durch
kaltes und. hcilles Wasser sowie Dampf mit Desinfektions-
mitteln in zwei achtstiindigen Arbeitsschichten.

Mit der Anlage kann man auch Traktoren und Anhiénger so-
wie im landwirtschaftlichen Einsatz befindliche LKW und
Maschinen reinigen und entfetten.

[n diesem Fall handelt es sich um eine Importanlage, die
nicht immmer einem gréBeren Interessentenkreis zuginglich
ist. Deshalb hat man in der CSSI damit begonnen, fiir der-
gleichen Zwecke den mit Dieselol beheizten Dampfgenerator
NVP-3 zu produzieren und cinzuscizen. Der Herstellerbetrieb
Kovodelny podnik hlavniho mesta Prahy* (Metallwerk der
Hauptstadt Prag) gibt iiber die Einrichtung folgende Infor-
mation :

Der mit Dieseldl behcizte Dampfgenerator dient zur wirk-
samen Reinigung der Fahrgestelle von Kraftfahrzeugen so-

(Forisetzung von Seite 508)

Allerdings besitzt die Variante 2 auch einige Nachtcile, be-
sonders hinsichtlich des Transports zwischen den Segmenten
und der Arbeitsgestaltung.

Die Vorteile der Anpassungsfihigkeit an die dynamische
Entwicklung des Hauptprozesses und die maximale Auslast-
barkeit heben diese Nachteile deutlich auf. Deswegen wer-
“den mit Riicksicht auf die groBen Unterschiede bei den
Maschinen der Landtechnik in GréfBle, Form und Kompli-
ziertheit und den damit verbundenen erheblichen Schwan-
kungen im Pflegeaufwand gegenwiirtig zentral als Angebots-
projekte nur Anlagen in Querdurchfahrt bercitgestellt.

5. Zusammenfassung

Die intensiven Bemiihungen bei der Entwicklung von statio-
niren Einrichtungen fiir die Pflege, Wartung und Konser-
vierung haben zu einer technischen als auch 6konomischen
Losung gefithrt, die dic Erfilllung der Beschliisse des
VIII. Parteitages der SED zur Verbesserung der Material-
okonomie und Erhéhung der Grundfondseffektivitit beson-
ders giinstig erméglicht. Man kann einschiitzen, daB die
Grundausriistungen in technischer Hiunsicht bis 1980 unver-
dndert den Anspriichen geniigen werden. A 8885
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Bild 1. Der mit Dieselsl bhebeizte Dampfgenerator NVP-3 auf seinem

Fabrgestell

wie von Land- und Baumaschinen. Des weiteren kann inan
ihn zum Reinigen der Winde in Stéllen und zu Desinfek-
tionszwecken verwenden. Mit dem durch Dieseldl beheizten
Generator wird schnell und wirtschaftlich Dampf oder war-
mes bis kochendes Wasser bereitet. Der Erhitzungsgrad ist
durch Anderung des Wasserdurchlaufs regelbar. Alle Kreis-
liufe, die den kontinuierlichen Betrieb des Generators sichern,
werden automatisch gesteuert.

Der Dampfgenerator kann an eine Stromgquelle von
380/220 V angeschlossen werden. Seine Leistungsaufnahme
betrigt 2,5 kW. Das Wasser wird aus der Leitung oder aus
cinem bereitgestellten Gefd3 entnommen. Es ist dann mog-
lich, zum Reinigen von Maschinen die erforderlichen Reini-
gungsmittel oder zum Desinfizieren von Stallriumen Des-
infektionsmittel zuzusetzen. Beheizt wird das Gerdt mit
Dieselél, das im Verbrennungsraum zerstiubt und durch
einen elektrischen Funken zur Entziindung gebracht wird.

Das Funktionsprinzip beruht auf Wasserdurchlauf. Eine
sclbstansaugende Pumpe férdert das Wasser durch eine den
Verbrennungsraum umgebende Rohrschlange. Der Antrieb
der Pumpe erfolgt durch einen Elektromotor, durch den auch
der Liifter, der die Luft in den Verbrennungsraum einfiihrt,
angetrieben wird. Die Wasser- oder Dampftemperatur halt
sich selbsttitig auf dem eingestellten Wert. Die Maschine ist
auf einem leichten, mit Laufrollen bestiickten Fahrgestell
montiert.

Der nasse Dampf tritt aus einem Stutzen aus, an den ein
Gummischlauch anzuschlieBen ist.

Die Anlage erzeugt je Stunde 120 bis 200 kg NaBdampf oder
100 bis 600 1 Wasser mit einer Temperatur von 60°C, Der
Betriebsdruck ist 2,5 kp/emZ2. Der Kraftstoffverbrauch betriigt
5,8 1/h, der Behilter faBt 40 1. Die ganze Maschine hat eine
Masse von 250 kg.

Die Maschine wird mit einem Mundstiick sowie Zubehér
ausgeliefert, an das man verschiedene Arten von Diisen fiir
unterschiedliche Zwecke (Reinigung mit heilem Wasser oder
cinem Wasser-Dampf-Gemisch) anschrauben kann.
— &k — A9t
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