Dr. K. KAMES, KDT, Leipzig¥)

Die genossenschaftliche GroBflichenbewirtschaftung verlangt
zur Erreichung einer hohen Arbeitsproduktivitit leistungs-
fahige Maschinen mit moglichst geringem Bedienungsaufwand,
die eine ausreichende Arbeitsqualitit garantieren. Fiir das
Ausbringen des Mineraldiingers kommen international gesehen
die unterschiedlichsten Konstruktionen zum Einsatz, die man
grundsétzlich in zwei Gruppen einteilen kann, namlich

Breitstreuer, bei denen die Streukastenbreite die Arbeitsbreite
bestimmt, wobei unterschiedliche Ausbringungsorgane zur
Anwendung kommen (z. B. in der DDR bisher Kettenstreuer
und Tellerstreuer) und Schleuderstreuer, die den Diinger iiber
einen Vorratstrichter einer schnellaufenden rotierenden
Scheibe zufithren und durch die auftretenden Zentrifugal-
krifte abschleudern. :

Es wird in diesem Rahmen bei Breitstreuern nur auf Teller-
streuer eingegangen, weil diese im europdischen Raum gegen-
wirtig stiickzahlmaBig und ihrer Bedeutung nach an der
Spitze liegen diirften.

Die Schleuderstreuer machen in neuerer Zeit sehr viel von
sich reden, weil sie auf Grund ihrer einfachen Konstruk-
tion und Robustheit gewisse Vorteile aufweisen. Vor allem
im westlichen Ausland und in Westdeutschland haben sie
in den letzten Jahren groBere Verbreitung gefunden. Dabei
ist immerhin die Feststellung interessant, da der Schleuder-
streuer bereits in den Jahren nach 1925 bis etwa 1939 in
Deutschland meist als Kalkschleuder, aber auch fiir Mineral-
diinger und Jauche hinter dem Ackerwagen bekannt war.
Trotz seiner Einfachheit konnte er sich damals jedoch nicht
durchsetzen.

1 Welchen Entwicklungsstand haben wir bei Tellerdiinger-
streuern in der DDR erreich1? -

Seit dem Jahre 1960 werden der Landwirtschaft in unserer
" Republik nur noch Tellerdiingerstreuer zur Mineraldiingung
zugefiihrt. Damit hat dieser Maschinentyp den in der Praxis
in groBen Stiickzahlen vorhandenen Kettenstreuer abgelost,
der auf Grund der hirteren Einsatzbedingungen in der MTS,
besonders was die Wartung und Pflege aber auch die Erschiit-
terungsunempfindlichkeit anbetrifft, nicht befriedigt.

Waren die einzelnen Ausfiihrungen bisher noch unterschiedlich,
so konnte auf der letzten Markkleeberger Landwirtschaftsaus-
stellung ein sichtbarer Fortschritt auf dem Wege zur radikalen
Standardisierung beobachtet werden. Ab 1961 liefert der
Landmaschinenbau Barth in der Arbeitsbreite 2,5 m eine
standardisierte Baukastenreihe des Tellerstreuers, die die
Varianten

Anbaustreuer fiir RS 09
Anhingestreuer zum Traktor und
Aufbaustreuer fiir Dreipunktaufhingung

umfaBt. AuBerdem erhdlt die Landwirtschaft zur rationellen
Bearbeitung groBer Feldstiicke den GroBflichenstreuer D 385
nach dem gleichen Prinzip mit 5 m Arbeitsbreite. Die neue
Standardreihe wurde auf Stahlblech umgestellt, weil man da-
durch auf den sehr knappen Rohstoff Holz ganz und auf Guf-
teile teilweise verzichten kann. Die Bezeichnung Stahlausfiih-
rung bezieht sich auerdem in erster Linie auf den Streukasten,
da bei den Streuorganen mehr und mehr Plaste zum Einsatz
kommen. Durch die Verwendung von Stahlblech wird aller-
dings die Korrosionsgefahr im Streukasten gegeniiber Holz
vergroBert, und es wird darauf ankommen, durch einen hoch-
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wertigen und dauerhaften Farbanstrich eine entsprechende
Lebensdauer zu gewdhrleisten.

Da sich in allen. Tellerstreuern bei feuchten Diingemitteln
leicht Briicken im Streukasten bilden, wurde nunmehr der
serienmiBige Einbau eines Riihrrechens erreicht, der ein ein-
wandfreies Nachlaufen der Diingemittel zu den Streutellern
garantieren soll. Noch nicht zufriedenstellend geldst ist die
Frage der Getriebekapselung in Verbindung mit einer Mehr-
stufenverstellung der Tellerdrehzahlen beim Standardstreuer.
Es ist nachteilig, daB3 von der wartungsfreien Getriebeschnell-
verstellung (Olbadgetriebe) beim GroBflichenstreuer wieder
abgegangen wurde, weil sie funktionsmaflige Schwierigkeiten
bereitete. Bei Vergleichseinschdtzungen zu ausldndischen Er-
zeugnissen kann gerade dieser Gesichtspunkt fiir den richtigen
und befriedigenden Einsatz des Diingerstreuers gar nicht hoch
genug eingeschitzt werden. Man mul} doch erkennen, daB die
Zeiten vorbei sind, als man den Werktitigen der Landwirt-
schaft das zeitaufwendige Montieren mit Schraubenschliisseln
und anderen Werkzeugen zur Streumengenverstellung zu-
muten konnte. Weil Arbeitskrifte und Zeit sehr knapp sind,
arbeitet man deshalb unter diesen Voraussetzungen, wenn es
irgendwie geht, oft nur mit einer einzigen Maschineneinstel-
lung. Eine Drehzahlverstellung der Streuteller in sechs Stufen
schafft dariiber hinaus einen wesentlich giinstigeren Bereich
zur Anpassung an Streumenge und Diingerqualitidt, weil bei
feuchtem Diinger und kleiner Schieber6ffnung nur eine un-
geniigende Tellerfiillung erreicht wird.

Kennzeichnen diese wenigen Gesichtspunkte schon, wo zum
internationalen Stand der Technik noch etwas aufzuholen ist,
so trifft dies auch auf den Einsatz von Plasten zu. Die eng-
lische Firma Cyril Norris Ltd. hat 1960 einen Diingerstreuer
, Norplas* mit den Arbeitsbreiten 2,7 m und 5,4 m nach dem
Taumelscheibenprinzip in die Serienproduktion aufgenommen,
der aus Plastikmaterial mit Glasfasergehalt hergestellt ist.
Die wenigen konstruktionsméBigen Stahlteile sind mit Plastik-
iiberzug versehen, so dafBl der Streuer absolut korrosions-
bestdndig ist. Die Maschine ist weiterhin mit Nylonlagern aus-
geriistet [6].

Noch eine Bemerkung ist wichtig, wenn man den Tellerstreuer
zufriedenstellend einsetzen will. Der verwendete Mineraldiinger
mufl méglichst gemahlen oder kleingedriickt sein, damit keine
Diingerklumpen iiber 25 mm enthalten sind, die zu einer Stau-
ung am Telleraustritt fiihren. Normalerweise sollte es der Ehr-
geiz jedes Landwirts sein, keine Diingerklumpen auf das Feld
auszustreuen, die zu ortlich viel zu hohen Ionzentrationen
filhren und einer Diingerverschwendung gleichkommen. Im
Rahmen des internationalen Maschinensystems der soziali-
stischen Linder ist in den agrotechnischen Forderungen fiir
Diingerstreuer [7] ausdriicklich enthalten, daB nur pulver-
artiger, schwach klumpiger und granulierter Diinger bis 5 mm
KorngréBe zur Anwendung kommen soll, der auch fiir Teller-
streuer keine Schwierigkeiten bereiten dirfte. Fir den Begriff
,.schwach klumpig'' wire allerdings eine genauere Definition
zweckmiBig. Diese Gesichtspunkte wurden vielleicht bei den
internationalen Vergleichspriifungen der Mineraldiingerstreuer
(siehe Heft 11/1960) nicht geniigend beachtet und auftretende
Storungen mit klumpigen Streumitteln als Nachteil fir die
Tellerdiingerstreuer ausgelegt.

Eine regelmadBige Reinigung darf allerdings auch beim Teller-
streuer nicht unterbleiben, da sonst die I'reude mit jedem
Diingerstreuer nicht von langer Dauer ist. Diese relativ geringe
Miihe verbessert die Einsatzsicherheit und verringert den Ver-
schlei. Sie besteht nur darin, daB man den Tellerdiinger-
streuer nach dem Einsatz mit Wasser abspritzt und die Streu-
teller gelegentlich aus den Schnellverschliissen herausnimmt.
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2 Worin bestehen die grundsitzlichen Unterschiede des
Schleuderstreuers zum Tellerstreuer?

Alle Schleuderstreuer sind im Prinzip so aufgebaut, dal3 das
Diingemittel iiber einen Vorratstrichter zusammen gefiihrt
und auf die Mitte oder die Nihe der Mitte einer mit hoher
Drehzahl rotierenden, meist horizontalen Scheibe aufgegeben
wird. Die konstruktive Auslegung der Scheibe und der Zu-
stand des Diingemittels bestimmen die Streuweite und Ver-
teilung. Eine dritte Veridnderliche, die die Schleuderwirkung
weiterhin beeinfluB3t, ist durch die Einsatzverhiltnisse (Wind-
stirke) gekennzeichnet. Unter konstruktiver Auslegung der
Schleuderscheibe sind die gewahlte Antriebsart und Scheiben-
form zu verstehen. Der iiberwiegende Teil aller heutigen Schleu-
derstreuer im Ausland sind Dreipunktanbaugerite, bei denen
der Antrieb iiber die Zapfwelle des Schleppers erfolgt. Auch in
der DDR wird ein solches Geridt hergestellt. Bei Zapf{wellen-
antrieb muf sich eine wechselnde Motordrehzahl auf die
Scheibendrehzahl und damit auf die Streuweite bedingt aus-
wirken.

Bei Schleuderstreuern als Anhangegerite mit Bodenantrieb
wird die Streuweite des Diingers von der Fahrgeschwindigkeit
bestimmt. Der Einflu des Diingemittels selbst besteht darin,
dafl sich die Struktur (kérnig oder staubférmig) oder sein
Zustand (feucht oder trocken) auf die Streuweite auswirken.
Deshalb sind beim Schleuderstreuer grundsitzlich keine fest-
stehenden Arbeitsbreiten anzugeben. Sie sind jeweils erst auf
dem Felde zu ermitteln. AuBerdem mull immer so gefahren
werden, daB sich die einzelnen Diingerbahnen tiberschneiden.
Das MaB der Uberschneidung ist sehr schwer zu finden, weil
der Schleuderstreuer im Gegensatz zum Breitstreuer keine
deutlich sichtbare Streugrenze hinterlaf3t.

Fiir den zufriedenstellenden Einsatz des Schleuderstrcuers ist
die Struktur des Diingemittels besonders wichtig, da seine
Leistungsfahigkeit davon abhangt. Erfahrungberichte mit dem
Schleuderstreuer stimmen dahingchend iberein, daf fiir das
Erreichen hoher Leistungen im Einsatz die Verwendung ge-
kérnter Diingemittel sehr wesentlich ist, wie sie in den kapi-
talistischen Lindern fur alle Hauptnihrstoffe und Mischdiinger
bereits gehandelt werden. Die Verwendung von staubférmigen
Diingern stellt immer eine Notma@nahme dar. In der Ver-
wendung gekornter Diingemittel ist deshalb auch einer der
Griinde dafiir zu sehen, daf3 der Schleuderstreuer besonders in
den westlichen Lindern stark in den Vordergrund geriickt
ist und Leute eine Stellung in der Mineraldiingerausbringung
einnimmt, die ihm zu friitheren Zeiten versagt blieb. Aullerdem
haben hierzu aber auch der unmittelbare Anbau an den
Traktor, die geringe Maschinenmasse und sparsamer Material-
einsatz beigetragen.

3 Welche Streugenauigkeiten werden erreicht?

3.1 Bei Handarbeil

LORENZ [3] hat in einer Untersuchung die Maschincnarbeit
der Handarbeit gegeniibergestellt und dabei ermittelt, daf3
b:im Diingerstreuen von Hand nach der Einhandmethode
b:triachtliche Schwankungen auftreten kénnen (Bild 1). Sie
lizgen in der Querverteilung des Diingers bei — 259, bis 4-469%,
vom Mittelwert der Streumenge. AuBlerdem ist in der Langs-
verteilung ebenfalls eine gewisse Schwankung zu verzeichnen,

die eine Tendenz zum Rhythmus der Schritte aufweist. Ver-
nachlissigt man die vielen individuellen Einfliisse, die auf
dieses Ergebnis weiterhin negativ einwirken koénnen, so ist es
nicht zu hoch gegriffen, wenn Dbei dieser Streuarbeit Schwan-
kungen von -+ 509 angenommen werden. Fiir die Handarbeit
ist weiter charakteristisch, da Zonen einer Diingeranhdufung
auf Grund der Uberschneidungen im Streubild weiter von
Stellen einer Unterdosierung entfernt sind.

3.2 Mit dem Tellevdiingerstreuer

Man mu8 also von der Maschinenarbeit verlangen, daf sic den
Mineraldiinger zumindest nicht schlechter als bei Handarbeit
verteilt, wobei die Maschinenverwendung in erster Linie in
einer Arbeitserleichterung begriindet ist. Das Bild 2 veran-
schaulicht die Querverteilung bei einem Teller-Diingerstreuer
der jetzigen Produktion, die fiir diese Maschinengattung in
der Tendenz typisch ist. Die Lingsverteilung bei einem ebenem
Saatbett diirfte ziemlich gleichmiBig sein, man braucht sie
deshalb nicht néiher zu betrachten. Das Ausmaf} der Schwan-
kungen erscheint Dbetrichtlich und ist gerade beim Teller-
streuer hier mit rund - 809, groBer als bei anderen Streuer-
arten. Dabei ist aber zu beachten, dafl Zonen mit {iberdurch-
schnittlichen Diingermengen nur wenige Zentimeter von
schwiacher gediingten Streifen entfernt sind. Es ist daher sehr
wahrscheinlich, daf} bereits im Wurzelbereich der Pflanze ein
Ausgleich stattfindet und auf Grund der Randwirkung keine
negative Beeinflussung des Pflanzenbestandes eintritt. IFir
den Tellerdiingerstreuer als Breitstreuer ist es charakteri-
stisch, dal3 bei der Feldarbeit ein Diingerstreifen sauber neben
den anderen gelegt werden kann, wozu man bei gréBeren
Arbeitsbreiten, wie beim 5-m-GroBflichenstreuer, zur Fahrt-
erleichterung iblicherweise mit Spuranzeigern arbeitet.

3.3 Mit dem Schleuderdiingerstreuer

Anders jedoch ist die Wirkungsweise der Schleuderdiinger-
streuer. Ihr Streubild dhnelt einer Hiufigkeitsverteilung mit
einem Maximum in der Mitte und einem Abfall der Streumenge
nach beiden Seiten (Bild 3). Versuche am Nationalinstitut fiir
Landtechnik in England (NTAE) [1] haben gezeigt, daf3 unter
gleichen Bedingungen die Querverteilung dieser Maschinen
wahrscheinlich ungleichméafiger ist als die von Breitstreuern.
Dies 146t sich zunédchst mit der auBlerordentlichen Beeinflus-
sung der Querverteilung durch die Fahrweise begriinden.
Aus Bild 3 ist ersichtlich, was man erreichen kann, wenn man
einen Schleuderstreuer richtig handhabt. Bei einer Streubreite
von beispielsweise 8 m sind die Mitten der Fahrspuren in einer
Entfernung von 5 m nebeneinander zu legen, um die Abwer-
chungen in den Grenzen + 209, zu halten. Diese Genauigkeit
wird man bei der praktischen Arbeit deshalb nicht erreichen,
weil es sehr schwierig ist, das richtige Mag der Uberschnei-
dungen abzuschétzen und einzuhalten. Schon bei einem Schit-
zungsfehler von einem Meter nach beiden Seiten erhoht sich
fir den angefiihrten Fall die Abweichung auf + 359, bis
+ 509%, (Bild 4).

Viele der zur Zeit auf dem Markt befindlichen Schleuderstreuer
weisen in ihrem Streubild eine asymmetrische Verteilung auf,
d. h. das Maximum der Diingerverteilung ist aullerhalb der
Streuermitte nach einer Seite verschoben (Bild 5). Wenn man
also den Diinger mit diesen Maschinen im Kehrverfahren
streut, ist zu beriicksichtigen, daf3 in wechselnden Abstdnden
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zur letzten Streuspur entsprechend der Asymmetrie gefahren
werden mufl. Sonst sind grofere Ungenauigkeiten unvermeid-
bar (siehe Bild 5, rund 1009, Abweichung). Es empfiehlt sich
hier auf alle Fille, den Diinger rundherum auszustreuen,
" damit sich der Fahrer auf einen gleichen Abstand einstellen
kann. In England wird es als sehr zweckmiBig erachtet, mit
Markierungsstaben zu arbeiten, da Kursabweichungen bis zu
4 m im Einsatz keine Seltenheit sind [5]. Abweichungen auf
dem Feld von + 509% der mittleren Streumenge kénnen mit
dem Auge kaum erfa3t werden. Auch der Einfluf des Windes
wirkt sich deutlich auf die Verteilung aus, wobei nach eng-
lischen Untersuchungen die Einsatzgrenze bei Windgeschwin-
digkeiten von etwa 6 m/s zu liegen scheint.

Die aufgezeigten Probleme beim Umgang mit dem Schleuder-
streuer lassen erkennen, daf3 es zum zufriedenstellenden Ein-
satz vom Gesichtspunkt der Pflanzenerndhrung groBer Ge-
wissenhaftigkeit und Umsicht bedarf. Bei den auftretenden
Schwankungen der Diingermengen durch ungeniigende Uber-
schneidung der Fahrspuren muf3 man sich vergegenwartigen,
daB im Gegensatz zum Tellerstreuer Diingerhaufungen von
Zonen einer Unterdosierung oft meterweit entfernt sind. Auf-
tretende Streufehler werden deshalb im Boden nicht ausge-
glichen und erst zu einem viel spateren Zeitpunkt durch
Streifigkeit des Bestandes sichtbar.

4 Welche Streugenauigkeit wird iiberhaupt gefordert?

Es ist nicht so einfach, einen Bewertungsmaf@stab fiir die zu-
liassigen Streumengenabweichungen von Diingerstreuern fest-
zulegen. Auf alle Fille erscheint es falsch, zu kleinlich an diesen
umstrittenen Punkt heranzugehen, wie es in den schon er-
wahnten abgestimmten agrotechnischen Forderungen {fiir
Diingerstreuer der Fall ist. Die hier geforderte zuldssige Ab-
weichung von 4+ 109, (bei Schleuderstreuern 4 209%,) ist von
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keiner Maschine beim Feldeinsatz zu erzielen. Auffallend ist
dabei, daB bei der Festlegung der zulidssigen Abweichungen
Konzessionen an die Maschinenart gemacht werden. Eigent-
lich sollte man sich doch bei der Bestimmung dieser Grenze
von den Auswirkungen auf den Pflanzenbestand leiten lassen.
Neben anderen Autoren hat besonders HEYDE [2] zu diesem
Problem Uberlegungen angestellt, in deren Verlauf er zulidssige
Diingerabweichungen von -+ 509, auf einer Flicheneinheit
eines Quadrates von 20 cm Seitenldnge fiir tragbar ansieht,
die er iiber eine Ertragsgleichung nach MITSCHERLICH als
Relativwerte zu einem bestimmten Pflanzenertrag in Bezie-
hung setzt. Auch in anderen Untersuchungen (4] werden Streu-
abweichungen in dieser Gré3enordnung als zulissig erachtet.
Gehen also schon die Ansichten iiber die Hohe der zuldssigen
Abweichungen auseinander, so ist dasselbe fiir die Bezugs-
flichen festzustellen. Da beides jedoch in enger Beziehung
zueinander steht, sind Ergebnisse von unterschiedlichen Ver-
suchsanstellungen nicht miteinander vergleichbar.

Als Beispiel hierfiir ist die in Bild 2 dargestellte Querverteilung
cines Tellerstreuers nach unterschiedlichen Klassenbreiten, wie
sie zum Teil iblich sind, iiber die Arbeitsbreite ausgewertet
(Bild 6). Da mit zunehmender MeQstrecke oder -fliche ein
Ausgleich der Extremwerte vor sich geht, sollten in Priifstan-
dards, auch im Rahmen des RgW, genaue Festlegungen ge-
troffen werden. In Deutschland sind seit Untersuchungen von
MULLERS Quadrate mit 20 cm Seitenlinge als MefBeinheit
iiblich. Aus Bild 6 wird bereits deutlich ersichtlich, daB die
bei einer Unterteilung der Arbeitsbreite in 5-cm-Abschnitte
vorliegenden Abweichungen von -+ 809 bei einer Vergrofe-
rung der Klassenbreite auf 20 cm mit + 309, bereits weit
unter der fiir zuldssig vorgeschlagenen Abweichung von 4+ 509,
liegen. Die Querverteilung des Tellerstreuers ist damit durch-
aus brauchbar.

Fiir den Schleuderstreuer diirfte sich dagegen bei einer Ande-
rung der Klassengréfen im erwdhnten Rahmen an den maxi-
malen Abweichungen nicht viel 4ndern (Bild 5), weil die
Extremwerte weit auseinander liegen. -
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5 Welche Flichenleistungen sind erreichbar?

Den Schleuderstreuern, die, wie wir feststellten, in der Mehr-
zahl Dreipunktgerite mit einem Fassungsvermogen zwischen
200 bis 300 kg sind, sagt man eine groBe Leistungsfihigkeit
nach. Auch hier gilt es, zwischen sachlichen Angaben und
Reklameaufmachungen zu trennen. Die Prospektangaben
reichen von ehrlichen Feststellungen bis zu irrefithrenden
Ubertreibungen. ‘Wie Bild 3 zeigt, sind fiir eine saubere Streu-
arbeit kaum Arbeitsbreiten iiber 5 m moglich. Bei staub-
formigen Mitteln tritt ohnehin eine Verringerung der Arbeits-
breite ein. Da sich die theoretische Flachenleistung eines
Diingerstreuers aus Arbeitsbreite mal Fahrgeschwindigkeit
ergibt, ist eine hohere Leistung mit dem Schleuderstreuer
gegeniiber einem Breitstreuer gleicher Arbeitsbreite nur durch
héhere Fahrgeschwindigkeit erreichbar. Wesentlichen Ein-
fluB auf die effektive Flachenleistung haben vor allem das
Fassungsvermogen des Vorratsbehilters (besonders bei groBer
Arbeitsbreite) und die Fiillzeit fiir das Auffiillen der Diinge-
mittel. Die Groe des Vorratsbehdlters bestimmt die Anzahl
der Fiillungen bei gegebener Streumenge und damit, wie oft
man an den Vorrat heranfahren und dazu den Arbeitsgang
unterbrechen mufB. Setzt man voraus, daB die Ubernahme des
Streumittels in losem Zustand direkt vom Wagen in den Be-
hilter vor sich geht, so wird fiir 100 kg Diinger bei direktem
Uberladen von 1 AK etwa 1 min benétigt. Fiir die An- und Ab-
fahrt des Streuers vom und zum Vorrat nach Verlassen der
Streuspur ist durchschnittlich je eine weitere Minute zu ver-
anschlagen. Fiir einen Streuer mit 250 kg Fassungsvermogen,
der der Einfachheit halber 500 kg Diinger/ha ausstreuen soll,
ergibt sich folgender Zeitaufwand fiir eine Fliche von 3 ha:

Zeit fiir Auffiillen von 1500 kg Diinger 15 min
Zeit fiir An- und Abfahrt zum Auffiillen 6 -2 = 12 min
Fiir 3 ha insgesamt 27 min

Ein Streuer mit einem Fassungsvermégen von 1500 kg Diinger
ergibt dagegen folgende Werte:

Zeit fiir Auffiillen von 1500 kg Diinger 15 min
Zeit fiir An- und Abfahrt zum Auffiillen 1 - 2 2 min
Fiir 3 ha insgesamt 17 min

Haben beide Streuer eine Arbeitsbreite von 5 m, so werden bei
einer Fahrgeschwindigkeit von 6 km/h fiir die reine Streuzeit
60 min fiir 3 ha bendtigt, im ersten Fall also 87 min, im zweiten
Fall 77 min insgesamt. Fahrt der Streuer mit dem kleinen
Fassungsvermégen schneller, z. B. 8 km/h, so erbringt er die
gleiche Leistung in 72 min. Im Falle eines Schleuderstreuers
heiBt das, er erreicht seine Leistungssteigerung gegeniiber einem
Standard-Breitstreuer durch groere Arbeitsbreite und hohere
Fahrgeschwindigkeit, gegeniiber einem DBreitstreuer mit
groBer Arbeitsbreite nur durch hohere Fahrgeschwindigkeit.
Der Hauptnachteil der Schleuderstreuer als Dreipunktgerite
liegt darin, daB sie im Verhidltnis zur Arbeitsbreite nur einen
ungeniigenden Vorrat mitfiihren kénnen, der ihre Leistungs-
fahigkeit einschrankt. Deshalb soll noch Antwort auf eine
letzte Frage gegeben werden:

6 Welche Entwicklungsrichtung ist fiir unsere Landwirtschaft
zweckmiBig?

Weil der Schleuderstreuer auf Grund seines Aufbaues unkom-
pliziert und einfach in der Wartung ist, verdient er bei der
Weiterentwicklung der Mechanisierung auf dem Gebiet der
Mineraldiingung ein gewisses Interesse. Dabei miissen alle an-
gefiihrten Probleme Beachtung finden, vor allem die der ge-
wissenhaften Bedienung beim Einsatz. Denn es liegt auf der
Hand, daB man mit dem Schleuderstreuer ,,Hektar machen‘’
kann, aber auf die Gefahr hin, eine Qualititsminderung zu
erleiden, die erst zu einem viel spateren Zeitpunkt zu beur-
teilen ist. Weil die richtige Bedienung und Fahrweise des
Schleuderstreuers schwieriger als der Umgang mit dem Breit-
streuer ist, verlangt er eine hohere Qualifikation der Bedie-
nungspersonen.

Mit der Entwicklung und dem Bau von Schleuderstreuern in
der DDR muB aber auch die Forderung nach qualitativ
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besseren Diingemitteln in gek(‘jrn;cer Form endlich gehort
werden, weil sie eine der Voraussetzungen f{iir die befriedigende
Arbeit mit dem Schleuderstreuer ist. Fiir die Bedingungen
unserer genossenschaftlichen Landwirtschaft sind Dreipunkt-
gerdite mit geringem Fassungsvermodgen und groBer Arbeits-
breite relativ uninteressant, wegen der zu geringen Aktions-
radien und der damit verbundenen ansteigenden Versorgungs-
zeit. Zur Entwicklung wird deshalb ein Schleuderdiinger-
streuer im Baukastensystem vorgesehen:

1. als Anhidngestreuer mit groBem Fassungsvermogen

2. als Anbaustreuer an einem Anhénger mit Rollboden zur
automatischen Beschickung und

3. als Anbaustreuer fiir Dreipunktanbau mit verkleinertem
Vorratsbehidlter zu besonderen Zwecken (z. B. Obst und
Gartenbau) oder Export.

Damit kann man den jeweiligen landwirtschaftlichen Verhilt-
nissen Rechnung tragen, wobei gleichzeitig ein Windschutz
mit beriicksichtigt werden sollte. Zur Erreichung einer mog-
lichst gleichbleibenden Streubreite mufl die Schleuderscheibe
iber die Normzapfwelle angetrieben und mit Freilauf ver-
sehen werden, wahrend die Zufithrung des Diingemittels wege-
abhédngig erfolgen soll. Anhingen des Schleuderstreuers an
einen Ackerwagen und Beschicken von Hand wird aus Griin-
den der Arbeitsproduktivitit, der erschwerten Handarbeit
und des Arbeitsschutzes abgelehnt.

In der oben beschriebenen Ausfithrung wiirde der Schleuder-
streuer den Einsatzbedingungen der sozialistischen Landwirt-
schaft am ehesten gerecht werden. Sollte sich die Praxis nach
AbschluB der Entwicklungsarbeiten und eingehender Priifung
unter allen Einsatzverhaltnissen fiir nur einen Typ entscheiden,
so ist es der Industrie immer méglich, sich dem Bedarf anzu-
passen. Sie unternimmt von ihrer Seite aus jedoch alle An-
strengungen, um unserer Landwirtschaft Maschinen in guter
Qualitit nach dem neuesten Stand der Technik zur Verfiigung
zu stellen. Zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit muf3 man
auch hohere Arbeitsgeschwindigkeiten, die in jiingster Zeit
immer mehr gefordert werden, mit beriicksichtigen.

Vergegenwirtigt man sich iibrigens, daB jahrlich rund 100 DM/
ha fiir Diingemittel ausgegeben werden, so ware zu erwarten,
daB dem Diingerstreuer grundsitzlich mehr Aufmerksamkeit
gewidmet wird. Er trigt bei richtiger Bedienung sowohl zur
Erleichterung der schweren Handarbeit, zur Leistungssteige-
rung als auch zur Qualitdtsverbesserung bei. Fiir eine Jahres-
leistung von 400 ha betragen dabei die Amortisationskosten
bei nur fiinfjahriger Lebensdauer und einem Anschaffungspreis
von beispielsweise 2000 DM nur 1% vom Geldaufwand fiir
den Mineraldiinger.

Die Praxis mull zumgegebenen Augenblick entscheiden, welches
Streuprinzip ihren Erwartungen am nichsten kommt. Bis zur
Klarstellung aller noch offenen Probleme wird der Teller-
streuer in den kommenden Jahren in verbesserter Form eine
wirksame Hilfe zur Steigerung der Ertrage und trotz des etwas
hoheren Materialaufwands besonders in der Form des Grof3-
flichenstreuers eine leistungsfahige und einsatzsichere Maschine
auf den genossenschaftlichen Feldern sein.
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