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Mechanisierung des Entlieschens von Maiskolben?)

Bei dem heutigen Stand der mechanisierten Maisernte ist in
der Mechanisierung des Entlieschens der gepflickten Kolben
ein gewisser Riickstand zu verzeichnen — was sowohl die For-
schung als auch die praktische Durchfiihrung der Mechani-
sierung betrifft.

Ziemlich ungeklart sind auch die agrotechnischen Forderungen
fiir das Entlieschen, ganz besonders fehlt aber eine umfassende

Bewertung der verschiedenen Systeme des mechanischen Ent-
lieschens.

1 Die Bedeutung des Emlleschens und sein Platz in der Mais-
ernte

Uberblicken wir zuerst diejenigen Phasen der I olbenmais-
ernte, die fiir eine Mechanisierung in Frage kommen. Das sind

a) Abbrechen der Kolben vom Stengel

b) Befreiung der IKolben von den Hiullblattern (Entlieschen)
c) Schneiden der Stengel

d) Zerkleinern oder Biindeln der Stengel

e) je nach Arbeitsverfahren
aa) Aufladen der Stengel auf ein Transportmittel
bb) Aufladen des Hacksels auf ein Transportmittel.

Die wichtigste dieser Verrichtungen ist zweifellos das Ab-
brechen der Kolben vom Stengel und das Entlieschen. Man
muB deshalb bei jedem Vorschlag fiir die Mechanisierung der
Maisernte in erster Linie darauf bedacht sein, mit den ge-
planten MaBnahmen die Moglichkeiten und Umstinde des
Entlieschens zu verbessern.

Man entliescht die Kolben, um zu verhindern, dal3 sie unter
den Hullblittern bitter werden und verschimmeln bzw. um
das natiirliche Trocknen in den Maisscheunen zu erleichtern
oder die kiinstliche Trocknung zu beschleunigen.

Fur die kinstliche Trocknung diirfen hochstens 29, der
Kolben in den Hillblattern bleiben, der zuldssige Prozentsatz
nicht entlieschter Kolben fiir die Lagerung in Maisscheunen
bzw. um das Bitterwerden der I{olben zu verhindern, ist vor-
laufig noch nicht geklart.

2 Getrennte Ernte der Kolben und der Stengel

2.1 Der Kolbenpfliicker-Entliescher verrichtet das Abbrechen,
Entlieschen und Aufladen der Xolben auf das Transportmittel
in einem Gang.

2.2 Der Anhinge-Schlegelhicksler iibernimmt das Schneiden,
das Zerkleinern und je nach Notwendigkeit auch das Aufladen
der Stengel.

Vom Transportmittel gelangen beide Produkte direkt zum
endgiiltigen Lagerungsort (Maisscheune, Silo).

Dieses System stellt nichts anderes dar, als die mechanisierte
Form der herkommlichen getrennten Kolben- und Stengel-
ernte. Der modernen Form der Stengelverwertung als Silage
entsprechend setzt man statt des Mais-Mahbinders den An-
hinge-Schlegelhicksler ein.

3 Abridumen des Feldes in einem Gang, Nachentlieschen auf der
Tenne

Die Maisvollerntemaschine (z. B. Typ IKKH-3 oder KB-1)
schneidet die Stengel, pfliickt die Kolben, hackselt die Stengel,
ladet beide Erntegiiter auf das Transportmittel. Es werden
also von den aufgezihlten sechs Arbeitsgangen des Erntegangs
funf gleichzeitig ausgefiihrt.

}) Dem Beitrag liegt die auf diesem Gebiet im Institut fir Landtechnik
Budapest durchgefuhrte Forschungsarbeit zugrunde
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Die vom Feld kommenden I{olben werden entweder auf
Haufen gebracht, von dort mit einem Anhange-Entliescher
(z. B. OP-4B) aufgenommen und dann im Anhédnger zu den
Maisscheunen beférdert oder in den neben den Maisscheunen
stehenden transportablen Entliescher geférdert, von wo sie
nach dem Entfernen der Hiillblatter iiber einen Elevator in
den Lagerraum gelangen. Der Hiacksel gelangt vom Transport-
mittel zu seinem endgiiltigen Lagerungsort, in den Silo.

4 Getrenntes Kolbenpiliicken, Entlieschen und Hiickseln

Der Pfhicker bricht die Kolben vom Stengel und ladt sie auf
einen Anhanger. Die Stengel bleiben auf dem Feld. Ein trans-
portabler Entliescher an der Maisscheune entfernt die Hiill-
blatter von den Kolben, sie gelangen dann iiber einen Alles-
forderer in die Scheune.
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Bild 1a) Gleichzeitiges Kolbenpfliicken und Entlieschen mit dem Pflicker-
Entliescher, Trausport und Lagerung der Kolben

b) Entlieschen der in Haufen abgesetzten Kolben mit dem Anhange-

Entliescher; Kolbentransport zur Maisscheune mit dem Schlepper

¢) Entlieschen an der Maisscheune mit dem transportablen Entliescher

Die Stengel werden wie unter 2.2 von einem Anhinge-Schlegel-
hicksler (eventuell von einer Silokombine) gehickselt und
entweder auf das mitgefithrte Transportmittel verladen oder
auf dem Feld verteilt.

5 Die verschiedenen Veriahren der Mechanisierung des Ent-
lieschens

Bei den eben geschilderten drei verschiedenen mechanischen
Maisernteverfahren ist auch das Entlieschen auf verschiedene
‘Weise mechanisiert:

5.1 Entlieschen gleichzeitig mit dem Iolbenpfliicken, durch
den Kolbenpflicker-Entliescher (Bild 1a),

5.2 Entlieschen aus dem Maishaufen mit den Anhange-Ent-
liescher (Bild 1b),

5.3 Entlieschen neben den Maisscheunen mit dem trans-
portablen Entliescher (Bild Ic).

Die beiden letztgenannten Verfahren kénnen nach der Mais-
vollerntemaschine oder nach dem Pfliicker gleicherweise zur
Anwendung kommen.

5.4 Die bei diesen drei Verfahren verwendeten wichtigsten
Maschinentypen sind:

5.41 Mit einem Kolbenpfliick-Mechanismus zusammengebaute
Entlieschvorrichtung No 2-ME (Mc Cormick),

5.42 Selbstfahrender Kolbenpfliicker-Entliescher (Massey-
Harris),
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Bild 2. Aufgesat-
telter Pflicker-
Entliescher

No 2-ME,
McCormick

5.43 Sowjetischer Anhange-Entliescher OP-4 B,
'5.44 Ungarischer transportabler Entliescher MF.

5.41 Der zweireihige Kolbenpfliicker-Entliescher No 2-ME ist
eine auf einen Farmall-Schlepper D 400 aufgesattelte Mais-
erntemaschine (Bild 2). Die Zahl der Entlieschwalzen betragt
zweimal vier = acht Stuck. Es ist jeweils eine Stahlwalze und
eine Walze mit Gummiiiberzug zu einem Paar zusammengefaQt.
Zum Anpressen der Kolben lduft iiber den Entlieschwalzen
ein Band mit Gummischaufeln. Der Antrieb erfolgt von der
hinteren Zapfwelle. Die entlieschten Kolben gelangen auf den
mitgefilhrten Anhédnger.

542 Der selbstfahrende Xolbenpflucker-Entliescher MH
(Bild 3) ist ebenfalls eine zweireihige Maschine. Sein Entliesch-
Mechanismus enthalt 10 Walzen. Die aus Stahl gefertigten
Entlieschwalzen sind zum leichteren Loslésen der Hillblatter
mit kleinen ReiBzihnen versehen. Uber den Entlieschwalzen
sind zum Anpressen der Kolben mit Schaufeln versehene
Sterne in zwei Reihen drehbar angeordnet. Die Kolben werden
ebenfalls im mitgefilhrten Anhinger gesammelt.

5.43 Der Anhinge-Entliescher OP-4 B ist eine Maschine mit
Zapfwellenantrieb (Bild 4). Ihr Einsatz erfolgt im Kriechgang.
Die Kolben werden durch eine Auflesevorrichtung aus dem
Haufen aufgenommen, in einer Entlieschvorrichtung mit
12 Walzen entliescht und auf den mitgefilhrten Anhidnger ver-
laden. Jede zweite Entlieschwalze besteht aus Gummischeiben
mit Stoffeinlage.

5.44 Die ungarische transportable Entlieschmaschine MF ist
ein Versuchsgerit des Instituts fiir Landtechnik, Budapest
(Bild 5). Die 12 Entlieschwalzen sind schachbrettartig mit
Gummi iiberzogen, wodurch ihre Oberflache der Lange nach in
vier Teile geteilt wird. Ein in Querrichtung Schwingbewe-
gungen ausfiihrendes Gummischaufelband prelt die Kolben an
die Walzen. Die Maschine hat keine besonderen Einrichtungen
fiir das Zufithren der Kolben oder das Austragen der Kolben
und Hiillbldtter. Die entlieschten Kolben fallen hinter der
Maschine einfach zu Boden.

6 Beurteilung der Entliescheinrichtungen

Die Entlieschleistung der drei Einrichtungen betrug maximal
etwa 4 bis 5 t/h, es konnen daher ihre sonstigen Kennwerte
(z. B. Masse) ohne weiteres verglichen werden (Tabelle 1).

Bild 4 (liaks).

Sowjetischer An-
hange-Entliescher OP-4 B

Bild 5 (rechts). Ungarischer Ver-
suchs-Entliescher MF

Bild 3. Selbstfahrender Pflickecr-Entliescher Massey-Harris

Tabelle 1. Masse der Mais-Entliescheinrichtungen

Maschinen- Masse
typ Ikg] Bemerkung
a No2 - ME 1000') | 1) Von der Gesamtmasse des Kolben-
b MH 1000Y) pflicker-Entliescherkomplexes  entfallt
¢ OP-4 B 1700 schatzungsweise diese Masse auf die Ent-
d MF 1300%) liescheinrichtung -

2) Masse der S rienmaschine einschlieBlich
| Beschickungseinrichtung sowie Austrage-
vorriehtung fir Kolben und Lieschen

Der Materialersparnis wegen erscheint zweifellos der Zusam-
menbau mit den Kolbenpfliickorganen am giinstigsten, denn
so kann die Entliescheinrichtung denjenigen Mechanismen
angegliedert werden, die die Kolben auf den Anhdnger weiter-
leiten.

Vom Gesichtspunkt der einfachen Konstruktion, der Betriebs-
sicherheit, der Masse und des Materialaufwands ist der An-
hinge-Entliescher die nachteiligste Lésung, auBerdem ist
die Kolbenauflesevorrichtung vorlaufig noch unausgereift. Was
den Triebleistungsbedarf betrifft, kann gesagt werden, daB alle
drei Einrichtungen gleichermafBen nur eine geringe Antriebs-
leistung von etwa 5 PS erfordern. Ein Nachteil der Arbeit mit
dem Anhédnge-Entliescher ist jedoch, daf er zum Einsatz neben
dem Maishaufen und zum Ziehen des mitgefuhrten Anhingers
standig einen Schlepper erfordert, der zur Sicherung der
Normdrehzahl der Zapfwelle von 540 min-! einen Kriechgang
und ein entsprechendes Reduziergetriebe haben muB.

Die Arbeitsqualitat der Maiskolben-Entlieschmaschinen wird
mit den beiden Werten Entlieschungsgrad und Rebbelverlust
gekennzeichnet, in Tabelle 2 sind die Einsatzergebnisse drei
verschiedener Maschinentypen zusammengefaBt.

Zur Arbeitsqualitat der Maisentlieschmaschinen ist noch zu
erwihnen, daB sich mit dem Einsatz der Maisvollerntemaschi-
nen neueren Typs (KB-1, KKH-3) die Arbeitsbedingungen der
Entlieschmaschinen verschlechtert haben. An diesen neueren
Vollerntemaschinen fehlt niamlich das bei den Typen KU-2 und
KAS-2 noch angewendete Walzenpaar zur Stengelabsonderung.
Durch das Weglassen dieser Einrichtung ist der im Kolben-
behilter gesammelte Stengel-, Blatt- und Lieschenanteil von
den fritheren 29 auf 5 bis 79, gestiegen.
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Tabelle 2. Ergebnisse der Versuche mit verschiedenen Entlieschmaschinen

Al)

Mag- \ Mit der Vollerntemaschine

Kenanwort ‘ ein-

geerntete Kolben
| heit ) B
Entlieschmaschine
MF MH 2-ME
Eatlieschungsgrad®) . . . . | % | 823 | 934 84,5
| Entlieschungsgrad?®) . . . . % 74,0 1 96,0 73,0
' Freie Korner unter den Kol-
ben und Lieschen?) . . . % 1--.1,6 0,8..-1,2 1...27
Technische Entliesch-
leistung © 5@ oW 8 t/h 2...6 2...6 2...4

B ) c

| Aus mit der Vollerntemaschine
geerntetem Mais ausgewihlte,

Von Hand gepflickte, unent- }
unbeschadigte und unentlieschte

lieschte Kolben

i Kolben ‘
o Entlieschmaschinc ) 7Enftlieschmasch;1e -
MF | MH | 2-ME MF | MH | 2-Me
725 | 896 42,7 85,5 92,0 79,5
80,0 93,0 48,0 90,5 94,0 80,3
3..-4 23:+:4 2...26 1,8:--41,3---24 1-+-2

1...2 1.442 | 1,5---3 Lawerd]l 0 w48 jwws 8 i

| %) Entlieschungsgrad vor dem Nachentlieschen: 53 bis 55%. (Nach der Stickzahl der eatlieschten Kolben ermittelt) [
‘ ?) Aus der von den Kolben entfernten bzw. darangelassenen Lieschenmenge berechnet. ‘

') Auf die gesamte Korpermenge bezogen

Produkt A Produkt B
' %) Feuchtigkeitsgehalt der Korner 9 22..-28 19
Feuchtigkeitsgehalt der Lieschen ¢, 35..-42 42

Produkt C
17+..22
22..-28

Heute scheint es so, als ob dieser Entlieschungsgrad von 98 %,
tatsachlich nur dann notwendig wire, wenn der Mais im
Kolbenzustand kiinstlich getrocknet werden soll. Die auf
den Iolben verbliebenen Lieschblitter machen ndmlich in
diesem Falle den raschen Wasserentzug unmoglich. Bei der
Lagerung in Maisscheunen nimmt die natiirliche Trocknung
Monate in Anspruch. Nach unseren diesbeziiglichen mehrjih-
rigen Erfahrungen treten in den Maisscheunen bei einem Ent-
lieschungsgrad von 80 bis 859, Trocknungsschwierigkeiten
oder Schaden im allgemeinen nicht auf. Die 15 bis 209, ver-
bleibende Lieschen gefahrden weder die winterliche Lagerung
noch sind sie beim Rebbeln im Frihjahr hinderlich.

7 Gesichtspunkte der Arbeitsorganisation

Die von uns durchgefiihrten niheren Untersuchungen iiber den
Bedarf an Arbeitskra{ten und Transportmitteln kénnen hier
aus Raumgriinden nicht niher erliutert werden, Tabelle 3 gibt
die Ergebnisse wieder und lalt entsprechende Schliisse zu.

Tabelle 3. Arbeitsaufwandsangaben fir das Entlieschen von Kolbeamais

I Verringe- |

| rung des

| AK - Spezifisch AK-Bedarfs

, fir das ipl(-Bedag im Vergleich

System des Entlieschens Ent- zum

lie- Handent-

schen?) lieschen

AKh/ AKh/ | (37,5 AKh/

t?) ha?) ha = 100)

1
Gleichzeitiges Kolbenpflicken-
Eatlieschen 0,57) 0,168 0,83 2,2
Gleichzeitiges Pflacken-Entlie-
schen und Nachlesen, Eat-
lieschen von Hand 4,5 1,50 7,50 20,0
Entlieschen mit dem Anhinge-
entliescher nach der Vollerate-
maschine oder dem Kolben-
pflicker 2,0 0,87 3,35 8,9
Entlicschen mit dem Anhiange-
entliescher nach der Vollernte-
maschine oder dem Kolben-
pflacker, Nachlesen und
Entlieschen von Hand 8,0 2,0 10,0 28,7
Entlieschen mit der fahrbaren
Maschine nach der Vollernte-
maschine oder dem Kolben-
pflicker 0,54 0,166 0,83 2,2
Entlieschen mit der fahrbarea
Maschine nach der Vollernte-
maschine oder dem Kolben-
pfliicker, Nachlesen und
Entlieschen von Hand 4,5 1,50 7,50 20,0
Handentlieschen nach der Voll-
erntemaschine oder dem Kol-
benpflacker®) 18,0 7,5 37,5 100,0
Handpflicken und Entlieschen
am Stengel auf herkdmmliche
Weise 28,0 11,4 57,0 152.0

Bemerkung: !} Die GroSe der Arbeitseruppe (einschlieBlich Schlepper- ]
fahren ist der Tagesleistung des zweireihigen f{olbenpflickerentlieschers |
(4,8 ha/8 h) anpeglichen worden. |
3} Kolbenertrag im Oktober: 50 dt/ha.

%) Der Schlepperfahrer bedient gleichzeitig dem angebauten Kolben-
pflickerentliescher i
) Wird zusammen wit dem Universalférderer von einer Persou bedient. |
%) Leistung einer Person nach uunseren Messungen: 0.134 t/h. |
%) Die Leistung einer Person wurde im Hinblick auf den verhaltnismagig
hohen Ertrag mit 0,25 Katastraljoch/8 h=0,14 ha/8 h angenommen.
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Die Angaben in Tabelle 3 iiber die Stirke der Arbeitsgruppe
zeigen, daB beim Einsatz eines Kolbenpfliicker-Entlieschers
oder einer Maisvollerntemaschine bei der Losung des Ent-
lieschens nach verschiedenen Systemen — mit Riicksicht auf
den Entlieschungsgrad des Endprodukts — der Einsatz von
hoéchstens 18 Arbeitskraften notwendig ist. In den giinstigsten
Fillen (Kolbenpfliicken-Entlieschen und Entlieschen mit der
transportablen Maschine) ist aber der Einsatz von besonderen
Arbeitskriften nicht notwendig, denn die Bedienung des Ent-
lieschers kann auch vom Traktoristen oder vom Bedienungs-
personal des Elevators versehen werden. Daher miissen wir
gegen das Entlieschen mit dem Anhinge-Entliescher Stellung
nehmen, der zwar der reinen Handarbeit gegeniiber durchaus
vorteilhaft ist, im Vergleich mit den anderen beiden mecha-
nischen Entlieschungsmethoden aber arbeitswirtschaftliche
Nachteile hat. Die Angaben iiber den Arbeitskraftebedarf des
herkémmlichen Handpflickens und Entlieschens auf dem
Stengel wurden nur deshalb erginzend mitgeteilt, um auch
hier - ohne Beriicksichtigung sonstiger Angaben — auf die
Arbeitsersparnis hinzuweisen, die bei der Verwirklichung des
Kolbenpiliickens ohne gleichzeitiges Entlieschen zu erwarten
ist, und die grob gerechnet 30 % betragt. Es hat also auch die
Mechanisierung des Kolbenpfliickens als besonderer Arbeits-
gang ihre Bedeutung.

8 Sonstige Gesichtspunkte

8.1 Bei der Mechanisierung des Entlieschens der Maiskolben
muB zur richtigen Beurteilung der verschiedenen Methoden
noch erwihnt werden, daB beim Transport der entlieschten
Kolben sowohl durch die Bewegung beim Verladen wie auch
durch das Riitteln im Anhdnger weitere Korner gelost werden
und sich dadurch ein groBerer sogenannter Transportverlust
ergibt als wenn die Kolben nur zum Teil entliescht eingefahren
werden. Die Transportbeschadigung laB8t sich durch das An-
steigen der Zahl der beschidigten Kolben sowie der an den
Kolben fehlenden Kérner gut nachweisen.

8.2 Das Bewegen des mit dem Entlieschen verbundenen Alles-
forderers entlang der Maisscheune ist natiirlich schwerer als
das Weiterstellen des Elevators allein und nimmt gewiB auch
etwas mehr Zeit in Anspruch, es wire aber schwer, diese
Differenzen zahlenmafig auszudriicken.

8.3 Im Zusammenhang mit der Mechanisierung des Entlie-
schens ist auch die Idee aufgetaucht, zur Verkiirzung der Ab-
ladezeit der Anhidnger und des Aufenthalts der Transport-
schlepper an den Entlieschern eine Einrichtung zur Beschik-
kung und zur Zwischenlagerung des Ernteguts einzuschalten.
Hier diirfte die Erhéhung der Umlaufgeschwindigkeit des
Schleppers zweckmadBiger sein, Statt der Herstellung solcher
das ganze Jahr iber fiir andere Zwecke unbrauchbaren Stapel-
forderer sollte man am Entliescher die Anhidnger wechseln,
wodurch wohl der Transportmittelpark stiarker beansprucht
wird, aber keine wesentlichen Iosten entstehen.

(ScbluB S. 108)
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J. DOKNALIK, Forschungsingenieur der Budapester Landmaschinenfabrik

Mechanisierung der Silomaisernte

In Ungarn hat man die Silofutter-Zubereitung schon um die
Mitte des vorigen Jahrhunderts versucht und num das Jahr 1900
bereits in den groBen Landwirtschaftsbetrieben hiufig ange-
wendet. Seit dem Jahr 1949 hat diese Entwicklung sich nun
sprunghaft ausgedehnt und zeigt auch heute noch steigende
Tendenz. Ganz besonders seit der verstirkten Griindung von
LPG wird die Silofutter-Zubereitung immer mehr angewendet
und dabei auch in entsprechendem Umfang mechanisiert. Die
charakteristische Maschine der ersten Mechanisierungsetappe
war der stationdre Silohdcksler, neben dem Silo aufgestellt und
die Grunmasse mit dem Wurfgeblisc in den Silo férdernd. Der
zunehmende Arbeitskriftemangel in der ungarischen Land-
wirtschaft erforderte immer stirker, die Vollmechanisierung
auch dieses wichtigen Arbeitsgangs anzustreben. So kam es im
Jahr 1951 zum Einsatz des ersten Miahhiackslers, der sich
jedoch infolge seiner schweren Konstruktion und der geringen
Arbeitsleistung nicht durchsetzen konnte.

Bild 1. Mahhacksler SZJS-1,8

Mihhicksler SZJS-1,8

Im Jahr 1956 begann die Budapester I.andmaschinen{abrik mit
der Produktion des Mahhiackslers SZI1S-1,8 (Bild 1), der einer
sowjetischen I{onstruktion entsprach. Die Koustruktionsele-
mente entsprechen denen des | klassischen'* Mahhickslers, bei
dem das Erntegut mit der bekannten Haspel zugefithrt und
mit dem iiblichen Schneidwerk geschnitten wird. Ein Ietten-

{SchluB v. S. 107)

8.4 Als weitere Vorteile des Entlieschens mit transportablen
Maschinen seien noch erwihnt: a) eine giinstigere Moglichkeit
fiir die Automatisierung, b) unabhingiger von den anderen
Arbeitsgéiingen als bei den anderen beiden Methoden.

8.5 MeBwerte stehen zwar noch nicht zur Verfiigung, es soll
aber nicht unerwihnt bleiben, daB beim Betrieb des Anhange-
Entlieschers wegen des konstruktiv ungeniigend gelosten Kol-
benauflesens sehr bedeutende I{olben- und Kornerverluste
beobachtet wurden. Die liegenblcibenden Iolben geraten
unter die Réider, zerbrechen und die abfallenden Koérner
werden entweder zermahlen oder in den Boden getreten. Diese
Beobachtung spricht ebenfalls gegen die Anwendung der
Methode.

9 Zusammenfassung

Von den drei grundlegenden Moglichkeiten der mechanisierten
Maisentlieschung erscheint das mit dem Iolbenpfliicken
gleichzeitig vorgenommene Entlieschen — der herkémmlichen
Handvorrichtung dhnlich — am zweckmiafBigsten. Seine Vorteile
sind einerseits der geringe Materialbedarf, andererseits die
betrichtliche Handarbeitseinsparung. Der Arbeitskraftebedarf
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forderer . bewegt es weiter zum Hackselwerk, einer Trommel
mit gewundenen Messern, das Hickselgut gleitet schlieBlich
iber einen Kettenelevator in den nebenherfahrenden Anhinger.
Die Energiebilanz der Maschine ist sehr ungleichmaBig (489,
fiir die Hackseleinrichtung, 359, fiir den Zug der Maschine, der
Rest fiir die Leistung der iibrigen Maschinenelemente). Der
grofle Materialaufwand, das fehlende Wurfgeblase, der not-
wendige schwere Traktor (50 PS) und andere Mangel machten
die Maschine unwirtschaftlich. Diese Erkenntnisse veranlaBten
die Budapester .Landmaschinenfabrik, schon im Jahre 1957 den

Bild 2. Mahhacksler mit Wurfgeblise US-1,5

Mihhicksler mit Wurigeblise US-1,5

zu konstruieren (Bild< 2). Be1 einer Arbeitsbreite von 1500 mm
verengt sich der Fordertisch stufenweise bis zur Trommel auf
1000 mm. Der Ubergang von der Férderkette zum Gummituch
begiinstigte die angestrebte Gerduschminderung, die Leicht-
bauweise trug zur Senkung der Eigenmasse bei. Die Konstruk-
tion des Wurfgeblases befriedigte jedoch nicht, weil sie
betrachtliche Ernteverluste verursachte. Funktionsunter-
suchungen ergaben, dafl die Héackseltrommel die Hicksel-
stiickchen in ihrer Bewegung beschleunigt, sobald sie vom
Stengel abgeschnitten sind. Die dadurch ausgelésten Wirbel-
bewegungen innerhalb der Trommel verzégern die Beforderung
durch das Gebliase und machen das Wurfgeblise notwendig.
Weitere Untersuchungen zeigten, dal das normale Schneid-
werk mit 76,2 mm Teilung zum Haéckseln starker Stengel nicht

ist ebenfalls minimal. Als Nachteile konnten die geringere
Betriebssicherheit und der starkere Kérnerausfall beim Trans-
port erwahnt werden.

Eine gute Losung scheint auBlerdem auch die Anwendung
transportabler Entliescher zu sein, obwohl diese etwas mehr
Material benétigen. Thre Vorteile sind demgegeniiber: gréBere
Betriebssicherheit, bessere Automatisierungsmoglichkeiten; die
Maschine kann auch fur sehr hohe Leistungen gebaut werden.
So lassen sich Leistungen und Betriebssicherheit des Kolben-
plliickers durch seine konstruktive Vereinfachung steigern. Ein
Nachteil der Maschine ist die schwierigere Fortbewegung.

Die Anhange-Entliescher erfordern zu ihrem Bau das meiste
Material; auBerdem beanspruchen sie auch eine besonders
hohe Transportkapazitit. Demgegeniiber wird durch ihren Ein-
satz das Entlieschen weitgehend unabhingig. Die Ersparnis an
Arbeitskriften ist bei diesem System am geringsten. Zu ihrem
Betrieb sind spezielle, mit Kriechgang versehene Schlepper
notwendig. Die Aufleseverluste an der Pick-up-Einrichtung
sind noch zu hoch. Die Anwendung der Methode erscheint
nicht zweckmafig. A 4238
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