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Erfahrungen und praktische Hinweise zur Heil- und Gewiirzpflanzentrocknung

.

Die Trocknung von Arzneipflanzen erfolgte bisher fast ausnahmslos
in ihrer primitivsten Form auf Dachbdden, Scheunentennen und in
vorhandenen Schuppen beim Erzeuger. In den Erfasserbetrieben
folgte dann je nach dem Feuchtigkeitsgehalt eine Nachtrocknung
mit erwirmter Luft. Die Deckung des hohen Handarbeitanfwands
und des groBen Flichenbedarfs bei dieser Art der Trocknung war nur
mdglich, weil der Anbau fast ausschlieBlich in kleinbduerlichen Be-
trieben auf Kleinstflichen mit vorhandenen familieneigenen Arbeits-
kriften vor sich ging. Durch den ZusammenschluB der Bauern in
landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften ist auch fiir den
Arzneipflanzenbau die Voraussetzung fiir den arbeitskriftesparen-
den, wirtschaftlicheren, groBflichigen Anbau geschaffen. Die da-
durch in groBeren Mengen anfallenden Frischdrogen erfordern aller-
dings leistungsfiihige Trocknungsanlagen. Die derzeitige Situation
ist so, daB LPG, die bereit waren, den Anbau von Arzneipflanzen
nach modernen Gesichtspunkten durchzufiihren, darauf zunichst
verzichten miissen, wcil die fehlenden Trocknungsmdglichkeiten es
verhindern, die wertvolle Ernte in der geforderten Qualitit ein-
zubringen.

Die Arzneipflanzen nehmen bei der Trocknung eine Sonderstellung
ein. Insbesondere ist zu beachten und hervorzuheben, daB es sich
‘hier um einen Rohstoff fiir Arzneimittel handelt und dement-
-sprechend auch eine hohe Qualitat gefordert wird. Danach miissen
die urspriingliche Form, die natiirliche Farbe und die wertbestim-
menden Inhaltsstoffe erhalten bleiben. Umn z. Z. die urspriingliche
Form zu erhalten, darf das zu trocknende Gut nicht durch Hackseln,
ReiBen usw. bearbeitet werden. Blitter, Kraut, Bliiten oder Wurzeln
sind also der Trocknung so zuzufithren, wie sie das Feld gibt.
Wihrend und nach der Trocknung ist gleichfalls sehr sorgfiiltig zu
verfahren, um Brockelverluste oder Grusbildung zu vermeiden.
Aber nicht nur das Aussehen der Droge wird durch eine vorherige
Bearbeitung negativ beeinfluBt. Der dabei auftretende Verlust an
wertbestimmenden Inhaltsstoffen, hervorgerufen durch die unver-
meidlichen Beschadigungen der Oldriisen ist noch schwerwiegender.
Auch um die Farbe zu erhalten, muB die vorherige Bearbeitung
unterbleiben. Farbverinderungen kénnen auBerdem bei einer kurz-
fristigen, dichten Lagerung besonders durch die dabei entstehende
Eigenerwirmung auftreten. Es ist also nur begrenzt moglich, einen
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unter Beachtung aller Mechanisierungsingglichkeiten bei den Kraut-
drogen sich zwischen 800 und 1000 AKh/ha bewegt [5]. Von diesem
Gesichtspunkt aus betrachtet, steht der Anteil der Arznei- und
Gewiirzpflanzen an der landwirtschaftlichen Nutzfliche (LN) einer
Genossenschaft in einem derartigen Verhiltnis, daB es ratsamn ist,
den gesamten Anbau so zu gestalten, daBl er von einer Feldbau-
spezialbrigade erledigt werden kann. Den bei dieser Produktions-
weise anfallenden Frischgutmengen geniigt die Kapazitit einer Be-
liftungsanlage bei gilinstigen Witterungsverhiltnissen zur Zeit der
Vorwelke und zu Beginn jeder Beliiftungsperiode. Einen Sicherheits-
faktor stellt hierbei die Zwischenschaltung einer Zusatzheizung dar.

Zusammenfassu ng

Ausgehend von dem seit Beginn der sozialistischen Umgestaltung der
Landwirtschaft in Wandlung befindlichen Arznei- und Gewiirz-
pflanzenbau und den damit verbundenen Trocknungsproblemen
wird eine gedringte Ubersicht zu Beliiftungsversuchen mit Pfeffer-
minze, Salbei und Majoran gegeben. ’

Die auf Grund der besonderen Ligenheiten dieser Sonderkulturen
bestehende Problematik der Vorwelke und des Beschickens der
Anlage wird behandelt. Es werden Angaben iiber die Technik des
Beliiftungsbetriebes und die ermittelten Kosten gemacht. Den Ab-
schlufl der Ausfiihrungen bildet eine Einschitzung der Beliiftungs-
methode hinsichtlich ihres Einsatzes in Arznei- und Gewiirzpflanzen
anbauenden landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften.
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Vorratsstapel zu halten. Besonders wichtig ist die Erhaltung der
wertbestimmenden Inhaltsstoffe. Sie sind zu einem groBen Teil
als itherische, sehr leicht fliichtige Ole enthalten. Hier miissen
Temperaturen von 30 bis 40 °C beim Trocknen vorherrschen.

Yorhandene Trocknungssysteme

Diese besonderen Merkmale der Arzneipflanzentrocknung machen
die technologische Losung des Trocknungsprozesses sehr schwierig.
Versuche, vorhandene Griinfutter-, Tabak-, Hopfen- oder Band-
trockner fiir die Trocknung von Arzneipflanzen mit einzusetzen,
haben nicht den erwiinschten Erfolg gebracht. In den Erfasser-
betrieben sind, soweit vorhanden, nachfolgende Trocknungssysteme
im Betrieb:

Trocknung auf einfachen Siebflichen mit teilweiser hoher Um-
randung,

Kammertrocknung mit Hordenwagen zur Beschickung,
Schachttrocknung mit begehbaren Siebboden.

Die Trocknung auf einfachen Siebflichen (Bild 1) erfordert infolge
fehlender Mechanisierung bei der Beschickung und beim Abriaumen
einen zu hohen Handarbeitsaufwand. Hochstens im ersten Drittel
des Trocknungsprozesses lat sich die Wirmeenergie wirtschaftlich
auslasten.

Vom Frischluftbetrieb auf Misch- bzw. Umluft umzustellen, ist in
keinem Fall moglich. Bei sachgemiBer Arbeit lassen sich qualitativ
gute Lrgebnisse erzielen. Dieses System eignet sich nur zur Trock-
nung von geringen Mengen bzw. zur Nachtrocknung von geschnit-
tenen Drogen im Verarbeitungsbetrieb.

Bei der Kammerlrocknung (Bild 2) 148t sich die Warmeenergie besser
ausnutzen. Qualitativ gute Erfolge sind erreichbar. Dcr hohe Hand-
arbeitsaufwand beim Beschicken und Abriumen der Horden sowie
der hohe Verschlei3 an Horden verteuert jedoch dieses Verfahren
und macht es fiir die Trocknung von groen Massen unwirtschaft-
lich.

Bild 1. Trocknung auf einfachen Siebflichen

Bild 2. Kammertrocknung mit Hordenwagen
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Bild 3.

Schachttrocknung,
fiinf Siebboden
tibereinander

Die Trocknung in Schdchten (Bild 3) auf begehbaren Siebbdden hat
Vorteile der moglichen teilweisen Mechanisierung beim Beschicken
und Abriumen des Trockengutes. Da die Anlage fiir Frisch-, Misch-
und Umluftbetrieb verwendbar ist, kann di¢ Wirmeenergie wirt-
schaftlich ausgenutzt werden. AuBerdem laBt sich dieses Trocknungs-
system gut fiir die Trocknung z. B. von Mais oder Zwiebelsamen
sowie Einlagerung von Obst oder zum Vorkeimen von Kartoffeln
verwenden. Die so mogliche, ganzjihrige Nutzung einer solchen
Anlage lauft wie folgt ab:
h
vom 16. Mai bis 16. Okt. 2[37]9 Trocknung von Arzneipflanzen

nebenbei vom 9. bis 30. Sept. 240 Zwiebelsamen
vom 17, Okt, bis 12. Dez. 1284 Saatmais
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vom 15. Dez. bis Miarz Linlagerung von Obst.

Die Vorteile driicken sich auch in dem erzielten Trocknungspreis
aus, der etwa 509 unter dem anderer Arzneipflanzentrocknungen
liegt. Nachteilig ist bei dieser Trocknung der unterschiedliche Ver-
lauf des Trocknungsprozesses in den einzelnen Boden. Lis ist des-
halb notwendig, beim Beschicken darauf zu achten, daB die Belags-
dichte in den einzelnen Bdden von unten nach oben abnimmt. Zum
Beispiel: Boden 1 = 80 kg/m?, Boden 2 = 60 kg/m?, Boden 3 =
40 kg/m?. Durch diesc MaBnahme ist ein anndhernder Ausgleich des
Trocknungsprozesses innerhalb der einzelnen Boéden moglich. Auch
hat sich gezeigt, dafl fiinf B&den iibereinander den Trocknungs-
verlauf gegeniiber drei I3oden nicht wesentlich verbessern, so da in
Zukunft beim Bau dhnlicher Anlagen die Anordnung von drei
Boden tibereinander als ausreichend erscheint.

Vorschlige fiir die weitere Entwicklung

Aus diesen kurzen Darlegungen ist zu erkennen, daB eine voll-
kommene Loésung bisher nicht erreicht ist. Die in Kreisen der
Arzneipflanzenbauer rege gefithrten Diskussionern lassen immer
wieder erkennen, daf} ein Bandtrockner mit automatischer Be-
schickung und Abrdaumung auf jeden Fall anzustreben ist. Leider
ist nach dem jetzigen Stand der Technik die Funktionssicherheit
einer solchen Wunschanlage nicht gegeben. Die besondere Schwierig-
keit liegt an dem Trockengut, das keinerlei vorherige Zerkleinerung
zuldBt und zum anderen die geringen Temperaturen, die zur Trock-
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Uber den Stand der kiinstlichen Trocknung

Heilpflanzen und aromnatische Pflanzen werden in der CSSR bisher
uberwiegend natiirlich, und zwar je nach Pflanzenart entweder im
Schatten oder in der Sonne getrocknet. Nuv in den Aufkauf-Lager-
raumen wendet man bereits seit mehreren Jahren Bandtrockner an,
allerdings nur um das zum Schneiden aut 25 bis 309 kiinstlich an-
gefeuchtete Material wiedev auf 3 bis 99, Wassergehalt zu trocknen.

Erst als man in den letzten Jahren die Anbauflichen dieser Pflanzen
in einigen Betrieben erweiterte und dabei gleichzeitig das Sortiment
vergroBlerte, forderten auch dic Zichter die kiinstliche Trocknung.
Man hat versuchsweise die bestehenden Bandtrockner ausgenutzt;
jedoch dabei in der Praxis nicht die besten LErfahrungen gemacht,
weil die Reinigung der Trockenanlage beim Ubergang zu einer
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nung verwendet werden diirfen, wodurch bedingt die Bandanlage in
sehr groBen Dimensionen ausgelegt werden miite, um zu einer ent-
sprechenden Kapazitdt zu kommen.

Aufbauend auf den Erfahrungen, die mit bisher in Betrieb befind-
lichen Arzneipflanzentrocknungen erreicht wurden, aus Erwigungen
der Wirtschaftlichkeit und der mdglichst vielseitigen Nutzung wird
deshalb vorgeschlagen,

a) als Sofortlésung eine Schachttrocknung mit drei iibereinander-
liegenden begehbaren festen Darrbéden und

b) fiir die Perspektive einen Bandtrockner zu entwickeln, dabei
miissen nachfolgend niher beschriebene Forderungen erfiillt
sein: ‘

1. Die Kapazitat soll 150 dt/24 h betragen.
2. Die Beschickung und das Abriumen der Anlage soll weitestgehend
mechanisiert werden,
3. Das zu trocknende Gut muB der Anlage unzerkleinert zugefilhrt
werden koénnen.
4. Entsprechend dem Charakter des Trockengutes mul die Beheizung
indirekt erfolgen.

. Die Wartung der Anlage mull bej ginstigen Arbeitsbedingungen ein-

fach und unkompliziert sein.

6. Entsprechend den leicht flichtigen Inhaltsstoffen bei einigen Arznei-
pflanzen miissen die Temperaturen von 30 bis 120 °C gut regelbar
sein.

7. Das Trocknungsgul muB wahrend des Trocknungsprozesses so
schonend behandelt werden, daB die urspringliche Form erhalten
bleibt und die Grusbildung weitestgehend vermieden wird.

8. Nach der Trocknung soll eine Klimaanlage das Trockengut in kiir-
zester Frist griffig machen, d. h. in einen solchen Zustand versctzen,
daB eine sofortige Verladung bzw. Verpackung méglich ist.

(5]

Zur Losung dieser Aufgabe sollen nachfolgende Hinweise dienen:
Sofortlgsung, drei ibereinanderliegende, feststehende Darrbdden
werden uber eine Forderbandanlage beschickt. Die Feinverteilung
auf den Darrbdden und ein eventuelles Wenden des Trockengutes
erfolgt manuell. Das getrocknete Gut wird uber einen Schacht ab-
geworfen und von einem Forderband direkt zur Verladung auf ein
bereitstehendes IFahrzeug gebracht. Durch die Anordnung mehrerer
Trocknungsschiachte nebeneinander kann die Kapazitat entsprechend
variiert werden und der Arbcitsflul kontinuierlich ablaufen.

Lésung in der Perspektive

Die Annahme des Frischgutes erfolgt in einer Grube, die mit einem
cndlos umlaufenden Band ausgeriistet ist und (ber direktes Ab-
kippen vom Lieferfahrzeug odcr durch Greiferaufzug beschickt wird.
Die drei Darrbéden sind als umlaufende Biinder ausgebildet, auf
denen sich das zu trocknende Gut fortbewegt und jeweils am Ende
des Bandes zwangslidufig aufgelockert und gewendet wird. Eine
Arbeitskraft iibernimmt die Feinverteilung am Bandanfang. Die
Beschickung erfolgt in Takten. Die zeitliche Folge der Takte wird
bestitnmt durch die notwendige Trocknungszeit, die sich aus den
spezifischen Eigenschaften des Trockengutes und den angeweudeten
Wirmegraden ergibt, Am Bandende wird das Trockengut von einem
Forderband aufgenommen und durchliuft eine Klimakammer. An-
schliefend kann dann verpackt bzw. verladen werden.

Zusammenfassung

Es wird auf wichtige Probleme der Trocknung von Heil- und Gewiirz-
pflanzen eingegangen und ihre Dringlichkeit begriindet. AnschlieBend
folgen einige Anregungen fiir die technologische Ldsung dieser
Frage. Arbeitsergebnisse einer im Betrieb befindlichen Schacht-
trocknung lassen erkennen, daB solche Anlagen verhiltnismaBig
gut zu nutzen sind. A 4260
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anderen Pflanzenart nicht mit gentigender Sorgfalt erfolgte, so daB
bei toxischen Arten die Gefahr der Verunreinigung entstand.

Man suchte deshalb fiir die Praxis einen geeigneteren Trocknertyp,
der es ermdglichen wiirde, auch ganze, besounders buschartige
Pflanzen zu trocknen. Gemii diesen Anforderungen konstruierte
man verschiedene Trockenanlagen und Schuppen zum Trocknen,
an deren Vervollkommnung stindig gearbeitet wird.

Der herabsinkende Hordentrockner, bei dem sich die einzelnen
Pflanzen entsprechend den Forderungen voneinander isolieren lassen,
erwies sich als der einfachste und befriedigte im groBen und ganzen.
Fiir Betriebe mit einen breiteren Pflanzensortiment bewiihrte.sich
auch ein Schuppen zum Troclmch, dessen Winde aus Jalousien
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