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Okonomie und Technik bei der Anwendung der technischen Griinfuttertrocknung

Die Lntwicklung und Produktivitit der Viehbestande wird
mafgeblich von einer in Menge und Qualitdt ausreichenden
Futterversorgung bestimmt. Hoherc Produktivitiat der Futter-
flachen, Senkung der Ernteverluste und rationeller Einsatz
der Futtermittel bei der Fiitterung sind daher mit die wesent-
lichen Voraussctzungen fiiv eine weitere Steigerung der tieri-
schen Produktion, wie sie in unseren Volkswirtschaftsplanen
vorgeschen ist.

Nach dem Grundsatz: ,, Alles crnten, was gewachsen ist, und
maximal ausnutzen, was verfiittert wird”! kommt es darauf
an, besonders auf dem Gebict der Rauhfuttergewinnungund
Verfiitterung neuc Wege zu beschreiten. Hierzu gehért in
erster Linie dic verstarkte Anwendung der technischen Griin-
futtergewinnung. Ncben der richtigen Ausnutzung der in den
sozialistischen Landwirtschaftsbetricben vorhandenen Trock-
nungsanlagen muf3 man vor allem die Nutzung der in den
Zuckerfabriken vorhandencn Trommeltrockner, die bis zum
Beginn der Zuckerriibenernte kaum  genutzt werden, ver-
bessern.

Die Erzeugung von Trocken-Griinfutter mit Hilfe von Trock-
nungsanlagen stieg von 3 Tt im Jahre 1959 auf ctwa 30 bis
32Tt im Jahre 1961 an, woraus sich schlieien 1iB3t, dal dic
Bedeutung dicser Trocknungsart von der Praxis immer mchr
crkannt und genutzt wird. Jedoch sind damit dic z. Z. vor-
handenen Trocknungsanlagen bei weitem noch nicht aus-
gelastet und somit auch lange noch nicht alle Reserven zur
Erzeugung cines hochwertigen Eiwcillfuttermittels genutzt.

Diese Feststellung soll Anlal} scin, nochmals zu den bei der
Anwendung der technischen Grinfuttertrocknung in der Praxis
auftretenden Problemen Stellung zu nchmen.

1. Bedeutung und Vorteile der technischen Trocknung

Hicriber wurde in dieser Zcitschrift schon wiederholt und
ausfithrlich berichtet [1] 2] [3], so da3 an dicser Stelle nicht
besondcrs darauf eingegangen zu werden braucht, Essollen aber
hicrzu noch cinige spezielle Erwdgungen angestellt werden,
dic sich auf dic Mechanisicrung der Fitterung und die Griin-
mehlproduktion bezichen.

Technisch getrocknete Griinmasse kann als Trockengriinfutter
verwendet werden, so wic es die Trockenanlage verlit. Man
miiBte nun grindlich untersuchen, inwiewcit dieses Trocken-
griifutter dic bisher komplizierte Mechanisierung der iiblichen
Rauhfutterfutterung vereinfachen koénnte. Grundgedanke
sollte sein, das Trockengriinfutter mit Hilfe des Futterver-
teilungswagens unmittelbar vom Zwischenlager in die Krippen
der Rinderstalle zn befordern, um auch die bisher bei diesem
Arbeitsvorgang noch notwendige Handarbeit moglichst aus-
zuschalten,

Die groBte Bedeutung des Trockengriinfutters liegt aber in
seiner weitcren Aufbereitung zu Grinmehl und dessen Ver-
arbeitung in Futtergemischen [4]. Dic hohe Verdaulichkeit,
die der von Getreidefuttermitteln mit hohem Rohfaseranteil
nahc kommt, und der hohe Karotingchalt (bis zu 300 mg/kg)
stellen hier den Hanptwert des Futtermittels dar. Das soll

an Hand der vergleichenden Gegenuberstellung von Griin-
mehlen und andcren Futtermitteln in Tabelle 1 nochmals
erhiartet werden.

Da der Karotingehalt Vorstufen zu dem wichtigen Vitamin A
darstellt, wirkt sich die Beigabe von Grimmehl mit einem
Anteil von etwa 49, zu den Futtergemischen schr vorteilhaft
auf das Wachstum der Tiere sowic auf cine Verbesserung und
Regelung der Hautfunktionen aus, verbessert dic Sehkraft und
vermindert vor allem dic Infektionsanfilligkeit der Tiere.

Bei cinem Anteil von A& 49, bei allen im landwirtschaftlichen
Betricb verwendeten Futtermischungen wiirde sich der Jahres-
bedarf an Griinmchl je 100 ha LN auf ctwa 150 bis 175 dt
belaufen. Legen wir einen Heuertrag von 60 dt/ha zugrunde,
so wirde dies bedeuten, dafl bei vorwiegend Feldfutterbau
betreibenden Betrieben ctwa 3 bis 49, des Ackerlandes zur
Heumehlgewinnung herangezogen werden miil3ten.

Wenn wir diesen Anteil auch in den ndchsten Jahren noch
nicht voll erreichen sollten, so gilt es doch, alle Moglichkeiten
der technischen Trocknung und der Herstellung von Grin-
mchl noch besser als bisher auszunutzen.

2. Praktische Gesichispunkte bei der technischen Trocknung
von Griinfutter

Dic z Z. noch geringe Anzahl der in sozialistischen Land-
wirtschaftsbetrieben vorhandenen technischen Trocknungs-
anlagen bedingt neben ihrer vollen Auslastung durch mehrere
Landwirtschaltsbetriche auch dic Ausnutzung der in den
Zuckerfabriken vorhandenen Trockner. Damit stcigen aber
meistens auch die Entfcrnungen zwischen Erzeugungs- und
Trocknungsbetrieb und ncben dem Transportraumbedar{ auch
dic organisatorischen Anforderungen an den reibungslosen
Ablauf des gesamten Arbeitskomplexes. Auf jeden Fall ist
hierbei davon auszugchen, daf fiir die gesamte Organisation
der Mahd-, Transport- und Aufbereitungsarbeiten die Trocken-
leistung des jeweiligen Trockners tempobestimmend sein mul.

2.1. Die Ovganisation dev Mahd- und Transporviarbeilen

Entsprechend den arbeitsokonomischen Vorteilen seines Ein-
satzes ist man gencigt, auch bei der Ernte des Gringuts fir
dic Trocknung den Mahhacksler E 065 als das idcale Ernte-
gerdt anzusehen. Unsere praktischen Versuche ergaben jedoch,
daB dem in der Praxis einige Schwicrigkeiten entgegen stehen.

Da cs bei der technischen Trocknung darauf ankommt, ein
hochverdauliches, eiweifireiches und rohfaserarmes Trocken-
grilnfutter zu gewinnen, muf} gegeniiber der normalen Trock-
nung cin wesentlich fritherer Schnittzeitpunkt gewahit werden.
Lr liegt bei Luzerne und Klee kurz vor der Knospenbildung.
Der Einsatz des Mdhhickslers zu dicsem Zeitpunkt ergab -
jedoch durch dic unginstige Stoppelhdhe Ernteverluste bis
zu 409, und war schon deshalb nicht vertretbar. Weiterhin
wirkte sich die durch das sofortige Zerklcinern und Trans-
porticren des zerkleinerten, sehr rohfascrarmen jungen Griin-
guts liber groBere Entfernungen verursachte Erwdarmung sehr
negativ aus. Eine Vorratsarbeit, dic fiir cinc volle Auslastung
des Trockners auch wahrend der Nachtstunden nicht zu um-

Tabelle 1
Trocken- . n , Verdaul. Verd. Ges. B
substanz Rohasche Rohfaser org. Subst. Rohpr. Niahrstoffe
lg/kir] [ Ie/kel (e/kg] (%] Tg/ke) \ [a/kg] ‘
Luzerne-Grinmehl, beste Qualitat 909 122 208 63 174 511 }
Luzerne-Griinmehl, mittl. Qualitat 903 110 233 54 108 448
| Klee-Grinmehl, beste Qualitil 900 104 199 63 92 491
| Gerstenschrot 860 25 46 82 79 700
Haferschrot 882 29 104 69 92 642
Weizenkleie 881 56 100 65 107 548
Zuckerschnitzel 921 43 69 91 | 20 ‘ 798 ‘
Bohnenschrot 864 37
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' g‘ehen, ist, und das dadurch bedingte Stehenlassen des zer

kleinerten Gutes auf den Hingern war ohne gréBere Nihr-
stoffverluste iiberhaupt nicht méglich. Auch die Annahme, das
sofortige Hackseln auf dem Felde eriibrige ein nochmaliges
Zerkleinern bei der Beschickung der Trockner, konnte durch

_die Praxis nicht bestatigt werden.

Um die FlieBarbeit bei diesem Arbeitskomplex zu gewihr-
leisten, ist der Mahlader z. Z. am besten geeignet, den Hand-
arbeitsaufwand in ertriglichen Grenzen zu halten und die fiir
die laufende Auslastung des Trockners notwendigen Griingut-

' mengen bereitzustellen. Obwohl auch hier die Sauberkeit des

Schnittes bei sehr jungem Grinfutter nicht voll befriedigt,

:die Mahdverluste lagen nach unseren Beobachtungen zwischen
- 15 bis 25%, ist sein Einsatz durchaus vertretbar.

Beim Mihlader wird die Mah?leistung nicht.wie beim Hacksler
von der Leistung der Maschine, sondern in erster Linie vom
Leistungsvermégen der zum Laden auf dem Anhdnger ein-
gesetzten Krifte bestimmt. Dies insbesondere auch deshalb,
weil ja bei weiteren Transportentfernungen zur Vermeidung
von Transportverlusten die Fuder sehr sauber gepackt sein
miissen und die Tragkraft der Hinger auch moglichst aus-
gelastet werden soll. Bei der von uns im Jahre 1961 in der

" Zuckerfabrik StrauBfurt durchgefithrten Trocknung von

Luzerne wurden bei einem Griinmasseertrag von 145 dt/ha
(14. Mai Erntetermin) zwei Mahlader zum Einsatz gebracht.
Hiermit war es moglich, die Trocknung mit einer Stunden-
leistung von & 8 t Griinmasse laufend auszulasten und auch
noch das fiir die Auslastung wihrend der Nachtschicht not-
wendige Gringut auf Vorrat zu ernten und bereitzustellen.
Es braucht wohl nicht besonders hervorgehoben zu werden,
daB bei der Entfernung von 12 km bis zur Zuckerfabrik ganz
beachtlicher Transportraum notwendig war. Ein Problem, das
in den meisten Fallen von einer Genossenschaft allein nicht
bewiltigt werden kann.

Wir stimmen deshalb auch dem Vorschlag zu, in Zukunft
MTS-bereichsweise direkte Erntebrigaden zusammenzustellen,
die mit mehreren Mahladern sowie den dazugehorigen Trans-
portmitteln ausgeriistet, nach einem mit dem Trocknungs-
betrieb ab estimmten Einsatzplan eingesetzt werden. Zu iiber-
priifen wiare in diesem Zusammenhang, inwieweit der Einsatz
des Schlegelernters fiir die weitere Mechanisierung der Griin-
gutbergung moglich ist. Untersuchen miiBte man vor allem, ob
sich das mit dem Schlegelernter geerntete und zerkleinerte
Griinfutter ohne gréBere Schwierigkeiten bei der Beschickung
der Trockenanlage mit stationiren Hickslern weiter auf die
glinstige Liange von 2 bis 4 cm zerkleinern laft.

2.2. Entladung und Beschickung der Trocknungsanlagen

Da die Ergebnisse beim Einsatz des Mahhéckslers und dic
sofortige Zerkleinerung auf dem Acker bisher nicht befriedigen,
wird die Beschickung der Trockenanlagen mit.der gleich-

. zeitigen Zerkleinerung durch stationire Hicksler verbunden.

Die Leistungen der Geblise-Silo-Hacksler GSH 380 und GSH
500 von Grumbach reichen voll aus, um auch die leistungs-
fahigen Trockentrommeln der Zuckerfabriken laufend zu be-
schicken. Auch die Schnittlingen, die theoretisch von 10 mm
beim GSH 380 und 15 mm beim GSH 500 an einstellbar sind,
entsprechen den Anforderungen der technischen Trocknung.

Ungelost ist jedoch die volle Mechanisierung des gesamten
Ablade- und Beschickungsprozesses. In den meisten Fillen
erfolgt die Beschickung der Hiacksler unmittelbar durch Hand-
arbeit- von den Héingern. Hierbei sind neben dem Einleger
noch zwei weitere AK auf den Héngern notwendig, um eine
laufende Beschickung zu gewdhrleisten. Um diesen hohen
Arbeitsaufwand zu verringern, wurden im vergangenen Jahr
von der Zuckerfabrik StrauBfurt Versuche unternommen, die
Entladung und Beschickung durch den Einsatz des selbst-
fahrenden Laders T 170 zu mechanisieren. Diese wurden jedoch
sehr bald wieder eingestellt, da der T 170 keine kontinuierliche
Beschickung des Haickslers gewihrleistete und zu keiner
wesentlichen Beschleunigung und Arbeitserleichterung fiihrte.
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Es ist daher notwendig, daB besonders die Griinfutter trogck-
nenden Zuckerfabriken noch nach Methoden suchen, die eine
volle Mechanisierung der Entlade- und Beschickungsarbeiten
gestatten und die Genossenschaften wiahrend des Trockenvor-

gangs arbeitsmaBig noch weiter entlasten.

2.3. Transport und Weiteraufbereitung des Trockengriinguls

Obwohl Futterart und Schnittzeitpunkt nicht ohne EinfluB
auf das Griingut-Trockengrinfutter-Verhiltnis sind, kann man
im Schnitt mit einem Verhiltnis von 5:1 rechnen, das be-
stitigen auch unsere Auswertungen. Bei einem am 14. und
15. Mai 1961 im Stadium der beginnenden Blithknospen-
bildung geschnittenen zweijahrigen Luzernebestand betrug das
Griingut-Trockengriinfutter-Verhidltnis bei einem Trocken-
substanzgehalt des Trockenfutters von 929, nach erfolgter
Trocknung 5,12:1. Wenn auch das Trockengriinfutter nach
dem Verlassen der Trocknung im losen Zustand transportiert
werden kann, hat sich doch die Absackung und der Transﬁort
in Sicken als zweckmifiger erwiesen. Neben der besseren
Auslastung des Transportraums werden Transportverluste
weitgehend ausgeschaltet und das Trockengut kommt wenig
mit der direkten AuBenluft in Beriihrung. Entladung und
Einlagerung auf Boéden oder in &hnliche Lagerrdume, die
moglichst dunkel und trocken sein sollen sowie nicht so starken
Temperaturschwankungen unterliegen, erfolgen am schnellsten
mit Hilfe von Gebliasen. Neben den normalen Kérnergeblisen
eignet sich hierzu besonders gut das kombinierte Korn-Spreu-
Gebldase. -Mit seiner Hilfe ist es bei losem Transport des
Trockengriinguts auch moglich, direkt vom Anhinger ab-
zusaugen.

Die Lagerung sollte auf jeden Fall so erfolgen, daB3 eine mog-
lichst kleine Oberfliche der Luftfeuchtigkeit wenig Angriffs-
fliche bietet. Der z. Z. noch geringe Anteil des iiber die tech-
nische Trocknung gewonnenen Trockengriinfutters sollte zur
vollen Ausnutzung seiner Vorziige in erster Linie zu Griinmehl
weiterverarbeitet werden, d. h., es wird, so wie es die Trock-
nung verlaBt, zu Schrot zerkleinert. Das erfolgt am zweck-
maBigsten durch Hammermiihlen. Da der Zerkleinerungsvor-
gang um so wirkungsvoller ist, je trockner das Griingut ver-
arbeitet wird, sollte die Aufstellung der verhiltnismaBig teuren
Hammermiihlen in den Trockenbetrieben selbst erfolgen.
Neben einer vollen Auslastung dieser Anlagen ist hier méglich,
die Vermahlung bei einem Trockensubstanzgehalt von a 929,

.durchzufithren. Wo  Hammermiihlen nicht zur Verfiigung

stehen, kann eine behelfsmidBige Zerkleinerung mit einem
Futtermuser im Landwirtschaftsbetrieb selbst erfolgen. Wir
haben, solange uns eine Hammermiihle fehlte, unser Griingut
fiir die Verwendung in der Gefliigel- und Schweinehaltung
behelfsindaBig mit dem Futtermuser ,,Grumbach-Junior zer-
kleinert. Unmittelbar nach Anlieferung aus der Trocknung
wurde das Trockengriingut bei engster Einstellung zweimal
durch den Muser gelassen, dabei zerrieben und die Stengelteile
noch weiter zerrissen. Eine anschlieBende Trennung der ein-
zelnen GréBengruppen durch Siebvorrichtungen laBt eine
weitere Qualititsverbesserung des behelfsmidBig erzeugten
Grinmehls zu. In dhnlicher Richtung liegt auch der Vorschlag
von WIESSLER. An Stelle der normalen Vermahlung mit
Hammermiihlen wird von ihm eine Abreibung und Absiebung
der Trockengriinmasse mit Hilfe von geringfiigig umgebauten
Miihlensichteranlagen vorgeschlagen. Wahrend die feinen Be-
standteile, je nach Schnittzeitpunkt der Griinmasse etwa
20 bis 309,, direkt als Griinmehl Verwendung finden, werden
der Uberlauf oder die groben Bestandteile als Trockengriin-
futter verwendet. Dieser Vorschlag konnte dort Bedeutung
erlangen, wo man alte Mihleneinrichtungen zur Mischfutter-
produktion verwendet, also ohne groBeren Kostenaufwand
auch die Aufbereitung des Trockengriinguts und seine Ver-
wendung in den Futtermischungen zu I6sen ist.

3. Lagerung und Verbrauch des Griinmehls

Wenn man schon bei der Lagerung des Trockengriinguts sorg-
faltig vorgehen muB, so erhéhen sich beim Griinmehl die An-
forderungen beziiglich der Lagerung noch weiter. Um nach
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dem Trocknen und Vermahlen die Feuchtigkeitsaufnahme zu
vermeiden bzw. einzuschridnken, kann die- Lagerung nur in
trocknen Raumen bei einer Luftfeuchtigkeit von héchstens
70 bis 759, erfolgen. Neben Einhaltung der giinstigen Lager-
temperatur von 10 bis 15 °C ist das Griinmehl auf jeden Fall
vor einer direkten Lichteinwirkung zu schiitzen. Am zweck-
méBigsten hat sich daher nach dem Zerkleinern die Absackung
und die nachfolgende Einlagerung im gesackten Zustand er-
wiesen. Papier- oder Kunststoffsicke, die man dicht ver-
schlieBen kann, kommen diesen.Anforderungen am néchsten.

Dem bereits angefithrten Futterwert entsprechend ergibt sich
fiir das Griinmehl in der Fiitterung ein breiter Verwendungs-
bereich. Solange wir noch nicht ausreichende Mengen her-
stellen konnen, muf3 es vor allem in den Wintermonaten zur
ausreichenden Vitaminversorgung in den Sauenbestinden so-
wie in der Hihnerhaltung, besonders der Intensivhaltung,
verwendet werden. Wir konnten immer wieder feststellen, da$3
bei einem Anteil von 49, an der Kraftfuttermischung in der
Sauenfiitterung auch in den Wintermonaten kréftige, wider-
standsfihige und schnellwiichsige Ferkel aufgezogen werden
konnten. Die in einem Zuchtbestand aufgetretenen hohen
Ferkelverluste in den Wintermonaten 1960/61 lieBen sich durch
den Einsatz von Griinmchl sehr schnell eindimmen. Schweine-
mast mit Griinmehl ergab cine wesentlich bessere Futteraus-
nutzung und fihrte neben der Senkung der Verluste auch zu
besseren Gewichtszunahmen.

In der Gefligelhaltung zeigte sich besonders bei den intensiv
auf Tiefstreu gehaltenen Hennen nach Verfiitterung von Griin-
mehl nicht nur eine Verbesserung der Legeleistung, sondern
auch eine wesentlich kriftigere Farbung der Eidotter. Wo man
Griinmehl in gré8erem Umfang herstellen kann, dient scine
Verwendung in der Rinderhaltung bei Mengen von 1 bis 1,5 kg
je Tier und Tag nicht nur als Ersatz fiir das iibliche Kraftfutter,
sondern gewihrleistet bei verstirkter Maissilagefutterung vor
allem die Einhaltung des richtigen EiweiB-Stirkeverhiltnisses.

4. Okonomische Betrachtungen

Zu groBer Aufwand, zu hohe Kosten, das sind die Argumente,
die ciner breiten Anwendung der technischen Griinfutter
trocknung heute noch in vielen Landwirtschaftsbetrieben ent-
gegen stehen.

Aus diesem Grunde haben wir die Arbeitsaufwendungen und
die bei uns im Jahre 1961 entstandenen Kosten der technischen
Trocknung in der Zuckerfabrik einmal der mechanisierten
Bodentrocknung gegeniibergestellt. Die Zahlen wurden bei der
Ernte und Trocknung des ersten Luzerneschnittes,  der eincn
Griinmasseertrag von 145 dt/ha erbrachte, ermittelt. Der
besseren Vergleichsmoglichkeit wegen ist gleiche Transport-
entfernung zugrunde gelegt:

Arbeits- und Kostenaufwand je ha Rauhfutterbergung Luzerne — 1. Schnitt

Kosten Nahrstoff-
[AKh/ha] | [MotPSh/ha] verlust
[DM] (%]
Meehanisierte
Bodentrocknung 27,3 280,0 56,0 30
Technisehe
Trocknung 27,0 225,5 217,5 S5

Wihrend Arbeits- und MotPS-Aufwand keine grofen Ab-
weichungen zeigen, fillt bei oberflachlicher Betrachtung der
hohe Kostenaufwand der technischen Trocknung gegeniiber
der mechanisierten Bodentrocknung sofort ins Auge. Da unsere
Genossenschaft iiber keine eigene Trocknung verfiigt, ist dies
jedt Griingut auf dic tariflichen Trocknungskosten von 1,15 DM
zuriickzufithren. Beriicksichtigt man aber die sehr unter-
schiedlichen Nihrstoffverluste und bezieht dic Kosten auf die
je ha gewonnenen Nihrstoffeinheiten, so ergibt sich ein anderes
Bild. Die Mehrkosten der technischen Trocknung gegeniiber
der Bodentrocknung belaufen sich unter Beriicksichtigung der
unterschiedlichen Néhrstoffleistung lediglich nur noch auf
44,43 DM/ha. Diese Mehrkosten sind jedoch unter Beriick-
sichtigung des hohen Wertes des gewonnenen Trockengriin-
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futters, der Witterungsunabhingigkeit und der Verkiirzung der
gesamten Werbungszeit im GroBbetrieb 6konomisch durchaus
zu vertreten. Ausgehend von diesen Feststellungen werden
wir auch in den nichsten Jahren auf der Grundlage eines
festen Vertragsverhiltnisses mit der Zuckerfabrik die An- -
wendung der technischen Griinfuttertrocknung noch weiter
ausdehnen. !

Fiir eine verstirkte Anwendung der technischen Trocknung
und die Aufbereitung des Trockengriinfutters zu Luzcrnegriin-
mehl spricht auch folgende Gegeniiberstellung:

Der Durchschnittsertrag bei Sommergerste betrdgt in unserer
Genossenschaft 28,—dt/ha, was einer Hektarleistung von
24,08 dt Trockensubstanz und einem Gesamtnihrstoffertrag von
19,6 dt entspricht. Der Luzerneheuertrag dagegen belduft sich
auf wenigstens 60 dt/ha, was einer Hektarleistung von 54,5 dt
Trockensubstanz und einem Gesamtnihrstoffertrag von 31,—dt
entspricht, wenn die Gewinnung iiber die technische Trock-
nung erfolgt. Bei entsprechender Zugabe des Griinmehls zu
den Kraftfuttermischungen, bei Schweinen z. B. bis zu 0,5 kg
je Tier und Tag, 148t sich neben einer Qualititsverbesserung
des Futters vor aljem der Bedarf an Futterfliche wesentlich
senken und die Futterwirtschaft rentabler gestalten. Auf die
Moglichkeit der Verbesserung der Bodenfruchtbarkeit durch
den verstarkten Luzerne- oder Kleeanbau sei hier nur am
Rande hingewiesen.

5. Zusammenfassung

Ausgehend von der Aufgabenstellung fiir die tierische Pro-
duktion kommt es jetzt verstirkt darauf an, in kiirzester Frist
eine hochproduktive Futterwirtschaft zu organisieren. Es .
wurde daher besondcers im Rahmen der Rauhfuttergewinnung
auf die Anwendung der technischen Trocknung zur Herstellung
von Trockengriinfutter und seiner weitercn Verarbeitung zu
Griinmehl orientiert. Neben den Vorteilen der technischen
Trocknung vom Standpunkt der Futterwirtschaft wurden
einige Gesichtspunkte der praktischcn Anwendung und des
hierbei notwendigen Maschinencinsatzes erldutert. Dabei darf
die skonomische Auswirkung auf den Arbeitsablauf, den
Kostenaufwand und die gesamte Gestaltung der Futterwirt-
schaft und Einsparung von Futterflichen keinesfalls iibersehen
werden. Unsere Darlegungen, die vor allem auf praktischen
Erfahrungen und Erkenntnissen beruhen, sollen zu weiteren
Diskussionen und zur verstirkten Anwendung der technischen
Grinfuttertrocknung anregen.
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Fiir unseren girtnerischen Nachwuchs ist die Loseblattsammlung
Technische Arbeitsmittel im Gartenbau

zusammengestellt von Dipl.-Girtner E. KIRMSE, 212 Blitter,
264 Bilder, iin Streitband 16,60 DM,

zur Ausbildung an den Berufsschulen ebenso wichtig wie fiir die
Studierenden an den Fach- und Hochschulen. Vor allem aber dient
dieses umfangreiche Nachschlagewerk der Praxis des sozialistischen
Gartenbaues als wichtiges Hilfsmittel fiir die tigliche Arbeit und
dic Planung.

In dieser Loseblattsammlung sind die gegenwirtig dem Gartenbau

zur Verfiigung stehenden technischen Arbeitsmittel auf Finzel-
bldttern katalogartig in 13 Hauptgruppen unterteilt:

Bodenbearbeitung und DPflege, Aussaat und Pflanzenanzucht,
Diingung, Beregnung und Bewisserung, Pflanzenschutz, Transporte,
Ernte und Vermarktung, Gewichshaus- und Friihbeetbetrieb,
Heizung, Garten- und Landschaftspflege, Energie und Zugkraft,
Untersuchung und Messung sowie Geholzpflege.

Bezug durch Buchhandlungen und die Kreiskontore fir landw.
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