Bild 5. Der Kotgang vor dem Entmislen

Dic Errichtung der Anlage verursachte folgende Kosten (in
DM)

Seilwinde 2000
Fundament der Winde 400
Schleppbahn 700
Rampe 800
Schleppschaufel 360
Installation 1230

5540

Das entspricht in vorliegendem Ifalle cinem Aufwand von
100 DM/Tier (160 DM/GV). Die im Verhiiltnis zum Einsatz
der Schleppschaulel in Anbindestillen hgheren Kosten er-
geben sicli aus der geringeren Tierzall im untersuchten Stall.
Den jahrlichen Gesamtkosten von etwa 570 DM (109, Ab-
schreibung, 13 DM fir 0,44 kWh/Tag und 100 DM f{iir Repa-

Bild 6. Ansicht des mit der Schleppschaufel gercinigten Kotgangs

ratur, Wartung und Pllege) stehen 292 DM Einsparungen fiir
Arbcitslohn gegeniiber. Als physisch stirkste Belastung wurde
das Zuriickziehen des Seils mit der lecren Schleppschaufel
empfunden (= 10 kp Zugkraft), so daB die [riither schwerste
Arbeit nunmelr von I'raucn oder Jugendlichen bewiltigt wer-
den kann.
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Mechanisiertes Futterhaus fiir Schweinezuchtanlagen

Im Jahre 1961 plante die LPG ,,Rotes Banner in LoBnitz
(Kr. Weimar) den Bau cines Ferkellielerbetricbes. Der Tier-
besatz sollte 200 Sauen und 1200 Liuler sowie Jungsauen
und Eber umfassen. Die Vorplanung [iir diese Anlage wurde
von cand. ing. MANFRED UHLMANN als Pllichtentwurf
am Lehrstuhl [iir lindliches Bauwesen und Entwerfen der
Hochischule fiir Avchitektur und Bauwesen Weimar durch-
geliilirt. Das Ausliihrungsprojekt, dem der genannte Pllicht-
entwurl zugrunde liegt, erarbeitete dic Entwurfsgruppe beim
Rat des Kreises Weimar. 1962 wurden danach das IFutter-
haus, der Liuferstall und zwei Abferkelstille errichtet. Die
Trerugstellung der Anlage erfolgt im kommenden Tahr.

Bei der Bearbeitung des Entwurfls sollten zwei Probleme
gelost werden: Die Mechanisierung der IMiitterungsarbeiten
und die zentrale Beheizung der Abferkelstiille voin Futter-
haus ler. Beide I'ragen iibten cinen wesentlichen Linfluf}
aul die Ausfithrung des Futterhauses aus.

Als Grundlage fir den Maschinenbesatz diente das techno-
logische Projckt NR 9-00-888 des VEB Erntebergungs-
maschinen ,Fortschritt® in Neustadt/Sa., das fiir diesen
besonderen Zweck geringliigig abgewandelt wurde. Tnshe-
sondere machte der in LoBnitz iiber das im technologischen
Projekt vorgeschene Mafl hinausgehende DBesatz eine Ver-
ardBerung der Bergeriiume notwendig. Bei einer Besprechung
i VEB Fortschritt stellte sich heraus, da3 die Verdopplung
der Kraltlatterbehilter nieht in der vorgeschlagenen Weise
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crfolgen kann. Die Sonderlosung wird nach Iertigstellung
des zweiter Bauabschnittes und nach Absclilufl der Versuche
mit der Standardanlage, die der VEB Fortschritt hier
durchfihrt, durch dicsen Betrieb errichtet.

Um die Leistungsldhigkeit des Maschincnsatzes und die
Grofle der Futterbergerdume bestiminen zu kénnen, benétigt
man cinen genaucn Futterbedarfsplan (Tafel 1).

AuBer den darin aufgefithrten Futtermitteln werden tiglich
an 80 niedertragende Sauen je 2 kg Magermileh und an
120 hochtragende bzw. sdugende Sauen je 5 kg Magermilch
verabreicht. Die am Tag bendtigte Gesamtmenge von 760 kg
wird in drucklosen Beliltern mit je 1000 kg Fassungsver-
moégen auf Hingern angeliefert und auf cinem Podest im
Futterhaus abgesetzt. Einer der zwei Behiilter dient dann
jeweils zurn Nachséiuern der Milch, die dicksaucr verfiittert
werden soll. Der Transport der Milch zn den Stéllen erfolgt
in den glcichen Behiltern aul Elcktrokarren. An dic Ablal3-
hiahne der Tanks angeschlossene Gnmmischliuche erleichtern
das Ablillen der Sauermilch in die Troge.

Zur Lagerung des Kraftfutters stchen Behilter mit je 2,5 m?
Tassungsvermégen zur Verfigung. Ihre Anzahl wurde so
bemessen, dafl wéchentlich cinmal nachgefiillt werden muf.
Da dic Kraftfuttermischung I1I in den Abferkelstéllen ge-
lagert wird, bengtigt man im Futterhaus Lagerraum [fiir
1810 kg am Tag bzw. 12 670 kg in dev Woche. Dazu reichen
dic vorgesehenen 12 Belilter aus,
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Die Anlieferung des Kraftfutters vom Futter-
mittelwerk erfolgt in Sdcken, getrennt nach
Sorten. Vom Fahrzeug, das iin Futteraufbe-
reitungsraum stcht, gleiten die Sicke iiber
cine Rutsche zum Einschiittrumpf des Becher-
werkes, mit dem das Iraftfutter iiber einen
Klappenkasten zur Beschickungsschnecke der
Behilter gefordert wird.

Kartoffeln und Riiben werden vom Transport-
fahrzeug auf cin I'6rderband geworfen, das sie
an den Lagerort bringt. Luken in der Auflcn-
wand gestatten den giinstigen Einsatz des
IFsrderbands und damit die gleichmiiBige Ver-

Tafel 1. Futterbedarfsplan fir die Schweinezuehtanlage LoBnitz

Futterbedar! je Tier
und Tag in kg

Gesamtfutterbedarf
je Tag in kg

Durchschnittlicher Tier- Riiben | Riiben
bestand je Tag in Stiick Kraft- Kar- oder Kraft- Sorte Kar- oder
futter toffeln Griin- futtor toffeln  Griin-
futier futter
Sauen, niedertragend 80 1,5 3,0 10,0 120 I 240 800
Saucn, hochtragend
siiugend 120 3,0 2,8 7,0 360 11 336 840
Saugferkel 1200 0,5 s — 600 111 — -
Absatzferkel 200 1,0 3,0 0,1 200 111 600 20
Liufor 1000 1,0 3,0 1,0 1000 1y 3000 1000
Jungsauen 200 1,5 2,0 10,0 300 v 400 2000
Eber 10- 3,0 — 5,0 30 11 — 50
Gesamt 2610 4580 4710

Tafel 2. Anlagensystem

zur Futteraufbereitung in Schwcinezuehtanlagen fiir 200 Sauen
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Bild 1. Grundri des Futterhauses fiir Schweinezachtanlagen. @ Umklcideraum, Frauen, b Umkleideraum Minner, ¢ Kohlclager 25 m?, d lleizraum

26 m?, e Geriite, fFlur, g 304 Gefille, k 2%, Gefille, { Futteraufbereitungsraum 124 m?2, & Kartoffellager 60 m?2,

1left 12 - Dezcmber 1962

1109, Neigung, m Riibenlagér 53 m?
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Bild 2. Schnitt des Futterhauses fiir Schweinezuchtanlagen

Ebenso wie fiir dic Kartoffeln benutzt man zum Ileran-
bringen der Riiben den Kellerférderer, dessen Rutsche so
gedreht wird, dall die Riiiben auf die Zulithrungsvorrichtung
des GroBmusers gelangen. Zwei mit Querlcisten versehene
umlaufende Ketten bewirken dort die Verzerkleinernng. In
der Musertrommel und der Riibenmusschnecke erfelgt die
weitere Zerkleinerung, die je nach Hebelstellung [eines,
mittleres oder grobes I'utter erzeugt.

Soll statt der Riiben frisches Griinlutter verabreicht werden,
so wirft man im Futteraulbereitungsraum vom Hinger ab.
Der GroBBmuser laBt sich win 90° schwenken, wodwreh der
Tierpfleger das Griinfutter lcichter in die Zuflithrungsvor-
richtung gabeln kann. Nach dem Zerkleinern gelangt es auf
dem gleichen Wege wie die Riiben in den Kombi-Mischer.
Das Kraltfutter errcicht, wenn der Auslaufschieber des Be-
hilters mit der gewiinschten Mischung aulgezogen wird, iiber
Abzugsschnecke und Becherwerk die Zul@hrungssehnecke,
die es zum Kombi-Mischer bringt.

Dessen Austragschnecke wirft das fertige Futter nach dem
Mischen aul, Transportkarven, die von einem Elektro- oder
Dieselkarren in den Stall gezogen werden. Zur Futtervertei-
lung eignet sich auch der mit Austragevorrichtung versehene
Diesclkarren.

Das Ablihren des bei der Futterbereitung entstchenden
Damples bewirkt cin Liifter durch einen iiber dem Mischer
angebrachten Blechscliivm und cine Rolirleitung.

Der benstigte Maschinensatz ist mit den kalkulicrten Kosten
in Tafel 2 zusammengestellt.

Diese Maschinen und Kosten kénnen sich hei Aufnalhime der
Serienproduktion indern. Vorratshehiilter und kleinere Teile
wnrden in diese Zusamumenstellung nicht aulgenommen. Es
empfichlt sich, genanere Auskiinfte dber die maschinen-
technische Einrichtung des Futterhauses beim VEB IFort-
schritt Neustadt/Sa. einzuholen.

Heizung

Der Platzbedarl ciner Sau mit Ferkeln ist verhiltmismiifig
groll. Deshalb iibertrifft die aul cin Tier entfallende not-
wendige Stallgrundfliche weit den Platzbedarl eines Mast-
schweines. Die von der San und den Ferkeln abgegebene
Wiirmemenge reicht nicht aus, um den Wiirmeverlust durch
die ranmumschlicBenden Bauteile des Stalles auszugleichen
und um die Zuluft anf Stalltemperatur zu erwédrmen. Eine
Ieizung mub also die fehlende Wirmemenge erzeugen.

In Finzelversuchen konnte nachgewiesen werden, dal durch
Heizung die Ferkelverluste in cinem Stall von 30 auf 10
absanken. Dieser Erfolg besitzt groBie volkswirtschaftliche
Bedeutung. Es gilt deshalb, in allen landwirtschafltlichen
Betrieben die Ierkelsterblichkeit zu vermindern.”Da die
Linzelheizung von Stiillen schr arbeitsanfwendig ist und da
bei dieser Form jeder Stall mit Heizraum und Kohlenlager
ausgestattel werden mull, sollte im vorliegenden Tall eine
zentrale Beheizung aller Stille vorgenommen werden.

Die Anlage umflafBit einen Liuferstall, cinen Stall fiir nieder-
tragende Sauen, vier Abferkelstille, zwet Eberhiitten und
das Fulterhans, Davon miissen die Abferkelstiille und das
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Futterhaus geheizt werden. Wahrend beim  Liufer- und
Sauenstall die Eigenwiirme der Ticre zur Schaflung der ge-
wiinschten Stalltemperatur ausreicht, bewirtschaltet man die
[Hitten als Ialistille, in denen die Raumtemperatur nuv
wenige Grade iiber der Aullentemperatur liegt.

Durch cine Wirmchaushalt- und Liiltungsberechnung wurde
cin Wirmcebedarl von je 8000 keal/h bei — 15 °C Aullen-
temperatur und + 13 °C Rawmtemperatur evmittelt, i
vier Stille ergibt sich also cin Wirmebedarl von 32 000
keal/h. Nach einer iiberschliglichen Berechnung werden im
Futterhaus 22 200 keal/h bendtigt. Dem Gesamtbedarf ent-
spricht ein guBeiscrner Gliederkessel fiiv Niederdruckdampf
mit einer Leistung von 56 000 keal/h.

Als Dampflerzeuger lir die [‘utteraulbereitungsanlage wurde
vom VIEB Tortschritt  der Niederdruckdammpferzeuger
DQ 37 mit 7 m2 Heizlliche und etwa 240 kg/h Dampl-
leistung vorgeschen. Lir {ibernimmt auBerhalb der Dampl-
zeiten, dic tiglich 5h in Anspruch nchmen, die Warm-
wasserversorgung der Sozialriiume.

Beide Kessel besitzen anniihernd die gleiche Ileizleistung,
so dafl sie auch bei Reparaturen wechsclweise zur Versor-
gung der Dimplmaschine bzw. zur Hejzung eingesclzt
werden kénnen. Da sic in einem Raum aufgestellt sind, kana
sic ein Ilcizer bedicnen und es critbrigt sich ein zweites
Kohlenlager.

Vom Heizraum im Futterhaus fitlwen Niederdruclk-Dampf-
leitungen von 0,5 at in abgedeckten lleizungskanilen zu
den Stillen. Um die Wiirmeverluste moglichst niedrig zu
halten, versieht man sie mit ciner guten Wirmeddmmung.
Int Vorraum des Stalles sind Lufterhitzer angeordnet, dic
dic Wirme des Dampfes auf [uflt dbertragen und diese durch
Kaniile in den Stall driicken. Das Kondenswasser wird in
ciner Grube an der tiefsten Stelle der Anlage gesammelt
und von dort zum Kondensalsammler im Futterhaus zuriick-
gepumpt. Ricksehligklappen in dew Kondensatanschliissen
der Stiille verhindern das ZuriickllicBen des Kondensats.

Sozialrdume

Neben den teehnischen und Lagerriumen besilzt das Futter-
haus einen Aufenthaltsraum fir die in der Anlage beschil-
tigten Arbeitskriifte. Die Umkleideriume sind it Linbau-
schriinken und Waschbecken versehen. Anllerdem  sind,
ebenfalls fiiv Miinner und Frauen getrennt, je eine Dusche
und cin \WC vorhanden.

Zusammenfassung

Das Futterhaus fae 200 Sauen und 3200 Liufer wurde unter
Verwendung des technologischen Projektes 9-00-888 des
VEDB Tortschritt Neustadt geplant. Die VergeéBerung des
Gebiudevolumnens ist aul die Erhohung des Tierbesatzes
zuriickzulithren. Durch weitgehende Mechanisiernng  der
Tutterbereitungsarbeiten (iiber die Avbeitsweise des Ma-
schinenbesatzes wird nach Abschlufl der Versuche durch den
VIEB Tortschritt berichtet) und zentrale Beheizung des
Stallkomplexes soll cine Frhhung der Produktivitiit erreicht
werden, AN
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