Die maschinentechnische Ausriistung einer LPG-Werkstatt

Die Entwicklung der LPG erméglichte es, die in den MTS
vorhandenen Landmaschinen und Gerite leihweise den ge-
festigten LPG zur Verliigung zu stellen. Verbunden mit der
Uibergabe der Technik verlagerte sich ein Teil der Instand-
hultung; Arbeiten, die bisher bei der MTS durchgefiihrt wur-
den, werden jetzt teilweise in den neuen Basiswerkstiitten —
den LPG-Werkstitten — vorgenommen.

Als Aufgabe ciner LPG-Werkstatt schen wir:

a) Vorbeugende Instandhaltung siimtliclier techmischer Ein-
richtungen der LG,

L) Durchfithrung der Pflegegruppe 1 bis 5 an Traktoren,

¢) Durchfithrung siimtlicher Instandsetzungen (KKampagne-

fest- bzw. Grundiberholungen) an cinfachen Landmaschi-

nen und Gerdten

Instandsetzungen an Maschinen und Geriiten unter Ver-

wendung von Austauschbaugruppen,

¢) Schadensbeseitigung an allen technischen Einrichtungen,
soweit sic nicht von Spezialisten durchgelihrt werden
mul.

Fir diese Arbeiten innerhalb der LPG-Werkstatt sind fol-

gende Teilwerkstitten und Réiume erforderlich:

d}

1. Traktorenwerkstatt,
2. Landmaschinenwerkstatt,
3. Sclimiede,

4. Elektrowerkstatt,

5. Holzbearbeitungswerkstatt,
6. Sattlerel,

7. Ersatzteillager,

8. Souzialteil und Nebenriume.

Bei Errichtung dieser Teilwerkstitten und Ridumec ist zu Dbe-
achten, dafl auch- Nebeneinrichtungen, wie Unterstellhallen,
Tankstelle, Waschplatz mit Rampe oder Wippe, Pflegeein-
richtung und Treiabstellllichen im Rahmen eines LPG-
Maschinenhofes vorzusehen sind.

Vor der Projektierung von Werkstitten sind einige Punkte
zu kliren:

a) Notwendige Reparaturfliche

b} Welche Maschinen und Geriite werden aulgestellt?

¢} Wo erfolgt die Aufstellnng der Maschinen und Geriite?

d} Notwendige Fliache der aufzustellenden Arbeitsmittel
Ausgchend von einer Betriebsgréfie von ctwa 2000 ha LN hat
die TForschungsstelle Xrakow am See im Jahre 1959 die

* Forschungsstelle fiir Okonomik der Landmaschinennutzung und Instand-
haltung, Krakow am Sce (Leiter: Dr. H.-O. HEIN).

Dipl.-Ing. H. PENTZOLD
Krakow am See*

Grundkonzeption [ir den Neubau cines LPG-Maschinenholes

crarbeitet.

Fir den ersten Bauabschnitt wurden folgende Riume vorge-

schen:

Traktorenwerkstatt

Landmaschinenwerkstatt

Sehmiede )

Elektrowerkstatt mit Alkuladeraum

Lrsatzteillager

Sozialteil

Das vom VEB Hochbauprojekticrung Neubrandenburg pro-

jektierte ‘Werkstaltgebdude “enthiilt alle o.g. Ridume und ist

als WV-Projekt bestitigt worden.

Bild 1 zeigt den Grundrifi des ersten Bauabschnitts des LPG-

Maschinenhofes mit Veridnderungen, die aus technologischen

Grinden von der Forschungsstelle Krakow am See vorge-

schlagen wurden.

Soll in den aufgefahrten Teilwerkstitlten ein guter Arbeits-

ablauf gewiihrleistet scin, so muB auch dic Einrichtung mit

den entsprechenden Bearbeitungsmaschinen und Geridten cr-

folgen.

Bei der Standortwalil der Maschinen und anderer Arbeits-

mittcl 1st besonders darauf zu achten,
welche Arbeitsfliiche unter Beriicksichtigung der Fliche
fir Arbeitsmittel erforderlich ist, dal} sich das Flachen-
mal} der aufzustellenden Maschinen und Geriite (Dreh-
und Bohrmaschinen u. &.) zusammensetzt aus Grund-
fliiche der Maschine, Arbeits-, Bedicnungs-, Pflege- und
Abstellfliche, und daB giinstige Belichtung (Tages- bzw.
Kunstlicht) geschaffen wird.

Basicrend aul jahrelangen Lrfahrungen der MTS-Praktiker

wird die in Tafcl 1 spezifizierte Werkstattausriistung vorge-

sdagen.

In diesem Zusammenhang ist daraul hinzuweisen, daB diesc

Werkstattausristung nicht nur fiir Neubauten verwendet wer-

den sollte, sondern auch fiir Werkstiitten unbedingt notwen-.

dig 1st, die aus Altbauten cntstehen. Sclbstverstindlich ist

individuell zu entscheiden, ob alle aulgefithrten Ausriistungs-

gegenstinde entsprechiend der Typenangabe anzuschaffen sind

oder nicht.

Aul Grund des geringen Maschinenbesatzes der gesamten

LPG-Werkstatt ist cine besondere Mechanische Werkstatt

nicht zu beftrworten, da ihre Errichtung dic Baukosten un-

notig erhght. Es wird deshall vorgeschlagen, die notwendigsten
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Bild 1. Grundri3 der Hauptwerkstiitten mat Standorten fiir die Maschinen und Einrichtungen.
Traktorcnwecerkstatt: 1 Diisenpritfgerit, 2 Werkbank, 3 Werkbank, 4 Tischbohvmaschine, 5 Werkzeugschrank, 6 Drehmaschine, 7 Rangierheber,
8 Kompressor, 9 Schieifmaschine, 10 Flaschenzug am I-Triiger;
Lager: 1! Regal, 12 Regal. 13 Regal, 14 Regal, 15 Schreibpult, 16 Regal. IS Regal;
Elektrowerkstatt: 19 Werkbank, 20 Trockengleichrichter; Akkuladeraum: 17 Tegal, 21 Battericladetiseh; P LuftanschlaB, F; Tetra-Feuver-
1oscher 2 I, FF, Feuerldscher-Nass 10;
J.andmaschinenwerkstatt: 22 Werkbank, 23 Werkbank, 2/ Werkzeugschrank, 25 Werkbank, 26 Siiulenbohrmasehine, 27 Mihmesserschleil-
maschine, 28 Flaschenzugz am I-Tréager; )
Schmiede: 29 Handspindelpresse, 30 Werkbank, 31 Schileifmaschine, 32 \Verkbank, 33 Lochplatie, 3/ AmboB3. 35 Federhammer, 36 Schimicdeherd,
37 1landhcbelblechschere, 38 AmboB, 39 SchweiBtisch, 40 Schweiigleichrichler, 41 Azetylenentwickler
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Maschinen in den Teilwerkstitten aufzustellen, wo sic
vornehmlich in Anspruch genommen werden.

Dies trifft besonders fiir Drehmaschine, Schleifmaschine
SETr 2 X 200 und  Siiulenbohrmaschine zu. Unter-
suchungen und Meinungsbefragungen in verschiedenen
MTS ergaben, daB fir einfache Dreharbeiten (Buchsen,
Hiilsen, cinfache Rader.u. 4.) eine Drchmaschine in der
Basiswerkstatt notwendig ist, und die ausgewicsene
Drehmaschine, die eine Bearbeitung von Werkstiicken
bis 450 mm Durchmesser und 1600 mm Linge ermdg-
licht, fiir derartige Werkstitten geniigt. Wird die Be-
arbeitung groferer Werkstiicke notwendig, so mul} dies
in der zustindigen MTS (R'L'S) erfolgen.

Zu den cinzelnen Ausristungsgegenstinden in den
Teilwerkstatten ist in Erweiterung der Tafel 1 folgen-
des auszufiihren:

Drehmaschine

Da erfahrungsgemiifl in dev lraktorenwerkstatt Dreh-
arbeiten am hiufigsten anfallen, wird dic Dreh-
maschine zweckmiBigerweise dort aufgestellt.

Schleifmaschine

Auf der Schlcifmaschine SETr 2)X200 ist nur das
Anschleifen von Werkzeugen (Drehstihle, Spiralbohrer
u. 4.) vorzunehmen, Standort deshalb ebenfalls die
Traktorenwerkstatt. '

Das Schlcifen von Werkstiicken crfolgt entweder mit
der Schleifhexe in den Teilwerkstiitten, oder an der
Schleifmaschine SE 400. Da die mecisten Schleifarbeiten
in der Schmiede anfallen, wird diesc Schleifmaschiue
dort aufgestellt.

Durch Auswechseln der Schleifsclfeibe an der automati-
schen Mihmesserschlcifmaschine kéunen auch andere
Werkzcuge (Beile, Hackselinesser, Hacken u. &) ange-
schliffen werden. Als Standort fiir diesc Maschine
wurde die Landmaschinenwerkstatt vorgesehen.

Bohrmaschine

Als Siulenbohrmaschine in der Landmaschinenwerk-
statt wurde die BS 25 B gewiihlt, da mit Zusatzeinrich-
tung (Radgabel mit Prisma) Bohrarbeiten an Radreifen
u. a. durchfithrbar sind, wofiir bei Bohrungen ab
20 min Einsatzhiilsen verwendet werden niissen.

Bei Erledigung von Bohrarbeiten bis 13 mm ist bei der
Tischbohrmaschine, die des &fteren in der Traktoren-
werkstatt benétigt wird und deshalb dort stehen sollte,
cin :Bohrfutter zu verwenden, wogegen alle groficren
Bohrungen {max. 18 mimn) mit Hilfe von Einsatzhiilsen
het einmaligem Vorbohren hergestellt werden kénuen,

Federhammer

Bei der Durchfihrung von Schmiedearbeiten mit dem
Federhammer ist aul zweckentsprechende Hanuner-
kerne zu achten. Das gilt besonders [iir das Ausschinie-
den von Pflugscharen.

Scluwveifgerite

Damit nicht alle anfallenden Schweifarbeiten unbe-
dingt in der Schuniede erledigt werden miissen, wo
zweckmiiBigerweise der SchweiBtisch aufgestellt wird,
ist bei der Wahl von Schweiligerdten auf ihre Beweg-
lichkeit zu achten.

Nompressor

Fiir dic Entnahme von Drucklult in der LPG-Werk-
statt ist die giinstigste Losung, wenn eine zentrale Ver-
sorgung der cinzelnen ‘Leilwerkstitten von cinem Kom-
pressor aus crfolgt. Dadurch wird verhindert, dali mneh-
rere kleinere transportable IKompressoren angeschalft
werden miissen,

AuBer der Zapfstelle in der Traktorenwerkstatt, wo der
Kompressor aulgestellt ist, sind noch verschiedene Ent-
nalimestellen vorzusehen, wie in der Landmaschinen-
werkstatt und vor der Traktorenweikstatt aufl dem Ilof.
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Talel 2.

Tafel 1. Spezifizierung der Werkstattausriistung
An-
Stiick schluB- Angaben
wert
[kW]
Traktorenwerkslatl
Drchunaschine DLZ 450 x 1600 1 10,0 —
Tischbohrmaschine BT 10 1 0,7 max. Bohrdurchm.
in 5t 60 10 mm
in GG 18 18 mm
Kegeldorn fiir Bohrfutler
KdB 16/1 DIN 238 1 — —
Dreibackenbohrfutter E 13 1 —  Spannbereich 1 bis 13 mm
Schlcifmaschine SEIr 2 x 200 1 0,9 2 Schleifscheiben je 200 mm
_ Lufltverdichteranlage 1 1,0 6,0 m3/h
Diisenpriifgerit K 4003.4 1 — max. Priifdruck 250 at
Flaschenzug 1 — 3 Mp
Werkzeugschrank Modell 5 1 - =
Werkbank Nr. W V a 2 - —
Schraubstock 1S 150 2 —  Spannbereich 220 mm
Backenbreite 150 inm
Rangicerheber L 3 b — 3 Mp
Landmaschinenwerkstatl
Stinderbohrmaschine BS 25 B 1 1,1 max. Bohrdurchm.
in St 60 25 mm
in GG 18 32 mm
Kegeldorn fiir Bohrlfutter
KdB 22/3 DIN 238 1 - -
Dreibackenbohrfutter E 20 1 —  Spannbereich 5 bis 20 mm
Werkzeugschrank Modell 3 1 — —
Werkbank Nr. W V a 3 — -
Schraubstock HS 150 3 —  Spannbereich 220 mm
Backenbreite 150 mm
Mihmesserschleifmaschine
IDEAL K 2 1 0,37 =
Flaschenzug 1 — 3 Mp
Schmiede
Doppelschmicdeleuer 1 0,25 -
Federhammer UH I 50 1 3,0 Biirlast 50 kp
Schleifmaschine SIi 400 1 3,5 2 Schleifscheiben je 400 mm
Ambof Grofle 3 2 - -
Werkbank Nxr. W V a 2 —
Schraubstock S 150 1 —  Spannbercich 170 mm
Backenbreite 150 nimn
Schmicdeschraubstock 1 —  Spannbercich 160 inm
Backenbreite 150 mm
Handhcebelhlechschere SeDIT S 1 —  max, Schnittleistung
Blech bei 8 mm
Flachstahl bei 10 mm
Rundstahl bei 10 mun
‘Winkelstahl bei 50 X 5 min
T-Profilstahl bei 40 X 5 mm
Handspindelpresse PS1IS 10 1 — 10 Mp
SchweiBtisch Grofe 1 1 1 -
Schweilgleichrichter SG 221 1 8,4 14,6 kVA
Azetylen-Entwickler Typ J 1 — 2300 /h
Lochplattie 1 - —~
Llektrosverkstatt
Werkbank Nr. W V a 1 - —
Schraubstock HS 100 1 —  Spannbercich 125 mm
Backenbreite 100 mm ’
Elektropriifkoffer PX 1 1 —  MeBberciche: 0 bis 40 V
, 0 bis 60 A
Trockengleichrichler EG ,/‘8/20 1 0,64 max. Lademdglichkeit

vier 24-V-Batterien

Arbeitsmilttel fir speziclle Teilwerkstiitten

An-
. Stiick schluB- Angaben
wert
(kW]
Holzbearbeitungswerkstatl
Bandsige BSK 8 1 3,5 ax. Schnitthéhe 500 mm
Abricht-Dicktenhobelmaschine
AD G 1 4,8 max. llobelbreite G30 nun
max. Hobelhohe 200 mm
Komb. Kreissiige, Fris- u.
Bohrmasehine KI°B 1 3,4 max. Schnitthéhe 110 mm
max. Bohrdurehmesser 35 mm
max. Bohrticke 155 mm
max. Schlitzliinge 225 mm
Sandsehleifstein 1 — -
Tischlerhobelbank L — —
Stellmacherhobelbank 1 —
Suttlerswerkstalt
Barrcllschiff-Arm-Nihmaschine
Typ 214 — 2 | 0.25 =
Arbeitstisch L — —
Werkbank Nr. AV V' 1 —
Schraubstoek 115 100 1 —  Spannbereich 125 mm
Backenbreite 100 mm
Vulkanisicrgeriit Modell 601 1 1,8 Ileiztliiche 200 x 400 mm



Hebezeug

Zur Durchlithrung von Hubarbeiten in der Landmaschinen-
und Traktorenwerkstatt ist je ein Flaschenzug vorzusehen,
Dicse sind an einem Doppel-I-Triiger beweglich anzuordnen.
Zusiitzlich ist [ir die Traktorenwerkstatt cin Rangierheber
notwendig.

Elekiroausriistung

Zur Durchlithrung von Priifarbeiter an Kealtfahrzeugen wird
ein  Elektropriifkoffee  vorgeschlagen.  Auf  Grund  seiner
Transporticrbarkeit kann er liv Priilzwecke unmittelbar am
Objekt verwendet werden.

Im Battericladeraum befinden sich ein Regal und ein Lade-
tisch. Dieser Ladetisch ist it ciner Wanne aus Flicsen und
PVC auszubilden, d:aumit keine Siiurveverbreitung withrend des
Ladens cinteitt.

Maschinenaufstcllung

Die Aulstellung der Maschinen, Gerite und Werkbinke in den
bisher erliuterten Teilwerkstiitten ist chenfalls in Bild 1 wie-
dergegeben.

Im. zweiten Bauabschnitt des T.PG-Maschinenholes iissen
w a. zwel weilere Teilwerkstitten (fiiv Holzbearbeitung nnd
Sattlerarbeiten) mit crrichtet werden (Bild 2). Tafel 2 enthilt
alle Avbeitsmittel, die [iir dicse heiden Werkstiitten vorzu-
schen sid.

In Erwciterung dev Talel 2 ist folgendes auszulithren:

Nithmaschine
s wurde der Typ 214—2 gewiihlt, da mit dieser Niillimaschine
auch anfallende Karosseriearbeiten erledigt werden konnen.

Vulkanisiergerit

Die in der LPG anfallenden Suttlevarbeiten erfordern die
Anstellung cines Sattlers, der aber in den meisten Filllen mit
Sattlerarbeiten nicht voll ausgelastet ist. Es wird deshalb vos-
geschlagen, dafi cr die Vulkanisierung der Schliuche mit
tibernimmt.

Werkbinke
Dic in allen Teilwerkstitten vorgesehenen Werkhinke werden

in der Grifie 2000X7003<900 mm [iir giinstig belunden.

Schraubsticke

Intsprechend dem Verwendungszweck werden verschiedene
Schraubsticke empfohlen. Sollen Warmbiegungen w. i, mit
Hille cines Schraubstockes ausgelithrt werden, so st hierfiic
cin Schmiedeschraubstock zweckmiiflig.

Dic Aulstellung der Maschinen usw. in den letzigenannten
beiden Teilwerkstiitten ist dem Bild 2 zie entmehmen.

Elektroanlage

Bet der Dimensionicrung dev Elcktroenergicversorgungsanla-
gen ist nicht der gesamte AnschluBwert in Ansatz zun bringen,
sondern nur cin Teil davon, da nicht alle Energieverbraucher
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Bild 2. Im zweiten Bauabschnill vorgesehene Teilwerkstitten und deren
Linrichlung.

Stellmacherei: 1 Bandsiag

BSK 8, 2 Abricht-Diklenhobeliaschine AD G,
3 komb. Kreissiige — I7 und Bohrmaschine KFB, 4 Sandschleifstein,
& Stellmacherhobelbank. 6 Tischierhobelbank.

Sattlerei: 7 Barrellschifft-Arm-Nihmuschine Typ 214-2, & Werkhank Typ
WVa. ¥ Volkanisiergeriit Modell 601, 10 Arvbeitstisch.
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gleichzeitic benutzt werden. Nach FRIEDRICH [/] wird in
IPG mit cinem Gleichzeitigkeitsfaktor von 0,75 gerechnet.
Summicrt man dic in Tafel 1 und 2 ausgewicsenen Anschluf3-
werte sowie den Stroinbedarl fiir Beleuchtung, dieser crgibt
sich  unter Beachtung der erforderlichen Luxwerte  in
den einzelnen Riwmen, und multipliziect mit dem entspre-
chenden Gleichzeitigkeitsfalktor, so erhiilt man den Gesamt-
anschluBwert der hesprocienen LPG-Werkstatt.

Summe aus Talel 1 30,86 kW
Snmme aus Talel 2 13,65 kW
Beleuchtung 15,00 kKW

59,50 kW
59,5L-0,75 = 44,6 kW

Ausriistungshosten

Der Raunfpreis hei Neuanschaffung aller aulgeliihrten Maschi-
nen  usw.  (ausschlieBlich Handwerkzeug) beliuft sich aul
~ 60 I'DM. Als Vergleichszall sei der Kaulpreis der zu erwar-
tenden Vollausriistung einer LPG it Landmaschinen und
Traktoren mit mindestens 1,5 Mill. DM genannt.

SchluBbetrachtungen

Aus volkswirtschaltlichen Griinden ist es nicht vertretbar, daf3
allen I.PG der Neubau ciner Werkstatt gestattet wird. Ing.
0. RUDOLPH [2] hat bereits daraul hingewiesen, dafl dem
Aushauw von Altgebiuden hesonderes Augenmerk zu schienken
ist.

I.PG, bei denen der Aushau von Altgehiiuden maglich ist, wer-
den mit geringeren Baukosten als bei Neubau in den Besitz
gecigneter Werkstattraume kommen.

Da verschiedene Avbeitsmittel nur teilweise ausgelastet sind
und an sic geringe Anforderungen in bezug auf Prizisions-
arbeit gestellt werden, ist es valkswirtschaltlich nicht vertret-
bar, daB diese Avbeitsmitiel von den T.PG neu angeschalfft
werden.

Damit die Instandhaltung von Landmaschinen und Trakto-
ren gesichert wird, ist anzustreben, aus anderen Industriezwel-
gen diltere Maschinen der Landwirtschalt zue Verfigung zu
stellen, '

Zuw den im zweiten Banabsclmitt des LPG-Maschinenholes
vorgescilagenen Teilwerkstitten (Holzbearbeitung und Satt-
forei) sei noch gesagt, daB eine Untersuchung dovchzufithren
ist, dic ergeben muB, ob diese Teilwerkstitten auf jeder LPG
zu crrichten oder aul iibergenossenschaftlicher Basis vorzu-
schen sind, da sich dann in jeder Hinsicht eine griBere Aus-
lastung der Werkstatt und Ausriistung ergeben wird.

L]
Zusammenfassung

Es wird eine der moglichen Varvianten [l die maschinelle
Ausriistung ciner L.LPG-Werkstatt in Betriecben mit & 2000 ha
LN erliiutert. Die Aufstellung der Maschinen und Geriite in
den einzelnen Teilwerkstitten erfolgt unter dem  Gesichts-
punkt der gréBten Tnanspruchnalune. Betrachtungen iiber den
Lnergichedarf dieser LPG-Werkstatt und iber Anschaffungs-
kosten der Aunsriistungsgegenstiinde vervollstiindigen die Aus-
[iihrungen.
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Wir notieren gern fir Sie vor

Einbanddecken

fiir den Jahrgang 1952 unserer Zeitschrift zam Preise von 2,50 DM je
Stitek. Auslieferung etwa im Februar 1953,
fum gleichen Zeitpunkt liegt der
Jahrgang 1962 gebunden
zum Preise von 28,50 DM vor,
Thre Yorbestellung Dillen wir schon jetzt direkt an den Verlag 2o
schicken.
Aultragserledigung erfolgl dureh unser Lieferwerk,

VEB Verlag Technik, Berlin C 2, Oranienburger Str.13/14
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