ciner grofleren Leistungsabgabe, evtl. schon in der gewiinsch-
ten GrioBenordnung. Dazu sind dic Abmessungen der Kurven-
scheibe in der entsprechenden Grofe festzulegen. Die Kolben-
zahl wiire zu erhshen. Denkbar wiire auch eine zweireihige
Anordnung mit parallel, versetzt zucinander liegenden Kur-
venscheiben. Die Kolbendurchmesser sind gréfler zu dimen-

sionieren. Die Druckverhiltnisse sind auf{ mindestens 150 kp/ .

em? anzusetzen. Dadurch wiirde cine Ventilsteuerung funk-
tionell sehr leistungsfihig werden. An Stelle von Glasbuchsen
sind auch innen verchromte Metallbuchsen erwégenswert.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dafl im Sinnc eines
technischen Fortschritts mit dicser Entwicklung Anvegungeu
fiir eine neue Variante der Losung des hydrostatischen Schlep-
perantriebs gegeben sind. Dariiber hinaus wird der Forderung
Rechnung getragen, die Liicke in der Reihe der hvdrostati-
schen Antriebsmotore mit dem langsamlaufenden odev Schritt-
Motor groflen Drchmoments schlieBen zu helfen. Es wird ein

Dipl.-Ing. oec. M. KORNER
KDT, Leipzig

Im Standardisicrungsdokument, das am 1. Mirz 1961 durch
den Hauptdircktor fiir den Landinaschinen- und Traktoren-
bau der DDR als verbindlich erklirt wurde, steht als Aufgabe:

. Wichtigste MaBnahme ist dic Erarbeitung eines Bau-
kastensystemns fiir Landmaschinen und Traktoren im Rah-
men eines Forschungsauftrages sowie die Festlegung der
Schwerpunkte und der Etappen der Standardisierung und
Spezialisicrung der Produktion.

Es ist dabei notwendig, die Untersuchung iiber cin Ban-
kastensystem abzustimmen mit den Vorstellungen tber dic
Grobperspektive der Entwicklung der Landmaschinen unil
Traktoren bis 1980.

Dicse Untersuchungen miissen bis 1965 abgeschlossen scin.™

Dic iiberbetricbliche sozialistische Arbeitsgemeinischaft , Klas-
sifizicrung, Vereinheitlichung und Bestiechnologie von Bau-
gruppen und Bautcilen an Landmaschinen und Trakioren® [1],
der Dipl-Ing. R. OSWALD, Dipl.-Ing. oec. M. KOURNER,
Dipl.-Tng. occ. M. SEIDEI, Ing. STROHBACH, Dipl.-Ing.
NOACK und Ing. BRECHER angchéren, unterbreitet als vor-
fristiges Ergebnis zu dieser wichtigen Aufgabe folgende theo-
retische und praktische Losungen. Ihr wichtigster Falt ist, daf}
kiinftig von einem einheitlichen Baugruppensystem Land-
maschinen und Traktoren gesprochen werden kann.

Grundsdtze, Merkmale und Begriffsdefinitionen fir
ein einheitliches Baugruppensystem fir Landma-
schinen und Traktoren

Im Industriezweig Landmaschinen- und Traktorenbau wurden
verschiedenc Etappen der Standardisierung durchschritien.
Einc wichtige Etappe war dabey die im Jahre 1954 — aus-
gehend von der Initiative des Ing;cnicui'kollckti\'s Bernicke —
erfolgte Typenbeschrinkung, die den noch aus der kapitalisti-
schen Zeit stainmenden Typenwirrware becndcte und zu einer
Typenbeschrankung mit anschlicBender Spezialisierung der

Produktion von 300 auf 150 Typen fiihrte. Dic Spezialisicrung

der Produktion und dic Notwendigkeit, bei der fortschreiten-
den Mechanisierung der Landwirtschaft weitere Typen zu ent-
wickeln, veranlafit die Werke, auf der Basis von Maschinen-
gruppen gleicher Anwendungsgebicte Kambinationssysteme
herzustellen:

1657 Kombinationssystem Drillmaschinen, 1959 RS 09-Anbau-
gerite, 1960 landwirtschafltliche Stetigférderer, 1961 Schid-
lingsbekimplungsgeriite, 1960/61 Mineraldiingerstreucr.

Ein weitercr wichtiger Schritt der Standardisicrung war dic

im Jahre 1959 crlolgte Bildung von Standardisierungskom- '

missionen, die 1. a. eine Ausdehnung der Spezialisicrung ent-
sprechend den Maschinengruppen gleicher Anwendungsgebicte
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realisierbarer Weg von der Idee bis zum entwicklungsfahigen
Aufbau angedeutet, wobei gleichzeitig die Verwendung von
einfachen, bewihrten und darum billigen Bauelementen
demonstriert wird. Dieser Beitrag soll Anregung zur fachlichen
Diskussion geben. A 4808
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Baugruppensystematik Landmaschinen und Traktoren

aul die értliche Industric ermoglichte. Zugleich wurde damit
die sozialistische Gemeinschaftsarbeit auf dem Gebiet der
Standardisierung unter Einbeziehung der wissenschaftlichen
Iustitutionen organisiert. Folgende weitere Iombinations-
systeme wurden ausgearbeitet bzw. sind in Ausarbeitung:
Futteraufbereiter, Koérnertrockner, Mehrzweckanhdnger mit

Anbaugevit, Halmfruchternteemaschinen, Hackfruchternte- .

maschinen, Vielfachgerite und Pfliige.

Iin Zuge dicser Entwicklung hat dic Arbeitsgemeinschalt
Uberlegungen: angestellt, um dic, Begriffe Baukasten, Bau-
kastensystem, Baucinheiten und Kombinationssystem  klar
abzugrenzen wnd za formulicren.

Einheitliches Baugruppensystem fir Landmaschinen
und Traktoren _

Ausgangsbasis fiir das cinheitliche Baugruppensystem Land-
maschinen und Traktoren sind alle Teile und Baugruppen,
dic wman z. 7. odev auch kiinftig fir Landmaschinen und Trak-
toren benitigl. Dic Bangruppen werden nach allgemeinen und
spezicllen Baugruppen klassifiziert. Duech konstruktive und
lechnologische Vergleiche erfolgt cine Vercinheitlichung und
Verkniipfung innerhalb  dieses  einheitlichen  Baugruppen-
systems. Die Einzeltcilstandardisierung, insbesondere von
Wicderholteilen, trdgt zur Bildung und Entwicklung dieses
cinheitlichen Systems bel.

Dic Erweiterung der Baugruppen ist ¢in wichtiger Schritt zum
cinheitlichen Baugruppensystem.

Die speziellen Kombinationssysteme sind durch Baucinheiten
zu verkniipfen. Allgemeine Kombinationssysteme sind inner-
halb folgender Klassifizierungsgruppen zu bilden:

Encrgetisches System (2. B. cinheitliche Motorenreihen)
Rahmensystem (z. B. einheitliches Fahrgestellsystem)
Kraltiibertragungssystem (z. B. Getricbercihen)

Steuer- und Schaltsystem

Sicherlheitstechnisches System  Behiltersystein
Fardersystem Ausriistungssystem

Klassifizierung der Baugruppen

Mit Hille der Ingenicurschule fiir Maschinenbau Leipzig wur-
den von ctwa 150 Erzcugnissen der YVB und ungeldhr 50
auBerhalb der VVB dic Ersatzteilkataloge, Bedienungsanlei-
tungen bzw. Umhananleitungen und Prospckte nach Bau-
gruppen getrennt, auf Tochkarten aufgeklebt und wie nach-
stchend aufgefiihrt klassifiziert. Dabei wurde von den Be-
erilfen der Verfuhrenstechnik, Allgemeinen Maschinenkunde
und der Funktionstechnologie ansgegangen [2].

Nachstehend wird die gesamte Gruppencinteitung wiederge-
gchen (Bild 1), da sie auf Grund ihrer ncuen Gesichtspunkte
anch fir Lehe- und Unterrichtszwecke von Nutzen scin dirfte.
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Die Baugruppen wurden wie folgt cingeteilt:

Allgemeine Baugruppen sind bei fast allen Maschinen in glei-
chier oder dhnlicher Form vorhanden und nicht ohne weiteres
mit dein Verwendungszweck der Maschine verbunden:

A L Energetisches System A5 Sicherleitstechn. System
A 2 Rahmensystem A 6 Fordersystem

A 3 Kraftiibertragmirgssystem A 7 Behiiltersystem

A% Steuer- und Schaltsystem A 8 \usriistungssystein

Spezielle (Arbeits-)
Baugruppen

Bild . Schema ecines cinheitlichen Baugruppensystems  Landmaschinen
und Traktoren (Lrliiuterungen im Text)

Speziclle Baugruppen (Arbeitsbaugruppen) sind in den unter-
schiedlichsten Formen je nach der Acbeitsfunktion der Ma-
schine vorhanden und geben dieser meist auch den Namen.
Dic spezicllen Baugruppen konnen als Arbeitswerkzcugbau-
gruppen oder zusammengefallt als Materialbearbeitungssystem
hezeichnet werden::

Tr Trennvorrichtungen

V' Yerbindungsvorrichtangen

1° Tormvorrichtungen

Tl Thermische Verfahrenshaugruppen

Dabei ergibt sich, daff bet den Allgemeinen Baugrappen
Arbeitsfunktionen mit gekoppelt sein kimnen, so z. B. Férder-
organe mit Trennfunktion. Dic Einordnung der Baugruppen
crfolgte hauptsiichlich unter dem CGesichtspunkt des Haupt-
verwendungszwedkes der Maschine, d. h. Hilfseinrichtungen,
wie 7. B. Anlasser wurden nicht nochmal aufgeteilt.

Bei den speziellen Baugruppen wurden die Grnppen der Ubér-
sicht halber an Hand der z. Z. produzierten Maschinen znsamn-
mengefalBt. Auf eine ticfergreifende theordlische Klassifizie-
rung, die ohne weiteres moglich ist, wurde deshalb verzichtet.

Bekanntlichh haben wir es in der Lindwirtschaft abweichend
von der mechanischen und chemischen Tecdmologie bzw. Ver-
fahrenstechnik . a. mit Pflanzengemischen zu tun, dic wir
als feste Stoffe bezeichnen wollen und aufl die die Funktions-
begriffe auch zu hezichen sind. Da verschiedene Mechanismen
mehrere Funktioncn verrichten, crfolgte entweder dic Regi-
sirierung nach der Hauptfunktion oder sie wurden mechefach
eingeordnet.

Allgemeine Baugruppen

A 1) Energetisches System .

1. Energiequellen

I.I. Verbrennungsmotore

1.1.1. Bauelemente des Motors (Stenerungsteile, Kolben und Kolbenringe,
Plcuelstangen, Motorblock, z. B. Zylinderkopfhaube zum Kelten-
traktor KT 50)

1.1.2. Kiihlung (Luft- und Wasserkiihlung, z. B. Wasserpumpe zwn Ketten-
traktor)

1.1.3. Kraftstolf- und Schmicrsloffanlage (2. B. Kraftstofférderpunipe zunn

Lader T 172)

Verbrennungsluftanlage (Lultfilter, Zyklone, Auspulf. z B. Luftfilter

zum RS 09)

1.3, Flektrische Ansristung (Lichtmaschine, Anlasser. Beleuchtung, Bat-
terie, z. B. clektrische Anlage zum Lader T 172)

~
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A 2) Rahmensystem

t. Rahmen

1.1. TFahrwerksrahmen

L.1.1. Selbstfahrer-Rahmen

I.1.L.1. Traktorenrahmen (z. B. Vorderachse RS 14, Zugschiene RS 09)

1.1.1.2. Satteltrigerrahmen (z. B. Hitch am Traktor, Sattelschlepper)

I.1.1.3. Geriitetrigerrahmen  (z. B. Unterwagen Selbstfahrender Lader
T 172) .

1.1.2. Zuggeriterahmen

[.1.2.1. Rahmen [ir einachsige Hilfstransporter (Rahmen fir Tricbachse
T07))

1.1.2.2. Rahimen fiir parallclriidrige Hilfstransporter (z. B. schienengebun-
dene Kranbahn)

1.1.2.3. Rahmen fiir mehrachsige lenkbarce Hilfstransporler (z. B. An-
hiingercalinen)

1.1.2.4, Rahmen fir cinachsige Einbantransporter (z. B. Fahrgestell Hoch-
druckpresse K 44t, Rahmen [iir Kombinator K 17)

1.1.2.5. Ralnen fiir mehrachsige parallelridrige Einbautransporter (z. B.
Ralunen fiir Traktorrechen 7 m)

1.1.2.6. Rahmen fir mchrachsige lenkbare Einbantransporter (z. B. Rah-

men der Kartoffelvollerntemaschine E 675, Rahmen der Dimpf-
maschine)
1.2. ‘Tragwerksrahmen B
9.1. Gefahrene Tragwerksrahmen (z. B. Rahmen fir Aubaukrautschilager
E 615, Pflugrahmen B 158)
2.2, Stalioniire Tragwerksralinen (z. B. Tleuaufzug) .
3. Stinderrahmen (2. B. Rahmen fir Saatgulbereiter Super K 213)

1.4, Hilfsrahmen (z. B. Ballenfithrung an Niederdrucksammelpresse
T 24272) ,

2. Ausristungen

2.1. TFortbewegungsausriistungen  (z. B. Riader RS 14, Ansteckraupen
RS 14) . .

29, Stiitzelemente (Stiitzrad Miihlader F 062't, Stiitzful Hanfdresch-

maschine K 153)
2.3, Anhingeausriistung (Anhiingegabel)
2.4, Verkleidungen (FFahrerhaus am Traktor)
o

A 3) Kraftitbertragungssystem

I. Mechanische Kraftibertragung

1.1. Ketten- und Rollentriche (z. B. Hauptantrieb Langsschwadképfroder
E 710, Untersctzungsgetricbe Mihdreseher, Keilriementricbe, Tlach-
riementricbe)

1.2. Spannclemente

2. Kurbeltriebe (z. B. Schimeidcrwerksantrieb)

3. Zahnradgetriche

.3.1. Stirnradgetricbe (z. B. Pressenantrich. Getriebe des Kcttentraktors)

.3.2. Sclineckengetriche (z. B. Versteligetricbe zur Boxenbeschickungs-

3

4

4

4

5

—

anlage,
3. l(egelrl\dgelriebc (z. B. Rodergetriche zwun Lingsschwad-Koplroder)
. Wellen (z. B. glatic Wellen, Keilwellen)
. Kurbelwellen (z. B. Kurbelwelle fir Parzelle#dreschmaschine)
. Gelenlavellen und Wellengelenke
fiinzelteile der mechanischen Kraftiibertragung

Hydraulisehe Kraftiibertragung
1. 1lydro-Motoren (z. B. hydraulischer Erdlochbohrer)
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A 4) Steuer- und Schaltsystent

Schaltungen und Steuerungen

1. Hebelstcherung u. 1lebelschaltungen {(manuelle)

.1.L. Rupplungen (z. B. Kupplungsbetitigung far Nebenantrich RS 14)
.1.2. Bremsen (z. B. Fahrbremse zum RS 14)

.1.3. Lenkung (z. B. Steuerbogen zur Drillinaschine)

.1.4. Arbeitsorgane (z. B. Schaltbock zur Tricbachse)

2. Mechanische und automalische llcbelsleucrung,

.2.1. Kupplungen

.2.2. Bremsen
2
2
3
4

1
1
1
1
1
1
1
1:2:4.

1 3

1.2.3. Lenkung

1.2.4. Arbeitsorgane (z. B. Schaltung . Knipfer z. Strohpresse)
1 Hcbelsteucrung mit mechan. Servomotor

1

4. Hydraulische Stcuerung (cinschl. hydraul. Teile der Kraltiiber-
tragung

1.4.1. Arbeitsorgane

1.4.4.1. Pumpen (z. B. hydraul. Handpumpe zur Kavloffclvollernte-

maschine E 675

L.4.1.2. Stcuerventile (z. 3. Spereventil zam Selbstl. Lader T 172)

1.4.1.3. Arbeitszylinder (z. B. Arbeitszylinder zum Lader T [72)

1.A.L.A. Verteiler

1.4.1.5. Leitungen (z. B. Druckleitung zum Kcttentraktor KT 30)

1.4.1.6. Behilter (z. B. Ulbehiilter zum RS 09)

1.4.1.7. Schaltungen (z. B. hydranl. Steucrelemenlc zum Lader T 172)

2. Ausfiihrende Organc

2.1. Kupplungen (starre Kupplungen. elastische Kupplungen, Rutsch-

kupplungen, Schaltkupplungen, Anhingekupplungen)

2.2. Bremsen (z. B. Handbremse zum Lingsschwad-Képfroder E 710/3)
2.3. Lenkung
2.3.1. Lenkung selbstfahrender Maschinen {z. B. Lenkung zum  Rad-

schlepper RS 14)

2.3.2. Lenkung gezogener Naschinen
2.4. Arbeitsorganc

A b) Sicherlieitstechnisches System

1. ’?Cl.lullze zur Abdeckung roticrender und bewegter Elemente, Teile oder
riebe

1.1. Schulze fiir Kctten- oder Riementriebe (z. B. Keilriemenschulz zur
Hanfdresehmaschine K 155)

1.2. Schuize fiir Wellen, Wcllenenden, Gelenke (z. B. Schutz zur Vor-
gelegewclle Zapfwellenkrautschliger ZKS 3)

1.3. Hauben fir Schlagwerkzeuge, ReiBwerkzcuge, (z. B.
Schutzhaube zwum Zapfwellenkrautschliger ZKS 3)

Motoren

1.4. Radabdeckungen (z. B. Kotfliigel zum RS 14)
[.5. Schutze fiir hin- und hergehende bewegte Teile
2. Umwebrungen

by

[. Feste Umwebrungen (z. B. sicherheitstechnische Riickenlehne fiir
Kombinationsdrillmaschine) .

2. Lésbare Umwehrungen

Aufstiecge und Bedienstdande

1. Aufsticge

LW
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3.2, Tritle, FuBstiitzen

3.3. Bedienstinde (z. B. Aulbauteil zur Kartoffelvollerntemaschine E 675)
4. Silze

4.1. Sitze fiir Landmaschinen

4.2, Sitze [iir Traktoren

4.3. Sitze fur Transportmittcl

5. Schulzschaltungen (siehe auch A 4—2.1)

(z. B. Ausloseglocke zwn Selbstfahrenden Lader T 172)

A 6) Fordersystem

1. Hebezeuge und periodische Fordercr

1.1. Hebey orrlchlungcn (Dreipunktanbau zum Gcratetra"cr RS 09, Hebe-
vorrichtung zur Parzellendreschmaschine K 119)

Winden (z. B. Lastwindwerk zum Selbstfahrenden Lader T 172)
Kriine und Tcile (z. B. Ausleger zum Lader T 172)
'[llast'a;)ul’naluncmlucl (z. B. Greiferkorb zum bclbﬂhhrenden Lader
' 172

Lastenaulziige (z. B. Sackheber zur Dreschmaschine K 117) .
Periodische Mitnehmerforderer {(z. B. Schubstangen zur Entmistungs-
anlage, Schrapper zum Waggoncntladegeriil

Stetigférderer (Gruppen fiir ununterbrochene Férderung)

Aufnehmer (z. B. Aufnehmertrommel zum Mihhiicksler L 065)
Rotationsforderer (z. B. Leittrommel zum Mihdrescher E 174)
[‘6rderbander (2. B. Transportband zum Universalférderer T 221)
Plattenbandférderer (z. B. Stahlblechkelte zum Allesforderer T 292)
Mitnehmerforderer (z. B. Forderkette zum Lingsschwad-Kipfroder)
Elevatoren (z. B. Elevator zum Mihdrescher E 174)
Forderschnecken (vertikal und horizontal)

(z. B. Forderschnecke zur Hanfdreschmaschine K 155)
I'orderleitungen und Verbinder (z. B. Férderrohr mil Auswerfer zum
‘I'rornmelgeblisehicksler T 603)

Entlecrungs-Hilfsausriistungen (Verschliisse, Beschickungsvorrichiun-
gen, Rutschen und TFallrohre, z. B. Absackvorrichtung zum Miih-
drescher L 174/78)

2.10. Pneumalische Forderer (Geblusp z. B. Druck-
gebliise zur Dreschmaschine K 117)

Fliissigkeitsforderer (z. B. Membran-Pumpe D 212)

I.
1.3
1
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A T) Behiltersystem

1. Druckbehilter

1.1. Druckbehiller fir Flissigkeiten und Dampf

1.1.1. Druckbehiilter fiir ncutrale Flissigkeilen (z. B.
druckdamplerzeuger)

1.1.2. Druckbehiilter [ir aggressive Flissigkeiten

1.2. Druckbehilter [ir Luft und Gasc

2. Drucklose Behiilter

2.1. Schiittgutbehilter

2.1.1. Neutrale Schiittgutbehiilter .

2141, Offenc neutrale Schiiltgutbehilter (z. B. Slcmsammelkasl,en zur

Kessel [ir Nieder-

L 675)

2.1.1.2. Geschlossene neutrale  Schiiltgulbehiilter (2. B. Saatkasten zur
Drillmaschine)

2.1.2. Aggressive Snbullgu!.behuller

2.1.2.1. Offenc aggressive Schiiltgulbehiilter (z. B. Streutrichter zum Alles-

streuer)
. Geschlossenc aggressive Schiiltgulbehiilter (z. B. Staubbchiilter
zum Spriith- und Stiubegeriil
Flisssigkeitsbehilter
. Neutrale Flissigkeitsbehiilter
. Offene neutrale Flissigkeitsbehiilter
. Geschlossene neutrale [litssigkeitsbehiilter (z. B.
Agaressnvc Flissigkeitsbehiiller
Offene aggressive Flissigkeitsbehilter
2. Geschlosscne aggressive I‘luasngkcnsbehiiluzr (z. B. Spriihbehaller
zur Anhiinge-, Spriith- und Stiubemaschine)

Melkkanne)
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A 8) Ausriistungssystem
(z. B. Spezialwerkzeuge, Feuerlgscher, Verbandskisten)

Spezielle Baugruppen (Arbeitsbaugruppen)

Tr Trennvorrichtungen

1. Schneidvorrichlungen
1.1. Pflanzenschneidvorrichtungen (z. B. Mihwerk zum E 092/1)
1.2. Schneidvorrichtungen (mit und ohne Formvorrichtung)
(z. B. Pflugkorper zum DF 16/6, Hiiufelkdrper zum Anhiinge-Viel-
fachgerdal P 1()35)
1.3. Einschneidvorrichtungen (z. B. Spurreifier)
2. Spezielle Trennvorrichtungen
4. Druck- und Zuglrennv orrldllunﬂcn (z. B. Dreschtrommel zum Méh-
drescher)
2. Ableilvorrichtungen (z. B. Haspel zum Miihhiicksler I 062)
3. Absireif- oder \\endevonnchlun"cn (Rechwender z. B. Schwader und
Wender E 243/1)
2.4. Sauger (z. B. Meclkzeug M 59)
3. Zerkleinerer (z. B. Streutrommel zum Stalldungstreucr D 332, Riiben-
bréckler)
4. Scheider (Scheidung bzw. Klassierung von Gemischen und Haufw erken)
4. Mechanische Scheider (Sortierer) (z. B. Siebketle zur Karloffelvoll-
ernlemaschine)

3

[
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4.2, Windsichter (Steigsichler zur Pelkus-Gigant)

4.3, I‘Iucsngkelltscheldcr (z. B. Kartoffclwiische zur Diampfmaschinc)

4.4, Magnelscheider (z. B. an der Magnet-Saat K 073)

4.5. L(nlnlugen

5. MeB- und Dosiervorrichlungen (z. B. Streuorgane zum Tellerstreuer

D 010, Ablegevorrichtung zur Pflanzmaschine A 821)

V Vereinigungsvorrichtungen

1. Verbinder (von festen Stoffen) (z. B. Kniipfapparal zur Strochpresse)

2. TFeststoffmischer (Riihrer) (z. B. Fultermischer I 918)

3. Fliissigkeitsmischer (z. B. Riihrwerk im DBrithebehilter zur Anhinge-
Spriih- und Stiubemaschine S 872/2)
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F Formvorrichtungen

1. Formvorrichtungen mit einseitigem Kraltangrill
1.4. Oberfliichenverdichter (z. 8. Walzen)

2. Formvorrichtungen mit mehrseitigem Kraltangviff
2.1. Pressen (z. B. Strohpresse)

Th Thermische Ver[ahrensbaugruppen

1. Erhitzer und Verdampler (z. B. Frhitzer zun Wannluftkornertrock-

ner K 844/2)
2. Trockner (z. B. Trockner des Warmluftkérnertrockners I\ 844/2)
3. Kiihler (z. B. Vakuumkiihler zum Impuls-Fischgriiten-Melkstand)

Auswertung der Baugruppenkartei

Die vorhergehende Klassifizierung der allgemeinen und spe-
ziellen Baugruppen mit ihrer Gruppencintcilung vermittelt
auch den Ierstellern von Landmaschinen und Traktoren einen
Uberblick @iber die Gruppierung. Soweit sie daritber hinaus
noch niiherer Details bediirfen, kénnen sie die Baugruppen-
kartel einsehen, die im Institut fiir Landmaschinen- und Trak-
torenbau, Zentralstelle fiic Standardisicrung, Leipzig W 31,
Am Lausner Weg, gefiibrt wird.

Die wviclfiltigen Moglichkeiten der Auswertung der Kartei
konnen im Rahmen diescs Artikels nicht vollstindig beschrie-
ben werden. Jedoch ist bereits jetzt erkennbar, daB sich ein
groBer wirtschaftlicher Vorteil hinsichtlich der Konstruktions-
systematik, des Nutzeffektes der Standardisicrung, der Spe-
zialisierung der Produktion, des Ersatzteilsortiments und der
Ausarbeitung von Besttechnologicn crreichen liBt. Dabei ist
dic Auswirkung nicht nur auf den Landmaschinen- und Trak-
terenbau beschrinkt, sondern erstreckt sich quer durch den
Bereich des gesamten Maschinenbaues.
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Mitarbeit der KDT bei der Instandsetzung

Der Fachvorstand ,,Land- and Forstiechnik“ des Bezirkes Karl-Marx-StadL
der KDT sctzte sich kurz nach dem Aufrué zwn Produklionsanigbol zu-
sammen und analysierle dic jelzige Arbeitsweise der MTS/RTS. Dabei
kam es daraul an, den Kollegen der MTS/RTS zu zcigen, wo in ihren
Betrieben dic Reserven liegen, die, wenn sie aufgedeckl werden, zu
Millionen Einsparungen [iihren. Es wwde lerausgestelll, daB viele
Methoden. die zur Einsparung fithren, schon scit Jahren bekannt sind,
aber Jeider zu wenig Beachitung finden.
Der Fachvorstand griff sich dazu cinmal das Instandhaltungswesen der
MTS/RTS heraus und beleuchtele die Vorleile der spezialisierten Repa-
ratur.
Aufl scinen Vorschlag hin wurden die im Bezirk seil 1960 bestehenden
sieben Reparatarbereiche auf fiinf verringert, so daB sich die Stiickzahlen
der zu reparierenden Maschinen erhdhen und die Qualitil der Reparalur
verbesserl wird.
Ein anderer Schwerpunkl ist die vorbeugende Instandhaltung. Hier wur-
den sieben Stalionen vorgeschlagen, dic progressive Pflegeordnung ein- |
zufithren und den anderen Stationen empfohlen, cin geeignetes Kontroll-
sysltem durchzuselzen.
Als niichste Rescerve stand die Aufarbeitung von Ersatziteilen zur Dis-
kussion. Durch Wettbewerh und geeignetes Priimicnsysiem soll diese
Quelle erschlossen werden.
Einsparungen bei innerbetrieblichen Transporten, Verbesserung des Vor-
schlags- und Erfindungswesens sowic zenlrale 1lerstellung der besten Vor-
richtungen und Hillswerkzeuge sind weilere reiche Quellen, die den all-
gemcinen Wohlstand unserer Bevilkerung heben werden.
Der Fachvorsltand organisierte am 5. und 6. Juli 1962 in lrfersgriin eine
Ausstellung der in den MTS RTS des Bezirks vorhandenen und bewiihrlen
Vorrichtungen und Hillswerkzeage. Auf der Ausstellung waren insgesaml
56 Vorrichtungen zu schen, groBere und stalioniire Vorrichtungen wurden
im Bild gezeigt. Den Besuchern aus den MTS/RTS wurden Beurteilungs-
bogen und Bestellzeltel iiberreicht, damil sofort mit der zentiralen Anferti-
gung im Bezirk begonnen werden kann.
Der vom TFachvorstand an Ort und Stelle durchgeliihrle Lrfahrungs-
austausch [fiihrte zu der SchluBfolgerung,
gal, aber noc¢h ausreichend LEine zentrale Ausstellung in
Markkleeberg wiithrend der reparaturarmen Zeil wiirde allen Stationen
der DDIR noch grolleren Nutzen bringen.
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daB diese Bezirksausstellung

nicht war,

Ing. 1. ECKARDT, KDT
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