Praktische Erfahrungen mit Zentralrohrsilos
im VEG-Saatzucht ,,Walter Schneider‘ Eisleben

Unser Saatzuchtbetrieb hat als Hauptaufgabe die Erhaliungs-
zucht von Gemiisesorten im Samenbau durchzuliihven. Dazu
gehoren als wichtigsle Kulturen: Gemiiseerbsen, Busch- und
Stangenbohnen, Zwiebeln und Gurken. Aufler der Erzengung
von (Gemiisesamen und «eren erhallungsziichierische Bearbei-
tung wird noch Saatgutvermehrung bei Gelreide, Zuckerritben,
Hiilsenfriichten und Feldfutlerpflanzen betrigben.

Das VEG bewirtschaflete 1962 4696 ha LN, davon sind
4155 ha Al. Diese Fliiche verteilt sicli aul 10 Belriebsabteilun-
gen im Kureis Eisleben. Dic gréBle Betrichsableilung bewirt-
schaftet 945 ha LN und die kleinste Abteilung 187 ha LN,

Im Laufe der letzten fiin{ Jahre wurde auf Grund eincs
Perspeklivplans die innerbetrichbiche Spezialisierung der DBe-
triebsableilungen durchgelithet und im wesentlichen dic erste
Etappe abgeschilossen. ‘

Grundlage fiir die Spezialisierung der Abtailungen ist dic
volkswirlschaftliche Aufgabenstellung fiir das  velkscigene
Saatzuchtgut unter Beriicksichligung der natiirlichen und &ko-
nomischen Bedingungen. Im Ergebnis diescr MaBlnahumen
konnte die vorhandene Technik rationell eingesetzt, die Selbst-
kosten je Einheit des Produktes gesenkt und die Arbeits-
produkiivitit gesteigert werden. Dabei wurde 1938 die Lei-
stungsfahigkeit des Zentralspeichers in der Abteilung Eisleben
(Sitz der Verwaltung) durch [iinf Zentralrohrsilos K 839/1
erhoht. Sie erméglichen cs, diesem alten Speicher (vor 1940
gebaul) eine neue Technik zuzuordnen. Er besleht aus cinem
Keler und fiinf Geschossen init einer Nettolagerfliche von
1214 m? Die Lagerméglichkeit bei einmaligem Umschlag he-
tragt aufl der Nettolagerfliche 600 t. Durch die fiinf Zentral-
rohrsilos wurde die Kapaiztit um 152t vergréBert. Die der-
zeitige Technologie bel der Lynte von Getreide, Hiilsen-
friichlen, Riibensamen und Fullcrsaaten mit Mihdreschern
crfordert eine groBere Lagerkapazilat, auBlerdem sind Trock-
nungsméglichkeiten erforderlich. Das VEG besitzt 10 Mih-
drescher mit einer durchschnittlichen Mihdruschleistung von

220 ha.

Die Aufgabenstellung fiir den Zentralspeicher des VIEG Saat-
gut ,Walter Schneider” Jautet: Zentrale Erfassung, Trocknung
und Aufbereitung der hoben Anbaustufen (SSE, SE, I& und
Hz) bei Getreide, Hiillsenfriichten, Gemiisesamen und Futter-
saalen aus allen 10 Ableilungen des VEG.

Durch den Anbau von {iinf Zentralrohrsilos entstand ein soge-
nannter kombinierter Speicher. Dieser entspricht der weiteren
Zielstellung bei der Saalgutproduktion: schonende Trocknung
des Saatgutes dhnlich dem Schwilz- und Trocknungsprozef}
des eingefahrenen CGetreides in der Scheune, Schutz wertvollen
Trnleguts mit einem zu hohen Feuchligkeilsgchalt vor Ver-
derb, tierischen Schidlingen und Pilzen.

1. Beschreibung der Anlage

An der Ostseite des Zentralspeichers wurden fitof Zentral-
rohrsilos aufgestellt und mit einem Schutzdach aus Profilglas
versehen. Die Nordseite dieser Silobatterie ist durch cine bis
anf 1,60 m heruntergehende Schiirze aus Profilglas vor Witte-
rungsein(liissen geschiitzt. Olfen ist ie nach Osten gerichtete
Vorderseite der Anlage.

Die Zu- und Abfahriswege zum Zentralspeicher und den Zen-
tralrohesilos sind gepllasiert mnd gentigend breil, un cin
reibungsloses An- und, Abfaliren von Trakloren mit zwei
Hingern sowlie grofen Lastziigen zu gewihrleisten,

Da die Zentralrohrsilos mit ihrem Stahluntergestell cbenlalls
auf der Pllasterung der StraBe stehen, ist fiir einen festen
Standort gesorgt, der sich leicht von verspritztem Getreide
und anderen Verunreinigungen siubern liBt. Aul die Ver-
mischungsgefabhr mull bereats bei der Annahme geachtet
werden.

* Agrarbkonomischer Suitzpunkt des Inslituts fiie  landwirtschaftliche

Betriebs- und Arbeitsékonomik Gundorf im VEG ,Walter Schocider®
Eisteben.
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Die Zentralrohrsilos besitzen ein Stahluntergestell mit Absack-
trichter. Drei Drucklultventilatoren mit Zusatzbeheizung, die
auf einer Schiene falhrbar fiir alle fiinf Zentralrohrsilos an-
geordnet sind, fithren dic erforderliche Lult zum Trocknen des
Lrntegutes zu. Nach unseren Erfahrungen veichen die dreoi
Ventilatoren mit Zusalzbeheizung fiic den reibungslosen Ab-
lauf der Trocknung aus.

2. Technologie

2.1. Die auf Hingem oder LKW vom Mghdeescher ange-
fahrene Rohware wird direkt in das Kémergeblise Zyllop
T 232/5 S abgezogen. Dieses fordert alle Getreidearten und
Iliilsenfriichte mit einer Leistung von == 8 t/h ohne Beschiidi-
gungen in die Zentralrohrsilos, es wird auch zum Beschicken
des Zentralspeichers benutzt (Getreide und Hiilsenfriichte,
Ribensamen, Kiérnermais und Trockenschnilzel).

Die Hinger werden kiinftig immer mehr durch Kippanhiinger
ersefzt. Unter diesen Transport- und Abladebedingungen lif3t
sich die Annahme von Saalgut und die Beschickung der Zen-
tralrohrsilos mit sehr wenig lebendiger Arbeit durchfithren.

LEine gemaucrte Abkippmulde, an die das Geblise angesclilos-
sen ist, erginzt den Beschickungsvorgang und erleichtert das
Abladen wesentlich. Der Leistungshedarl des Kémergeblises
betrigt 13 kW,

U Sortenvermischungen durch Spritzverluste auszuschalten,
ist nur mit ein nnd derselben Sorte und Anbaustufe bei Ver-
mehrungskulturen zu arbeiten.

2.2. Trocknung

Das zwischen Zentralrohr und Siloauflenmantel eingefiillle
Erntegut wird durch die Ventilator-Druckluft getrocknet. Sic
tritt in. das Zentralrohr ein, durch dessen Siebblechwand herans
und durchllutet das Trockengul unter Druck. Dabei entzieht
sie dem Trocknungsgut Feuchtigkeit and triit feuchtigkeits-
gesiittigt durch die Jalousiewand des Mantels heraus. Um bel
hoher Lulifeuchligkeit den Trocknungsvorgang zu sichern, wird
mit Zusatzbcheizung (X 831/3) gearbeitet, In den letzten seehs
Jahren halten wir durchschnittlich 526 mm Niederschlag in
116 Regcnlagen. Der Wassergehalt bei Gelrcidearien und
Hilsenfriichten log dabei zwischen 14 his 25 9,. Alle Getrcide-
arten, Hilsenfriichte (darunter Gemiiscerhsen und Busch-
bohnen), Zuckerriibensamen wnd Raps wurden it Erfolg
i den Zentralrohrsilos getrocknet. GroBkérnige Hiilsen[riichte
cignen sich dafiic besonders gut. Mit Luzeme-, Klee- und
Grassamen liegen noch keine prakiischen Erfahrungen vor.
Bei der Trocknung von Raps kam es infolge der geringen
Korngrofle zu Spritzverlusten im Zeniralrolir sowic im Silo-
aullenmantel. Zuckerritbensamen verursacht hilufig Briicken-
bildung im Silo, dadurch wird die Entnahme des Trockengulcs
crschwerl. AuBerdem besteht Unlallgefahr bei der Zerstérung
der Briicken, wenn Arbeitskriflte in den Zentralrohrsilos ein-
steigen.

Nach wnseren Auswertungen ist bei Getrveidearten und Hilsen-
[riichten folgender Zeilaufwand zur Trocknung erforderdich:
22 bis 25 0/ Wassergehalt = 75 bis 80 Iy

18 bis 21 %, Wassergehalt = 70 bis 75 h

15 bis 18 %/, Wassergehalt = 60 bis 70 h

Trolzdem unser Betrieb im Regenschatlen des llarzes liegt,
ist cs infolge zu hoher Tmfufeuchtigkeit nicht immer moglich,
mit der atmosphirischen Lult den gewiinschten Trocknungs-
prozefl zu erreichen. Dann mufite die elektrische Zusatz-
beheizung vorgeschaltet werden. Sie ist bei einer rclativen
Lufifeuchie iber 65 %, erforderlicl, umi die AuBenluft fiir die
Trocknung wirksanm zu machen. Im Spitherbst nund in den
Wiutemnonaten war cine Trocknung kaum méglich. Infolge
des sehr hohen Iinergicverbrauchs der fiinf Zentealvohrsilos,
des Kornergeblises und der Saatgutaulbereitumgsmaschinen
i Zeutralspeicher wiilirend der {Sentekampagne, kann bei dee
geringen elektrischen Kapazitiit am Tage nur cinem Zenlral-
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rohrsilo die elektrische Zusatzbeheizung vorgeschaltet werden.
Nachts kénnen wir zwei Zentralrohrsilos zusitzlich beheizen.
Ieider kann der billige Nachtstrom nicht voll genutzt werden.
Der Feuchtighkeitsgehalt des Erntegutes in den Zenlralrohr-
silos unterliegt stindiger Kontrolle, das gleizlie trillt auch fiir
die relative Lultfeuchtigkeit zu. Iiin nichit voll beschiitieler
Zentralrohrsilo wird spéter nicht nachgefiillt, da dies «den
Trocknungsprozel3 verzogert und nachteilig beeinflu3t. Hat das
Lirntegut einen hohen Schwarzbesalz von Stroh, Spreu, Frde
w. a.,, wird die Trocknung in den Zentralrohrsilos verzégert.
Das ]:mlerrut fir die Zentralrohvsilos sollte zuerst @iber eine
Vorreinigungsmaschine laufen und dann eingeblasen werden.
Dadurch beschleunigt und erleichtert man den Trocknungs-
prozell in den Zentralrohrsilos.

2.3. Entleerung

Ist das Lrntegut auf 149, Wassergehall heruntergetrockuet,
dann erfolgt dic Entleerung durch Zichen der Klappe am
Absackirichter. Iis fallt auf ein 6 m Janges Forderband und
flieBt iiber einen Becherclevator innerhalb des Zentralspeichers
in dessen Obergeschofl, Dort nimmt, ein Vorratsbehiller, der
15t Getreide faBt, das Erntegut auf. Aus ihm fillt das Ernte-
gut auf die Saatgutreinigungsanlage Petkus Gigant I 213
(Leistung 2 t/h). Der Energichedarf betriigt bei Getreide 5,5 kW,
bei Hiilsen[riichien liegt er hoher. Die Gigant K 213 befreit
das Erntegut von Erde, Stroh, Unkrautsamen, tierischen
Schiidlingen sowie deformiierten Samen und bereitet es zn
hochwertigein Saalgut auf. An die Gigant ist der Trocken-
beizautomat K 618 angeschlossen (Leistung 2,5 1/h, Energie-
bedarl 1 kW). Vom Beizapparat gelangt das Saatgut auf dic
outomatische Durchlaufwaage und wird abgesackt.

Das Reinigen der Zentralrohrsilos mull besonders sorgféltig
erfolgen, um Vermischungen bei Saatgut zu vermeiden. Mit
Hilfe des Kompressors werden Verunreinigungen und Ernte-
gutriickstaude herausgeblasen. Fiir die Reinigungsarbeiten
Lenétigen zwei AK etwa 15 min, die Arbeitskraft im Silo muf
vor dem Abstiirzen gesichert werdcu. Die Standfliche der

Zentralrohrsilos ist cbenfalls griindlich von Emleriickstinden

zu belreien.
3. Kostenkalkulation je t Getreide (Schwergetre:de)

Inhalt je Zentralrohrsilo

Wassergehalt vor der Trocknung 20 %
Wassergehalt nach der Trocknung 14 %
Trocknungsdauer 72 h
Jihrl. Trocknungsl. je Zentralrohrsilo 750t
Bruttowert der Gesamtanlage (fiinf Silos mit Uberdachung) 91191 DM
Jihrl. Abschreibung [iir ein Silo (5 %) 511,90 DN

Trocknungskosten

Abschreibung 911,90 DM = 1,22 DM/L

750 1

Encrgickosten ohine Zusalz-
beheizung 5 kW >< 0,08 DM/kWh
O’nln M/h X 72 h

- 31,68 DM =

30

|||:.:

1,05 DM/t

Energiekosten fiir Zusatz-
beheizung (I11. lleizstufe) 12,0 kW x 0,08 DM/kWh
= 0,96 DM/h x 72 h
= (9,12 DM =

30t 2,40 DM/t
LEucrgiekosten fiir Kérner-
zebliise = 13,0 kKWW x 0,08 DM/kWh
(Stundenleistung 8 1) = 1,04 DM/h x 3,75 h

= 3,90 DM =

30t

0,13 DM/L

Lohne fiic Beschickung, Ent-
nahme, Reinigung, Betreuung
und Zuschlage = 72 AKh fiir fiinf Silos
== 14,4 AKh je Silo x
1,80 DM/AKh

= 25,92 DM 0,86 DM/t
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Sonslige Kosten 0,02 DM/
Kosten insgesamt je t ‘I'rockengut 5,58 DM/L

4. Zusammenfassung und SchiuBifolgerung

Jithrlich werden in unserem Betrieb je Zenlralrohrsilo etwa
750t Getreide, Hiilsenfriichle, Gemiisesamen wund andere
Arten getrocknet. Die Kosten je L Gelreidetrocknung betragen
ohne Zusatzheheizung 3,28 DM, mit Zusatzbeheizung 5,58 DM.
Zur Bedienung der Zentralrohrsilobatterie ist in der Kampagne
1 AK  erforderlich. Durch die Vollmechanisierung konnten
Avbeitskrifte eingespart werden, auBerdem wurde eine lwohe
Wirtschaftlichkeit erreicht.

Die stabile Gesamtstahlausfithrung garantiert eine lange
Lebensdauer, die Kosten fiir Wartung und Pflege sind gering.
Der Abidlrelbunrrssalz betriigt 5 9/ jahrlich. Uberdachung nund
ein rebelmaﬂugcr Schutzanstrich erhshen die cheusdauer der
Zentralrohrsilobatterie. Eine Entstaubungsanlage ist bei auflen
aufgestellten Zentralrohrsilos nicht erforderlich.

Durch die Zuordnung von Zentralrobrsilos an einen allen
Speicher konnten die Trocken- und Speicherkapazitit wir-
kungsvoll ergédnzt und Trocknungsméglichkeiten geschaffen
werden,

Bei Verwendung von Zentralrohrsilos mufl die elektrische
Iinergiekapazitiit des Betriebes mit dem Leistungsbedarf der
Zentralrohrsilos in Ubereinstimmung "cbra;ht werden, um
auch bei relativer Luftfeuchte iber 609} wvoll rocknen zu
kénnen.

In den Zentralrohrsilos kann alles Saatgut mit Erfolg ge-
trocknet werden. Keimfihigkeit und Triebkraft des Saatgutes
wurden nicht negativ beeinfluBlt, es kam zu keinerlei mecha-
nischen Beschiidigungen.

Bei liinger anhaltender Schlechtwetterperiode kann der Be-
irieb durch die fiinf Zentralrohrsilos den Mihdreschereisatz
bei Getreide, Hiilsenfriichten, Gemiisesamen und anderen
Kulturen voll aulrecht halten, weil ausreichende Trocknungs-
und Lagerkapazitit zur Verfiigung steht. A 5175

Betrieb von Zentralrohrsiloanlagen mit Heidenia-Ofen

Yon ciner sozialistischen Arbeitsgemeinschalt ,Rationelle Getreidelrock-
nung in Zentralrohrsilos™, zu der Mitglieder <dee FV ,Land- und Forst-
technik®, ,, Maschinenbau® und der KDT gehidren, wurden
im Ilerbst 1962 hei der DSG Neubrapdenburg Versuche mit dem Ziel
durchgefiihrt, die Trockenleistung in Zentralrohrsilos durch Luftvorwér-
mung mit Heidenia-Ufen zu erhdhen.

sBauweson '

Dic Auswertung der Versuche crgab, dal}

1. Heidenia-Ufen zur Warmbeliiftung von Zentvalrobrsilos gul geeignet
sind,

2. dadurch cine Ieistungssicigerung uwm das Drei- bis Finffache gegen-
iiber der bisherigen Methode der Luftvorwirmung mit elektrischer
Heizung und Sirokko-Ulheizgerit (insgesamt 235 000 keal/b) zu erreichen
st. (Fiir diec Versuche wurde ein Heidenia-Ofen mit einer Leistung
von 80 000 keal/h verwendet).

So wurden z B. 30t Erbsen mit cincr Anfangsfeuchtigheit von 24 %
statt wic bisher in 14 Tagen in gut drei Tagen aul Lagerfihigkeit
herunlergetrocknet.

Diese ncue Mecthode fiiv alle ctwa 230 im Bezirk Neubrandenburg vor-

handene Zentralrohisilos angewendet, wiirde bedeaten, dafl in einer an-

genommenen Fentedaner (= Trocknungsdaver) von sechs Wochen etwa

(2000 t Getreide und Tlilsenfriichte allein durch hihere Ausnutzung der

vorliandenen Crundrmittel mebir getrocknet werden kinnten. Durch den

Heft 5 - Mai 1963

Wegfall der elektrischen Vorschaltstufe (18 kW) wiirden dariiber hinaus
4140 K\V weniger benitigt. Die Anschaffung neuer Grundmiltel ist nicht
erforderlich, da in allen Kreisbaubetricben Heidenia-Ufen zur Beheizung
der Baustellen im Winter vorhanden sind, die in den Sommermonaten
nicht genutzt werden. Zufolge der Verordnung des Ministerrates ither die
hihere Ausnutzung vorhandener Grundmittel konnen zwischen den Be-
trieben entsprechende Vereinbarungen abgeschlossen werden. Verschiedene
landwirtschaltliche Betriche verfiigen auch bereits iiber cigenc Warm-
luft-Ufen.

cmpflichlt deshalb nachfolgende  Punkte bei
Betriehb von Zentralrohesiloanlagen zu

Dic  Arbeitsgemeinschaft
Projektierung, Errichtung und
heachten:

1. Die Kapaziti' einer Siloanlage ist unter Bea:htung der erhéhten
Trodienleistung (je nach TFeuchtigkeit etwa drei bis wvier Tage je
Fiilllung) za planen, falls die Silos nicht vorrangig zur Getreidelagerung
genutzt werden sollen.

2. Die Standorte sind so zu wihlen (voransgesctzt, dafl der Baugrund es
gestattet), daB die Warmluft-Ufen maoglichst ohne zusiitzliche Bau-
maBnahmen unter Beachtung aller feuerpolizeilichen Vorschriften in
feste Gebiude aufgestellt werden kinnen.

Um unnitige Wirmeverlusie 7zt vermeiden, ist der Abstand zwischen
Silo und Ofen jedoch so kurz wic maglich zu halten,
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- Arbeitswirtschaftliche Griinde verlangen ecine geschlossene Anordnung
von Silos und Getreidelagerriumen; der Anbau an vorhandene Spei-
cher ist zweckmafig.

~

Eine vollmechanisierte Beschickungs- und Entleerungscinrichtung mufl
auch ein Umfidlen des Siloinhalts wihrend der Trocknung ermig-
lichen (s. a. Pkt. 8).

Tiir je zwei Sdos ist ein Warmluftofen mit einer Leistung von min-
destens 80 000 kcal/h .vorzusehen, damit ein wechselseitiges Beliilten
des einen sowie Entieeren und Fillen des andcren Silos méglich ist.
Werden Ufen mit héherer Wiirmeleistung verwendet, so kiénnen auch
mehrere Silos an das Warmnluftrohr angeschlossen werden. '

ot

6. Die Verbindung zwischen Warmluftrohr und Belilftungsgehlise erfolgt
in Form eines Injektors, d. h. das Ende des Warmluftrolres ragt etwa
3 bis 5 cra in den meist groferen konischen Ansaugstutzen des Gebla-
ses hinein (Bild 1). Der noch f{reibleibendc Ringquerschnitt darf nicht
versehlossen werden, weil dann eine unzuldssige Druckminderung im
Zentralrohr auftritt und aul Grund der daduwrch verringerten Luft-
menge die freigewordene Feuchtigkeit nicht ausreichend abgefiihrt
wird.

7. Unmittelbar am Siloeingaag ist“im Luftrohr eine Bohrung vorzusehen.
In dieser wird zur Kontrolle der Lufteingangstemperatur ein Thermo-
meter belestigt. Die Temperatur des Siloinhalts kann durch Einfiih-
rung von Mietenthermometera kontrollicrt werden.

8. Infolge der geringeren relativen Teuchtigkeit der vorgewdrmten
Trockenluft besteht in der Nihe des Zentralrohrs die Gefahr einer
Untertrocknung des Siloinhalts.

Diese Gefahr kann durch ein- oder auch mchrmaligen Umlauf des

. gesamlen Siloinhalts weitgehend gemindert werden. Der starke lLuft-
strom des Kornergeblises wirkt sich auBerdem giinstig auf den Feuch-
tigkeitsenlzug aus. Bei der Trocknung von Konsumgetreide besleben
dicse Bedenken nicht.

Die direkte Trocknung von Weizen mit Rauchgasen

Das mit Mahdreschern geerntete Getreid® besitzt eine we-
sentlich<hghere TFeuchte, als fiir die Lagerung zulissig ist.
Das zuviel im Gut enthaltene Wasser ist ihmn deshalb durch
die technische Trocknung zu entziehen. Die Investitionen
je t geerntetes Getreide fir Trocknungsanlagen sind jedoch
weitaus hoher als die Mittel, die zur Bergung von 1t Getreide
erforderlich sind. Dalier konnte der Bau von Trocknungs-
anlagen nicht im gleichen Mafle gesteigert werden wie sich
die Mihdrescherproduktion entwickelte; dic Trocknungs-
kapazitit reicht deshalb nicht aus. Dieser Mangel wird z. Z.
teilweise mit Hilfe der Trommeltrockner der Zuckerindustrie
ausgeglichen. Der prinzipielle Nachteil solcher Anlagen
bestcht in der direkten Feuerung, d.h. der Verwendung
eines Rauchgasluftgemischs als Trocknungsgas und in der
oftmaligen Uberschreitung der zulissigen Héchsttemperatur
des Getreides infolge unzuldnglicher Regcleinrichtungen.
Da im allgemeinen keine oder nur unzurcichende Angaben
iiber bleibende Schidigungen hinsichitlich der Keim- und
Backflihigkeit bet der dirckten Trocknung vorlagen, wurden
umfassende Versuche durchgefihrt [1]. Die Irgebnisse
werden in dieser Veréflentlichung wiedcrgegeben. Dagegen
erfolglen im Zusammenhang mit diesen Versuchen keine
Untersuchungen zur Bestimmung zulissiger Getreide-
héchsttemperaturen bei der Trocknung.

Denin der Literatur verdffentlichten Berichten [2] [3] [4] [5]
Lkonnten nur widersprechende Ansichten iiber einen kri-
tischen, maximal méglichen $0,-Gehalt im Getreide ent-
nommen werden, die im allgemeinen nicht durch Versuche
belegt bzw. auf Grund unterschiedlicher Voraussetzungen
nicht vergleichbar waren.

Avufgabenstellung

Der Verfasser'stellte sich die Aufgabe, mit Hilfe einer Ver-
suchsanlage Getreide direkt zu trocknen. Als veriinderliche
Parameter wurden der Brenunstolf zur Rauchgaserzeugnng,

Institut fiir Encrgicwirtschaft der Teehnischen Universitdt Dresden
(Direktor: Prof. Dr.-Ing. N. ELSNER). °
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. o f
Bild 1

Schema der Anordnung des Heidenia-Ofens zum Beliiftungsgeblise und
zu den Silos. a FHeidenia-Ofca, b feuerfeste Wand, ¢ Warmluftrohr,
d Injektor, e Beliiftungsgebliise, [ Zentralrohrsilos

AbschlieBend sei dazu noch gesagt, daB Neubrandenburg besonders un-’
giinstige klimatische Verhdltnisse hat: durchschnittlich hohe relative
Luftfeuchtigkeit und pachts meist Nebelbildung. Die verhaltnismiBig
geringe Wiirmeleistung der clektrischen Vorheizung mit 15 000 keal/h
beeinflufit also den Trockeneffekt nur unwesentlich. Hinzu Lommt noch,
daBl die zum grofiten Teil bereits stark belasteten §rtlichen Trafo-Statio-
nen den Anschluff elektrischer Heizkérper von je 18 kW gar nicht zu-
lassen.

Da jedoch der Mahdrescherflichenanteil von Jahr zu Jahr gréBer wird,
somit auch immer mehr feuchtes Getreide in kurzer Zeit zu trocknen sein
wird, ist die Erhéhung der Trockenleistung in den Zentralrolirsilos drin-
zend geboten,

I’ie Verwcadung von Heidenia-Ofen ist eine von sicherlich noch andercn
Maglichkeilen. AK 5124 Ing. E. MEYER, KDT, Vorsitzender der SAG

Dipl.-Ing. E. KEINER*

dic Zusammensetzung des Rauchgasluftgemisches und die
Temperatur des Trockenmediums gewiihlt. Bei der Errich-
tung der Trockenanlage war daher eine schnclle Umbau-
moglichkeit der Feuerung vorzusehen, die einc Hetzuug mit
Rohbraunkohle, Braunkohlenbriketts und Stadtgas ge-
stattcte. Weiterhin waren eine gute Mischung des Rauch-
gases mit der Luft und eine konstante Temperatur anzu-
streben. )

Versuchsanlage

Beschretbung der Anlage

Entsprechend Bild 1 bestand die Anlage aus drei Haupt-
teilen:

dem Rauchgaserzeuger a, dem Trockengutbehilter ¢ und
dem Ventilator d.

In der Anlage herrschte Unterdruck. Der Ventilator saugte
das Rauchgaslnftgemisch durch das Trockengut an und
driickte es in den Schornstein. Das Rauchgas wurde in
einem umgebauten Lufterhitzer erzeugt. Je nach der ge-
wiinschten Temperatur de§ Trockenmediums erfolgte eine
Zumischung Dbestimmter Antcile AuBlenluft zur gesamten
Rauchgasmenge ™R. Die Regelung der Zusammenselzung
des Rauchgasluftgemisches geschah mit Hilfe der Klappen 1
und 2. Da der kleine Rost eine gleichméBige Feuerfithrung
nicht gestattete, wurde eine elektrische Zusatzheizung e
eingebaut, die die Einhaltung einer konstanten Temperatur
des Rauchgaslultgemisches ausgezeichnet erméglichte.
Beschreibung der Mefeinrichtung

Ziel der Versuche war, die Qualititsminderung des Ge-
treides in Abhéngigkeit des maximal méglichen SO,-Gehalts
im Getreide, der Zusammensetzung des Rauchgasluftge-
mischs und einer evtl. Unterschreitung der Taupunkt-
temperatur des Gemisches beim Durchstromen der Getreide-
schiittung festzustellen. Zu diesem Zweck war dic Be-
stimmung der Luft-; Rauchgas- und Gemischmenge er-
forderlich. Die Luftmenge wurde mit Hilfe eines Anemo-
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