Mit dem Elektro-Priifdienst ist es moglich, den Zustand der
elekirischen Anlagen und Gerdte einzuschilzen und dic vor-
beugende, planmiBige Instandhaltung einzufiilren. Der Uin-
fang der dazu notwendigen Priifung ist noch festzulegen, doch
ist er stark von der Lrfalhrung der Priifenden abhiingig.

5. Arbeitsweise des Elektro-Instandhaltungsdienstes

Die Instandhaltungsgruppe bekomint als verantwortliches In-
standhaltungsorgan vom Elektropriifdienst dic Priifprotokolle,
auf denen Arbeiten der Stufen II und IIT vorgeselien sind. Das
ist unbedingt erforderlich, weil die Entscheidung tiber den
Zeitpunkt von Instandhaltungsarbeiten nicht vom landwirt-
schaftlichen Produktionsbetrich gefillt werden kann. Mit der
Durchschrift des Priifprotokolls bekommt er die spezielle Ver-
haltensweise vorgeschrieben und hat eine Koutrolle iber die
Instandhaltungstitigkeit. Es bleibt also weiterhin dic Verant-
wortung [iir die elektrischen Anlagen und Geriite beim land-
wirtschaftlichen Produktionsbetrieb, der speziclle Elektro-
Dicnst hilft nur, der Verantwortung gerecht zu werden.

Auf der Grundlage der Priifprotokolle stellt der Leiter der
Instandhaltungsgruppe den Arbeitsplan auf:

Arbeiten der Stufe I sind vom Betriebsclektriker des landwirt-
schaftlichen Betriebes auszufithren, der auch siamtliche kleine-
ren, Jaufenden Instandhaltungsarbeiten selbst erledigen mufl.
Aus diesem Grunde miissen unbedingt die Arbeiten festgelegt
werden, die Llektroheller sclbstindig und cigenverantwortlich
unter Aufsicht des Elckiro-Diensles ausliihren kénnen; Vor-
aussetzung dafiir ist cinc zweckmiilige Ausbildung der Elek-
troheller fiir diesc Arbeiten.

Arbeiten der Stufe II sind von der Instandhallungsbrigade
auszufiihren. Der notwendige storungsfreie Arbeitsablauf wird
dadurch erreiclit, daB siimtliche Arbeiten der Stufe I auf Be-
triebsebene abgefangen werden und die Instandhaltungsgruppe
operativ Schiiden beseitigt.

Arbeiten der Stufe 11T sind ebenfalls Aufgabe der Instand-
haltungsgruppe. Uberschreitet der Umfang der anfallenden
Instandhaltungsarbeiten die Iapazitit der Instandhaltungs-
gruppe, so ist es notwendig, die Durchfithrung von Arbeiten
der Stufe 11T bei den Elcktro-Reparaturbetrieben vertraglich
7u sichern.

Die Instandhaliungsgruppe arbeitet eng mit dem Priifmeister
bzw. -ingenicur zusammen, um alle Rescrven an IElekiro-
motoren, Schutzschaltern u.a. Baugruppen in einem Aus-
tauschstock zu erfassen. Arbeitet die Instandhaltungsgruppe in
einem landwirtschaftlichen Produktionsbetrieb, so ist es Pflicht
des Meisters, auch die Arbeit der Elcktrohelfer dieses Belriebes
zu kontrollicren und sie anzuleiten.

Dipl.-Ing. H. ROSSNER
Dipl.-Landw. H. FITZTHUM, KDT*

Die Elektroenergie spielt in den landwirtschaftlichen Betric-
ben eine bedeutende Rolle. Sie ist die Hauptenergieform in
der Innenwirtschaft, ohne die eine modcrne landwirtschaft-
liche Produktion undenkbar geworden ist. Von den verschie-
denen Einsatzformen der Elektrocnergie (motorische Antriebe,
Elektrowdrme, Beleuchtung) beanspruchen die motorischen
Antricbe den IMauptanteil (etwa 60 9,) aller Anschlullwerte
der Jandwirtschaftlichen Betriebe.

Um die Elektroenergie rationell cinzusetzen, die Netze wenig
mit Blindstrémen zu belasten und einen reibungslosen ge-
{ahrfreien Betrieb der elektrisch betrichenen Maschinen zu
gewilirleisten, ist eine genaue Wahl der Elektromotoren unot-
wendig. Der gewithlte Motor mufl den wechselnden Be-
lastungsbedingungen, die in vielen Féllen auftreten, gerccht
werden.

Zalilreiche cigene Untersuchungen in landwirtschaftliclien De-
tricben ergaben, dal Elektroinotoren fiir Arbeitsmaschinen
hiaufig zu groB bemessen sind, d. h. die Nennleistung der
Motoren cntspricht nicht der tatsichlich erforderlichen Lei-
stung zum Antrieb der Arbeitsmaschinen. Grundsitzlich st

* Institut fiir Landtechnische Betriebslehre der TU Dresden
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Erst mit dem Aufbau ciner Instandhaltungsgruppe wird der
Llektro-Dienst voll arbeitsfdhig. Auf der Grundlage der Priif-
protokolle wird die anfallende Instandhaltungsarbeit sinnvoll
aufgeteilt, geplant und organisiert ausgeflithrt. Durch volle
Auslastung der zu schaffenden Kapazitit und vorbeugende
Instandhaltung ist der Zustand der clekirischen Anlagen und
Geriite entscheidend zu heben, der Instandhaltungsaulwand zu
senken und das geforderte Minimum zu crreichen.

6. Zusammenfassung

Die landwirtschaftlichen Produktionsbetriebe (Vorsitzender,
Technischer Leiter u. a.) sind fiir den Zustand der elektrischen
Anlagen und Gerdle voll verantwortlich; unabhingig davon,
ob ihnen der Zustand bekannt ist oder nicht.

Um jhnen dic Verantwortung tragen zu helfen, soll ein Elek-

tro-Dienst aufgebaut werden, der aus ciner Kombination von

Priifung und Instandhaltung besteht. Ziel ist die Durchsetzung

der vorbeugenden Instandhaltung sowie die Senkuug der

gosleln und Ausfille durch Betricbsstsrungen, Unfalle und
rinde.

Mit dem System der Uberpriiffung und Instandhaltung der
elcktrischen Anlagen und Gerite soll folgendes erreicht werden:

1. Wirksame Verbesserung des Zustandes der elektrischen Anlagen und
Geriite und damit Senkung des Instandhaltungsaufwandes.

2. Ralionelle Auslastung der vorhandenen Kapazitit durch straffe Organi-
sation der Instandhaltungsarbeit.

3. Als Ubergangslésung Einsatz von Elektrohetfern in den landwirtschaft-
lichen Produktionsbetrieben unter Kontrolle und Betreuuag durch den
Elektro-Dienst. Durch die Qualifizierung der Elcktrohelfer ist cine
Heranbildung von Elektrofacharbeitern mdiglich.

Mit den tm Abschnitt 3 genannten Mindestforderungen fiir den
Aufbau des Llektro-Dienstes wird das Institut fiir Landtech-
nische Instandhaltung den Elckiro-Dienst unter den Verhilt-
nissen in Mecklenburg erproben. Sind dann die notwendigen
Grundlagen iiber Arbeitsumfang und -bedingungen vorhanden,
wird der Elckiro-Dienst im erweiterten Umfang mit der In-
standhaltungsgruppe erprobt.

Zur Losung des gesamien I'ragenkomplexes wird eine umfang-
reiche Gemeinschalisarbeit notwendig scin, um die wir alle
interessicrten Stellen bitten.

Literatur

Arbeitsschulz: und Brandschutzanordnung 900 —
GBI. SDr. Nr. 339 vom 4. November 1961

Arbeitsschutzanordnung 900 —
S. 427 vom 20. Januar 1953

Elcktrische Anlagen

Uberwachung elektrischer Anlagen GBL
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Uber die Auslastung von Elektromotoren
an landwirtschaftlichen Maschinen

jeder Elektromotor mdoglichst immer mit Nennleistung zu
betreiben. Dazu ist cine genaue Anpassung des Elektromotors
an die Arbeitsmaschine erforderlich. Reicht die Nennleistung
-cines Motors nicht aus, so ist der reibungslose Ablauf gefahr-
det, und die Nulzungsdauer der Motoren wird betrichitlich
verkiirzt. Bei den bisherigen Untersuchungen konnten zu
schiwache Motoren an Landmaschinen jedoch nicht festgestellt
werden. Bel iiberdimensionicrien Motoren ist ein niedriger

Leistungsfaktor zu erwarten, weiter ist ein higherer Elektro-

energiebedar( infolge des nicdrigen Wirkungsgrades die I'olge.

Diese Nachteile wirken sich auf die Lncrgieversorgungsanla-

gen und auf die Wirtschaftlichkeit der Verbraucheranlagen

negativ aus. :

Yiir die falsche Anpassung der Elektromotoren an landwirt-

schaltlicdie Masrhinen sind folgende Ursachen zu nennen:

a) in den zuriickliegenden Jahren standen den Hersteller-
betrieben Jandwirtschaftlicher Maschinen haufig nieht die
dafiir notwendigen Motoren zur Verfiigung.

1) Bisher wurden nicht in jedem Faull eingehende Unter-
sucliungen iiber den Leistungsbedarf der Maschinen durch-
aeliihrt.

Agrartechnik - 13. Jg.



¢) Viele Maschinen in der Landwirtschaft sind fiir das Ver-
arbeiten unterschiedlicher Produkte konstruiert;

daraus resultiert ein unterschiedlicher Leistungsbedarf, ab-"

hiingig von den Eigenschaften dieser Produkte.

Bei der Auswahl der Antriebsmotoren fiir landwirtschaft-

liche Maschinen wird der zweilellos in der Landwirtschaft

vorherrschende robuste Betrich vielfach aberbewertet.

¢} Hiufig werden vorhandenc dliere Elektromotoren mit zu
hoher Nennleistung fitr neue Maschinen verwendet, am die
Anschaflungskosten fiir den ncuen Elcktroinotor zu sparen.

,-..
=
=

AuBerdem ist hinsichilich der ungeniigenden Auslastung von
{Slektromotoren noch festzustellen, dafl durch Unkenntnis des
Bedienungspersonals Maschinen oftmals- unwirtschaftlich be-
trieben werden. Das gilt beispielsweise fiir Miihlen, dic man
hiufig mit zu geringen Getrcidemengen beschickt.

Werden die Motoren richtig ausgelastet?

Nic Uberpriifung ciner Anzall Elektrometoren im landwirt-
schaftlichen Betrieb hinsiclitlichh der Ubereinstimmung  der
Nennleistung mit der geforderten Leistung hat ergeben, in
welehem AusmaB Motoren falsch gewiihlt wurden.

Die Untersuchungen beschrinkten sich auf dic Leistungsaus-
lastung der Motoren, Drehmomente wurden nicht gemessen.
Im allgemeinen handelte cs sichi um Kurzzeitmessungen, die
den charakieristischen Betriebszustand des Motors erfalBten.

Die Auslastang von Elektromotoren ist im wesentlichen ein
Erwirmungsproblem, d. h. die zulissige Erwdrmuong des
Motors darf nicht iiberschritten werden. Bei Nennbetrieb er-
rcicht ein Elektromotor die fiir ihn zulissige Erwirniungs-
grenze, ohne diese zu iiberschreiten. Elektromotoren sind
kurzzeitig iiberlastbar, nur die Erwérmung darf nicht unzu-
liissig ansteigen. Der Motor crwiirmt sich proportional dem

Quadrat des Motorstroms. Daraus gelit hervor, dal man bei -

schwankender Belastung eines Elektromotors mit Hilfe eines
Amperemelers bzw. eines Wattmeters nicht ohne weiteres
Riickschliisse auf die Auslastung des betreffenden Motors
ziehen kann, weil mit dicsen Instrunicnten nur die absolute
GroBe des Stroms gemessen wird.

Die Auslastungsmessung crfolgte nachh der Mcthode des dqui-
valenten Stroms [1]. Der dquivalente Strom wurde mit Hilfe
cines I%-Stundenzihlers bestimmt.

In Tafel 1 sind die untersuchten Maschinen zusammengestellt.
Bei Fillen, in dencn die Untersuchung zu groll bemessene
Elektromotoren an den Arbcitsmaschinen crgab, ist dic tat-

Tafcl 4. Ergebnis der Auslastungsuntersuchung einiger landwirtschaft-
licher Maschinen mit Elektiroantricb
Motor- Notwendige
Maschine nennleistung Nennleistung
(kW] kW]

Kuhlwasser-Umlaufpumpe 0,63
Getreideschleuse 0,63
Liifter 1,50
Futtermischer 1,50 0,63
Llevator 2,50
Vakuumpumpe 2,50
Heugeblase 3,50
Saatgutbereiter 3,50 2,50
Saatgutreiniger 3,50 2,50
Schrotmiihle 4,00
Saatgutbereiter 4,00
Futtermischer 5,00
Saalgulreiniger 5,50 2,50
Haferquetsche 7,50 3,50
Strohgeblise 10,00 7,00
Strohgebliise 10,00 7,00
Getreidequetsche 10,00 7,00
Steinmiihlc | 13,00 10,00
Kornergebliisc 13,00
Kornergebliise 14,00 13,00
Fordergebliise 14,00 ’ 10,00

. Fordergebliise 14,00 10,00
Hammermiihle mit Mischer 14,00 10,00
Hammermiihle 15,00 10,00
CGeblise 17,00 14,00
“Tammermiihle 20,00 10,00 - - - 14,00
Dreschmaschine 20,00 14,00
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séichlich - erforderliche Motorennennleistung angegeben. Die
- Gerdtetypen der untersuchten Maschinen werden absichtlich

nicht genannt, da es sich bei den Untersuchungen nur um
eine iiberschligige Betrachtung handelt, um die allgemeine
Situation hinsichtlich der Auslastung der Elcktromotoren bei
landwirtschaftlichen Maschinen festzustellen.

Is ergab sicli, dafl von 27 untersuchten Motoren nur 9 An-
triebsmotoren, das sind 33 9%, ausgelastet sind bzw. entspre-
chend der Leistungsreihe die richtige GroBe besitzen. Alle
anderen Maschinen, das sind 66 %, wurden mit einem zu gro8
bemessenen Motor betrieben. Dabei handelt es sich fast aus-
schlieBlich um Elektroniotoren mit einer Leistung iiber 5 kW.

Oft besteht bei der richtigen Motorbeinessung die Schwierig-
rigkeit, da mit einer Maschine unterschiedliche landwirt-
schaftliche Produkte be- oder verarbeitet werden. In vielen
Iallen wird dieser Faktor iiberbewertet. Zum Beispiel ergabeu
Messungen am Férdergebldse FG 25 keine sehr wesenllichen
Unterschiede in der Motorbelastung des Geblises bei unter-
schiedlichem Férdergut. Griiner, spezifisch schwerer Silomais,
gchickselt als Férdergut, ergab eine nahezu gleiche Stroin-
belastung des Motors wie trockenes Heu.

Diese Feststellung wird dadurch geklirt, daB bei den beiden
untersuchten Fordergiitern unterschiedliche Fordermengen in
der Zciteinheit verarbeitet werden und daf} diese Mascline als
Wurfgebldse (Steilfsrderung von Hickselmais) und als pncu-
matisches Fordergeblase cingesetzt wird. Beschickt das Bedic-
nungspersonal das Fordergeblise mit zu groBen Mengen, ver-
stopfen die Rohre lcicht und der Motor bleibt stehen, Der
ungleichmilige stoBweise Befrieb des Fordergeblises und das
dadurch bedingte Sinken der Motordrehzahl veranlassen zu
der Annahme, der Motor sei voll ausgelastet. Exakte Messun-
gen dagegen ergaben aber, dal} er nicht ausgelastet und schon
gar nicht iiberbelastet wird.

Als weileres Beispiel fehlangepaBter Motoren sci auf die IHamn-
mermiihlen verwiesen. Die untersuchten Hammeriniihlen
waren allec mit zu groBen Motoren ausgeriistet bzw. man
konnte die Miihlen njcht voll auslasten, weil die Nacbfolge-
cinrichtungen in ihrer Leistungsfahigkeit zu schwach bemes-
sen waren.

In einem Fall z. B. lieB sich feststellen, da3 ein mit der Miihle
kombiniertes Geblése, gemessen an der Leistung der Ham-
mermiihle, fiir eine zu geringe Durchsatzmenge ausgelegt war,
so dal die Hammermiihle und der sie betreibende Elcktro-
motor nur etwa zu 80 %, ausgelastet werden konnten.

Die Forderung einer genauen Anpassung des Elektromolors
an dic Arbeitsmaschine ist an die Voraussetzung gekniiplt,
daB3 die Spannungsbedingungen konstant bleiben. In der
Praxis muf} man aber oft mit Unterspannungen rechnen. Da-
durcl besteht die Gefahr, dafi Motoren, die mit der Nenn-
leistung beansprucht werden, cinen zu hohen Strom aufucli-
men. In dicsem Fall kann der sogenanute ,Wirmetod von
Asynchronmotoren® auftrcten. Es st zweckmiBig, bei der
Priifung vou Fall zu Fall zu entscheiden, welche Unterspan-
nungen man {iir die entsprechends Maschine zulassen kann.
Bei vielen Maschinen kann man den Motor bei Unterspan-
nvung durch, Senkung der Arbeitsleistung der Maschine vor
Uberlastung schiitzen. Es ist jedoch unbedingt erforderlich,
den Elcktromotor grundsitzlich mit cinem Motorschutzschal-
ter auszuriisten, der bei zu hoheu Uberstrdmen autornatisch
abschaltct.

Bei den Gebldsen [dllt die Leistungsinanspruchnahme des
I.ifters mit der Drehzahl, Da bei Asynchronmotoren infolge
sinkender Spannung auch die Drehzahl ctwas fallt, wird das
Anstcigen des Motorstroms zum Teil verhindert, da das Ge-
blise eine geringere Antricbsleistung benstigt. Selbstverstind-
lich geht dabei die Forderlcistung des Geblises zuriick.

Um die Anpassung der Elektromotoren an die Maschinen in
der Landwirtschaft zu verbessern, kénnte versucht werden,
Motoren von verschiedenen Maschinen auszutauschen. Diese
Mecthode stof3t sicher auf grofle Schwierigkeiten, da selten die
7zum Austausch notwendigen Motoren im Betrieb verfiigbar
sein werden, und da in der Praxis klare Vorstcllungen iiber
die tatsiichlich notwendigen Leistungen nicht bestehen. Aufer-
dem sind damit zu viele mechanische Probleme verbunden.

Das Hauptaugenmerk mull sich bei der Motorenanpassung
auf die neu zu produzierenden Maschinen richten. Jede
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Maschine sollte vor Aufnahme in die Serienproduktion nicht
nur hinsichtlich ihrer Konstruktion und ihrer Funktion sowie
ihrer Arbeitsqualitit geprift werden, sondern auch hinsicht-
lich ihres tatséichlichen Leistungsbedarfs. Die Landmaschinen-
industrie miiflte bei der Konstruktion auf die bekannte Lei-
stungsreihe fiir IElektromotoren (VIEM 29005, frither DIN
42 970) achlen und versuchen, ihire Maschinen so auszulegen,
dal} der dafiir erforderliche Elektromotor méglichst ausge-
lastet ist. Durch die nunmehlr vollstindig vorhandene Lin-
heitsmolorenreilic ist eiue geniigend grofle Variabilitit vor-
handen.

Iis geht bet der richligen Anpassung der Elektromotoren nicht
nur um dic Verbesserung des Leistungsfaktors und um
betriebswirtschaftliche Gesichtspunkte, sondern es ist vor
allem wichtig, wegen der starken Beanspruchung unserer Orts-
uetze mdoglichst mit Motoreu geringer Nennleistung auszu-
komnmen. .

Die technische Trocknung von Getreide und Grinfutter

Die Forderung nach Einfiilirung der techinischen Trocknung
ist eine I'olge des sich stindig erweiternden Mahdruschs. Die
- techinische Trocknuug ist ein sehr oft diskutiertes Problem, das
beweisen die zahlreichen Tagungen im In- und Ausland. Sie
stellt in der Landwirtschaft im Hinblick auf die Witterungs-
verhiltnisse und die damit oftmals verbundenen holen Ver-
luste eincn groBlen Iortschritt dar. In der Literatur wurden
bereits die verschiedensten Trocknungsanlagen beschrieben.
Beil uns werden vorwiegend Trommeltrockner und Schrégrost-
trockner, aber auch Schuellumlauftrockner und Darren ein-
gesetzt. Der Aufbau von ncuen technischen Trocknungsanlagen
befindet sich bei uns nodh in den Anfiingen. Die Maglichkeit
zur Scnkung der Griinfutter- und Getreideverluste hingt im
entscheidenden Mal} von der Schaffung geeigneter Trocken-
anlagen und dem zweckmiBigsten Einsatz der Maschiuen und
Gerite ab.
Bei der technischen Trocknung spielt die I'rage des Encrgie-
einsatzes eine entscheidende Rolle. Deshalb ist der Wahl des
Energietrigers fiir den wirmetechnischen Teil besondere Be-
achtung zu widmen. Die Trocknung kann mit Kaltluft oder
mit Warmlult erfolgen. Bei gréoficren Mengen Trockengut wird
nian allerdings ohne Warmluft nicht mehr auskoromen,

Um die Fragen der wirtschaftlichsten und zweckmiiBigsten
Energieanwendung in der Landwirtschaft unter Beriicksichii-
gung aller IForderungen hinsichitlich der Getrcide- und Griin-
futtertrocknung, der Typung und des Brandschutzes sowie der
Energiewirtschalt richtig 16sen zu kénnen, geniigte die bisher
lose Zusammenarbeit der Zentralstelle fiir wirtschaltliche Ener-
gieanwendung mit den anderen Dienststellen und Institutionen
nicht mehr.

Aus diesem Grunde wurde auf der 3. Arbeitstagung der Sozia-
listischen Arbeitsgenieinschaft ,,Energieanwendung in der Land-
wirtschalt“ am 30. November 1962 beschlossen, cine Arbeits-
gruppe ,,Technische Trocknung” zu bilden, deren Aufgabe es
ist, alle in der Landwirlschalt der DDR in dieser Hinsicht auf-
tretende I'ragen gemeinsam zu l3sen und damit die Steigerung
der Produktion von Trockengut bei wirtschaltlichster und
zweckmiBigster Energieanwendung zu erméglichen.

Enisprechend dem Arbeitsprogramm der Arbeitsgruppe ,, Tech-

nische Trocknung” der Sozialistischen Arbeitsgemeinschaft

»Lnergieanwendung in der Landwirtschaft® werden u.a. fol-

gende Untersuchungen durchgefiihrt:

1. Technologie der Trocknung, differenzicrt nach Art der ein-
gesetzten Geridte und Anlagen;

2. AnschluBiwert, Belastung, Ausnutzungsgrad des Anschlus-
ses, Leistungsfaltor;

* Zentralstelle fiir wirtschaftliche Energieanwendung
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Zusammenfassung

Untersuchungen iiber die Auslastung von Elektiromotoren an
landwirtschaltlichen Maschinen ergaben, dal} 66 2/ aller unter-
suchten Maschinen mit zu grol bemessenen Motoren arbeilen.
Nicht ausgelastete Elektromotoren belasten die Ortsnelze
unnétig und setzen dic Wirtschaftlichkeit des Llektrobetriebs
licrab. Es ist erforderlich, in Zukunft alle produzierten Land-
maschinen fiir Flektroantrieb mit dem richtig bemessencen
Elektromotor auszuriisten. Der Gesichtspunkt, dal der in der
Landwirtschaft vorhandene robuste Betrieb iiberdiinensio-
nierte Antriebsmotoren fiir landwirtschafltliche Maschinen
crfordert, ist nicht begrindct und vom energiewirtschafltlichen
Standpunkt abzulehnen.
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3. spezifischer Lnecrgieverbranch in Abhédngigkeit von ver-
schiedencn Feuchitigkeitsgraden, kecal/kg oder kWh/kg Was-
serentzug, durchschnittlichen Energiebedarf je t Trockengnt
(z. B. t Braunkohlenbrikett, m® Gas, kg U], kWh);

4. Wahl des am zweckmiifligsten cinzusetzcuden Lnergietrii-
gers.

Erste Hauplaufgabe ist die Ausarbeitung der Technologic fiir
die Trocknung von Griingut (Kérner und Griinfutter). Die
Technologie untergliedert sich in die drei Hauptphasen: Feld-
arbeiten, Transport und Trocknung.

Die Ermittlung der Kennzilfern bildet die Grundlage [iir die
Encrgicbilanz und schalft damit die Voraussclzung [ir dic
Ausarbeitung von Normen fir den Energieverbrauch.

Da der Lnergicbedarf bei der technischen Trocknung sowohl
fiir den WiirmeprozeB als auch [fiir die Kraftantriebe relativ
lioch ist, miissen alle Untersuchungen sehr sorgfiiltig durch-
gefiihrt werden, insbesondere deshalb, weil bis zum Jahre
1970 etwa 260 Trocknungsanlagen in der DDR zu errichten
sind.

Bei Trocknungsvorgidngen wird Encrgie fiir dic Aufbereitung
im Feuerungsbetrieb, in der Trockentrommel und beim Kiihl- -
vorgang verbraucht. Die bisher konstruierten Trocknungs-
anlagen weisen einen sehr hohen Elektroenergie- und Wiirme-
bedarf auf. So liegt der tatsdichliche Bedarf an elektrischer
Leistung zwischen 160 und 198 kW, wihrend der Wirme-
leistungsbedarf etwa 6 Mill. keal/h betriigt.

Die Arbeitsgruppe ., Technische Trocknung® will in enger Zu-
sammenarbeit mit den Ierstellerbetrieben, Forschungsinstitu-
ten und Benutzern von Trocknungsanlagen alle Probleme
lésen, die zur Senkung des Energiebedarfes bei verbesserter
Technologie fiibren.

Wie notwendig dies ist, geht aus einer Beratung im VEB
Maschinenfabrile Sangerhausen hervor, die am 17. Mai 1963
durchgefiihrt wurde und Vorschlige ergab, nach dencn es
moglich wiire, die Wirmebelastung von 6 Mill. keal/h auf
4,5 Mill. keal/h, also um 2509, zu verringern. Die Senkung
der Wirmebelastung wirkt sich aber auch in einer Reduzie-
rung der Masse der gesamlen Anlage von 23 t aufl 17,5 t aus.
Ls ist bekannt, dafl der Aufwand an der jetzigen Kiihltrommel
mit allen Nebenanlagen gegeniiber dem Wirkungsgrad ent-
schieden zu hoclt ist. Da mit den Mehrzweckirocknern Ge-
treide, Zuclerriibenschnitzel und Riitbenblitter getrocknet wer-
den, ist zu untersuchen, inwieweit die Killung als Quer-
beliftung in den einzelnen Bunkern ausgelegt werden kann.
Fiir, Getreide wiire dann cin erweitertes Schachtclement ein-
zubauen. A 5401
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