Stand und Weiterentwicklung der Dréntechnik!

1. Mechanisierungsbestrebungen bei der konven-
tionellen Tonrohrdrénung

Die hierfiir notwendigen Arbeiten sind im Prinzip mechani-
sierbar, die dabei zu crreichenden Arbeitsleistungen liegen im
* Vergleich zur Handarheit auBerordentlich hoch. So betriigt zu-
folge Angaben von HAHN, Mcliorationsbetrieb Neubranden-
burg, bei ciner 150prozentigen Normerfiillung die Steigerung
gegeniiber der Handarbeit beim Grabenpllug B 700 rd. 200 9,
mit dem Anhéngebagger MF 710 ctwa 180 %, mit dem Friis-
radbagger 598 000 etwa 625 bis 700 %, und mit dem UB 20 rd.
200 %. In der Praxis wird jedoch die hohere Meterleistung oft
nur auf Kosten der Arbeitsqualitiit erziclt. Insbesondere gilt
dies hinsichtlich der korrekten Gefillecausbildung, von der die
Verscilammungsintensitiit schr abhiinglg ist. Auch bei der
Rolirverlegung treten in der Praxis Unzuldnglichkeiten aul,
die die Funktionssicherheit der Driinanlagen beeintrichtigen
und in ecrster Linie durch entsprechende konstruktive Mal-
nahmen an den Dranmaschinen verindert werden sollten.

Unter diesem Gesichtspunkt wiire als erstes zu fordern, alle
Driingrabenbagger und Dringrabenpfliige mit den erforder-
lichen Gefille-Regulicrvorrichiungen zu versehen, dies gilt be-
sonders fir den Typ 589 000 wegen seiner an sich liervorra-
genden Leistungsfihigkeit. Mit dieser Forderung eng verbun-
den ist die Notwendigkeit, fiiv die Drangrabenbagger Gefille-
Kontrolleinrichtungen zu entwickeln, die maglichst eine grafi-
sche Registrierung der jewcils ansgelahrencen Driingrabensohle
gewihrleisten muB. In bezug auf die Stofifugenausbildung bei
der mechanisierten Rohrverlegung wird gefordert, nur Rohre
erster Qualitdt zu verwenden. Rohre minderer Qualitiit sollten
grundsitzlich von Hand mit dem Legchaken verlegt werden.

2. Einsatz des Plastrohres in der modernen Drdn-
technik
Die Tauglichkeit der Kunststoffe Polyvinylchlorid (PVC) und
Polyithylen (PE) fir die Anwendung in der Driintechnik wird
im allgemeinen nicht in Zweifel gestellt. Sowohl PVC als auch
PE besitzen bei rclativ geringerer Dichte héherc Festigkeits-
werte als der gebrannte Ton. Dic Plastrolire werden entweder
industriell in Langen von 6 m als perforiertes Dranrohr vorge-
fertigt oder bei cinigen Driinverfahren crst an Ovt und Stelle
aus einer Plastfolie wihrend des Verlegens geformt. Dabel
macht dic relativ hohe Versprodungstemperatur des PVC ge-
wisse Schwierigkeilen. Auch iber die Alterung ist bisher
noch keine Klirung erziclt worden, inshesondere bei PVC. Un-
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Arbeitsverfahren und Maschinen zur Tonrohrdridnung!

In der Deutschen Demokratischen Republik befindet sich das

Meliorationswesen seit cinigen Jalren in einem gewaltigen

Aufschwung. Auch die Tonrohrdrinung nimmt von Jahr zu
Jahr zu, wie nachfolgende Zahlen bewelsen:

1959 6400 ha 1962 11 700 ha
1960 7 900 ha 1963 16 000 ha
1961 10 400 ha 1964 =~ 20 000 ha

Gemessen an der gesamlen entwisscrungsbediirftigen Fliiche
der DDR ist jedoch diese jdhrliche Driaufliche lingst nicht
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bedingt erforderlich crscheint es, samtliche Plastrohrtypen auch
im Scheitel zu perforieren. Um die Linschlimmungsgefahr zn
vermindern, wurde das hollindische WAWIN-Rohr mit sehr
schmalen Schlitzen (0,6 mm breit und 25 mm lang) versehen,
mufte dann allerdings mit einem Filler aus Glasgewebeband
ummantelt werden. Bei der Festsetzung des Rohrdurchmessers
diirfte man kiinftig das 4 bis 4,5 cin weite Plastrohr vorziehen.
Von den bekannten drei Technologien der Dranrohrverlegung:

1. Verlegen indusiriell gefertigter Plastrohre in offene Dringriben
(Holland und Westdeutschland),

2. Einlegen nicht vorgefertigler Rohre mit Hilfe von hobel- oder meiBel-
ahnlichen Drinwerkzeugen und

3. Einziehen fertiger Plastrohre oder Verformung von Plasifolic mit dem
Maulwurfdringerit

hat bei uns bisher nur das dritte Verfahren praktische Anwen-
dung gelunden. Hierzu wird die Drinmaschine B 750 benutzt,
mit der eine Plastfolic am SchwertfuB zum Rohr geformt und
verlegt wird.

Den Vorziigen des Verfuhrens mit der B 750 (nicdrige Kosten
fir das Geriit und scinen Betrieb, hohe Arbeitsproduktivitit)
werden zwei Nachteile entgegengehallen:

a) Bodenverdichtung unmittelbar um den Driin und
b) mangelhafte Gefiilleausbildung.

Um dem Nachteil der Bodenverdichtung zu begegnen, ver-
suchlec man in Rostock eincen selbst geschaffenen Plastrohr-
Drénpflug mit der Bezeichnung FP 2.1, bei dem der Schlitz
des Hohlschwertes die Form eines 5 em breiten Sickerschlitzes
besitzt. Damit wurden auch in schwer durchlissigen Béden
gute Dranwirkungen gesichert. Mit dein gleichen Versuchsgerit
wurde zur Behebung der mangelhalten Gefdlleausbildung das
Plastrohr nachtriiglich im Drahiseilzugverfahren eingelegt.

Zur praktischen Anwendung der B 750 werden vier Forderun-
gen geslellt:

1. Verbesserung der Gefille-Reguliereinrichtung bzw. Begrenzung der
zuldssigen Arbeitsgeschwindigkeit auf 500 Ifm/h;

2. VergréBerung des Rohrdurchmessers auf 40 bis 45 mm;

3. Einrichtung spiilbarer Driinsammler und -sauger ducch cntsprechende
Projektierung;

4. Anbringung einer registrierenden Kontrollvorrichtung iiber die Ein-
haltung des projckticrten Gefidlles und iiber die Ausbil.lung funktions-
fiihiger Driinrohre.

Dic am Institut fiir Meliorationswesen der Universitat Rostock
zu dicser Frage eingeleiteten verfahrenstechnischen Unter-
suchungen sollen dazu beitragen, der Praxis brauchbare Ge-
vite fiir dic Durchfithrung der umfangreichen Entwésserungs-
aufgaben zur Verfiigung zu stellen. Wenn sich diese verfah-
renstechnischen Studien bewidhren sollten, ist es Aufgabe der
Landmaschincnindustrie, entsprechend ausgelegte, brauchbare
Geriite herzustellen. A 5486
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ausreichend, um zu ciner gesunden Bilanz in bezug auf Neu-
bau nnd Regeneration zu kommen.

Wenn auch die ncuen Verfahren der Maulwurfrohrdranung in
den kommenden Jahren eine [iihlbare Erlcichterung bringen
diirften, so wird doch die Tonrohrdrinung bis 1970 gegen-
ither 1964 nach grober Schitzung etwa verdoppelt werden
miissen. Sie bleibt also nach wie vor sehr aktuell.

Wir kenneu die groBen Vorteile der Tonrohrdrinung, wissen
aber auch um ihre Nachteile: hoher Arbeitsaufwand und hohe
Kosten. Es gehit also darum, durch Verbesserung der Drin-
maschinen und Rationalisierung der Verfalren Arbeitsauf-
wand und Kosten zu senken, um mit steigenden Investitionen
eine wesentlich schnellere Steigerung der jihrlich gedrinten
Flichen zu erreichen,

Agrartechnik - 14. Jg.



